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l. общие положения

Настоящая методика распространяется на вибромсгры лазерные поргативные TP-LV-
М300 (далее - виброметры) и устанавливает методику их первичной и периодической
поверк.

При проведении поверки обеспечиваgгся прослеживаемосгь поверяемого СИ к:

- ГЭТ 58-2018 кГосударсгвенный первичный специальный этilлон единиц длины,
скорости и ускорения при колебательном движении твердого тела)) в соотвgгствии с
поверчной схемой, утвержденной приказом Федерального агентства по техническому

реryлированию и мстрологии от 27 декабря 2018 г. JФ 2772.
При определении метрологическID( характеристик поверяемого средства измерений

используется метод прямых измерений в соотвgгствии с Государственной поверчной схемой

для средств измерений виброперемещения, виброскорости, виброускорения и углового
ускорения, угвержденной приказом Федерального агентства по техническому

реryлированию и метологии от 27 декабря 2018 г. Ns2772.
В результате поверки доJI]кны быть подтверждены метрлогические характеристики,

указанные в таблице 1.

Таблица l - М логические х истики

МЕтодлка поверки допускает возможность проведения поверки меньшего количества

измеряемых величин и на меньшем количестве поддиапазонов частот с обязательным

}казанием объема поверки.

ЗначениеНаименование характеристики
от 0,0l до 1800ости мм/сДиапазон измерений амплитудного значения виброскор
от 0,000l до 250емещени ммазон изм нии в

m 0,1 до 20000Диапазон рабочих частот, Гц

+3

+l
+1,6
+з
+5

Пределы допускаемой относl.rгельной погрешности измерний
виброскорости и виброперемещения, Уо

- в поддиапазоне частот от 0,1 до 0,5 Гц включ.
- в поддиапазоне частот св. 0,5 до 2000 Гц включ.
- в поддиапазоне частот св. 2000 до 5000 Гц включ.
- в под]lиапазоне частот св. 5000 до l0000 Гц включ.
- в поддиапазоне частот св. l0000 до 20000 Гц включ.
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обязатtльность выполнения
операций поверки при

Наименование операции поверки

Номер
пункга

методики
поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

2 J 4l
7 да даВнешний осмотр средства измерений

да8.1 даКоrrгроль условий поверки
да даОпробование

да9 даПроверка програ},rмного обеспечения средства
измерении

да да10.1Определение относительной погрешности
измерений виброскорости и
виброперемещения

да10.2Подгверждение cooTBeTcTB}uI средства
измерений метрологическим т ебованиям

2. Перечень операций поверки средства измерений
2.1. При проведении первичной и периодиtlеской поверок виброметров выполtlяют

операции, }казанные в таблице 2,

Таблица 2 - О ции пов ки изм нии

2,2. При полу{ении отрицательного результата какой-либо операции поверки

дальнейшая поверка не проводится и результаты оформJUlются в соответствии с п. 1 1.2.

3. Требования к условиям проведеIrия поверки
3.1. ПрИ проведении поверки должны быть соблодены следующие условIбI:
- температ}ра окрркающего возд}ха: от +15 до +25 'С
- относительнм влzDкность окружающего воздуха до 80 %.

3.2 Перед проведением поверки оборудование долхно быть подготовлено к работе в

соответствии с р}ководством по эксплуатации.

4. Требоваrrия к специшIистам, ос)лцествляющим поверку,
4.1. К поверке допускаютсЯ лица имеющие необходимые навыки по работе с

подобными средств:l}.{и измерений, вкJIюч:UI перечисленные в таблице З, и ознакомленные с

экспJryатационНой документацИей на виброметр и данной мЕтодикой поверки,

5. Метрологические и технические требования к средствам поверки,

5.1. При проведении поверки необходимо применять основные и вспомогательные

средства поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица З - М гические и технические ебования к ам по ки
Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Мсгрологические и технические
требования к средствам
поверки, необходимые дJrя

п ведения по ки

Операции поверки, требующие
применениrl средств поверки

Прибор
комбинированный
Testo 622, рег. Nч

53505- l з

Средство измерений
температуры gг +l0 'С до
+30 оС, с погрешностью *l оС,

Средство измерений
относительной влажности от

8.1 . Контроль условий поверки

J

8.2

да



Операции поверки, требуrощие
применен}ut средств поверки

Мегрологические и технические
требования к средствам
поверки, необходимые дJIя
проведения поверки
l0 % до 90 О% с погрешностью
+з%

8.2. Опробование Вторичный
соответствии

эталон в
с прик }ом

Росстандарта от 27 лекабря 20l8
г. Ns2772

Установка для
поверки и калибрQвки
виброизмерительных
преобразователей
9l55, рег. 

jt 68875_17

l0.1. Определение
относительной погрешности
измерений виброскорости и
виброперемещения

Примечание к таблице 3:

l),Щоrryскасгся использомть при поверке дру,ие угвержденные и аттестованные
эталоны единиц велшIин, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие мсгрологиtlеским и техни.Iеским требованиям.

б. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения
поверки.

б.l. При работе со средствами поверки и поверяемым средством измерений должны
быть соблюдены общие требования безопасности, установленные в докрrентах ГОСТ
|2.2.00'|.0-'75, ГОСТ 12.3.0l9-80, кПравила эксплуатации элекгроустановок потребителей>.
кПравила охраны труда при эксплуатации электоустановок потребителей).

6,2. Мокгаж и демоrгarк электрических цепей виброметра и средств поверки должны
проводиться только при отключенном питании всех устройств.

7. Внешrшй осмотр средства измерений
7.1. При внешнем осмоФе устанавливают соответствие виброметра след},юIцим

требованиям:
- соответствие внешнего вид4 комплекгности и маркировки требованиям

эксплуатационной докуtлеrггации и описанию типа;
- отсуrcтвие механических повреждений корпусов, соединит€льных кабелей и

разъемов, влияющих на рабоmспособность,
7.2. В слуlае обнаружения несоответствия хотя бы по одному из

вышеперечисленных требований вибромсгр признается непригодным к использованию,
поверка прекращасгся (до усФанения нарушения).

7.3. Результаты внешнего осмота считать полож}tтельными, если виброметр
удовлетворяет тебованиям, указанным в п. 7.1.

8. Подготовка к поверке и опробоваIIие средства измереЕий
8.1. Коrпроль условий поверки
8.1.1. Перед проведение операций поверки выполнить коtпроль условий окружающей

среды.
8.1.2. Коrпроль осуществлять измерением влияющих факгоров, указанных в п. 3

настоящей методики.
8.1.3. Результаты измерений условий окружающей среды доJDкны быть в пределах,

указанных в п. 3 насmящей методики.
Все средсгва измерений доJDкны быть прогреты и подгоmвлены к работе в

соответствии со своим руководством по эксплуатации.
8.2. Опробование.
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рекомендуемых
средств поверки



8.2,1. При помощи кабеля подключить виброметр к персональному компьютеру с
предустановленным программным обеспечением настроить рабоry вибромегра в

соответствии с р}ководством по эксплуатации.
8.2.2. Установить вибромсгр таким образом, чтобы измерительный луч был

направлен параллельно движению вибростенда вторичного этilлона и светил как мсжно
ближе к центу движущейся части вибростенда, но не попадал на крепежное отверстие,
Настроить фокус объектива на поверхность вибростенда.

8.2.3. Воспроизвести при помощи вториtlного эталона значение виброскорости равное
10 мм/с на чаgготе 160 Гц.

8.2.4. Измерить значение виброскорости при помощи вибромегра.
8.2.5. Вибромсгр считается прошедшим проверку по данному п}ткту методики, если

измеренное значение виброскороgги находится в пределах lO}0,1 мм/с.

9. Проверка програп,rмного обеспечения средства измерений

9.1 . Прводят проверку идеmификационных данных прогрillvtмного обеспечения на
соответствие таблице 4. Номер версии встроенного ПО проверяют по дисплею на корпусе
виброметра или во вкладке <Device Setup> (<Настройка устройства>) после подключения
вибрметра к персональному компьютеру.

Таблица 4 - Идеши икационные данные ного обеспечения

1 0. Определение метологических характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений метрологическим требованиям

10,1 Определение относительной погрешности измерений виброскорости и

вибрперемещения.
при помощи вторичного эт:lлона последовательно воспроизвести значения

параметров вибрации в соответствии с таблицами 5 и 6. fuя мждой точки измерений

зафиксиромть показания вибромегра по внешнему По после стабилизации значения.

таблица 5 - Задаваемые значения виб сти

5

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)

QuickSA М300Идентификационное наименование ПО
1.0.хххх.хххххНомер версии (идеrrгификационный номер) по

относительная
погрешность, Уо

Измеренное амплитудное
значение виброскорсти,

мм/с

Частота,
Гц

0,1 80
п) l60
0,4 320
0,5 400

780l
8001,25

l0001,6

8002
з205

l0 l00
20 l00

Задамемое амплитудное
значение виброскоросги,

мм/с



Частота,
Гц

Задаваемое амплитудное
значение виброскорости,

мм/с

Измеренное амплитудное
значение виброскоросги,

мм/с

относительнiя
погрешность,7о

40 l00
80 l00
l60 l00
250 l00
400 50
800 20
l000
2000 l0
5000 5

l0000 2

16000 l

20000 l
20000 0,0l

Измеренное значение

размаха
виброперемещения, мкм

Частота,
Гц

Задаваемое значение размаха
виброперемещения, мкм

0,1 250000
0,z 250000
0,4 250000
оý 250000
l 250000
2 l27500
5 20000
l0 3000
20 l000
40 500
80 з00

200
250 l00

50

800 l0
l000 l0
2000 2

5000 0,5

10000 0,1

16000 0,1

20000 0,1

Таблица б - Задаваемые значения виб мещения

Огносительная погрешность измерений определяется по формуле ( 1):

6 = 
Di-D-.169o7o (l)

D,'
D; - измеренное виброметром значение параметра вибрации, мм/с (мкм);

Dэ, - угалонное значение параметра вибрации, мм/с (мкм).

6

где

20

относительная
погрешность, О%

l60

400
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Виброметр считается прошедшим поверку по данному пункту методики, Ьсли
полученные значения относительной погрешности не превышают значений, указанных в
таблице 1 .

|0.2, Полгверждение соответствия средства измерений метрологическим
требованиям

Виброметр считается пригодным к применению (соответствующим
метрологическим требованиям), если он прошел поверку по кФкдому пункгу данной
методики и полу{енные значения относительной погрешности не превышzlют значений,

указанных в таблице 1.

1 1. Оформление результатов поверки

11.1. Вибромегр, прошедший поверку с положительным результатом, признается
пригодным и допускается к применению. По заявлению владельца средgгва измерений или
лица, представившего его на поверку, выдается свидетельство о поверке средства измерений.

l1.2. При отицательных результатах поверки в соответствии с действующим
законодательством в области обеспечения единства измерений РФ виброметр признается
непригодным к применению. По заявлению владельца средства измерений или лIлца,

представившего его на поверку, выдается извещение о непригодности к применению.
l1.3. При проведении поверки в сокращенном объеме обязательно до.гiжен

укaвываться объем проведенной поверки.
11.4. Результаты поверки передаются в Федеральный информационный фонд по

обеспечению едияства измерений.
11.5. Ведение протокола поверки осуществJIяется в соответствии с действующими

нормативными докрлеЕтами. ,Щополнительные требования к оформлению протокола поверки
не предъявляются. Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

Начальник отдела 204
ФБУ dИI-I ПМ - Ростест> А.Г. Волченко

Начальник лабораmрии 20413

ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> Н.В. Лункин
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