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осударствеllвая сшстемg обеспечсния едпнстDа измерений.

Весы lвтомlтпческого дсfi ствпя ITM-0I.

Методцкr поверкЕ

г

мп12-24|-2026

l Общпе поJIOакенпя

1.1 НаСТОЯЩаЯ метоДlка поверки распространяется ва весы автоматического действия

ITM-0I (далее - весы) и устанавлпвает методы и средства первичноfi п перподtческой поверк.
Поверка весов должЕа осуществrlяться в соответствии с трбованиями настоящей метод{ки

поверки.

1.2 При прведенни поверки обеспечивается прсле)rrваемость весов к ГЭТ 3-2020

кГосуларственньй первичньй этiUIон единицы массы - килограмм) согласно государтвенной

поверочной схеме, утверrценной прикщом Росстандарта от 04.0'1.2022 г. Nр 1622. Перлача
еди!r}rцы осуществJIяется методом пряlttьп пзмернrй.

1.3 В результате пов€ркн должны бьгь полгверllцены метрлогическпе трбовапия,
приведенные в таблицах 1-4.

таблица l - Метрологическпе хаFrгеристхки

таблпча 2 - Прлелы допускаемой срлнсй погршностп в авюматяческом рrкиме работы

4

нмменоваяие
характеристики

3начепие для модели
ITM_01_1010 ITM_o1_2l0 ITM_01-300 ITM_01-400 ITM-O1_500

Максимальная нагрузка
(Мж), г 400 l000 3000 50000

мrrrrимаьная
1Шiп),г

нагрузка
2 20 2о l00 l00

0,1 l l 5 5

.Щействптельное
значение иктервала
шкалы (d), г

0,01 0,1 0,1 l 1

Чпсло
делений (п)

поверочньж
l000 3000 3000 l0000

обозначенпе
модели

Интервалы взвешпвания, г
Прлелы допускаемой срлнсй погреlýности в

автоматическом режилtе работы, г
при поверке в эксплуат lии

ITM_01-10l0
- от Min до 50 включ.
- св. 50 до 200 включ.

- св. 200 до 400 включ.

+0,05
+0,1
}0,l5

+0,1

*0,2
*0,3

lTM-01_2l0 - от Min до 500 включ.
- св. 500 до 1000 вк.rпоч.

+0,5
*l

*l

l5000

Поверо.пrое деление (е),
г

4000



обозначение
модеlпл

Интервалы взвешивавия, г
пределы допуекаемой срдней погрешности в

автоматическом г
при поверке в

ITM-0!_300
- от Мiп до 500 вкпоч.

- св. 500 до 2000 включ.
- св. 2000 до 3000 включ.

*0,5
*l

+1,5

+l
+'
+3

ITM_0l400
- от Min до 2500 вшпоч.

- св. 2500 до 10000 включ.
- св, 10000 до 15000 включ.

*2,5
+5

+7,5

+5

+l0
*l5

пM_01-500
- от Min до 2500 вкrпоч.

- св. 2500 до 10000 включ,
- св. l0000 до 50000 вк:rюч.

+2,5

*5
+7,5

f<

*l0
+l5

Таблица 3 - Прлел доrryскаемого стандартвого откпоневЕя погр€цtносп, в автоматическом

рех<име работы

рсдел дбпуgцд""ого стандартвого отклонения
погрешности в автоматическом pxcrMe работы,
в процентж от значения массы нагррки m иJш

в ах

п
обозначение

модели
Значенве массы нагрузки,

m.г

п п

ITM-O1_10l0

- до 50 вкJпоч.
- св. 50 до l00 вruпоч.

- св. l00 до 200 вкrпоч.
- св. 200 до 300 включ.
- св. 300 до 400 вктпоч.

0,48 %
0,24 r
0,24%
0,48 г
0 16%

0,6%
0,3 г
0,з%
0,6 г
0,2 О/о

ITM_01_2l0

- до 50 включ,
- св. 50 до l00 включ.

- св. l00 до 200 включ.
- св. 200 до 300 включ.
- св. 300 до 500 вкпоч.

- св. 500 до l000 включ,

0,6%
0,3 г
0,з%
0,6 г
0,2%
l 0г

ITM_O1_300

- до 50 включ.
- св. 50 до l00 включ.

- св. l00 до 200 вмюч.
- св, 200 до 300 включ.
- св. 300 до 500 вкпоч.

- св. 500 до l000 вк.lпоч.
- св. l000 до 3000 вкrrюч.

0,48 %
0,24 r
0,24 о/о

0,48 г
0,16%
0,8 г

0 08%

0,6 о/о

0,3 г
0,з%
0,6 г
0,2%
1,0 г

0 |%

шм_01-400

- до l00 включ.
- св, l00 до 200 вкrпоч.
- св. 200 до 300 вк.lпоч.
- св. 300 до 500 вютюч.

- св. 500 до 1000 вк.тпоч.
- св, 1000 до 10000 включ.

- св. 10000 до l5000 включ.

0,24 г
0,24%
0,48 г
0,Iб %
0,8 г

0,08 %
8г

0,3 г
0,3 о/о

0,6 г
0,2%
1,0 г

0,1 %
l0г

5

в экспrryатация

0,48 %
0,24 г
0,24 о/о

0,48 г
0,16 О/о

0,8 г



обозваченяс
модели

Значение массы нагр}зки,
П,Г

Предел допускаемого стrrндаргного откJIонения
поФешности в автоматшtеском режиме работы,
в процентФ( от значения массы яагруjки m плl

в грамма(
при поверке в эксплуатации

ITM_01_500

- до l00 включ.
- св. l00 до 200 включ.
- св. 200 до 300 включ.
- св. 300 до 500 включ.

- св. 500 до 1000 включ.
- св. 1000 до I0000 вtспоч.

- св. 10000 до 15000 включ.
- св. 15000 до 50000 вкrпоч.

0,24 г
0,24 о/о

0,48 г
0,1б %
0,8 г

0,08 %
8г

0,053 %

0,3 г
0,3 %

0,6 г
0,2о/о

1,0 г
0,|%
l0 г

0,06'l О/о

обозначенпе
модели

Интервапы взвешимния, г
Прлелы допускаемой погрешности в режиме

статического взвешиваяпя, г
при поверке в зксплуатации

ITM-01-10l0
- от Min до 50 вмюч.
- св. 50 до 200 включ.

- св. 200 до 400 включ.

+0,05
+0,l
*0,15

*0,1
+0,2

+0,з

ITM-01-2l0
- от Min до 500 вклоч.

- св. 500 до 1000 включ.
+l
д'l

ITM_ol -300
- от Min до 500 включ.

- св, 500 до 2000 вк.lпоч.
- св. 2000 до 3(Ю0 включ.

*0,5
+1

+1,5

+l
*2
*3

ITM_0l400
- от Min до 2500 вкrпоч.

- св. 2500 до 10000 включ.
- св. l 0000 до 15000 вк:поч.

+2,5

+5

+7,5

+5

*l0
+l5

шм-01-500
- от Min до 2500 включ.

- св. 2500 до 10000 включ.
- св. 10000 до 50000 включ.

+2,5

*5
+7,5

*5
+l0
*l5

Таблица 4 - Прделы допускаемой погрешности в режиме статrrческого ц}вешив:tния

2 Нормптпвпые ссылкп

2.1 В насmящей мстодпке поверIс, испоJьюваны ссýrtки на следующие докумеЕты:

Приказ Мивлромторга России от 31.07.2020 г. }ф 2510 кОб утверхценuя Порядса

проведения поверки средств пзмеренпй, трбовапий к знаку поверкп и содержatнию

свидетельстlа о поверке>

Приказ Минпромюрга России от 28.08.2020 г. ]ф 2906 кОб угверrклении порядrса

создаяпя и ведения Федерального пнформшшонного фонда по обеспеченrю единстм

пзмерний, пsредаtпr сведениfi в него и внесенЕя пзменеЕпй в данЕые сведения, предоставления

содержаtщпся в яем доку!rеЕтов и сведений>

Приказ Мннтрула Россин от 15.12.2020 г. JS 903н <Об 1тверлслепии Правпл по охрапе

туда прв экспJIуатащrп электроустановок D

6
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Прнхаз Росстанлауга от 04.0'1.2022 г. J{s lб22 кОб уrвсрlrцении государgгвенной

поверчной схемы дя средств из}.tерпий массы>

Гост 12.2.007.ь75 Система стаядарк)в бgзопасности туда_ Изделия

электотехни.Iескпе. Общlе трбования безопасностп.

ГОСТ OIML R 111-1-2009 ГСИ. Гири классов Et, Eu, Fr, Fz, Mr, Mr-u, Mz, Мz_з и Мз.

Часть l. Мегрологп.|ескяе п техlrrческяе трбования

3 Перечепьоп€рацшй поверкх

3.1 При поверке должны бьггь выполпеЕы опФацхи, ук8ипные в таблпце 5.

Таблпца 5 - Опершши поверки

3.2 В слрае невыпоJп{ения трбовавяй хотя бы к одной из операций поверка

преца пtается, весы бракуются.

3.3 Прведевие поверки в сокращенном объеме не доIryскается.

4 Требовапия к условиrм проведеншя поверкп

Прr проведении поверк! должны бьггь собrподены следующие условця:

- температур окруж.lющего воздухц ОС от+15 до +25;

- относительнlц влажность воздуха, О/о, пс более 80.

Наименование операции

обязательностъ
проведеtпlя операId при

Номер раздела
(пушсга) метолики

поверки, в
соответствци с

котOрым вьшолпяется
операцtя поверки

перви.шой
поверке

периодrческой
поверке

Внешний осмотр да да 8

Подгmовка к поверке и опробовапие да да 9

Проверка пргрлrмного обеспечевия
срдства измернпй да да l0

Опрделение метрологическях
характеристик:
- прверка точности установки нуJIя;
- определеЕве средней погрешноqти и
стандартного откJIоневпя погрешности в
aвтоматпческом ржиме работы;
- определение погрешностп в режиме
cтaтиtlecкorý взвешикlния;
- определение погрешности при
нецентирв:lнном положении грузов;
- проверка максимаJьной нагрркi и
мшrпrа;ьной нагрузки

да

да

да

да

да

да

да

да

да

да

l l l

l 1.2

l l _,

l l 4

l 1 5

Подтверlценпе соответствия средства
измерений метологическим требованиям

да да 12

,l



5 ТребоваlIпя к спецпалпстам, осущеgгвJrяющпм поверrv

к проведенпю работ по поверке веоов допускдоrcя лица, пршеддrие спецrrапьное

обрение в качестве поверЕтеrи, ивстуrгаж и буlевпне работе с весамп.

б Метроlrогпческпе п теIвпческltе трфоваЕrrя к средgгвам поверкп

6.1 При првелении поверки примеЕяют ср€дства пов€рки, приs€денные в таб.пrце 6.

Таб;шча б - Срлсгва поверкх

6.2 Этмоны, примсняемые при поверке, должны бьпь поверены (атгtсmваяы),

средства нзмерений должны бьгь поверены.

6.3 .I[опускаеТся примененпе аналогичньD( средстэ поверки, обеспечивающих

опредеJIение метрлогическж харктеристик поверяемьп< весов с трбуемой точностью.

7 Трсбоваппя (условня) по обоспеченяю ftзопасЕосrх проведешпя

поверкп

7.1 Прп првсдении поверки долrшы бьпь сблодены кПраввла по oxpzrцe труда при

эксплуатации элекгроустановок), утв€р)iценные Пряказом Минтрула России J{s 903н от

l5 декабря 2020 г., трбовавия ГОСТ 12.2.007.0.

8

Операчии поверки,
требующяе применения

средств пoвepkrr

Метрлогические и технвческие
трбовання к средствам поверки,

необходим ые дш проведения поверки

Перечень ркомеrrдуемых
средств поверки

.Щиапазоны измерений т€мпературы не
менее трбуемьп по п.4. .Щопускаемая
абсоrпотяая погрешность измерний
темперryры + 2 ОС

Гигрмегр Rotronic
HygroPalm,

рг. Nч 26379-й

Раздсл l l Опрделение
метологических
хараrгеристик средства
измерений

рабочие эталоны едивlлцы массы 4-го
ра:iряда по Госуларственной
повершrой схеме, угверrкденной
Приказом Росстандарга от 04 ,0'l .2022 r .

fis 1622. ,Щиапазон воспризведеЕпя
едпниц массы от 2 г до 50000 г

Гири класса то.пrости М l ,
по ГоСТ оlМL R l l1-1-
2009

Прделы лоrryскаемой погрешности
весов пе более 1/3 от наимепьшего из
пределов дотrускаемой погрешности
при измерении исп ьпательной
нaгруJки

весы дlя статпческого
взвешиванпя (в
соответствии с диапазоном
измеряий повФяемых
весов)

Вспомогательвое оборудование:
- грузы

Раздел 9 Подготовка к
поверке и опрбование



Е Вшешппй осмOтр средсrва Rзмерешшй

8.1 При внешнем осмотре уст8повять:
_ соответствЕе внешвего вида весов сведениям, приведенным в описаЕии тила;

- отсуrcтвrrе впдlмьD( поврlсдеяиf, весов;

- соответствIlе комIшекгвости, указанвой в паспорrе, руководстве по эксплуатации
(лаlее - РЭ);

- четкость обозначеяий и маркярвки.

8.2 В сrтучае, есJIи прп внешнем осмотре весов вЕfirlвлевы повре)t(денuя п.ltu дефеrгы,
способвые ok&laтb вJIпявrе на беюпасвость проведеншя поверки ttJrи резуrьтаты поверкп, то
поверка мохет быть прдоJжена тоrько поФIе устранения этж повреlrйекий нли Дефекrов.

9 Подrчювlса к поверке п опробоваЕхе срдства пзмеревпfi

9,l Подгmовка к проведеIrию поверки

9.1.1 Провести коЕтрль условий повФки с помоIщю гигрметра в соответствии с
таблпцей 6.

9.1.2 Весы подготовrпь к работе в соответствпи с РЭ.

9.2 Опробоваппе

9.2.1 Вrcтпо,шть весы, проверпть рботоспособность органов управления весов и
отображевис рзуJьтатов.

9.2.2 Првести юстирвку весов в соотвсIствЕи с РЭ.

1 0 Проверка программпоп, обеспечешrrя средствr пзмерlrпй
10. l Првесги прверку иде}rгификацrонньш даrIных прграммного обеспечевия (далее

- ПО) весов. ,Щ;rя о.щозначной идентифпкации ПО достаточно определенпя юJъко номера
верии (пдентификациовяого номер). Номер версrи По отображаЕтся в ни2iяей строке окна
по.

I0.2 Идеrпrфrкацдонные д fiые По долlоrы соответflвовать yкanаHHbnr в таблице 7.

таб;пrца 7 - Идеrrпrфпкационные данвые по
идептификацяонные даяные (признаки) Значение

Иденти фикациопное наименование ПО ITM
Номер (идентификаци )ныион нверсии поомер l.xl)
lfu фрвой илекпrфикаmр ПО
I ) (х итсяотнос незгически имоиначметрло пчасти l,tо значения 0отпринимает до

9

9.



l l Определенпе метрологшческшх характерпстrrк средства измерепrrй

l l .l Прверка тоtlцостп усташовки нуJlя

11.1,1 Опрелеление точности установки нуля првести в BeaBToMaTиtlecKoM режиме
путём увеличсниrl чпýла испытательной нагруJки небоrьшими порIцlями, как описано нпже.

l 1.I .2 Установитъ весы на куль, откJIючf,ть функцию устаноsки ну.пя. Если весы имеют

устрйство слежения за нулем, то показание долlкно бьпь выведено за дlапл}он слежения за

нулем (например, пугем нагружения на l Ф).

l1.1.3 Приложrть на грузоприемное устрйство нагрузку и увелn.Iивать €е небольшrми
порциямн (0,2е) для определения значения дополнптельной нагрузки, при которой присходит
изменеппе показаяпя на одry цеку д9ленrrя выше нуля (пли яа одlу цену деленпя по

отвошению к следующему, еслп нагруJка в lOc дбавлялась дUl искJIючения возможности

слежепия за нулем).

l1.2 Опрлеление срляей погрешности и стандартного отмонения погрешности в

автоматвческом pxclMe работы

11-2.1 Опрлеленпс срдней погрешности и стапдартного откJIопениJI погреItшости в

aвтоматическом ржrме рботы првести с использованием пспьпатеJьньD( вагр)вок, в

качестве которьп могуг }iспоJьзоваться изделtlя, дrя KoTopbD( предlазначены весы. или

подобные им издеJIия.

условно пстпнное значение массы каltдой испьпатgьной нагрузкrr определить с
помощью ко}rгроJьных весоа, с пределами допускаемой погрецtяосп, не превышllющей l/3 от
напменьшего пз пределов допускаемой погрешностп нспьпываемьD( весов.

11.2.2 Мя опрсделения среIшей погрешностп и стщrдаршого отклонениJl погрешности

в автоматическом рrоtме работы необходrмо пспользовать нагрузкп, укaваяные в таблlце 8.

таблица 8 - Номинальныв массы нагрузок при прверке срлней погрешностц и стандартного

откJIонения погрешяости

оминмьные значения массы нагрузок для пспьпанпй, гн
средней по грешIlости стаrtдартного откJIовения

ITM-0I_1010 2,50, l00,200,400 2,50, l00,200, з00,400
ITM-o1_2l0 20, l00,500, 1000 20, 50, l00, 200. 300, 500, l000

ITM_O1_300 20, 100, 500, 1000.2000. з000
20, 50. l00, 200, 300, 500.

1000,2000, 3000

ITM_01_400
l00, l000, 2500, 5000, l0000,

l5000
l00, 200, 300, 500, l000, 5000.

l0000, 15000

ITM-01_500
100, l000, 2500, 5000, 10000,

2000о, 50000

l00, 200, з00, 500, l000, 5000,
l0000, l5000,50000

l0

Модель



11.2.3 Устаrовить скоростъ двюкенЕя конвейера прибrпrзrrгельно раsной середrпе

дlапазояа регуJпrрваЕия. Еслп скоросгъ связаяа со взвешимемой про,Iущией, то установить

скорсть движешrя конвейер4 под(одяцую для прдукцип даняого типа. Првести измерния в

следующсй последоватеIьвости:

а) установrrгь вулевые показашtя вес(rв;

ф помесгпть испытrгеJь}rуо яагрузку на ковв€йер;

в) спгь первое пок iаrlие восов;

г) сЕrгь пспьггательную нагрузку с грузопрt{емпого устойФва;

д) вновь поместrгь испытат€Jьную нагрузку на конвейер

е) снять вторе показанне весов;

ж) спягь испыгателькуо нагрузку с гру"зопрнемного устрйФва;

з) операцпи по а) - ж) повторtlть до необходямого числа показанd весов (не менее

lrпTrt взвешпвавrй для ка:кдой точки дlапазова по таблице 5), при зюм, еспи прп отсуrcтвих

нагрузкп на весах ве уставовItлrlсь tIулевне показаппя, то их следует установитъ.

l 1.3 Опрлеленне погрешrности в рокиме статп'Iескою цrвеIпЕмнхя

11.3.1 Опрпеление погрешности в режиме статrческого к!вешшвация провестu с

помоцью гпрь по таблпце 6, rпrбо с испоJIьзованием груJов, удовлетэоряюппrx следдоцlим

условиям:

_ подходще размеры;

_ посmrяЕая масса;

- твердьfr, яегrгроскопrчныЙ, пеэлекгрстатическпЙ, нематъrrтньЙ матtрпа:l;

- коптакт метдJша с металлом доJDкев быгь rскrпочен.

Условно пстикное значеЕие массы ка:rtдой испыгательной вшрузrш опредФштъ с

помоtцью коЕгрJlьных весов, с пределами допускаемой погрешности нс превышающей l/3 от

нrименылего tll пределов допускаемой погршности Еспытываемых весов.

l t.3.2 Ди опрсдепения погречrностg в режпме статЕIlеского взвепtпвапия пеобходrаtо

использовать нагрузки, },кsзанfiые в таблице 8 (нагрузкя дш grандарrного откJIопениrl

ПОгрппrости).

1 l,3.3 Определение погрешпоспl в режиме стапfiеского кtвешиваняя првестп в

следующеfi последоватеJIьЕосм :

а) устаповить Еулевые покциrlия весов;

б) помсстrrть гирю (гири) в цент грузоприемного устройства плаформы;

в) после успоко€ttия показаяrrй (появлсние схмвола едяницы измеревпя) сrrятъ первое

показаппе весов { ;

г) снять гяри с грузоприемпого усгройсгва платформы весов;

tl



д) операции по а) - г) повторить для остальньж значений нагр}зок, прпведеняьD( в

таблrrце 8.

l l .4 Определение погрешностп при пецекrрировавяом положении грузоs

l 1.4,1 Опрлеление погр€lдности при нецептрирвапtlом положении грузов првести в

аатоматическом р,химе рботы и в реrшме статическопо взвеIпIваяttя. Измерния в

автоматичесхом ржиме работы провести с помощью испытатеJьЕьD( нагрузок, в качестве

которыr( могут использоваться изделия, ди KoTopbD( прсдназначепы весы (и;чr подобпне пм

язделпя). Измерния в режиме ст&тического взвешивания провести с помопью гирь по

таблице 6, rшбо с яспоJБзованием грузов, удовлетворяющ}тх условrlям, указашrым в п.l1.3.

l 1.4.2 определевие погDешности пDи неuентDиDованяом положении гDузов в

автоматическом режrrме работы

l1.4.2.1 Опрлелепие погрешности при вецентрирвalнном положенпи грузов цровестн

по п.l1.2, но с испоJIьзоваяием испытательной нагррки, равной l/3 Мах.

l1.4.2.2 Нагррку разместтfгь сначiца в зоне l (от цеrrгра грузоприемного устрйства к

одному из краев подающего конвейера грровой танспорпrой систвмы), а затем в зоне 2

(от чекгра грузопрнемного устройсгва к пртивоположному краю подающего коввейера

грузовой транспоргной сисгемы) (рисунок l).
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а) зона l б) зона 2
Рисунок l - Располоrкекие исIъпатеIьной нагрузюл ди в€сов, осущеclвляоцщr( вЗвеIIIИВаНИе

в.щшкении

l 1.4.2.3 Ifuсло посJtедоватеIьных взве:rшваrпй не менее 5.

11.4.з опредЕIешrе поrDеrшrост| пDи нецеЕтирвдп|ом положеIпfi m}зов в реr|о{ме

статическок) взвешимяия

11.4.3.1 IЪ каждй из чgгырех сегменюв сгапаонврной грузовой транспоргпой

системы фисуllок 2) пршrохопъ нагр)8ку равЕую 1/3 мах. Нагррка доrпша быь рсположена

поценгрУсеIеtгг4ес,Iшпрrме}UrетсяоДlагfiря'ноес''ЕlпримеЕяютсянсскоJIькомдпеньких

гирь, m нагр}вка располагается рааномерно по сегмеЕD/-

l2
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Рисупок 2 - Расположенпе сегментов стациопарпой грузовой танспортной системы

1 1.5 Проверка макспмальной нагрузки и мивиlrаJIьной нагрузкх

l1.5.1 Провсрку макспмальной пагрузкл и мивимаJьной нагрузкп првестн

одlовремеЕпо с опредеJIением средrей погреrпвости и станддртного отклоЕенпя погр€шности в

aBToMETt{ttecKoM ре)mме работы по п. 1 1.2 п опредеJrенпем погреrцностr{ в рехФме статического

взвсшцвандя по п. l 1.3.

12 Полтвержлешпа с(ютветствця средства шзмеревшЕ метроJIогtlческпм

требовапппм

l2.1 Дu резуJьтаюв, поJIученньD( по п. 11.1, рассчитать погрешпость прu riуле по

формуле

Е = L+0,5e- ЬМ - Мо (l)

где Мо - нулевое значение нагрузка (или нагрузка, прилохеняФr на грузоприемное

устройство, если нагрузка в lOe добавлялась дrя искJIючения возможности спежеяия за

нулем), г;

Д - показавия весов при нагрузке М о , г;

АМ - значение дополнrгельной наФуJки, прп которй присходrп пзменение

покiмЕItя на од(у цеЕу депенItя выше IIуJIя, г.

Получепrые зgачения погрешности при нуле не доJDкны превьппать значеншr *0,25е.

l2.2 М кажлой 7'-ой нагрузки по п. l 1.2 выtlислкть средrее арифмегическое значение

показаrшй весов (Lr, г), срщюю погрешность 1Дr, г) и ст цартное откпонение погрецrности

1S.,, г) по формулам

Zц
i _ t"l
,п

Яд, -1)'

м\=\-

(2)

Sr=

где

(4)

lз

(3)

Ёl
п-|



М, - номинальная масса7'-ой нагрузкя, г;

ll - чнсло последовательвьD( взвсшкваний.

Поrrгrенвые зЕачсвиrl средней погреrппостя и стандарпrого откJIовевrя погрешности в

irвToмaтr.lecкoм p:пrMe рабош не доJIжны превышать предаIов, прпв€денньD( в таблнцах 2-3,

|2.З М каждоfi i-ого резуrьтата измерепrй кш<лой7Ъft Еагрузrcr по п. l1.3 вычпспвть

погрешность ( ý, г) по формуле

(5)

где Д, - Ёый рзультат взвешиванrrя7'-ой нагррки, г;

М, - номпншнаr масса7'-ой яагрузки, г.

По;ryченные значенRя погрецrности в рехиме стапlческопо ввеuIпвания не доJDкны

превышать пределов, приведенньн в таб.lшце 4.

12.4 Для результатов измеренrй, пол)цеввых по 11.4.2, рассrитать среднюю

погрешяость и стандаргное откJIоненпе погрсtпностп по формулам 34. Полуlенные значенпя

срлнсй погршности и стандаргного откJtоllенпя погрешности вс доJDкпы превышать предепов,

прнведенньD( дlя поверки в таблпцах 2-3.

l2.5 Ди резуJьтатов язмерний, поrr}ченны)( по 1 1.4.3, рассчитать погрецшость по

формуле 5, Полученные значения погрешностп не должны превышать пределов, прпведеннш(

для поверкr в табrпще 4.

12.6 Полу,lевкые зЕаченпя махсимаьной нагрузкя и мшtимальной нагрузкн должвы

соответствовать значениям, приведенвым в таблице l.

13 Оформлешше результrтOв поверкп

l3.1 Оформляют пртокол проведсвия поверки в пропзвольной форме.

13.2 При положитеJьньн резуJътатц поверкп весы прпзнают цригодным к

применеЕию.

13.3 Нанесепие знака поверкrr и пломбирванпе весов ве прсдусмотрено.

l3.4 При отицательньD( резуJьтатах поверки весы прязнают непригодЕымя к

дальнейшей эксплуатаlии.

l3.5 Сведения о резуrътатах повсрки передают в Фсдеральнъй ивформачяовньй фнд

по обеспечению едивства измервий в соответствии с Приказом Минпрмторга России от

28.08.2020 г. Nе 290б.

Ц=Ц-М,
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13.б По заявлению владеJIьца весов или лица, представившего весы ва поверку, при
положительньп резуJrьтатж поверки оформляется свпдетельство о поверке в соответствии с
Приказом Минпромторга России от з 1.07.2020 г. Ns2510, при отицатеJIьньн - извещсние о
непригодности к применению весов.

И.о.заз. лаб, 24l УНИИМ - филиа.та

ФryП (ВНИИМ им. .Щ.И. Мепделеева> о.С. Голынец

М.н.с. лаб. 24l УНИИМ - филиала

ФГУП <BНИИМ им. Д.И. Менделеева>
/ Н.А, Никонова
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