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МП-ОТГ-20261 5 (ГСИ. Грrrвдомстры Грнф. Метолика поверкя))

1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ

1.1 Настоящая мегодика распростршrяется на гриндометры Гриф (далее по т€ксту -
гриндомегры), предназначенные дш rзмереяий размеров частпц при определении степени
перетира различных мат€рвапов, и устанавливает меmды и средства первичной и периодической
поверок.

1.2 При определении метрологических характеристяк в рамк!!х прводпrой поверIсi
обеспечиввgrtя прослеживаемость гриндомgгрв к ГЭТ 2-202l <Государсrвенному первиrшому
эталопу единпц дtины - MeTpD согласно локалъной поверочной схеме, сцукгура коmрой
приведева в приложении А. Мсгодика поверки реаJtизуgтся методом пря1,{ых измерний.

1.3 В результате повФки должны быть подтверждены следующие метрологическпе

тебовsния, прив€деввые в таблице l.

Таблица l - огические ха стики

2 IIEPErrEHb ОIIЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении первичной и периодической поверок должны вь!пошtяться операцилt,

указанные в таблицо 2.

Таблица 2 - оп иll вичной и п йпо к

Наименование характеристики
Значение для модификации

Гриф-
15

Гриф-
25

Гриф-
50

Грпф-
l00

Гриф-
l50

Гриф-
250

.Щиапазон измерений размсрв
частиц, мкм

отOдо
l5

отOдо
25

отOдо
50

отOдо
l00

отOдо
150

L{eHa деления шкыIы, мкм 1,5 2 5 5,0 l0,0 l0,0 25,0
Прделы дотryскаемой
абсолотrой погрешности
измеревий размеров чaютиц, мкм

*!,0 +2,5 *5 0

обязатtльпость
выполвеяия операrцй

поверм прu

первичной
повсрке

периодичес-
кой поверке

Номер раздела
(пунrга) методики

поверки, в
соответствпIl с

которым
выполняется

опершця поверки

да да 7Внешний осмотр средства измерепrй

ла да 8
Подготовка к поверке и опробоваЕие средствtl
измерений

9
Опрдсление метрологически х характеристик и
полгвсрждеЕие соответствия средстм измерений
метрологическим требованиям

9,1
Проверка диап }она и определение абсолютной
погрешности кlмерений размеров частиц да

Подгверlrqдени€ с,оответствия срдства измерений
метрологическим требованиям

да да 9.2
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3 ТРЕБОВЛНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении повсрки должны соблюдаться следующие условия:
- тЕмператураокружающейсреды,ОС (20*2);

- относптеJьнаJI BJrФrclocTb воздЕа,7о, не более 80.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИДЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допускаются лица, изучившие насюяпlую методику поверки,
эксплуатацион1тую документацию яа поверяемые гриндометры и средства поверки и пршедшие
обучевие на право проведения поверки по требуемому впду измерний.

4.2 .Щля провеления ловерки достато!по одного поверителя,

5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИIrЕСКИЕ ТРЕБОВДНItЯ К СРЕДСТВДМ
повЕрки

5.1 При првелеЕии поверкп примеЕrIются средства поверкц, укш}анЕые в таблlце 3.

Таблица 3 - гические и технические вания к п

Перчень
рекомендуемых
средств поверки

Операции поверки,
,гребующие применеrrие

средств поверкп

Метрологические и т€хнические требования
к средствам поверки, необходимые дIя

лроведения поверки
Приборы
комбинщrованные
Testo б08-Нl, Testo
б08-I]2, Tes1o 610,
Testo 622, Testo 623,
модификация Testo
622,реr. Ns 53505-13

п. 8.3 Контроль условий
поверки (при подготовко
к поRерке и опробовании
средства измереuий)

Срдсгва измерений темЕераryры
окружающей среды в д{апезоне измерний

от 15 ОС до 25 'С с абсолl<угной
поrрешностью не более l Ос;

Срлства измерпrтй отн осительвой
вJIажвости воздуха в диапазоне

от 30 % до 80 О/о с погрешвостью
не более 3 о/о

п. 9.1 Проверка
диапаirона и
опредеJIение
абсоrпотной
погрешности
измерний рrrзмеров
частиц

Средства измерений длины в длапазонс
измерний от -0,2 до +0,2 мм с абсолrOтной

поФешностью измернrй Еа yracTкnx
дпапазова измерений * 0,02 мм вюIюч. -

+0,04 мкм, св. + 0,02 мм до + 0,20 мм -

+0,20 мкм.

Вспомогательное оборудование:
п.9.1 Стоfiм для измеритеJъньD( головок типа C-ll по ГОСТ l0l97-70

(далеa - стойка) или Штангенрйсмас вониусный Мiсrоп,

рг. Nя 43889-10 (далее - шгангенрейсмас) с держателсм с диаметом
28h7, приложение Б..Щиапазон измервий шrангенрйсмаса m 0 до
300 мм.
II;пгга поверочная Мiсrоп, рег. ]Ф 50635-12. Размеры плиты
400х400х70 мм. КТ 0 по ГоСТ 10905_86
Экзаменатор для контроля уро8ней и ампул l 3 0, рг. Nэ 24 l 1 -69 (далее

- экзаменатор).
Примечание -.Щопускается использовать при поверке д]угие угвержденные п аттестокtнные
этаJIоЕы единиц веJIичин, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

удовлотворяющие метрологическим требованиям, укл}анным в таблице.
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6 ТРЕБОВАНИЯ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

(УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ

6.1 При подготовке и проведении поверки должно быть обеспечено собrподение требований
безопасности работы и эксILrryатации для оборудования и персонал4 проводящего поверку, в
соответствии с приведенными требованияr.{и безопасности в нормативно-технической и
экспJryатационной докрtентации на средства поверки.

6.2 К работе по поверке должны допускаться лица, прошедшие обучение и инструктаж по
прalвилal .t безопасности труда.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре доJIжно быгь установлено соответствие цриндометров следующим

требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и изобрarкению,
приведенному в описalнии типа;

- комплектность гриндометра должна соответствовать его руководству по
)кспJryатации:

- нzшичие маркировки на гриндометре в соответствии с его руководством по
)кспJryатации:

- нzlлиtше знака угверждения типа на боковой стороне гриндометра и на титульном
листе руководства по эксплуатации гриндометра;

- отсутствие мехarнических повреждений измерительной IIJIиты и лезвий скребк4
влияющих на метологические характеристики гриндометров;

- четкость и правиJIьность оцифровки штрихов шкalл;

- цена деления шкаi.лы измерительной плиты гриндометра должIIа соответствовать
дllнным, }кa}зllнным в р}товодстве по экспJryатации.

7.2 Гриндометр считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом,
если соответствует требов:lниям, приведенньм в пункге 7.1 .

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Если гриндометр и средства поверки до начal,tа измерений находились в кJIиматических

условиях, отJIичаlющихся от ука:} {ньD( в п. 3.1, то их вьцерживzлют при этих условrlях не менее
часа или времени, указапного в эксплуатационной докр{ентации.

8.2 Подготовить средства поверки к работе в соответствии с их докрлентall,lи по
эксплуатации.

8.3 Провести контроль условий поверки, используя средства измерений, удовлетворяющие
цебованиям, указанным в таблице 3.

8.4 Проверить отс}тствие просвета между кромкой лезвия и поверхностью измерительной
плиты. .Щля этого каждое лезвие скребка поочередно приложить перпендикуJIярно и с небольшом
отклонением от этого положения к измерительной поверхности п,:шты. Проверку повторить при
повороте лезвий на 180О.

8.5 Гриндометр стIитается прошедшим операцию поверки с положительным результатом,
если отс}тствует просвет между кромкой лезвия и поверхвостью измерительной плиты.
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9ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВЛНИЯМ

9.1 Проверка дпапазона и опредеJIенпе абсолютrrой погрешности пзмерений размеров
частиц

9.1.1 Установить на плиту поверочн},ю Micron стойку иJIи штангенрейсмас с держателем с

диаметом 28h7 (приложение А) и экзаменатор.
9.1.2 Установить на экзаменатор измерительн},ю плиту гриндомgтра в горизонтальном

положении шка,rой вверх,
9.1 .3 Закрепить в кронштейн стойки или в держатель преобразователь индуктивньй.
9.1.4 Установить экзаменатор в Trшoe положение, при котором рабочая поверхность

измерительной Iшиты гриндометра парirллельна поверхности плиты поверчной при помощи
подъемных винтов. .Щля устравения перекоса положение измерительной плиты гриндометра
отслеживать при помощи преобразователя инд}ктивного в крайних точках поверхности
измерительной плиты гриндометра. Отклонение от парzцлельности поверхностей перд начalлом

измерний не должно превышать +2,5 мкм.
9.1.5 Вьшолнить однократные измерения гrryбины для кlDкдого п&}а гриндометра в точке,

соответствующей штриху шка,rы. Измерения выполнить для всех штрихов шкалы.
9.1.б За абсолютную погрешность измерений размеров частиц принять наибольшую

разность между измеренным значением глубины паза и соответствующим номинfu,Iьным
значением, указапным на шкzL,Iе гриндометра.

9.1.7 Гриндомет считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом,
если диапазон и абсолютная погрешность измереЕий размеров частиц соответствуют значениям,

)тазilнным в таблице l.

9.2 Полтвержлеппе соответствпя средства пзмерепий метрологическпм требовашиям
9.2.1 Положительное решение о соответствии гриндометра метролоIическим тебованиям и

пригодности к да,rьнейшему применению вьшосится на основ:lнии вьшолнения всех операций
поверки по данной методлке и при полуlении значений измеренных физическпх величин с
погрешностями, не превышающими щalзанных в таблице l.

9.2.2 Отрицательное решение о несоответствии гриндометра метрологическим требованиям
и непригодlости к да.ltьнейшему применению выносится на основalнии вьшолнения любой из
операций поверки по данной методике и при пол}^{ении значений измернных физических вели.шн
с погрешностями, превышzlющими указанные в таблице l.

10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

10.1 Результаты поверки оформляются протоколом поверки в призвольной форме.
Протокол может хр{lниться на электронньIх носитеJIях.

l0.2 Сведения о результатaiх поверки (как положительные, так и отицательные) передаются
в Федеральньй информационный фонд по обеспечению единства измерений.

10.3 При положительньD( результатах поверки средство измерний признается пригодным к
применению и по змыIению владельца средства измерений может быть оформлено свидетельСтвО

о поверке в устalновленной форме. Нанесение знака поверки Еа средство измерений не
предусмотрено. Пломбирование средства измерений от несlшщионировzlнного доступа не
предусмотено.
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10.4 При отрицательньIх результатzж поверки средство измерений признается непригодным
к применению и по зalявлению владельца средства измерений может быгь оформлено извещение о
непригодIости в уст:tновJIенпой форме с укfi}анием причин непригодности.

Велущий инженер
по меlрологии И.А. Смирнова

Ведущий инженер
по метрологии А.С. Крайнов

Главньй метролог А.В. Гаrкина
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ПРИЛОЖЕНИЕЛ
(обязательвое)

Структура локальной поверочной схемы

л

F

I
d

о
Е

llх
3
ln

Ёх
a)о.
Ф:
cl
t_

ýо

Метол прямых lзмсрняй

Мерш дtиrш концевые
шlоскопараJшеJlьные,
l разряд по приказу

Россганларта от 29.12.20l8 г, Jф 2840 .

от 0,1 до 1000 мм
д = * (0,02002 -0,22) MKi/

Метол лрямых пзмерниf,

Преобрвователи пндуктпвные

- 02 до +02 мм
ДI= *0,И мкм в диаrrлоше * 0,02 мм включ.

^9= 

+0,20 мкм в диапщоне св. * 0,02 мм до + 0,20 им

Грнплометрн

от 0 до 250 мкм

^=*(| 
- 5) мкм
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ПРИJIОЖЕНИЕ Б
(ркоменлуемое)

Эскиз держатеrrя с лпаметром 28h7

l02

ý

\а
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