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1,1 Настоящм методика 
. 
поверIо,r распрострдUIется на твердомеры БринелляS\'}JERCON В (ЛаЛее - ТВеРДОМеРы), 
'п.rоr*пЙu.r"rе компаЕией <Laizhou Weiyi ЕхреrimепиlМасhiпеry Manufacture Со., Ltф, Китай, и устанавливает методы и средства первичной ипериодической поверок.

1 Общпе полоrкепия

1.2 Первичной
Периодической поверке
после ремонта.

Таблицаl-ШкмыБ
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ввода их в эксплуатацию.
эксплуатации, Еа хрztнении и

поверке подлежат твердомеры до
подлежат твердомеры, нrtходяIщ]еся в

емые в дом ах

1,3 При определении меlрологических характеристик в p:lJ\{Kzж проводимой поверкиобеспечивается прослеживаемость твердомеров к Государственному первичному эталонутвёрдости по шкilлаNr Бринел;rя гэт з3_2020 в соответствии с Государственной поверочнойсхемой для средств измерений твёрдости по шкалам Бринелrrя, 1твержденной приказомРосстандарта от 02.08.2022 ]'{Ъ 1 895.
1,4 Передача твердомеру чисел твердости по шкмам Бринеrшя осуществJUIется методомпрямых измерений.
1,5 В результате поверки должны бьrь полгверждены метролоrические требования,приведенЕые в таблице 2.

Шкала Бринелля испьrгательные
нагрузки, Н

.Щиапазон
измерений твердости FIBW

HBW 2,5/з1,25* 306,5 от 16 до l08HBW 2,5/62,5 612,9 от 32 до 216HBW 5/62,5 612,9 от8до54HBW 5/125 1226 от 16 до 108HBW 2,5/l87 ý 18з9 от 95 до 650HBW 5/250 2452 от 32 до 216HBW 10/250 2452 от8до54HBW 5/750 7з55 от 95 до 650HBW 10/l00 980,7 от5до21HBW 10/500 4903 от 16 до 108HBW 10/1000 9807 от З2 до 2|6HBW 10/l500 14710 от 48 до 326HBW 10/з000 29420 от 95 до 650
икации SYNERCON ВЗ0O0АDмоди



Таблица 2 - огические

п олжение таблицы 2

таблица 3 - П оп

2 Перечень операций поверки
2.1 При проведении поверки должны

стр. 3 из 8

стики ом в по шкалам Б инелля

быть вьшолнены операции, }тазанные в таблице 3.
по ки

,Щиапазо измерений твёрДн ости Wнв
от5
до 2\

вкJIюч.

св. 21

до 75
вкJIюч.

св. 75
до 125
вк.пюч.

св. 125

до 16з
включ.

св. 163

до 2|6
вкJIюч.

елы допускаемой абсоrпотной погрешностиПред

)вм нвW +до
размах чисел тв HBW

обозначе ние шкал измерения
твёрдости

0 8HBW 10/100
2 0

0 6 .)1
HBW 5/62,5; HBW 10/250

2,0 J 0
0 6 2 J з 8

HBW 2,5/31,25; HBW 5/125;
HBW 10/500 2 0 з 0 50

2 J J 8 4,9 6 5
HBW 2,5/62,5; HBW 5/250; HBW 10/l000;
HBW 10/1500 3,0 5 0 7 5

3 8 4,9 6 5
HBW 2,5/187,5 ;HBW 5/750; HBW10/3000

5,0 7 5 7ý

азон измерений твёрдости HBW,Щиап

св. 216
до272
вкJIюч

св.272
доз26
вкIlюч.

св. З26
до з80
включ.

св. 380
до 450
вкJIюч.

св. 450
до 550
включ.

елы допускаемой абсо.rпотной погрешностиПр.д
HBW, (+

означение шкitл измеренияоб
твёрдости

оститверд
8,2 9,8HBW l0/1500
8 2 9 8
R? 9,8 1l,4 13,5 l 6,5 19,5

HBW 2,5/187,5;
HBW 5/750; HBW 10/З000 8,2 9,8 4l1 13,5 1 6,5 1 оý

харaктерип N{и е а н и NIр гичес икетроло стики изм5для енийер

обязательность вьlпоJIнениJI
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела
(пункта) мЕтодики

поверки, в
соответствии с

которым вьшоJIIIяется
операция поверки

1 Внешний осмотр твердомера да 7
одготовка к поверке и опробование

тве ом
2п

да да

св. 550
до 650
вкJIюч.

размах чисел HBW

ч действительны

Наименование операций поверки

да

8
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продолжение таблицы 3

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

наименовапие операций поверки
периодической

поверке

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым вьшолняется
операциJI поверки

3 Проверка прогрilммного обеспечения
твердомера да да

4 Определение меIрологических
характеристик и подтверждение
соответствия твердомера
метрологическим требованиям

да 10

4.1 Определени
характеристик твердомера по шкалам

е метрологических

Б елля
да да l0. l

5 Оформление результатов поверки да да 11

2,2 В слуае пОJцлIения отрицательногО результата при проведении одноЙ из операцийповерку прецращают, а твердомер признalют не прошедшим поверку.
2,3 {опускаетСя проведение поверки по отдеJъным пIкалам и поддиапазонам измеренийтвердости, которые используются при эксплуатации, по соответствующим ПУНЮ{lI,I Еастоящейметодики поверки. Соответствующiш запись должна бьrь сделана " ,*"rrп.уurчц"оrrruо,

документirх и свидетельстве о поверке на основаЕии решения эксплуатирlтощей орiанизации.

3 
_Требования к условиям проведенпя поверкп

3.1 При проведении поверки должны соблюдаiься след},ющие условия:
- температура окружающего воздуха пJIюс 18 ОС 

до плюс 28 ОС;
- относительЕая влажность окружающего воздуха не более 80 О/о.

4 Требования к специалпстам, осуществляющим поверку
4,i К работе допускalютсЯ лица, имеюuцле среднее или высшее техническое образованиеи аттестованные в качестве поверитеJIя в данной области измерений, обуrенные пр.виламтехникИ безопасностИ и из)п{ившие р}ководство по эксплуатации (далее - РЭj ,"aрдоr"роu.

5 Метрологические и технические цlебовапия к средствам поверки
5,1 При провеДении поверки Доп*,ru, бurrЬ применены средства, }казilнные в таблице 4.

перви.+rой
поверке

9

да
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Таблица 4 - П ень едств пов

5.2 .Щопускается использовать аЕilлогиrlные средства поверки, обеспечивающие
измерепие метрологических характеристик поверяемого твердомера с требуемой точrrостью.

5.3 Все примеЕяемые средства поверки должны б"оu .rou"pbrui или аттестов.ны в
устztновлеЕном порядке и иметь соответствующие записи в Федераьном информациопном
фонде по обеспечению единства измерений.

б Требования по обеспечепию безопаспоgги проведенпя поверки
При проведении поверIс] должны быь собЬдены требования согласно приказу

Минтруда России оТ 15.12.2020 Ns 903Н <Об утвержлеН"" fip*rnr, по охране труда при
эксплуатации элекгроуст:lновок>.

7 Внешний осмотр твердомера
7. l . При проведении внешЕего осмота твердомера проверить :

- соответствие внеIпнего вида и комплеюности цrебованип,r нормативно-технической
док}ъ.lеIfации (РЭ и описанию типа);

- наJIиrме маркировки, подтверждаощей тип и серийньй номер;
- отсугствие видамьтх дефектов и повреждеЕий, препятствующих работе твердомера;_ целостность рабочей части Еiконетшиков (отсрствие рисок, коррозии и друг}rх

дефектов).
7.2 Результат внешнего осмоlра считать положитеJIьным, если вьшоJIняются все

вышепереIмсленные требования.
8 Подготовка к поверке и опробоваппе твердомера
8.1 Перед проведением поверки необходлмо привести в рабочее состояние средства

поверкИ в соответствиИ с указмI,IJIми, изложеннымИ в Ех экспJryатационной документации.

Операция поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средстваI\{ поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

п. 8.4
Определение отклонения

показаЕий измерительного
устройства твердомера

Мера длины штриховм, диапазон
не менее (0-6) мм, предеJш допускаемой
абсо:потной погрешности не более
1мкм

п. 8.5
Определение

отЕосительного откJIонения
испьrгательньD( нагрузок от

ЕоминzIJIьньD( значений

,Щинамометры элекгронЕые переносные,
в диztп.lзоне от 300 Н до З0 кН, пределы
допускаемой опlосительной
погрешности не более 0,24 %

.Щинаrr,rометры
электронные
переносные АrЦС
(рег. J,'lЪ 49465-12)

п. 10.1

Определение
меIрологических

характеристик твердомера
по шкalлzlм Бринел.тrя

Рабочие этalлоны твердости 2-го разряда
по шкtlлап,r Бринелля по ГПС для
средств измерений твердости по шкzlлilм
Бринелrrя, прlл<аз Росстацарта
от 02.08.2022 Jф 1895, со зЕачениями
твердости:
(10Ь25) HBW; (20}t50) HBW;
(40Gl50) HBW; (55Gl100) HBW;
40+10 HBW *

Меры твёрдости
этмонные Бринелlп
мтБ-мЕт
(рег. J,,lЪ 3l7З7_16)

- для модификации SYNERCON B3000AD

Мера длины
IгrриховtUI
высокото.пrая MIIIB-O
фег. JФ 60060-15)
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8.2 Проверить состояние рабочей части нiконечника. Поверхяость рабочей части
наконечника долlюrа быгь .пастой и обезлиренной.

8.3 Провести опробоваrие твердомера в соответствии с главой 9 Рэ.
_ Результат опробовшrия cIrиTaTb положительным, если на дисплее отобразилась полная

информация об измерении.
8.4 Определение откJIонения показаний измерительного устойства твердомера.
8.4.1 отклонение показаний ,п.rер"rелu"огЬ устройства йо"од"ru .rр, ,оrощ, ,apu,

дпины штрrо<овой.

Измерения проводить в интерв.lлzlх: (0-1) мм; (1-2) мм; (2-3) мм; (3-4) мм; (4-5) мм;
(5-6) мм; (0-6) мм,

8.4.2 Установить меру длины на рабошй стол измерительного устройства твердомера
так, тгобы делениJI IпKzlJш меры длины оказались между горизоЕг:1льными маркера {и
измерительного устройства.

8.4.3 Опредеrпrть от*лонение показаний измерительЕого устройства AL по формуле (1):
ДL:L-Lо, (1)

где L - значение длины интервilла по показalнLu{м измерительного устройства твердомера;
Lo - номинальное значение интервzrла шкarлы меры дJIины.

8.4.4 Повторить операции пп. 8.4.1-8.4.3 настоящей метод]ки поверки, устаIIовив меру
длины штрихОвlто на рабочИй столиК твердомера так, тгобы делециrI Irrкalлы меры urгриховой
оказаJIись между вертикаJIьными маркерallr.rи измеритеJIьного устройства.

8.4.5 Повторить пп. 8.4.1-8.4.4 для каждого объект.в4 входящего в состав
измерительного устройства твердомера. .щля объективов с рабо.л,rм полем меньше б мм
измерения проводить на мtlксимальном коJIичестве миллиметровьD( иЕтервzrлов.

8.4.б Результат поверки по дfiIЕому п}нкry считать полоrс{тельным, если значеI .IJI

откJIоЕения показаний измерительЕого устройства находятся в пределах +0,01 мм Еа од{о
милJIиметровое деление шкалы и а0,02 мм на всю длину шкaUш.

8.5 Определение относительного откJIонения испьпательньD( нагрузок от номин:lльньD(
значений.

8.5.1 Все используемые в твердомере испьпательЕые нагрузки, ука}анные в таблице 1,
должны быть измерены с помощью динal]\.rометров. .щолжны бьгri вьтполнены по три измерения
для кая(дой испыгательной нагрузки.

8.5.2 Опреде.тпать относительное откJIонени е 6, Yо, прикJIадываемой испьrгательной
нагрузки по формуле (2):

6 = ((F*"-F9)л9) . 100, (2)

где Fпru - значение испытательной нагрузки, измеренной динаJ\{омеIром;
F0 - ЕОМИНаЛЬное значение испьпательной нагрузки.

8.5.3 Результат поверки по данному пункту считать положительным> если зЕачение
относитеJIьногО откJIоЕения каЖдой измеренной нaгрузки н:жодится в пределaж + 1 Ой.

9 Проверка программпого обеспеченпя твердомера
9.1 Проверку програN{мIrого обеспечения (далее - ПО) твердомера (идентификацию)

проводrть следующим образом :

- для твердомеров, не оснащенньп персональным компьютером (ПК) идентификацrло
ПО не поводить;

- для твердомеров, оснащенньrх ПК:
о вкJIютlить твердомер и ПК, запустить ПО;
о По и номер версии будут доступны в меЕю ПО, установленном на ПК.
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если9.2 Результат проверки по д rному п}ъкry считать полоIслтельным,
идентификационньй дапшrе ПО соответствуют д:rнным, приведеmIым в таблице 5.

Таблица 5 - Иденти икационные данные По

10 ОпредqlIеппе метрологическпх харакtеристик п полrверцдеппе соответствпя
твердомера мец)ологическпм требованиям

10.1 Определение метрологn.Iеских харакIеристик твердомера по шкалам Бринелля
определепие метрологических характеристик твердомера по шкirлам Бринел;rя состоит

из определеншl абсоrпотной погрешности и размаха показаний по шкалам Бринешrя.
10.1.1 Поверку твердомеров SYNERсoN В3000А, SYNьRCON B3000BD

выполнить при следующID( Еагрузк.lх: 612,9 н (шкала HBW 2,5/62,5); 1839 Н (шкала
I1PY 2::alq7,5); 2452 Н (шка;lа (HBW 5/250); 7355 Н (шкала HBw slijt1l; 9807 Н (шкала
HBW 10/l000); 29420 Н (rш<ала HBW 10/3000).

l0.1.2 Поверку твердомеров SYNERCON B3000AD вьшолнить при след},ющих
lчqryках: 30б,5 н (чч HBW 2,5/31,25); 6|2,9 н (шкала нЪw z,Ывz,s);
1839 Н (шкала HBW 2,5/187,5); 2452 Н (шкма (HBW 5/250);7355 н (шкма НВй5/750); 9s0i Fi
(шкала HBW l0/1000);29420 Н (шкала HBW 10/3000).

l0.1.3 Меры твердости выбирать в соответствии с таб.тшцей б.

П р и м е ч а н и е - В случае, если не все нагр)вки, указанные в пп. 10.1.1 - l0.1.2, реализуются в
твердомере, допускается поверка по мерам твёрдости при других прикладываемых нагр)вках. Поверка
должна быть проведена не менее чем по пяти шкалам твердости с разными нiгр)вками, при этом долженбыть задействован калtдый используемый наконечник.

Таблица 6

Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное наименование ПО Hardness Tester* SYNERCoN*

Номер версии (идентификационньй номер) ПО не ниже v 1.0 не ниже v. 1.0. l
вой идентификатор ПО (контрольнмЦифро

го кода)с а исполняемо

в соответствии с закiвом

обозначение
шкалы твёрдости

твёрдости меры HBWЗначение

по

Количество мер,
используемьIх для

шт.
HBW 2,5/31 ,25 40+l0 HBW
HBW 2,5/62,5 100+25 HBW l
HBW 2,5/187 ,5 00+5 0 Wнв 4 500+ 0 нв 55ъ 00 нвW 3
HBW 5/62,5 40+l0 HBW l
HBW 5/l25 40+10 l00+25 HBW 1
HBW 5/250 100+25 HBW

1

HBW 10/250 HBW10 l
HBW 5/750 00+52 0 нвW 400+5 нв0 W 55 10+ нв00 W J
HBW 10/500 4}+10) HBW или l00+25 HBW 1
HBW l0/l000 10ь25 HBW l
HBW 10/1500 100+25
HBW l0/3000 20ь5 нв0 W 00+4 05 вн W 5 0+5 00 Wнв )
Если в твердомере реarлизl,тотся не более 5 шкал, то поверяется кажда.я шкала

l

l

HBW или

HBw l
1
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10.1.4 Измерения твердости прово.щlъ при той же нагрузке, дlя которой присвоено
значеЕие этtlлонной меры.

На этаrrонн}то меру твёрдости (п. 5.1) нанести пять отпечажов, располzгая ихp.B'o'ep'o по всей поверхЕости меры. Определить мед-rану 5-ти измерепий Й.-
10.1 .5 Вьтчислить абсоrлотную погрешность твердомера по формуле (3).

^: 
н" -ц, (з)

где Н^. - значение медиzlны меры твердости, определеЕное по резуJIьтатам пяти
измерений твердомера;

Н" - приписанное значеIlие меры твердости, присвоенное ей повер.шощей
организышей по резуJIьтатаJ\{ последней поверки.

10.1.6 Вьтчислить размах показаний твердомера R по формуле (4):

R: Rmax-Rmin, (4)
где R max - максимil,льное значеЕие твердооти, поJrr{енное по результатll f шIти

измерений твердомера;
R min - миЕимilльное значение твердости, поJIученное по результатам пяти

измерений твердомера.

10.1.7 Резуrьтаты поверки твердомера стIитать поло)ю]тельными, есJIи зЕачениrI
абсолютной погрешности и размаха показаний твердомера находятся в допускаемьD( пределaж,
указанньп< в табличе 2.

11 Оформлепие результатов поверки
l 1.1 Результаты поверки занести в протокол произвольной формы.
11.2 Результаты поверки твердомера подтвержд.ются сведеЕиями о результатах поверки

средств измерений, включенньши в Федеральньй информационньй фонд по обеспечению
единства измерений. При отрицательЕьrх результатах поверки вьцается извещение о
непригодности, оформленное в соответствии с действlтощими нормативными док)ментzll,{и.

l1.3 По заявлению владельца твердомера или лица, представившего его Еа поверку, на
средство измерений вьцается свидетеJIьство о поверке средства измерений иJIи вьцается
извещение о непригодности к применению средства измерений.

1 1.4 Нанесение знzжа поверки на твердомер не предусмоцено.
11.5 В случае, если поверка бьutа проведена по отдельным шкilлalм и поддиaiпriзонll 1

измерений твердости, в свидетельстве о поверке делается соответствующм зtшись.
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