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l общпе положеппя
1.1 Настоящая метод.lка поверки распрострдrяется на приборы

весоизмерительные Д-VЕG-60С (далее - прибор), предIазначенные для аналого-
цифрвого пробразоваrrия вьD(одlого сигнала весоизмеритеJIьньD( датlиков, да.пьнейшей
обработки данньD( и предстlrвленlrя резуJIьтатов измеренlrя в ед,Iницltх массы.

|.2 Настоящая методика поверки устаЕавливает мето,щI и средства перви.шой
поверки приборов пер€д вводом в экспJryатацию и перпод{ческой поверки.

1.3 Передача единицы электического нaшряжепия осуществляется методом
KocBeHHbD( измерний в соответствии с лока.llьной повер.пrой схемой (Приложение А к
настоящей методике поверки), тго обеспетtвает прослеживаемость к ГЭТ |З-2023.

|.4 Возмоrrсrость проведени;l поверки отдельньD( измеритеJIьпьD( к:lналов и
(иrш) отдельньпt aBToHoMHbD( блоков из состава средств измернпй дш меньшего Iшсла

измеряемьD( велиtшн илIl на меньшем Iшсле подд{lша:}онов измерений не

пр€дусмаlриваеIся.
1.5 Метод, обеспечивающий реализацию методики поверки - косвенньпi мЕтод

измерений.

2 Перечепь операцlrй поверкп средства пзмеренпfi
2.1 При проведении поверки выполЕяют операции, ук }анные в таблице 1.

Таблица 1 - оп

2.2 Соблюдение последовательности проведения операIий поверки обязательно.

2.3 При поJI}лIенпи отицательIlого результата в прцессе выпоJIнения шобой из

операчий поверки прибора бракуют и его поверку пр€кращают.

3 Требованпя к усповиям проведеппя поверкп
3.1 При проведении поверки должны собrподаться след},ющие условл :

- температура окружающего воздл<а от 0 ОС до +40 ОС;

- отсуrcтвие вибрации, тряски и ударв, влияющих на работу прибора,

4 Требовапия к специдJIпстrм, осуществJIяющпм поверку
4.1K првеленшо поверки доIryск:lютЕя лиц4 изушвшие настоящую методrку,

экспJryатационную докумеЕтацию на прибор и средства поверки,

4.2КпроведениюпоВеркидоIryскаютсялица'явJlяюIциесяспециzlлист:llt,tиоргана
метрлогпческой службы, юри,щ{ческого лица или ипдлвидучUьного предпрЕниматеJIя,

аккредIlтованного на прlлво поверки, непосредственно осуществJlяющие поверку средств

измеренпй.

Обязательность проведения
операции при поверке Номер

п}цкга
методики
поверки

периодическойпервишrой
Наименование операции

да 7даии1. Внешний осмотр средства изм

8дада2. Подготовка к поверке и опробовани
ства

9дадаого обеспеченияпJ

10дахарlктеристик средства измерении
4 метролоОпрделение

ссоответствияполгверждение
мизм огическим

l1дада5. Оформление результатов поверки

да



5 Мегрологпческпе п теIЕшческие требоваппя к средствам поверкх
5.1 При проведении поверки рекоменд/ется примеIuтть средства поверIсl,

приведённые в таблице 2.
Таблица 2 - по ки

5.2.Щоrryскаегся применение друплх средств поверки, обеспечr,rваощих
определение характеристик прибора с трбуемой то.пrостью.

5.3 Примеrrяемые средства поверки должrы быть исправItы.
5.4 Срлства измерения, примеЕяемые при поверке, доJDкны бьгь повернылл/lллпl

аттестокшы в устilновленном поря,ще.

Операции поверки,
требующле
применение

средств поверки

Метрологические и технп.Iеские трбования
к средствам поверки, необходlмые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемьrх
средств поверки

Срлства измерний температуры
окружающей среды в диrшазоне измерний
от минус lOoC до пrпос 40 ОС, с абсоrпотной
погр€rпностью не более +1 ОС

Измеритель ыIiDкЕости и
температуры ИВТМ-7 М 5-
.Щ, pr. Nэ71394-18

п. 3.1 Трбоваrrия
к условItям
прведения
поверки п. l0.1
Опрделение
погршности
средства
измерний п. l0.2
Определение
повторяемости
средствil
измерний

рабошлй эталон в соотвgгствии с локальной
поверчrой схемой (Приложение А к
настояrцей мgrодлке поверtоr)

Ка;шбратор л;rя
воспропзведения сипlалов
ПОJIНОМОСТОВЬD(

тензомец)ических даттшков
с диaшазоЕом
воспризведеЕия
коэффшдиента
пробразования: +2 мВЛ и
пределаIi{и приведенной
погрешности
воспропзведенпя
коэффшшента
пробразоваtия +0,0025 %.
Калибратор К148, реr. Nч
417,12-09

б Требоваппя по обеспечеппю безопаспостп проведепия поверки
6.1 При прведении поверки доJDкIIы быгь собшодены трбования безопасности,

устllновленЕые ГОСТ l2.З.0l9-80 и трбования безопасностп на поверочное оборудовшие.
6.2 Срлства поверки, которые подлежат заземлению, доJIхIIы быгь падеrrшо

заземлены. Подсоед.rнение зlDкимов защитного зазе}fiеЕия к конт}ру зл}емления должно
призводIться ранее д)упdх соед{непий, а отсоединеЕие - после всех отсоединенlт]i.

6.3 Запрещается создаватъ температуры, превыш:lющие пределы эксплуатации
ПВ и срлств поверки.

б.4 Зшречаегся экспJryатирвать прибор при наличии отображенньп< оrшбок иrп,t

явIlьD( видимьD( поврlкдений.
6.5 При всех работах со средствами измерний необход,rмо собJIюдать следую ие

меры предостороIсlости :



_ перед каждым вкJIючением необходrмо прверить исправность сетевого шнура
и за:}емления;

- устaшение дефекIов, зiл}.rена прибора'' присоедrнение и отсоедиЕение кабелей
должно првод{тъся только при откJIюченпом п!тllнии (вплка сетевого пшура питанпя
должпа быь вьпrуга из рзегки).

7 Вшешнпй осмоц) средства пзмеренпй
7.1 При внешнем осмоце устtlнaвливают соответствие прибора следующим

требованиям:
- соответствие комплеюности переrпrю, указzlнЕому в эксrrттуатациопной

докуi{еIrтации;
_ соответствие маркировки прибора требоваrи-пrr эксптryатациопной

докрrентации;
- соответствие внешнего вида средств:r измерний опис:ulию и изображению,

приведенному в описlшии типа;
_ отс}тствпе вид{мьD( механическю( поврждений, вJIияюIщ{х на

работоспособность.
7.2 Резуrьтат внешнего осмота с.штают положительным, если прибор

соответствует указанЕым вьппе требованияv.

8 Подготовка к поверке rr опробованrrе средсrва измерепий
8.1 Перед прведением поверки необходлмо выполнить следующие

подготовитеJIьЕые работы:
_ провести техяические и оргiлЕизационные мероприятия по обеспечению

безопасности проводимьD( работ в соответствии с действуощrми положенияr.tи ГоСТ
|2.2.007,0-75:

_ выдержать прибор в условIrях окружающей среды, }казанньп< в п. 3.1, не менее
3 ч, если он нalходллся в кJIиматических условItD(, отJшчающихся от указанньD( в п. 3.1;

- подготовпть к работе средства поверки, испоJIьзуемые при поверке, в
соответствии с их руководсткlми по экспJIуатацпи (все срдства поверки должкы бьrь
исправны и поверны);

- прибор лоrпсен быгь успlновлен в рабочее положение с собrподением указаний
руководства по эксплуатации;

- подкJIюIшть прибор к калибратору Kl48. Калибратор испоJIьзуется в качестве
имитатора весоизмеритеJьного дат.Iика (согласно п.п. A.4.1.7, С.2.6 ГОСТ OIML R 76-1-
201 l), задающего сигнал па входе прибора в виде относительного коэффиrцента (А), мВ/В,
которьй техни.Iески реаJIизуется заданием элеrгрического сопртивления, имитирующего
ХаР:ЖТеР!СТИКИ ТеЕЗОДаТ!ШКа ПО ПИТitllИЮ И ИЗМеРИТ]еJЬНОМУ СиПrаПУ.

- мультиметр 3458А испо.тьзуется дtя контроJIя яапрлкешrrr питания ка;п,rбратора
К148 в прцессе поверки.

8.2 .Щишазон измерний входного сигна.ла (от Апriп до Апах вк.ltю.пrтельно), мВЛ;
ди:шазон показаний прибора (от Тмин до /макс вкJIю.мтеJIьно), в единицzu( массы;
поверочЕый интервал (е), в единицах массы сlмтымются из руководства по экспJryатации
в табrшце б.1 поверяемого прибора перд поверкой.

8.3 Максимапьное Iшсло повероIIньD( пнтерв.lлов прибора (и) равпо б000.
8.4 Цепа деленм (d) при поверке прибора должна бьггь устшlовлена не более 0.2е.
8.5 Опрбование. При опробовании проверяется работоспособность прибора.
8.б Проверку работоспособности выпоJIнить пугем набJIюденrlя за измепением

показаний прибора при изменении сигнала от кшrибратора Kl48. Показания прибора (в
е.щнпцirх массы) должны изменятъся в соответствии с изменением входного сигпала (в
мВ/В), пропорцвонаJIьно.



Резуrьтаты проверки считать положительными, есJIи выпоJIнJIются все
вышеуказанные трбования.

9 Проверка прогрдммпого обеспечеЕпя средства ЕзмереЕпй
9.1 Прверка прогрiлi{много обеспечения (ПО) прибора првод{тся пугем

прверки соответствия ПО прибора, представленного на поверку, тому ПО, которе бьшо
зафиксировано при испыт:lния( в цеJIях угверждения типа.

9.2 !;llя прверки соответствия ПО вьшtоляяют след/ющие операции:
- проводяг визу:rлизацию идентификационньD( дчlнньD( ПО, установленного в

прибор (илентификационное Е.мменомЕие ПО и номер версии ПО), которые
отображшотся на дисплее прибора при вкJIючении.

- сравнивllют поJryченные данные с идентификационными дtlнными, указ:rнными
в таблице 3.

9.3 Результат полверждения соответствия ПО считают положитеJIьным, еоли
идентифЕкационные данные ПО соответствуют }казilнным в таблице 3.

Таблица 3 - Илентификациош{ые данные ПО

10 Определеппе метрологическпх хардктерпстЕк п подтверждепие
соответствия средgгва пзмеренпй метрологпческпм ц)ебовдппям

l0. 1 Опрлеление погрешности средства измерений
10.1.1 Установить прибор на нуль. Функчия zлвтомати.Iеской устаЕовки EyJuI или

слежения за нулем должна быть откJIючена.
10.1.2 Рассчитать ряд значений, (равномерно распределенньп< в диiшазоне

воспроизведеЕия входньD( сигналов), задавllемьrх на калибраторе, для поверяемого
прибора. Запоrпrить столбец 1 табrицы 4. Конкретные задаваемые значения (например,
около 0,5 А"*.) опрделлотся дискретными харaжтеристикalми к:lJIибратора. Колдчество
измеряемьD( точек (А): не менее пяти.

Таблица 4

Идентификационные данные (признаки)

ИдентификациоIlное наименование ПО Shenke Weighing Сопtrоl 001
System Software

Номер версии (идентификационпьй номер) ПО ТFТ Vб.х1)
I-|ифровой идентификатор ПО (контрольная cyN{Ma
исполняемого кода)
Алгоритм вьнисления цифрового идентификатора ПО
l) гдех-п ает значение от 0 до 9

А, мВ/В
расчетное
показание,

1pu"", КГ*

Показмие ПВ, 1,

кг Погршность, d кг
mpe, кI

J т J т
l 2 ] 4 6 7

Аr"" +0,25el+0,5el+0,75e

-0,5 . Ал,а*"

;{r*"**

'Используемые единицы массы согласно ГОСТ 8,4l7-2002 и HacтpoFrкe поверяемого прибора.
*' Максимальное значение, задаваемое ка.либратором в соответствяи с таб.плцей 2 (+2 мВВ).

Значение

ll



10,1.3 Рассц.rтать ряд значений массы (1р""*) по формуле (l), зшrоrпrить столбец 2
таблицы 3.

1""_ =А [l*.-r4- 1-1"* , (l)Р!Ф 
[ А"*. - А"* 

'
где 1r"" и 1"мс - минимаJIьное и мaксцмalльное значения ди:шазона измерений

прибора в единицzлх измерения массы (данные значения отобрlDкtlются Еа ,щlсплее прибора
при воспризведении сигн:lла тензодат.шка с помощью ка;шбратора Kl48),

Амин п AMar<c - минимalльное и максимаJьное значенtlя диaшазона входtьпt значепй
сигнала от тензодатчикц мВЛ,
10.1.4 Заполнить столбец 7 таблицы 4 значенияrrи пределов допускаемой

погрешности дш ка(дого значеЕия 1рrcч, исходя из поверочного шfiерв:rла (е), срлнего
кJIасса тоIшости (III) и доли предела допускаемой погрешности прибора от предела
допускаемой погр€шности весов в сборе фi=0,5) согласно ГОСТ OIML R 7б-1-201l.

l0.1.5 Последовательно задать значения ка;lибратором Kl48 (с )цетом выдерхсо{
на стабилизацию показаний прибора" 1казанной в экспJryатационной докрtентации)
согласно столбцам l, 2 таблицы 4, зtшисать значения (1), отображаемые дtсIшеем прибора
в столбцы 3,4 таблицы 4. Измерния провести с возрастiмием значенпй (столбец 3), затем
с убьrваrrием значений (столбец 4, от MiжcиItfylla к минимрtу).

l0.1.6 Провести расчет погрешности (Е") для кalкдого измерепия согл.юно формуле
(2). Запо.тпrить столбцы 5, б таблицы 3.

Е=I-Iрыч (2)

где I - значение в едлницzlх массы, отображаемое на дисIrлее прибора при
воспроизведении сиrнала тензодаттIика с помощю калибратора Kl48, кг.

10.1.7 Вьт.п,rсленные значенЕя погрешности для к!Dкдого измерения не доJDкны
превышать пределов допускаемой погрешности (mр), 1казанньп< в таблице 5, в

соответствующем длапазоне измерний.
Таблица 5

1 0.2 Опрлелепие повторяемости срдства измерний

10.2.1 Повторить измерения п. l0.1 в количестве 10 раз лля начала и конца

диaш&}она измерениЙ (чередование Амин и Амшс Hil входо прибора).
10,2.2 Вы.шсrпrть погрешность для каждого измерения (Е) при A,rиrr t{ Амлсс

анalлогиIIЕо п. l 0, l.б.
10.2.3 Вы.псленные значенЕя погрешности для каждого измереЕия не доJDIGы

превышать пределов допускаемой погрешности (mре), указанньп< в таблице 5, в

соответствующем диапазояе измерений.

11 Оформлеппе результетов поверкп
l1.1 СведениЯ о результатaЦ поверкИ прибороВ передiлютсЯ в Федеральньй

информациопньй фонл по обеспечению единства измерепий в соответствии с порядом
создаЕиJI и веденая Федера;rьного информшдионного фонда по обеспечепию единства

измерпий, передачИ сведений в него И вЕесенltя изменений в даяные сведеЕвJI,

предоставления содержащихся в нем докуrrеЕтов и сведепЕй, предусмотр€Еньп.r частью 3

статьи 20 Федера:lьного закона Ns l02-ФЗ.

Значение нагрузки т, вырaDкенной в поверочньпt

иЕт€рвал ( е

Прделы лопускаемой погршности при
поверке (mpe)

От 0 до 500 е вкJIюч. +0,25 е

Св. 500 е до 2000 е вкпоч. +0 5е

Св. 2000 е до 6000 е вкJIюч. * 0,75 е



1 1.2 При прведеЕии поверки оформллm прmкол резуJьтатов поверки в
свободной форме.

11.3 Знак поверки наносится на свидетельство о поверке и/и.lш в руководство по
эксILIryатации/паспорт в соответствии с действуюш}rм з:жонодатеJIьством в обпасти
обеспечения едпнстм измерний.

11.4 По зiшвлению вла,деJIьца средсткl измерний иJIи лица представившего его
на поверку, выдается свидетеJIьство о поверке по уст:ulовленной форме, соотвеrствующей
действующему законодатеJьству. По заявлению владеJьца средств измерний иJIи лица,

цредстtвившего ID( на поверку, в слу-чае отрицатеJIьЕьD( резуJIьтатов поверки, выдается
извещение о непригодности к применению средства пзмерний.



Приложение А
фекоменлуемое)

С,грукгура локапьной поверочной схемы дrя прибора весоизмеритеlьного АI-VЕG-бOС

д рабо.шй эталон 2-го разряда в соответствии с Гпс д;я срдств измерений
постоянного электрического нzlпряжения и элекгро,щижущей силы,

рверждённой приказом Росстандарта от 28 пюля 202З г. N 1 520
Мультиметр 3458А, диапазон 10 мВ...1000 В

до : 2,5,104 о/о

Метод прямьrх измерений

Каlшбратор К148 в,щапазоне значений + 2 мВ/В,
6 = 0,0025 %

Прибор весоизмерительньй АI-VЕG-бOС
в диапазоне значений + 2 мВ/В

6 = 0,0125 %
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Метод косвенпьп< измерений


