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l Общпе полоra(енtiя
Настоящая методика поверки распрстаняется на кJIюIш моментные прлельные CMTS

(далее - ключи), производства <Shaarrxi Dongfang Aviation Iпstгчmепt Со., Ltd.>, Китай и

устанilвливает методы и средстм их первичной и периодической поверки,
1 .1 В результате поверки доJDIсIы бьггь подтверждены следующие мgгрлогические

трбования, приведенные в таблице l.
Таблица 1 - гические ха истики

Модификация

!иапазон
воспроизведений

крутящего
момента силы,

Н,м

I-{eHa

деления,
Н,м

Пределы доrryскаемой относительной
поФешности воспроизведений крутящего

момента силы, О/о

в направлении по
часовой стрелке

в напрaвлении против
часовой стрелки

сMTS010l2 от 2 до 12 0,025

+3 0
+б,0

CMTSO1020 от4до20 0,05
cMTS02020 от4до20 0,05
cMTS02030 отбдо30 0,075
cMTS02060 от l0 до 60 0,l25
сMTSO2l l0 от20до 110 0,25
CMTSO2125 от 25 до 125 0,25
CMTS03060 от l0 до 60 0,l25
CMTSO31l0 от20до 110 0,25
сMTSO3125 от 25 до 125 0,25
сMTSO32l0 от 30 до 210 0ý
cMTS03330 от 60 до 330 0,75
cMTS03400 от 80 до 400 l
cMTS04400 от 80 до 400
CMTS04550 от l00 до 550 |,25
CMTS04800 от 160 до 800 2

сMTSO4l000 от 200до 1000 1{
CMTSOsl000 от 200до 1000 )<
сMTSO5l500 от 300 до 1500
cMTS052000 от 400 до 2000 5

cMTS053000 от б00 до 3000
,l,5

CMTSO9l200l2 от2до12 0,025
сMTSO9120020 от4до20 0,05
CMTSO9l20030 отбдо30 0,075
сMTS09120060 от 10 до 60 0,125
CMTSO9120110 от20до 110 0,25
сMTSO9120125 от 25 до 125 п )ý
CMTSl4180060 от 10 до 60 0,l25
сMTS14180110 от20до 110 n )ý
сMTSl4180125 от 25 до 125 0,25
CMTSl4l80210 от 30 до 210 0,5
CMTSl4180330 от б0 до 330 0,75
сMTSl4180400 от 80 до 400 1

сMTSl4l80550 от 100до 550 1,25

сMTS l4l80800 от 1б0 до 800 2

2

l

J
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1.2 Ключи до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, а в процессе
экспJryатации, в том числе после ремонта - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый из экземпляров ключей.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый из экземпJlяров ключей,

находящихся в эксплуатации, через межповерочные интервzlлы.
1.5 Выполнение всех цебований настоящей методики обеспечивает

прослеживаемость поверяемого средства измерений к следующим государственным
первичным этzlлонам:

гэт 149-202з - ГПЭ единицы круtящего момента силы в соответствии с

Государственной поверочной схемой для средств измерений крутящего момента силы,

утвержденный приказом Федерального агентства по техническому регулироВанию меТОЛОГИИ

от к06> сентября 2024 r. Np2|52.
1.6 В методике поверки реализован след}тощий метод передачи единиц: метод

прямых измерений.

2 Перечень операций поверки средств пзмеренпй
.Щля поверки ключей должны быть выполнены операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - опе ии пов ки

3 Требования к условпям проведеппя поверки
При проведении поверки доJIжны соб:податься след},ющие условия измерений:
- температура окрlтсающей среды, ОС от +l5 до +35

- относительнм влiDкность возлуха, О% от 45 до 80

4 Требовапrrя к спецшалпстам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специ!шисты организации, аккредитованвоЙ в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с руководством по зксплуатации и настоящей
методикой поверки.

4.2 .Щля проведения поверки ключа достатоtшо одного поверителя.

3

Наименование операции поверки обязате-rьность вы полнения
операции поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

периодической
поверке

Внешний
измерений

Да Ща 7

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

Да Да 8

Определение
характеристик
измерений

метрологических
средства 9

определение относительной
погрешности измерений
кр}тящего момента силы

Да Да

Подтверждение соответствиJI
средства измерений
метрологическим требованиям

Да Да 10

первичной
поверке

осмотр средства

9.1
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5 Метрологпческпе п техпнческие цrебованпям к средствдм поверкп
При проведении поверки дол{сlы примеItяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.
Таблица 3 -

6 Требования ýсловпя) по обеспеченRю бвопасноgгц проведения поверкп
6.1 При проведении поверки должны быгь соб.тподены требования безопасности в

соответствии с экспJryатационной докуlrентацией на к;поч,r, а также в соотвgтствии с прilвилal}rи
безопасности, действующими на месте проведения поверки.

6.2 Во избежание несчiютЕого сJryчая и дш предупре)rцения повреждения ключей
необходимо обеспечить выполнение следующих трбований:

- нагружать ключи необходимо плalвно и pzlвHoмepнo;
- после достижения необходимого момента затfiIски необходимо прекратить дальнейшее

нагружеЕие;
- при проведении перви.пrой поверки необходимо провести HecKoJrьKo нагружений на

низком моменте для того, чrобы рабошrй механизм полностью смазался;
- оIшстку ключей разрешается прводить тоJIько сухйми матери:rлами, не погружать в

жидкость;
- запрещается работать с кJIючtlми в сrryчае обнарlrкения их повреждения.

7 Внешший осмотр средсtва пзмереппй
При внешнем осмоте необходимо устilновить соответствие кJIюча следующим

требованиям :

- комIшекIность кJIюча соответствует эксILrryатационной документачии;
- поверхности дgгшей кJIюча Iшстые и не имеют видимьIх поврждений и следов

коррозии;

ства по ки

4

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требоваlия к срлствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемьж
средств поверки

Основные срдства поверки

9.1

Рабощй эталон 2-го разряда в соответсIвии
с Государтвенной повер.пrой схемой для
средств измерений кругящего момента сиJIы,

утвержлеrrной приказом Федера:ьного
агентсткl по техническому реryJIиркlнию и
метрологии от (0б> сектября 2024r.Ns2l52,
- Измеритеrп.l (моменюмеры),
преобразоватеrш кругящего момента сиJIы

Измерители крутящего
момента силы цифровые
Sиhlwille 7'l2l, 7'l2|-|,'1722,
772з-|, 7723-2,
772з-з, 7724, 7,124-|
(рг. Nэ 24434-08)

Вспомогательное оборудование

8 9 1

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+15 до +35 оС, пределы допускаемой
абсолютной погрешности t0,3 ОС

Срелство измерений относитеrьной
влaDкности воздуха: диапазон измерний 0
до 98 %, пределы доrryскаемой
относительной погрешности *2 О/o

Термогигрмегр
модификация
(рег. Nэ 46434-1 1)

ивА-6,
ивА_6н-д

Примечание - допускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестованные
этilлоны единиц величин, средства измерений угвержденного типа и поверенные, удовлетворяющие
метрологическим трбованиям, укд}iлнным в таблице.
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- дIя кJIючей в исполнении с головкой с трещоточньш механизмом присоединитеJIьньй
элемент кJIюча не имеет искакений формы, смятий и сдвигов отпосительно головки кJIюча
1рещоточньй механизм работает без заед:lпий и прска.ltьзывания;

- дlя кпочей в испоJIнении с головкой с вЕутренним прямоугольником под сменные
Еасадки прямоугольное отверстие не должно иметь искФкений формы, смятий, сменные головки
должны легко фиксироваться в гнезде;

- шкllJIы кJIюча и маркирвка четкие и легко читllются.
Если перечисленные требования Ее выполняются, ключ признают

непригодпым к применению, дальпейшие операции поверки не
производят.

9 Определепие метрологпческпх характерrrстпк средства измеренпй
9 Определенпе относпте.пьной погрешпостп воспроизведений крутящеrо момепта сплы.

.Щля определения опlосительной погрец]ности воспризведений крутяlцего момента силы
ключей необходимо нагрузить кJIюч в напрltвлении по часовой стрелке крутящш моментом силы
в тех точках, paBHbD( нижнему предел} измерний, 60 и 100 О% от верхнего предела измерений,
скорость нагружения доJDкна составлять не более l0 О/о от верхнего предела измерений в секунду,
при этом к.люч нагружtlют до поJryчения сигнала о достижении устаноыIенного значения
крутящего момента силы.

Нагружения должrrы быгь плавньши (без уларов и рьвков). В сrryчае несобrподения этого
требования цикл повторяют. Количество циклов нагружения - не менее десяти для каждой точки
нагружения.

.Щействительное значение крутящего момента силы отсчитыв:lют по покalзtшиям
измеритеJIя.

Повторить все операции при нагружении кJIюча крутящим моментом сиJIы в
нalпрalвлении против часовой стрелки.

5

8 Подготовка к поверке и опробованпе средства пзмеренпй
8.1 Перд проведением поверки доJDIо{ы бьггь вьшолнены следующие подготовитеJIьные

работы:
- проверить на.пичие действуюпIих свидетельств о поверке на средства поверки;
- кJIюч и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

экспJryатационной докумецтацией;
- все детали кJIюча и средств поверки должны быгь очищены от пыJш и грязи.
8.2 При опробовании ключ необходимо нагрузитъ не менее десяти раз до верхнего

предела измерений в каждом нaшрllвлении (по часовой и против часовой стрелки).
Результаты опрбования сIштаются положrтельными, если показаiия измеритеJUl

крутящего момента не имеют заметrой тенденции к монотонному изменению показаний при
последующих нагружениях.

При ншtичии заметной тенденции к монотонному изменению показаний операции,
приведенньD( в п. 8.2 повторлот.

При лвукратном невыполнении трбований кrпоч признzlют непригодlым к применению,
дшrьнейшие операции поверки не призводяг,

Цена деления шкaIJы должна соответствовать экспlryатационной документации.
Если перечисленные требования не выполняются, кJIю ч признают

непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.
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l0 Подтверlцеппе соответствия средства rrзмерений метрологпческим цrебовапиям
Относительную погрешность воспризведений крlтящего момента силы в выбранном

нzшравлении нагружения определить по формуле:
. . |М"зr.,ij - М."д,|
6;; = t:-ffi.1000/o

l'lзадa,

где dji относитеJьна,l погрешность воспроизведений крутящего момента силы в i-ой

точке при jI'-oM нагружении, О/о;

Мздо; - заданное i-oe значение крутящего момента сиJы, Н,м;

мизмil - измеренное i-oe значение крутящего момента силы при j-oM нагружении.

Н,м.
За значение относительной погрешности воспроизведений крутящего момента силы в

выбранном напрчlвJIении нагружения приЕятъ м:жсимilльное значение поlryченной

относительной погрешности воспроизведений бij во всех точкzrх при всех нагружениях в дaшном

нaшравлении.
К;поч считается пршедшим поверку, если относительнalя погрешность

воспроизведений крутящего момента силы соответствуют значениям, приведенным в Таблице 1.

Если требования данного пункта не выполняются, ключ признают
непригодным к применению.

1l Оформленпе результатов поверкп
l1.1 Результаты поверки оформллотся протоколом, составленным в виде сводной

таблицы рзультатов поверки по кФIцому rryIпсгу разделов 7 - 10 настоящей методики поверки.
l 1.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях полгверждения поверки

должны быть переданы в Федера.пьньй информационньй фонл по обеспечению единства
измерений.

11.3 При положительных результатах поверки ключ признается пригодным к
применению и по зiulвлению владельца средств измерений или лиц4 предстzlвJlяющего средства
измерний на поверку, вьцается свидетельство о поверке устаrовленной формы. Наrесение
знzжа поверки на средство измерний не предусмотрено.

11.4 При отицательньD( результатах поверки, кJIюч признается непригодным к
применению и по зalявJIению ыIадеJIьца средств измерний или лиц4 предстttвJlяющего средства
измерний на поверку, вьцаРгся извещение о непригод{ости установленной формы с указанием
основных причин.

Инженер l категории
центра испьпаний СИ
ООО <Автопрогресс - М> А.В. Фалк
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