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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Настоящая методика поверки распростаIrяется на весы неавтоматиЕIеского действия ВПТ
Мсrалтryрг модификаций ВПТ Мета.llлург-2, заводской Ns2402 и ВПТ Металлург-50, заводской
N2401 (да.тlее - весы), изгmовленные ООО (ТЕНСИБ), уст.lновлеЕные в ООО кРусс-Тайшет>, г,
Тайшет, Иркутскм обл, и устzшzвливает методику перви.пrой и периодической поверки.

Весы неавтоматического действия ВПТ Металтryрг (далее - весы) предназначены для из-
мерений массы рzх}лиIIньD( грузов в режиме статического взвеIIIивания.

В результате поверки доллсrы бытъ подтверждены характеристики, указанные в таблице 1.

Таблица 1- огические стики весов

Весы, предlазначенные для примененr'rя в сфере государственного реryJп.rроваЕия обес-
печениrI единства измерений, до ввода в экспJryатацию подлежат перви.тной поверке, а в процес-
се эксшryатации, в том числе после ремонтq - периодической поверке. Представление устройств
на периодическую поверку до окоЕчtu{ия устtlновленцого интервала между поверкаJ\{и произво-
дится в соответствии с п. б приказа Минпромторга РФ от 31 июля 2020 г. Ns 2510.

Прослеживаемость поверяемого средства измерений к государственному первиIIному
эт:rлону ГЭТ 3-2020 осуществляФся в соответствии с приказом Росстандарта от 04 июля 2022 Ns
1622 <Об утверждении Государственной поверочной схемы для средств измерений массьп rryтем
испоJБзовzшия средств поверки, предусмоlренньп< Государственной поверо*rой схемой для
средств измеревия массы. Метод, обеспечивающий реализацию методики поверки: прв,rой метод
измерения воспроизвод]мой эталоном величины поверяемыми весами.

Возможность проведения поверки отдельньD( измерительньIх канаJIов и (или) отдельньп<

alBToHoMHbD( блоков из состава средств измерений дIя меньшего числа измеряемьD( величиЕ иJм
на меньшем tмсле под.щапазонов измерений не предусматривается.

Возможность примеЕения в качестве эталона единицы веJIиIмны не предусматривается.

2 IIЕРЕIIЕНЬ ОIIЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При проведеЕии поверки вьшоJIняют операции, указаЕЕъlе в таблице 2.

Табrшца 2 - Оп по ки

з

,apaKlEL

обозначение весов Мах, т Min, т d кг П,Т Д.р", Ш

впт
Меташryрг-2,

зав.2402
2 0,01

от 0,0l до 0,25 вк.lпоч. +0,5

св. 0,25 до l вкrпоч. +1,0

св. 1до2вк,шоч. +1,5

30
0,2

10

от 0,2 до 5 вкrпоч. +10

св. 5 до 20 включ. +20

св. 20 до 30 включ.

50 20
св. 30 до 40 включ. +40

св. 40 до 50 вктпоч. +60

Необходимость вьшоJIненияNэ rryпкта ме-
тодики по_

верки
при первиЕI-
ной поверке

при периоди-
rеской поверке

з 41 2

,Ща !аВнешний осмотр
,7

Подготовка к поверке и опробование 8 Да Да

0,5

+30

впт,
Металlryрг-50,

зав. Jt2401

Наименование операции поверки
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Проверка идентификационных д.шньIх про- ,Ща !а

Определение метрологических характеристик и
подтверждеIlие соответствия средства измерений
м огическим ваниям

10

Определение погрешности при устqнqдцg Iiаlryд! l0.1.1 .Ща Да
Определение погрешности н:lгружеЕньD( весов
(при центрапьно-симметричцом нагружении)

10,1 .2 ,Ща ,Ща

Проверка повторяемости фазмаха) показшrий .Ща .Ща

Оформление результатов поверки 11 Да ,Ща

2.2 Собrподение последовательности проведения операций поверкй обязатеrьно.
2.3 При поJryчении отрицатеJIьного резуJIьтата в процессе выпоJIненI,IJI .шобоЙ из опера-

ций поверки весы бракуют и пов9рку прекраrцают.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Поверку проводят при любом из сочетаний значений влияющrх факгоров, соответ-

ствующих рабо.плм условиям эксплуатации средства измерений:
- диапазон рабо.мх темпераryр, ОС ,...+15 до +35;

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допускаются JIица, изуIшвшие настоящую методику,

экспJIуатационную документацию на весы и средства поверки.
4.2 К проведеЕию поверки допускalются JIица, явJUrющиеся специдIистll {и органа

метрологической с;rужбы, юридического лица иJIи иfiд,Iвид/ального предIриниматеJIя,

акцредитованного на право IIоверки, непосредственно осуществJUIющие поверку средств

измерений.

5 МЕТРОЛОГИtIЕСКИЕ И ТЕХНИtIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведеЕии поверки рекомеЕдуется применJIть средства поверки, приведённые в

табrпrце 3

Табш.rца 3 - Средства поверки

Операции по-
верки, требую-

щие примеЕение
средств поверки

Метрологические и технические требования к сред-
cтBltм поверки, необходимые дrя проведения поверки

Перечень рекоменду-
eMbD( средств поверки

1 2 J

З Требования к
условиJIм прове-
дения поверки

Средства измерений темпераryры окружающей среды в

.щlапазоне измерений от 0 до 40 ОС с абсоrпотной по-
грешностью не более 0,3 oCl

Средства измерений отrrосительной влажности воздуха
в длапазоне от 0 до 98 О% с погрешностью не более ЗО/о;

4

1

граммного обеспечения (ПО)
9

10.1.3

Термогигрометр
ивА-6,
рег. Nч 46434-11
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10 Опрделеrше
метрологических
характеристик
средФм измере-
ний

Рабоwrе этаJIоны 4-ю разряда по Прrказу
отта 004 27 г022 Ns 6221 (об енииуtвержд

Гrри классов точrо-
сти Mr, ]V{u

Рег.J{b 55916-13

таблпцы 3

6 ТРЕБОВЛНШЯ (УСIIОВПЯ) ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ
IIровп,-лFIIия повЕрки

б.1 ПРП ПIЮведеЕии поверюl доJDкны бьггь собrподены требовавия безопасности, уста-
ЕовлеЕЕые ГОСТ 12.3.019-80 и трбовянllq на поверчное оборудоваrие.

б.2 СРДСТМ поВерки, коюрые подлежат заземлению, доJDкны бьrть надеяшо заземлены.
Подсоединение зtDкимов защrтного за}емлеIlия к коЕтуру заземления доJDiсrо призвод{ться ра-
нее д)упrх соедrненrd, а отсоедlнение - после всех отсоедlненrfr.

7 внЕшIIиI? осмотр

7.1. При внетттqем осмотре прверяют:
- ОтсУгствие видцдьD( поврждений весов в целом, ухущающrх внеший RIrл и препят-

струюцrих ж применеЕхю;
- ЕаJIпчие Iшомб и марrсровки на вес (;

7.2. Весьц Ее удовлетворяющrе указаffiш требовашmr, к даrьнеfuему прведению по-
веркп не доIryскается.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ

8.1. Условия поверки доJDкIIы соответствомть устаноRIIенным в экспJIуатационпой доку-
меЕтации на поверяемые весы я средства поверки.

8.2. Средстм поверки и весы выдерIсlвают при задашой температуре не менее 2 ч. Об-
разцовые средств€l измерний и поверяемые весы вкJIючают пе мепее чем за 15 мшl, до пачала
поверки (еош другое Ее пре.ryсмотреIIо в экспIryатащоIrной докумеЕтацпи).

8.3 Опробовапие
Опробование цроводrть rrуr€м прверки фупкшлош.rровапия весов в соответствии с по-

рядком, изложенным в руководстве по экспJryатации на весы.
Весы пагружаютtя Фузами до нагрузrcr Max+9d, убеrкдаются, чю показания весов нарас-

тают и cooTBeTcTByIOT массе грузъ а таюке проверяют отсуttтвие показаппl1 весов при нагрузке
более Max+9d.

Результаты опрбования сш{тать положЕтеJБными, есJIи весы работают в соответствии с
их экспJryаlационной докрrентвщlей.

5

ствеrпой повершой схемы дIя средств измерний
массы)
Средсгва измерний массы в .щапазоЕе измервий ги-
ри помrпrшьной массой от 50 до 2000 кг, кJIlюса точ.
ности Mt и Mt_u по ГосТ OIML 111-1-2009. <Гси.
Гири классов Er, Ez, Fr, Fz, Mt, Mr_z, Mz, Мz_з и }уIз,

Метрлогические и техпиtIескпе требовавиоl

5.2 .Щоrrускаеrся применение другD( средств поверкц, обеспечивающrх оцределеЕие ха-
рактерисIпк весов с трбуемой mчrостью.

5.З Прrпr.rеrrяемые срсдства поверки доrпсrы бьтгь исправЕы.
5.4 Средстм измерения, примеЕяемые при поверке, доJDI.'ы бьгь поверны и/иrш атrе-

сюв€lны в установлеIшом порядке.



9 IIровЕркА
ОБЕСIIЕIIЕНИЯ

ИДНТИФИКАIЦ{ОННЫХ ДАIIIrЬD( IIРОГРАММНОГО

9.1 Llдеrrгпфшtационным щ)изнаком ПО слrжшт номер версtrf,, коmрьй оmбражается на
дlсплее индкак)ра прЕ вкJIючеЕхи иJш по запросу через меню прибора иJIи по запрсу через
внеrшее устройсгво.

Илеrrплфикаrшонные даняые ПО приведепы в табrпrце 4.

Таблица 4 - даrные ПО

9.2. Если номер версхи ПО не уловлегворяет этим условItям, поверка прекраrцается, а ре-
зуJБтаты поверкп сtIЕтаются отрпцатеJIьЕыми.

10.1.1 ОпредепеЕпе погрешцостп прп устаЕовке шs Еуль

Погрешность црп ycTmroBкe на EyJrь оцредеJIяют црЕ нагрузке, бrшзюй к IтуJIю, Еiлпршt{ер
I\d (L0), чrобы вьвести поIазапЕя весов за дЕапазон автOмати.Iеской установки на Еу]ь. Записы-
ваIoT показание весов 1о и последоваге.тьно помещают на грузопрпемЕое устрйсгво весов до-
поJIIIитеJьные rири, увелиtlивм Еагрузку с шагOм 0,ldдо тех пор, пом цри каrой-то нагррке ДLо
пок }ание не повысится Еа зЕачеЕие, равЕое цене депеЕия, и не доспгнет (1о + d).

ПогрIшrость при устаЕовке на II}4ь & расс.lи:гывают по формуле
Ео=lгЬ+0,5d-ДLо, (l)

где I0- помзлlие весов при нача.lьной нагрузке, бrпrзкой к rrуrпо, l(г;
Lg - масса первоначально устzlновленньD( гирь (l0ф, кг;
ALo - масса допоJIнитеJьньD( гирь, кr
Принимают, чю погрешность при нагрузке 10d соответствуег погреп]ности при устаповке

на IIyJIЬ.

Поrршrость установки на Eyllь Ее доJDIсrа цревьшаь +0,25d.
Значеше & испоьзуют при расчете скоррекпrрванЕой погршrостп Е".

10.1.2 ОпредеlrеЕпе погрешЕостп ЕsцуrкеЕпых весов (прш цеrrтральЕо-спмметрпчном
пагружеlrпп)

Во врмя испыганий устройство слежения за нулем может быгь вкJIючено.

Перд нагружением покtвание весов доJDкно быгь устшrовпено на Еуль.
Погреrшrость при цеIrтраJьIrо - симметричном пац)ужении опредеJIяют постепенпым

нагружепием весов эталонными гирями до Мах и послед/ющйм разгруrкением. Погрешность ве-

сов опредеJIятъ пуr€м нагружения весов нагрузками пяти значепий мrcсы, palBнoмepнo распреде-
ленЕьD( в /щапазоне к}вешимЕия. Значения выбраяньтк Еагрузок доJDIсrы вкJIючать в себя значе-
нця Min и Мах, а также значения нагрузок и;ш бrшзкие к ним, при коmрьD( измеЕяются пр€деJIЫ

доrryскаемой погрешности весов. После мщдою пагруr(еЕия, дождавшись стабиrшзации, сwггы-
6

ЗначениеИдентификационные данные (прпзнаки)
IND570

икациошrое наЕменовашле ПО
пон 1.00.0008

- данные не дост}mrы, так как данное По не мохет быгь модифпIцроваво, зlгружеЕо Ir.JIи

какой-rшбо после опломб

10 опрЕд"]IЕниЕ мЕтрOпогиIIЕскIлх хАрАктЕристик и
ПОЛГВЕРrП(ШНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIИЁI МЕТРШIОГШIIЕСКИМ
ТРЕБОВАНИЯМ

цифровоп идеrгпrфикаюр По

прочитlцlо чеDез



ваются показаЕие весов l
.Щля иск.lпочения погреIIIЕости окрушения цифрвой инд{кащrи при каlсдой нагрузке весы

ДогрУжаот ДопоJIнитеJIьнымП гпрями, УвепrчrВая нагрУзкУ с шalюм 0,1d, пока при каtой-то
нагрузке ДL показаrие пе возрасIет на значенпе, равное цеЕе деления, и не достигнет (I + d). с
)цеюм значенrrя массЫ допоJIнит€JьIIьD( гирь ДL сюрркпrрвдlное покfuйние весов рассц{ты-
ваIoT по формуле

р= 1+ 0,5d - 
^L 

, (2)

ГДе Р 
- 

скоррктщюмЕное показ&ше весов до округления (с иск.lпоченпой погрешностью
округления цпфровой пrд.rкации);

1- показание весов, кг;

AL 
- 

суммарное значение массы допоJIнитеJIьньD( гирь, к]
ПогреIшrость Е цри Iсaждом значении нагрузки рассчrтывают по формуле

E=P-L=1+0,5d-^L_L, (3)

це L 
- 

масса эталонньD( гIлрь, уст:шовлеЕньD( на веса(> кг.

Скорркгирвшrrrуо погрешность Ес (с учеюм погрешности устаЕовки на нуль) рассчи-
тымют по форrуле

Ес=Е-&, (4)
ПОrryченные значеЕия погрешности весов не доJDкны превыIпать значений, указанньD( в

табlшце 1 л.пя тскучей Еагрузки.

10.2 Результаты поверкц счптать поJIожитеJьными, ecJш:
Маркирво.пrые на,щIисц и комIшектность СИ соответствует трбованияr.r Описания тrша

и экспJIуатационной докр*ентации.
Идентификационные ддшые ПО соответствуют требовапиям, устllновJIенным при

угверждении типа и цриведенным в экспJryатациошrой докулrеrrгации
Погрешность усmновки нуJIя не превышает +0,25d погршпость при ЕецеЕтр!uьном

нrгружении не превъппают пределов, указаЕньD( в табrшце 1.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

7

10.1.3 Проверкl повторяемости (размаха) показаппй
Прверку повторяемости (размжа) показшrий проводят трехкратньп{ нцружением весов

нагрузкой, бrпrзкой к 0,8 Мах весов.
Погрешность при уст:шовке нуJIя опредеJIяют по методrке, изложенной в п. 10.1.1.
Повторяемость показаrий (размах) оценимют по разноФи максимального и минимllJIьно-

го значения погршностей (с учетом знаков), поJI}ценньD( при проведении серий измеренпй. Эта
разность не доJDкЕа превышать абсолотною значения предела допускаемой погрешности весов
|Аrр" |, при этом погрешность rпобого ед{нитIною измереЕпя не доJDкfiа цревышать пределов до-
пускаемой погрешности mpe весов, указаrньп< в таб.тпrце l, для соответствующих нiгрузок.

1 1 .1 При положитеJIьньD( резуJIьтатах поверки средФво измерений признают пригод{ым
к iiрименению. Знак поверки папосЕтся па пломбу индикаюра весов.

l1.2 Результаты поверки устройства оформить в соответствии с приказом Министерства
промыпlленности и торювJш РФ от 31 июrrя 2020 г. Jф 2510 <Об угвержлении Поря,lца прведе-
ния поверки средств измерпий, трбований к знаку поверки и содержанию свидетеJIьства о по-
верке)-

11.3 Протокол поверки доJDкен содержать идектификацrонные данные поверяемьD( ве-



сов, средств поверки, фаспrческие условItя поверки, резуJътaIты измерний, вышrслений и пр-
верки всех характ€ристик вктmеуказаннъD( ряаделов меюдш(и поверки.

l1.4.1 Сведения о резу.штатФ( поверки в РФ пердаются в Федера.rьньй шrформацион-
пьй фнл по обеспечению ед{нства измерпrй.

l1.4.2 При необходп*ости оформляется свЕдетеJIьство о поверке.
l1.5 При отпцатеJБном рзуrьтате поверIси весы пе допускаются к далънейшему прrме-

нению.
l1.6 Резу.тьтаты первичной и перво.щческой поверки формляlотся пртOколами приз-

воJьной формы.

Ведупцtй специаrпrст 3АО КИП (МЦЭ)) Л.А. Пуrкова
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