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l оБщиЕположЕния
1.1 Настоящая методика устанавливает методы и средства первичной и

периодической поверки установки ультрд}вукового контоля бандажей УКБ-lД (далее -
установка), изготовленной акционерным обществом <Научно-производственное объединение

кИНТРОТЕСТ)), 620078, Россия, Сверлловская область, г. Екатеринбург, ул. Сryденческая,

д. 55, комната l0б.
|.2 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица l - Метрологические харiжтеристики

1.3 Необходимо обеспечение прослеживаемости поверяемой установки к

государственным первичным эт:lлончlм единиц величин посредством использования

аl,тестованньIХ (поверенных) в установленном порядке средств поверки.

по итогаь{ проведения поверки должна обеспечиваться прослеживаемость

поверяемой установки к государственному первичному эталону единицы длины - метра

ГЭТ 2-202]1, К государственнОму первичному этirлону единицы ослабления электомагнитньD(

колебаний в диапазоне частот от 0 до 178 ГГц ГЭТ 193-2011 в соответстВии С ЛОКа:IЬНОЙ

поверочной схемой дIя ультразвуковьD( дефектоскопов, комплексов, систем, установок,

приборов, станций (Приложение А).

Методика поверки реализуетсЯ посредством метода прямых измерений,

2 ПЕРЕЧЕНЬОПЕРАЦИЙПОВЕРКИ
2,1 Первичной поверке подлежит средство измерений до ввода его в экспJryатацию.

периодической поверке подлежит средство измерений, находящийся в эксплуатации, на

хранении и после ремонта.
2.2 При проведении перви.rной и периодической (в том числе после ремонта)

поверок должны выполняться операции, указанные в таблице 2.

Наименование характеристики Значение

.Щиапазон измерений отпошения амплитуд сигнмов на входе

приёмникц дБ
отOдо40

Пределы допускаемой абсолотной погрешности измерений

отношений aмплитуд сигнalлов на входе приёмника дБ
+2

.Щиапазон измерений гlryбины зalлегаЕия дефекга и (и.тпr) тоJlIцины по

стаJIи, мм
от б до 200

Пределы доrryскаемой абсо.lпотной погрешности измерений гrryбины

залегания дефекта и (или) толцины по стми, мм
+l
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Таблица 2 - Операции первичной и периодической поверок

2,з Поверка установки осуществляется аккредитованными в устalновленном поряке

в области обеспечения единства измерений юридическими лицalNlи и индивидуальными

предпринимателями.

z.4 Поверка ycTalroBkи прекращается в случае поJryчения отрицательного результата

при проведениИ хотя бы одноЙ из операций, а ycтдroBкy признают не прошедшим поверку.

2.5 Методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки

отдельньD( измерительных кшlalлоВ и (или) отдельньж измерительньж блоков из состава

средства измерений, для меньшего числа измеряемых величин или на меньшем числе

поддиiшазонов измерений.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
з,1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружающего воздуха ОС от плюс 15 до пlпос 35;

- относительн:ш влажность окружающего воздуха, не более, О% 80,

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИЛЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки установки допускается инженерно-технический

персонал со средним или высшим техническим образованием, имеющий право на проведение

поверки (атгестованньпли в качестве поверителей), изучивший устройство и принцип работы

средств поверки по экспJtуатационной документации.

-)

Наименование операции поверки

обязательность
выполнения операций

поверки при

Номер раздела (пункта)

методики поверки в

соответствии с

которыми выполняется

операция поверки
первичной

поверке

периодической

поверке

Внешний осмотр средства измерений да 7

Подготовка к поверке и опробование да да 8

Проверка прогрil}.lмного обеспечения (далее

- ПО) средства измерений
да да 9

Определение метрологических
характеристик и подтверждение

соответствия средства измерений

метрологическим требованиям

да 10

Определение абсолютной погрешности

измерений отношения zлJtlплитуд сигналов на

входе приёмника,

да l 0 1

Определение абсолютной погрешности

измерений гJryбины залегalния дефекта и

(или) толщины по стали

да да 10.2

да

да



5 МЕТРОЛОГИtIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ
СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ

5.1 Рекомендуемые средства поверки указмы в таблице 3.

Таблица 3 - Средства поверки

ТРЕБОВАНИЯ К

Атгенюатор
сryпенчатый ручной
8494В (далее

аттенюатор 8494В),

рег. Nч 60237-15

Атгенюатор
сryпенчатый рушой
8496В (далее

атгенюатор 8496В),

рег. Nч 81636-21

Комплект мер для

дефекгоскопии А3-НК,
меры КУСОТ ст.40Х13
(да.пее - меры КУСОТ),

рег. Nэ 79145-20

_+

Операчии поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствilм поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень

рекомендуемьrх средств
поверки

п. l0. l Определение
абсолютной
погрешности измерений

отношения амплитуд
сигн:lлов на входе
приёмника.

Средства измерений с диапазоном частот

вьD(одного сигнма от 1 мкГц до 30 МГц,
пределы допускаемой абсолютной

погрешности установки частоты

вьD(одного сигнала +(1,10{,F+1 5,10-12), где

F - установленное значение частоты

сигнала, Гц, диапазон размаха вьrходного

напряжения при нагрузке 50 Ом от 0,00l

до 10 В, с пределами допускаемой
абсоrпотной погрешности установки
размаха выходного напряжеЕия

сиЕусоидальной формы на частоте l кГц
+(0,01,U+0,00l) В, где U - устчlновленное
зЕачение вьrходного нaшряжения

Генератор сигяtIлов

произвольной формы
З3521В (датее

генератор),

рег. Nэ 729l5-18

п. 10.1 Определение
абсолютной
погрешЕости измерений
отношения tlмплитуд
сигналов на входе

приёмника.

Этшtоны единиц ослабления

электромагнитньн колебаний,

соответствующие требованиям к эталонам

не ниже 2 разряла согласно

государственной поверочной схеме,

утвержленной приказом фелерального
агентства по техническому реryлировalнию
и метрологии от 30.12.2019 N3383 в

диап.воне значений от 0 до 11 дБ;
Этатrоны единиц ослабления

элекtромllгнитньD( колебаний,

соответствующие требованиям к эталон{lм

не ниже 2 разряда согласно

государственной поверочной схеме,

утвержденной приказом федерального
агентства по техническому реryлированию
и метрологии от 30.12.2019 Ng3383 в

диапазоне значений от 0 до 1 l0 дБ

п. 10.2 Опрелеление l

абсолютной
погрешности измерепии
гrryбины залегания

дефекта и (или)

толщины по стали

Срелство измерений с диапазоном

значений толщин от 0,5 до 300,0 мм, и

пределzми допускаемой абсолютной

погрешности толщины меры +0,1 мм



Продолжение таблицы 3

5,2 ,щопускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные

этаJIоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метролоIическим требованиям, указанньIм в таблице 3.

5.3 Приведенные средства поверки моryт бьпь заменены на их аналоги с

характеристиками, соответствующими указанным в таблице 3, и обеспечивalющих

определение метрологических характеристик поверяемой устilновки с требуемой точностью.

6 ТРЕБОВЛНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Работа с установкой и средствzl}.{и поверки должна проводиться согласно

тебованиям безопасности, указанным в нормативпо-технической и эксплуатационной

документации на средства поверки.

6.2 При провелении поверки должны бьпь соблюдены требования безопасности

согласно ГоСТ 1 2.3.01 9_80.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
,7.| При проведении внешнего осмотра установить соответствие установки

следующим требованиям :

- соответствие комплектности установки паспорту;

- нмичие маркировки устalновки и заводского номера устalновки;

- отсутствие механических повреждений корпуса и кабелей установки,

5

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дJIя проведения поверки

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

п. 10.2 Определение
абсолютноЙ погрешности
измерений гrrубины
залегания дефекта и (или)

толщины по стalли

Срелство измерений с номин:шьным
значением диаJ\{етра МД и его

догryскаемым откJIонением З +0,1 мм,
пределами допускаемой абсолютной

погрешности воспроизведения

диаметра МД +0,05 мм, значениями
глубины МД от 5 до 20 мм,

значониями гJryбины залегания МД от
10 до 49 мм, пределаI,tи допускаемой
абсолютноЙ погрешности
воспроизведения гlryбины Мд и

гJryбины залегания МД +0,2 мм.

Комплекты мер
моделей дефектов
КМУБ-2020 (далее -
меры КМУБ-2020),

рег.Nэ 86794-22,

п. 10.2 Определение
абсолютноЙ погрешности
измерений глубины
залегания дефекта и (или)

толщины по стали

Средство измерений с диапазоном
измерений от 0 до 250 мм, пределы

доrryскаемой абсолютной
погрешности измерений +0,03 мм в

диапазоне от 0 до 200 мм, *0,04 мм в

диапzвоне св.200 до 250 мм.

Штангенциркули ШЦ,
шцк, шцц,
модификация ШЦЦJ-
250-0,0l (дапее

штангенциркуль),

рег.JФ 72189-18



7.2 Установка считается прошедrrим внешний осмоlр средства измерений с

положительным резуJIьтатом, если установка соответствует требованиям, укlванньш в

пунrге 7.1.

8 ПОДГОТОВКД К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Подготовить ycTalнoBкy к контолю. При помощи крана поместить настроечный

образеч из комплекта поставки установки в зону контроля.

8.2 Затryстить ПО кРегистрация дltнньtх АВГУР-ТФD, кJ]икнув по

соответствующему Ерльп(у фисунок 1). Перейти в режим кКонтроль>, согласно РЭ.

Рисунок l - Ярлыки ПО

8.3 Заrryстить концоль настроечного образца.

8.4 Убедиться, тго на дефекгогрil[{ме, поrryченной по результатап{ коЕтоJIя,

имеется отображение искусственньIх дефекгов, H:lHeceHHbD( на настроечньпi образец,

ан!цогично кiж отмечено на рисунке 2.

l. ,, ,. а ., э с t < ш > Z _ д _ о о l?

(
v i.

Рисунок 2 - Образеч лефектогра!{мы, поrryченной по результатам контроJIя

6

ffi
Поверка'Ремстрация Анализ

данных данных



9 ПРОВЕРКА IIРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 Запустить каждое ПО, кликнув по соответствующему ярлыку (рисунок 1).

9.2 В меню <Справка> - кО программе> проверить идентификационные данные

каждого ПО на соответствие значениям, приведенным в таблице 4.

Таблица 4 - Идентификационные данные ПО
Идентификационные данные

(признаки)
Значение

идентификационное
наименование По

Регистрация данных
Авгур_тФ

Авryр-АНАJIИЗ Поверка

Номер версии

(идентификационный номер) ПО
не ниже

l75.356.19

не ниже

175.35б.l9

не ниже

l75.356.19

I-{ифровой идентификатор ПО

9,3 Результаты поверки по данному разделу считать положительными, если

идентификационные данные ПО соответствуют значениям, приведенным в таблице 4.

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Опрелеление абсоrпотной погрешности измерений отношения амплитуд

сигналов на входе приёмника.

l0.1.1 Запустить ПО <Поверка>, кликнув по соответствующему ярлыку (рисунок l ),

10.1.2 В окне кКаналы> фисунок 3) ПО кПоверка) в строке генераторы (Тrm)

выключитЬ все генераторы, а в стоке приемники (Rcv) активировать первый канал.

дктивация канала осуществляется путем нажатия на соответствуюшrую ячейку левой клавиши

мыши, чтобы ячейка загорелась красным цветом.

7

8.5 Результаты поверIсл по дalнному раздеJry cIlиTaTb положительными, если на

лефекгограмме, поrryченной по результатаJrr концоля настроечного образца из состава

устrlновки, имеется отображение искусственньж дефекIов, HaHeceEEbD( на настроечный

образеч.



tlal'.==a.8 ,/х

Рисунок 3 - Активация канала

10.1,3 Во вк,rадке <Параметры кана.та) включить полосовой фильтр от 0,5 до 10

МГц (рисунок 4).

Фвч.
Фпс

,a_'

Г-]

п
gПФ: 0,5 10

Рисунок 4 - Установка параметров для поверки

10.1.4 Во вкладке к.Щопо.шrительно... ) в поле кУсиление, dB> установить значение

к6,0>. В поле (Частота сигнапа, МГц> установить значение <5,0>.

l0.1.5 Собрать схему, приведенную на рисунке 5, подключив генератор и

аттенюаторь1 к первому каналу на коммутационной коробке, предварительно отключив

разъем преобразователя от канала.

8



Коммlпашлоннаякоробlса ___,

Генератор

Рисунок 5 - Схема подключения при определении диапазона и абсолютной погрешности

измерений отношения tlмплитуд сигнмов на входе приёмника

С помощью осциллографа убедиться в отсутствии зоЕдир},ющего имгryльса.

Установить настройки генератора согласно таблице 5.

10.1 .6

10.1.7

Таблица 5 - Настройки генератора

1 0. 1 .8 В окне <А-Скан> ПО <Поверка) долхен отобразиться сигнал с генератора.

10.1.9 Установить ослабление на атIенюаторах 8494В и 8496В 0 дБ и измерить

аI\.{плитуду сигнала на входе приемника, Do, дБ, которм отображается в строке <Макс. Апл,

dB> фисунок 6).

Атrеrrюатор 8494В

Атгеrrrоаrс,р 8496В

наименование пчнкта меню Наименоваrrие настройки Устанавливаемый параметр

wачеfогms Sine

ратаmеtеrs Frеqчепсу 5 MHz
Amplitude 400 mV

9



По..rс. 8.9сля 175J56.i9

Ф8ч
Фгtс

Фоп Сtроб
С Услtр,це l

олел a оrйФца. О qь*rр снd'* О ь",р-, с q*T.* r..с,pa.,

rъr.p мрФ l
Кфr*i ld!л.r.й ]

K*rцr .ф.i'ig!i r

Зслре. rc 0

Рфр вборg..Е aФб

lЬ дdр.tвф.r. _с 0,0i0

о
о
опФ

зи.в

Часrоiб Фrнф., МГц

Полособой фмьlр, МГq

tr
з0000

JJl

Рисунок б - Измерение отношения zlмплитуд сигнtIлов на входе приемника устzrновки

10,1.10 Повторить операции пункта 10.1.9 для измерения амплитуды спгIlаJIiL Duзяь

дБ, при установленном ослаблении аттенюатора 8494В, D;, дБ: 1, 2, 5, l1 дБ.

l0,1.1l Повторить операции пункга l0.1.9 дJIя измерения :t}rплитуды сигн:rла, Dизмi,

дБ, при установленном ослаблении аттенюатора 8494В и аттенюатора 8496В , D;, дБ: 12, 20,

30, 35,40 дБ.
l0.1.12 Рассчитать абсолютную погрешность измерений отношений aмплитуд

сигналов на входе приёмника по формуле (l):

дд=lл,,,,l-D, _lцl 
(1)

l0.1.13 Повторить операции rryнктов 10.1.9 - 10.1.12 для каждого канала установки.
10.1.14 Результаты испьпаний по дzlнному раздеJD. считать положительными, если

результаты измерений соответствуют таблице 6.

Таблица б - Метрологические характеристики

Наименование характеристики Значение

,Щиапазон измерений отношения амплитуд сигналов на входе

приёмника, дБ
отOдо40

Прелелы допускаемой абсолютной пофешности измерений

отношений амплитуд сигналов на входе приёмник4 дБ
+2
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10.2 Определение абсолотяой погрешности измерений гlryбины залегания дефекта и

(или) толщины по стalли

10.2.1 Заrryстить ПО <Регистрация данньrх АВГУР-ТФD, кликнув по

соответствующему ярльку фисунок 1).

10.2.2 Снять пьезоэлекгрический преобразователь (далее - ПЭП) ztкустического

блока D2 с установки согласно РЭ.
10.2.3 Поместить меру КУСОТ с номин.lльным значением высоты б мм в

иммерсионЕую вапЕу, нalполненную дистиллированной водой.

|0,2,4 Поместить ПЭП в иммерсионную ванну над мерой КУСОТ на расстоянии
примерно 60 мм.

10,2.5 В окне <Объект KoHTpoJuI) ПО <Регистрачия дtlнньп АВГУР-ТФ> в поле

<Скорость L, мм/мкс> выстiвить значение скорости распространения продольной

ультразвуковой воJп{ы в мере, взrтое из протокола поверки на меру.

10.2.6 В оrclе <А-Скан> ПО кРегистрачия данньD( АВГУР-ТФ) измерить с помощью

стробов расстояние между двумя соседними эхо-сигнzlлами (первый эхо-сигнал, отраженный

от рабочей поверхности меры, второй эхо-сигнalл, отраженньй от донной поверхности меры),

что является измеренным значением г;ryбины зzlлегания дефеюа и (или) толIщ{ны по стали

меры КУСОТ, Низм, мм. Измерения проводить 5 раз.
|0.2.'l Вычисlплть абсо;потrr}то погрешность измерений гrryбины залегzrния дефекга

и (или) mrшч.rны по ст.lли по формуле (2):

дН = H""u - Н*у*r, (2)

где Нr-.- действительной значение высоты меры КУСОТ, взятое из протокола поверки, мм.

10.2,8 Повторить операции rryHKToB 10.2.З - 10.2.7 ulя измерения г.rryбины

залегания дефекта и (ипr) толщины по стrци дJul мер КУСОТ высотой 50 мм, l00 мм,200 мм.

10.2.9 Повторить операции rryнктов 10.2.2 - 10.2.8 для ПЭП 1 акустического блока

Dl ПЭП 2 акустического блока Dl.
10.2.10 Измерение толщины мер М203, M2l5 и M21'l uз комплекта мер моделей

дефектов КМУБ-2020 выполнить методом прямых измерений с помощью штангенциркуля.

Измерения повторить пrгь раз.

l0.2.1l Вьнислить среднее арифметическое значение толщины мер, Е;;, мм, шIя

мер М203, M2l5 и М217 по формуле (3):

Е"_* =Ei=r 
Hoybi 

(3)"кмуо 5 ,

где Нкмубi - i-й результат измерения, мм;

10.2.12 Вычислить среднее квадратическое откJIонение (да.пее - СКО), S, мм,

результата пяти измерений толщины мер М203, М215 и M2l7 по формуле (4):

, 5 fl*"уЬl -HKlly6,1(
S= (4)

4

10.2.13 Вычислить СКО среднего арифметического измеряемой величины.9н, мм, по

формуле (5):

Sя =* (5)

10.2.14 Вьтчислитъ доверительные границы е, мм, сrryчаЙной погрешности оцеНКИ

измеряемой величины при Р=0,95 по формуле (6):

е = t,Sя (6)

l1



где t:2,776 - значение коэффициеlгга Стьюдента для доверительной вероятности Р = 0,95 и
числа результатов измерений равным пяти,

10.2.15 Вьтщлслить СКО неисrcтпоченной систематической погрешности (далее -
НСП) по формуле (7):

(7)

где @, - сумма НСП применяемьrх средств измерений, мм. За НСП принять значение

погрешности измерений штангенциркуля, взятое из описанllя типа на штангенциркуль.

10.2.1б Вьrчислить суммарное СКО оценки измеряемой величины Sд, мм,

формуле (8):

sr- s3+s; (8)

1 0.2.1 7 Вычислить коэффициент К по формуле (9):

к = 
j+ад- (9)
57+ý9

10.2.18 Вьгчrrслить абсолютную погрешность измеряемой величины по формуле (l0):

Дн= К.Sя. (10)

l0.2.19 Измерение толщины мер по круry катания M2l9, М223 и М225 uз комплекта

мер моделей дефекгов КМУБ-2020 выполнить методом прямых измерений с помощью

штангенциркуJuI. Измерения повторить пять раз.

10.2.20 Повторить операции пунктов l0.2.11- l0.2.18 для мер M2l9, М223 llM225 из

комплекта мер моделей дефекгов КМУБ-2020.
l0.2.2l Вьт.ллслить гlryбину залеганиJI модеrпr дефекта (лалее МД), н*, мм, для мер

М203, M2l7 и М219 по формуле (1l):

Н.. = H*rnyc - Нмд, (1 1)

где Нмд - действительной значение глубины М,Щ мер М203 и М217 из комплекта мер моДеЛеЙ

дефектов КМУБ-2020, взятое из протокола поверки, мм.

10.2.22 Вьт.плспrть абсолютную погрешность гrryбины зzlлегzшия М,Щ по формУле
(l2):

Д,r= Дд * Дцд, (12)

где А"о, - погрешность гlryбины М! мер М203, М217 и M2l9 из комплекта мер моделей

дефектов КМУБ-2020, взятое из протокола поверки, мм.

10.2.23 Поместить меру М203 из комплекга мер моделей дефектов КМУБ-2020 в

иммерсионную B lrтy, нalполненЕую дистиллированной водой.

10.2.24 Поместить ПЭП акустического блока D2 в иммерсионную ванну над М,Щ меры

М203 из комплекта мер моделей дефектов КМУБ-2020 на расстоянии примерно б0 мм.

10.2.25 В окне кА-Скан> ПО <Регистрачия дtlнньD( АВГУР-ТФD измерить с помощью

стробоВ расстояние между двумЯ соседнимИ эхо-сигналами (первый эхо-сигн:tл, о,граженный

от рабочей поверхности меры, второй эхо-сигнzrл, отраженньй от донной М,щ), чго является

измеренным значением глубины зaллегания дефекга и (или) толrrшны по стали меры КМУБ,

Нr,зv d, мм. Измерения проводить 5 раз.
10.2.26 Поместить ПЭП акустического блока D2 в иммерсионЕую ванну над

бездефектным участком меры М203 из комплекга мер моделей дефекгов КМУБ-2020 на

расстоянии примерно 60 мм.

о_
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10.2.27 В окне (A-CKaHD ПО <Регистрачия дzлнньrх АВГУР-ТФ> измерить с помощью

стробов расстояние между двумя соседними эхо-сиIнм:lми (первый эхо-сигнllл, о,граженный

от рабочей поверхности меры, второй эхо-сигнал, отраженньй от донной поверхяости меры),

что является измереЕным значением гlryбины зaшегания дефекга и (или) толщины по стllли

меры КМУБ, H*u, мм. Измерения проволить 5 раз.

10.2.28 Рассчитать абсолютную погрешность измерений глубины залегания дефекта и

(или) толщины по стаJIи по формулам ( 13) и (14):

Д = lНuэuо - На| + Ав. (!3)

д = lHuru- H-"ru l + дr. (14)

10.2.29 Повторить операции пунктов 10.2.2З - 10.2.28 для мер M2l5 и M21'l gз

комплекта мер моделей дефекгов КМУБ_2020. Значение абсо.lпотной погрешности глубины

залегания м,щ меры M2l5 из комплекта мер моделей дефекгов кмуБ_2020, д.", мм, взять из

протокола поверки на меру.

10.2.30 Поместить меру М219 из комплекта мер моделей дефектов КМУБ-2020 в

иммерсионную ванну, напоJIненную дистиллированной водой.

l0.2.3l Поместить ПЭП акустического блока Dl в иммерсионную ванну над М,Щ меры

M2l9 из комплекта мер моделей дефектов КМУБ-2020 на расстоянии примерно б0 мм,

10.2.32 В окне (д-скаIrD ПО <Регистрация даЕньrх дВГУР-тФD измерить с помощью

стробов расстояние между двумя соседними эхо-сиrъал{lми (первый эхо-сигнalл, отраженньй

от рабочей поверхности меры, второй эхо-сигнал, отраженньй от донной М!), чго явлJIется

измеренныМ значением глубины залегания дефеrга и (или) толщины по стали меры КМУБ,

Н,.1U а, мм. Измерения проводить 5 раз.

10.2.33 Поместить ПЭП акустического блока Dl в иммерсионную BilHHy над

бездефектным участком меры М219 из комплекта мер моделей дефектов КМУБ-2020 на

расстоянии примерно 60 мм.

10.2.34 В окне кд-Скан> ПО <Регистрачия данных двгур_тФ> измерить с помощью

стробов расстояние между двумя соседними Эхо-сигн:lлtlI\,tи (первьй эхо-сигнал, отраженный

от рабочеЙ поверхности меры, второй эхо-сигнал, отраженный от донной поверхности меры),

что является измеренным значением глубины залегания дефекта и (или) толIщ,tны по стzlли

меры КМУБ, l/*", мм. Измерния проволить 5 раз.

10.2.35 Повторить операции пункта 10.2.28 для меры М219 из комплекга мер моделей

дефектов КМУБ-2020.
10.2.36 Повторить операции пунктов |0.2.2з - 10.2.28 д,lя мер М223 g М225 из

комплекта мер моделей дефекгов кмуБ_2020. Значение абсолютной погрешности глубины

залегания М,Щ меры М222З пз комплекга мер моделей дефектов кI\rryБ-2020, Д"., мм, взять из

протокола поверки на меру.

10.2.37 Результаты испьгганий по данному ра3деJry считать положительными, если

результаты измерений соответствуют табличе 7.

Таблица 7 - Метрологические характеристики
ЗначениеНмменование характеристики

от б до 200.Щиапазон измерений глубины залегания

толщины по ст:UIи, мм

(или)дефекга и

+1пределы допускаемой абсолютной погрешности изме

и (или) толщины по стalли, ммглубины за.пегания дефекта

рений

lз



11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1 Установка признается годной, если в ходе поверки все результаты

положительные.

l1.2 Сведения о результатах поверки передаются в Федерапьный информационньй

фонд по обеспечению единства измерений.

1 1.3 При положительньIх результатах поверки по зalявлению владельца установки или

лица, предъявившего ее на поверку, на установку вьцается свидетельство о поверке.

l1.4 Установка, имеющая отрицательные результаты поверки, в обращение не

допускается, и на нее вьцается извещение о непригодности к применению с указанием

причин забракования.

11.5 Протоколы поверки оформляются в соответствии с требованиями,

установленными в организации, проводившей поверку.

Нача,T ьник нио-10 ФГУП кВНИИФТРИ> С. Шкуркин

Начальник 103 отдела ФГУП (ВНИИФТРИ) .В. Стрельцов

Инженер 1 категории 103 отдела ФГУП (ВНИИФ А.С. Неумолотов
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Приложение А

(рекоменлуемое)

Локальная поверочн€ш схема для ультрiввуковых дефектоскопов,
комплексов, систем, устаЕовок, приборов, станций

утвЕпкlию
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