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1 общпе положения
1.1 Настоящм методика поверки распрсlраняется на отвертки моментные элеКгронЕЫе

NSE (далее - отвертки), применяемьD( в качестве средств измерений, и уст:lнавливает методы их

первr.пrой и периодlческой поверки.
1.2 ПрИ определеЕиИ метологичесКrх харlштеристик в pzrмKax проводимой поверки

обеспечиваgтся передача единицы кругящего момента силы методом прrIмьD( измерний от

этilлонов 2 разряла в соответствии с государственной поверочной схемой для средств измерний
круIящего момента силы, }твержденной приказом Федера.ltьного агентства по техническому

реryлирванию и метрологии от (06) сентября 2024r.Ng21,52, подтверждающ.u прслеживаемость

к государственному первичному этаJIону единицы цр}тщего момента силы гэт149-2023.

i.з В результате поверки должны быгь подтверждены метрлогические тебокшия,
приведённые в таблице А.1 Приложения А.

2 Перечепь операцпй поверкш средствд измерепий
2.1 При проведении поверки средства измерений (далее - поверка) вьшолпить операции,

указанные в таблице 2.

Таблица 1 - П ень оп ипо

2.2 Последомтельность проведения операци й поверки обязательна.

3 Требовапия к условпям проведеппя поверкп
При прове.чеши поверки в лаборатории собrподают следуюIще услови,I:

- температура окружающего воздуха ОС от IUIкю 15 до пrпос

- относительная влажность воздуха, О% от 30 до 80

прtluечанuе: условurl uзмеренuй dополнutпельно dолжны учumывапь

эксплуапацuонных dolgMeHmoB на среdспва поверкu,

4 Требованшя к специаJIистам, осуществJIяюцим поверку

К проведекrю поверки допускается персоЕм, изуIивший экспJryатационн},ю

докуItlентацию на поверяемую отвертку и на средства измерений, rIаствуюшше при проведении

поверки. ,Щля провелеrrия поверки достаточно одного специаJIиста,

5 Метрологпческпе и техЕпческпе цrебоваrrпя к средgшам поверки

ПрипрведепиипоВеркидолжпыпримеЕятъсясреДстВцсоответствУюЩие.гребованилr.r
Таблице 2.
Таблица 2 - Средства поверки

25

mребованuя

2

Прведение операции при

первичной
по ке

Номер

раздела
методики

Нмменование операции

ДаДа7внешний осм измс

!аДа8Подготовка к поверке и опробование
тва и

.Щаflа9

Определение метологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измеркий
м огическим ваниям

!а9.1
Проверка диtшазона измерний и

отrrосительной погрешности
изм и его момента силы

периодической
поверке

fla



Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходдше для

проведен я поверки

Перечепь
рекоменд/емьD(
средств пов€рки

l 2 з
п. 8.1.1 KoHTplb
условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробованип средсткl
измерний)

Срлство измерний температуры окружающей
сре.ФI в дr:шitзоне измерний от lSoC до 25 "С, с
абсоrпoтпой погрешностью не более +0,2 ОС

Термогrгрометр
ИВА-6, мод ИВА-
бн-д,
рег. J{b 46434-11Срлства измерний относитеlьной вл:Dкности

возд.ха в д{:шазоне от 30 % до 80 % с
относитеrьной погрешностью Е е более *2 О/о

п. 8.2 Опробовшrие (при
подготовке к поверке и
опрбовании средсткt
измерний

Рабо.пrе этilлоны круIщего момеЕта силы 2

разряла по Приказу Росстандарrа Ne 21 52 от (06))

сеюября 2024, измерители (моментомеры),
пробразователи круIящего момевта сиJIы с
диrшазоцом измеренЙ от l,2 до 2000 Н,м.
Соотношение пределов допускаемой
относительной погрешности рабо.ппt этшrонов
2-го разряда и пределов допускаемой
относительной погрешноgти средств измерний
доJDкно cocTilBJuITb не более 0,5.

Измерители
круrщего момеЕта
сиJIы ТТТ-FМТ,
TTT-STB, ттт_
STT, ттт-Атт,
TTT-RTT рг. Nч

б4545-1б

п. 9 Опрделение
метрологическю(
характеристик и
полгверждение
соответствия ср€дства
измереЕий
метрлогlпеским
требовшrияrr

рабо.ше эталоны кругящего момента силы 2

разряда по Приказу Росстапдарга Nе 2152 от (06>

сентября 2024, измеритеJш (моментомеры),
пробразомтели круIящего момепта сиJш с
диiшазоном измерешп; от 1,2 до 2000 Н,м.
Соотношение пределов допускаемой
относитеlьной погрешности рабо.по< эталонов
2-го разряда и пределов допускаемой
отяосительной погрешности средств измерпий
доJDкно состtlвJIять не более 0,5.

Измеритопr
кругщего момента
сиJIы ттТ-FМТ,
TTT-STB, ттт_
STT, ттт-Атт,
TTT-RTT рг. Nч

64545-1б
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Прuмечанuе - dоttускаепся прuJ ененuе среdспв поверкu с меmролоzчческчмu u

пехнчческuмu харакrперrrспuк.lмu, обеспечuваючlчмu mребуемуо mочнослпь переdачu еduнuцы
велччuн поверяемому среdсmву чзмеренuй,

Операчия поверки

6 Требованпя ýс.ловпя) по обеспечеrrrrю безопдспостп проведеншя поверкп
Пр, проведении поверки собrподать трбования безопасности, ук lаIrные в

экспJIуатационной доtсументации Еа поверяемую отвертку, а TaIoKe Еа испоJIьзуемые средсткl
поверки.

7 Внешпшй осмотр средства пзмеревпй
7.1 При внепIнем осмотре проверIlть:

- соответствпе вЕешtlего вида кJIюча описанию и изображению, приведенному в
описании типа. При этом цветовое исполнение ключей может меняться по требованию заказ-
чика или по решенпю изготов}iтеJlя, а значит отличие цветового исполнения, предстtвленного
на поверку ключа, от цветового исполнения к.люча, представленЕого на рисунке в описaшlии
типа средства измерений, не может служить поводом отицательного результата поверки по
дllнному п}ъкry методики поверки;

- соответствие комплектности ,гребованиям эксплуатационной докуIt ентации;

- наличие заводской маркировки, отображающей информацпю о модификации и за-
водском номере и товарном знаке;

- отсутствие мехzlнических повреждений и дефектов, которые могут повлиять на
метрологические характеристики ;
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- установка задаваемого момента затяr(ки отверток проводится без заедапий;

- работоспособностьфиксатораотверток;
- присоединятельный шестигранник отвертки Ее имеет искажений формы, смятий

п сдвигов.
7.2 Резуlьтат поверки по дziнному пункту настоящей мgtо.щки поверки сtlгтатъ

положЕтеJьным, есJIи выполнены все вышеустаноыIенные трбования. Если перечисленные

цсбоваlтия не выпоJIЕяются, отв€ртку следует признать неприго,щым к применению и перйти к
оформленr о результатов в соответствип с п. l0.

t Подготовкд к поверке п опробовашrrе средства измерений
8.1 Перл првелеЕпем поверки выполнитъ следуюIщtе подотовптельные работы:
8.1.1 Кокгро.ть условий поверки;
Перед прведением поверки отвертку и средства поверки выдержать пе менее .щ}х часов в

условпях окрркllющей среды, согласно рl}здела З настоящего док},It{ента;

8.1.2 Проверrгь собJдодение мероприятй по технике фзопасности в соответствии с п. 6;

8.1.3 Подготовrпь к работе отвертку и средстм поверки согласно пх эксплуатационноЙ

докуlrеIrгации.
8.2 Опробовшие
При опрбовании поверяемую отвергку устiшовить Еа измеритеJIь кр}тящего момента силы

(далее - икмс) в соответствии с экспJIуатационяой докрrентацией и нагр}зить не менее десяти
piц до верхнего предела Мвхпр, с последующей полной разгрузкой. При последlем нагружении

отвертки призвести выдерr{с(у под нагрузкой не менее .щух минуг
прчмечанuе. зdесь u dмее наzруженuя фазzруасенuя) провоdumь плавно _ без ydapoB u

рывков. Скороспь Haqrylce*lt l (разzруuсенuя) не dолэсна превыuлаmь ]0 о% оm верхне?о преdела

воспрочзве d енчя в с екунOу,

8.3 Прп наJIЕtши замgгпой тендеIrции к монотонному изменению показаний операции,

приведенные в п.п. 8.1, повторrть еще раз.
8.4 Прп двукратном невыполнеЕии трбований п. 8,2, отвертку следует признать

непрцгоIшым к применеIlию и перйти к оформлеппю резуJIьтатов в соответствии с п.10.

9 Опреде.пеппе метрологrrческпх харrктеристпк и полIвер'r(Денпе соответствия

средствr пзмеревий метрологическпм требоваппям
9.1 Опрделение погрешrостей воспроизведеншl круrящего момента силы производится с

помощью измерI{.геля цугящего момента силы (далее - Икмс) в следующем порядке:

9.1.1 Установить отверску на ИКМС в соотвgтствии с эксплуатационной докрrентацией.
9.1.2 ПровестИ цикJI нагрркения отверткИ (не менее десяти раз) по часовой стелке

кр}тящrм момеЕтом силы в трех точк:лх диlшазона:
- в точке, равной пижнему пределу диапаЗОНа отвеРтКи M,oo*np;

_ (Мвхпр + Мнижпр)
- в точКе, р:tвнои 

-

- в точке, равной верхнему пределу диап&зон!I М9др.

9.1.3 Значение кругящего момента спJIы в трбуемой точке дrlшазона измерний

устдrавJIикЕтся по цифрвому отсчетпому устройству отвертки.

Прttмечанuе. Наzруженtu провоduпь ruавно (без уdаров u рывков). Перемены знака

,аzруз*ч бо о*ончанuя на2р)п,сенuя не dопускаюпся. В случае несоблюdенttя эmоzо mребованuя цuм
повlпорumь,

9.1.4 Воспроизведенное значение цруtящего момента сиJIы сштать по показлrиям ИКМС
при достюкенrп Ееобхо.щr{оГо зЕачеЕия кр)Пящего момекта по показаЕЕям отвертки.

9.1.5 Прв опр€делении относите.rьной погрешпости воспроизведения круrящего момента

снлы d7B l'-ой пЬверяемОй точ<е.щшlазОна при7-оМ нагружеЕии рассчитать по формуле:

6,, _ З-fu. 169o7o ,., oi

где dt' - относитеJIьная погрешность воспризведений кррящего момента силы, О/о;
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4j - i-ые поверяемые отметкц цпфрового отсчетЕого устойства отвертки, Н,м;
Dy * показания по ИКМС сшш в Ёой поверяемой отмстке цифрового отсчетного устройства

при J'-oM нагруженlпr, Н,м.
9.1.б Провестп операции по п. 9.1.2 - 9.1 .5 в направленшл против часовой стреJп<и.

9.1.7 Резуrьтаты поверкп по п. 9.1 считаются положитеJIьIIымЕ, а поверяемые отвергки
соотвеIствуюIщ{ми метрлогпческим трбованияr.r, если значения относительной пофешЕости
измерний круrящего момента спJIы соответствуют зЕаченrrям, указаIrЕым в табrшце А.1
Приложения А.

l0 Оформленпе результатов поверкх
10. l Результаты поверкп зllносrгся в пртокол поверки. Форма пртокола произвольная.

l0.2 Сведения о результатж поверки передаются в Федермьньпi ияформачионньй фонл
по обеспеченrдо едFнстм измеревнй в соотвегствии с действующим законодатеJьством.

l0.3 При поло)ю{теJьньD( результатах поверки в соответствии с действ},юIщ{м

законодатеJIьством по заяыIеЕию владельца средстм измернпй иJш лица предст:вившего его на
поверку выдать свядетеJIьство о поверке и протокол поверки;

l0.4 При отицатеJьньD( результат:lх поверки по зiлJIвлению шадельца средства измерениЙ

шIIr Jппдц предстllвпвшего его на поверку, вьцать извещение о пепригодrости к применению
средстм rrзмерний, оформленное в соответствии с действуюrrцтм зalконодательством, и протокол
поверки.

Ведущлй инженер по метрлогии
ооо (МоСЭнЕРГотЕсТ> В.Д. Воеводов

Стажер
Инженер по метрлогии
ООО (МОСЭНЕРГОТЕСТD .,Щ.!..Щунаева,r/,z-
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Прпложенпе А
(обязательное)

Метрологическпе характеристикп средства измеренпй

ТбlшцаА.1-

Молификачия

,Щиапазон по-
казаний крlтя-
щего момента

силы, сН,м

,Щиапазон
воспроизве-
дениJI круtя-

щего мо-
мента силы,

сН,м

Прлелы лоrrускаемой отно-
сительной погршности вос-

цризведения кругящего
момента сt{JIы по/пртив ча-

совой сцелки, 0й

Цена деления
шкмы, сН,м

NSE11-05H от5до50 от 10 до 50 +2l+з 0 1

NSEl1-2H от l0 до 200 от 40 до 200 +2/tз 0,1

NSE1l4H от 20 до 400 от 80 до 400 +2l+з 0,1
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