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1. Общие положения
Настоящая методика распространяется на системы виброизмерительные

беспроводные АСОЕМ (далее - системы), изготовленные АСОЕМ RP SAS, Франция, и
устанавливает методику их первичной и периодической поверок,

Системы виброизмерительные беспроводные АСОЕМ вьшускаются в след)тощих
модафикациях: WBT-400 и VT-300. Модификация WBT-400 состоит из дв}х
беспроводньu< автономцьD( вибропреобразователей 1-1301 и беспроводного автономного
преобразователя синхроЕизир},ющего 1-1300. Модификация VТ-300 состоит из одlого
беспроводного автономного преобразователя CACI008000. При проведении поверки
обеспечивается прослеживаемость поверяемого СИ к:

- к Государственному первиIшому специarльному эталону единиц длины, скорости
и ускорениrI при колебательном движении твердого тела ГЭТ 58-2018 согласно Приказа
Росстшrдарта }Ф 2'l'72 от 27.12.201,8 <Об утверждении государственной поверочной схемы
дJIя средств измерений виброперемещения, виброскорости, виброускорения и углового
ускорения).

- к Государственному первиIшому эталону ГПЭ единиц времени, частоты и

национатьной шкалы времени ГЭТ |-2022 согласно Приказа Росстандарта Ns 2360 от
26.092022 кОб утвержлении государственной поверошrой схемы для средств измерений
времени и частотыD.

При определении метролоIических характеристик поверяемого средства измерений
используется метод прямых измерений и измерения относительной рatзницы частот с
использоваЕием компаратора.

В результате поверки должны бьпь подтверждены мец)ологические
характеристики, }кшанные в Приложении А.
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обязательность выполнения
операчий поверки при

Наименование операции поверки

Номер
п}.нкта

методики
поверки

первичной
поверке

периодической
поверк,:

Контроль условий поверки з.1 да да
Внешний осмотр средства измерений

,7
да да

Подготовка к поверке и опробование средства
измерений

8 да да

идентификация программного обеспечения 9 да
Определение допускаемой абсолrотной
погрешности СКЗ виброускорения*

10. l да да

Определение догryскаемой абсолютной
поfрешности СКЗ вибрскорости*

10.2 да да

Определение относительной погрешности
измереЕвя частоты вращепия*

да да

даПодгверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованиям

l0.4 да

2. общиеположения
2.1 При проведеЕии первичной и периодической поверки систем выполняют

операции, }казzшные в таблице l.
таблица l - оп по ки ства изм ении

*Поверка по п.l0.1 для модификаций VТ-300, поверка по п. 10.2 и 10.3 для
модификаций WBT-400.

2.2 При пол}пlении отрицательного результата какой-либо операции повrрки
дальнейшая поверка не проводится и результаты оформляются в соответствии с п. l 1.

3. Требования к условиям проведения поверки
3.1 При проведеЕии поверки должны бьrrь соблодены следующие условиJI:
- температура окружающего возд}ха: от +18 до +28 ОС

- относительная влaDкность окружzlющего воздуха до 80 %,
3.2 Перл проведепием поверки оборудование должно быть подготовлено к работе

в соответствии с руководством по эксплуатации.
средства поверки, вспомогательные средства и поверяемая система должны иметь

защитное за:}емление.

4. Требования к специалистам, осуществляющим поверку
4.1. К поверке допускIlются лица, имеющие необходимые навыки по работе с

подобньши средстваI\{и измерений, вкJIючzuI перечисленные в таблице 2, и ознакомленные
с экспJryатационной докрrентацией на системы и данной методпкой поверки.

5. Метрологические и технические требования к средствам поверки
5.1. При проведении поверки необходимо применять основпые и вспомогателЕ.ные

средства поверки, приведенные в таблице 2.
таблица 2 - Метрологические и технические требования к средства}{ поверки

з
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Операчии поверки, требующие
применения средств поверкп

Метрологические и
технические требования к
средствall\.l поверки,
необходлмые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

8.1. Контроль условий поверки Средство измерений
температуры от -10 ОС до
+60оС, с погрешностью *1 оС;

Средство измерений
относительной влlDкности от
10 до 95 Ой с погрешностью *3
%

10. l Опрлеление допускаемой
абсолютной погрппlости СКЗ
виброускорения и
виброскорости

ЭтшIоны единиц величин
соответств},ющие требоваrиям
к рабочим этalлонzl}l не ниже 2-
го рz}зряда в соответствии с
прикirзом Росстандарта от 27
декабря 2018 г. Nр 2'l'l2, в

диапазоне восцроизведения
значений виброускорения или
виброскорости, д]lшазоне
рабочих частот поверяемых
систем

Установка для поверки
и калибровки
виброизмерительньп
преобразователеЙ
9155, рег. Nр 68875-17;10.2 Опрлеление допускаемой

абсошотной погрешпrости СКЗ
виброскорости

10.З Опрделение
относительной погрешности
измерения частоты вращения

Эта.поны единиц частоты,
соответствующие требованиям
к рабочим этzlлонам не ниже 5-

го разряда по приказу
Росстандарта от 2б.09.2022 Ns
2З60 в д.Izшlл}оне
воспроизведения значений от
0,01 до 1000 Гц

Генератор сигналов
сложной формы со
сверхнизким уровrIем
искажений DS360, рег.
Ns 45344-10;

Примечание к таблице 2:
1) Все срелства поверки должны быть поверены (иметь действуюIrD.rо зzшись в

Федера,тьном информационном фонде по обеспечению единства измерний);
2) Соотношение довер!rтельных границ погрепшости рабочего эталона 2-го ра:}ряда

и доверительньD( границ основной относительной погрешности средств измерений в

одинiжовьD( частотных диaшазонalх доJDкно быть не более 0,5.

3).Щопускается использовать при поверке другrrе }твержденные и аттестованные
этalлоны единиц величин, поверенные средства измерений утвержденного типа,

удовлетворяющие метрологшIеским и техничесrом трбованиям.

6. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения

поверки.
6.1. При работе со средствtlми поверки и поверяемым средством измерений

должны быть соблюдены общие требования безопасности, уст:tновленные в документах
ГОСТ 12.2.007.0-75, ГОСТ l2.3.019-80, <Правила эксплуатации элеIсгроустановок
потребителей>, <Правила охрllны труда при экспJryатации элекгроустановок
потребителей>.
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7. Внешний осмотр средства измерений
7.1 При проведении проверю,I вЕешнего вида, комплектности и маркирOвки

проверить:
- соответствие внешнего вида средства измерений описiu{ию типа и изображению,

приведенному в описalнии тип4 а так же комплектности и маркировки;
- отсутствие механических повреждений корtryса и разъемов.

7.2. В случае обнарlтсения несоответствия хотя бы одного из вышеперечисленных
требований система признается непригодной к испоJъзовilнию, поверка прекращается (до

устанения нарlтrения).
7.3. Результаты вЕешнего осмотра считать положитеJlьЕыми, если система

удовлетворяет требованиям, указанным в п. 7.1 .

8. Подготовка к поверке и опробование средств измерений
8.1. Проверяют работоспособность системы в соответствии с эксплуатационной

докрлентацией;
8.2, Все средства измерений должны быть прогреты и подготов.,Iены к работе в

соответствии со своим руководством по эксплуатации;
8.3. Проверяют условия проведения поверки на соответствие п.3 данной МП.

9. Идентификация программного обеспечения
9.1 Проводят поверку идентификационных дtlнных программного обеспечения на

соответствие таблице 3.
9.2, Результат проверки считать положительным, есJIи полуIенные

идентификационные данные ПО, соответствlтот идеrrтификационным данным, указанным
в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные внешнего ого обеспечения

1 0. Определение метрологических характеристик и подтверждение

соответствиJI средства измерений метрологиtIеским требованиям
l 0. 1 Опрлеление допускаемой абсошотной погр€шности СКЗ виброускорения
Проверка амплиryдной характеристики.

С помощью этыlонной виброустановки на частоте 1б0 Гц задают не менее пяти
значений СКЗ виброускорения, вкJIючttя минимzlльное и мalксимальное значеЕия
диалазона измерений поверяемой системы.

Абсолютную погрешность СКЗ виброускорения в каждой точке определяют по

формуле:
д^ = Qi - аr-r, (м/с2) (1)

где 4эт - действительЕое значение виброускорепия, м/с2;

4i - измереЕное значение виброускорения в i-той точке измерений, йс2.
Проверка ампшrryлно-частотной характеристики.

С помощью эталонной виброустановки задztют значение СКЗ виброускорения,

равное 10 ь./с2, на Ее менее чем пяти значенил( частот октавного ряда, входящих в

рабочий диапазон частот поверяемой системы. На частотах, где технически невозможно
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Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное наименование ПО Bearing DefenderWBT-400
Номер версии ПО Не ниже 1,5

Идевтификационное наименование ПОчт-300
Номер версии ПО Не ниже 1.0,0

Модификация

wireless Balancer



поJгrlить ука:}анное значение виброускорения, по|решпость опредеJU{ют при мzксимально
достижимых дIя вибровозбуд{теJIя значениJD(, но не ниже нлDкнего предела измерений
системы, при условии, что коэффициеЕт гармоник движениlI вибростола Ее превьшIает 10
%,

Абсоrпотная погрешность дJIя каждой частоты опредеJuIется по формуле (1)
Система считается прошедшей ловерку по д:lнному пункту методики, если

поJryченные зЕачеЕия пофепшости измеренлй СКЗ виброускореция не превышают
укаинные в Приложении А.

10.2 Определение догryскаемой абсоJпотной погрешности СКЗ виброскорости
Проверка амплиryдrой характеристlжи.

С помощью эта:tонной виброустановки на частоте 160 Гц задают }le менее пяти
значений СКЗ виброскорости, включzu минимаJьное и мzжсимzшьное значения диtшазона
измерений поверяемой системы.

Абсолютнlто погрепшость СК3 виброскорости опредеJIяют по формуле:

Дч:Vi - Иr,, (мм/с) (2)

где Из1 - действитеJъное значение виброскорости, мм/с;

И; - измеренное значение виброскорости в i-той точке измерений, MIr,t/c.

Проверка амплитудцо-частотной характеристики.
С помощью эталонной виброустановки задают значение СКЗ виброскорости,

равное 10 мм/с, на не менее чем пяти значеЕшtх частот октzlвного рядъ входяшшх в

рабочий диапlвон частот поверяемой системы. На частотах, где технически невозможно
получить yкzlзaнHoe значение виброскорости, погрепшость опредеJuпот при максимаJlьно
достижимых для вибровозбулитеJIя значени-п(, но не ниже нижнего предела измерений
системы, при условии, что коэффициент гармоник движениJI вибростола не превьuпает 10

%.

Абсолютнм погрешность опредеJIяется по формуле (2)

Система считается прошедшей поверку по ддrному п}ъкry
полуIеЕные значеЕия погрешности измерений СКЗ виброскорости

указанные в Приложении А.

l 0.3 Определение относительной погрешности измерения частоты вращениJI

Определение относительной погрешности измерений частоты вращения проводят
с использованием генератора сигнalлов. На вход беспроводтого автоЕомного
преобразователя синхронизирующего дlIя измерения частоты враIцения подilют сигнал от
генератора сип{аJIов сложных форм. Затем последовательно задают, KzlK миним},л,r, пять
значений частоты вращения, palBнoмepнo распределённьп от нижнего до верхнего предела

диапазона измерений включительно, при t!мпJlитудном значении сигнала 1 В.
Вычис:rяют относительFI},Iо погрешность измерений частоты врzшIениrI по

формуле:

ц = &riЁ. 100, (%) (з)
"N,

где Nп." - измеренвое значение частоты вращенllя, об/мин;
N.. - этшrонное (задаваемое) значение частоты вращеЕиJl, об/мин, определяемое

по формуле:
N,, = 4. .Кs,(о6/мин) (4)

где Д,. - эталонное (задаваемое) значение частоты, Гц;
К1- коэффициеЕт для пересчета равный 60 об/мин , Гц-l.

методики, если
Ile превыш:lют
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Система считается прошедшей поверку по д tному пункгу методики, если
поJIученные значения отпосительной погрепшости измерений частоты вращения не
превышают указанные в Приложении А.

l0.4. Подтверждение соOтветствия средств{r измерений метрологичеqким
требованиям.

Системы считаgтся приюдным к применению (соотвегствlтощим
мgгрологll.lеским трбованиям), есlп.t они проrrши поверку по кшкдому пункry данной
методлки.

l 1. Оформление результатов поверки

11.1. Системц прошедшм поверку с полохительньш результатом, признается
пригодной и допускается к применению. По заявлению владельца средства измерений или
лща'' предстiвившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке средства
измерений.

11.2, При отицательных результатzrх поверки в соответствии с действуюпшм
законодательством в области обеспечения едlнства измерений РФ система признается
непригодной к применению. По заявлению владельца средства измерений или лица,
представившего его на поверку, выдается извещение о непригод{ости к применению.

11.3. Результаты поверки перед:lются в Федерапьный информационный фонд по
обеспечению единства измерений.

1 1.4, Ведепие п[ютокола поверки осуществляется в соответствии с действующими
нормативными документil},rи. ,,Щополнительпые тебования к оформлению протокола
поверки не предъявJlяются.

Начальник отдела 204
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> А.Г. Волченко

Н.В. Лчнкин

7

Началъник лаборатории 20413
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>



Приложение А
стики WBT-400 и VТ_300

Наименование харiктеристики Значение
.Щrrя модификации WBT-400

мм/с от 0,1 до 100

Диапазон рабошоt частот, Гц от 3 до l20
Пределы допускаемой основной абсолютной погрешности
измерений СКЗ виброскорости, мйс

* (0,01+0,05 v)
где v - измеренное

значенио вибрскорости
.Щиапазон измерпий часюты вращения, об/мин (Гц) от 60 до 7200

(от 1 ло l20)
Пределы допускаемой относительной погрешности измерений
частоты вряцения, О% +0 z

fuя модификаций VT-300
СКЗ виб Mlизм от 0,1 до 500

Диапазон рабочих частот, Гц от 5 до 5000
Пределы доrryскаемой основной абсолютной погрешности
измерений СКЗ виброускорения, t t/с'

* (0,01+0,05.А)
где А - измеренное

значение виброусксрения
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.Щиапазон измерений СКЗ виброскорости,


