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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящм методика распростаняется на системы измерения толщины ТG-G-2.0

(да,rее - толщиномеры), предназначенные для измерний толщины стального прката' и

устllнавливает мето.щI и ср€дсткr перви.лrой и периодической поверк.
1.2При опрлелении метрологических характеристик толщ{номеров в раIi{ках

проводимоЙ поверки обеспеrп{вается прослеживаемость к ГЭТ 2-202l <ГосуларствеIшому
перви.пrому 9таJIону единиц длины - метрФ) согласно локальной поверчной схеме.

1.3 Метод.rка поверки рфлизуется методом прямьж измерепий.
1.4В рзультате поверки должны бьrгь подгверждены следующие меlрологические

требования, приведенные в таблице l.

Таб:пrца l - М стики

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При прведении первичной и период,Iческой поверк дошюlы вьшолЕяться

операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп ип оиип иодической по к

Наименоваrие характеристики Значение

,Щиапазон измерений толщины, мм от 0,1 до б,5*
пределы допускаемой абсолютной погрешности измерний
толщины в диапазоне измерений от нижней грzмицы диапазона
измерний толщины до 2,0 мм включ., мм
Пределы допускаемой относительной погрешности измерний
тоJпцины в диапaвоне измерений св. 2,0 мм до верхней границы
диiшазона измерений толщины, О/о

+0.01

+0,5
* Указан максимшrьньй диапазон. Конкретный диапазон указан в паспорте на толщиномеры

обязательность
выпоJшения операчий

поверки при
Наименование операции поверки

периодическои
поверке

Номер раздела
(пlъrга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки
7Внешний осмотр средства измерний да да

По,щотовка к поверке и опробование
срдства измерений да да 8

Проверка програ}.lмного обеспечения
средства измерений да да 9

Определение метологических
характеристик и подгверждение
соответствия средства измерений
метрологическим,гребованиям

l0

Определение абсоrпотной (относительной)
погрешности измерений толщины да да l 0 1

l0.2
Полгверждение соответствия средстм
измерний метрологическим требовапиям

да да

J

первичной
поверке
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускatются лица, изrIившие настоящ},ю методику поверки,

экспJryатационЕую докуN{ентацию на поверяемые толщиномеры и средства поверки и
прошедшие обlчение на пр!lво проведения поверки по требуемому виду измерений.

4.2 Щля провеления поверки достатотшо одного поверитеJIя.

5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки примеЕrIются средства поверки, ук:ванные в таблице 3.

Таблица 3 - гические и технические ования к по

бТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При подготовке и прведении поверки должно бьrгь обеспечепо собrподение
требований безопасности работы и экспJryатации д,rя оборуловшrия и персонzша. проводящего
поверку, в соответствии с приведенными требовшrиями безопасности в нормативно-
технической и экспJryатационной докрлентации на поверяемьй толщиЕомер и используемые

4

Операции поверки,
трбующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требовшrия к средстваtI\.l поверки,

необходимые дIя проведения поверки

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

п. 8.3 Контроль условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробоваrrии
средства измерений)

Средства измерений темпераryры
окружающей среды в диапазоне измерений

от 10 ОС до 35 ОС с абсоJпотной
погрешностью не более 1 Ос;

Средства измерний относительной
влiDкяости возд}ха в ди:лпазоне

от 20 % до 80 %о с погрешностью
не более 3 7о

Приборы
комбинированпые
Testo 608-Н1, Testo
б08-н2, Testo б10,
Testo б22, Testo 623,
модификация Testo
622,рег..NЪ 53505-13

п. 8 Подготовка к
поверке и опробование
средства измерений

Средства измерений длины (толщины) от
0,1 до 6,5 мм с абсолютной погрешностью

не более +0,005 мм

Наборы мер толщины
из стали ТRМ-Fе,
рег. Jt 44108-10
Набор мер толщины
стaшьного проката
TRM-Fе, рег. Nl
88872-2з

п. 10.1 Определение
абсо,:потной
(относительной)
погрешности измерний
толщины

Наборы мер толщины
из ст.lли ТRМ-Fе,
рег. J',lЪ 44108- 1 0

Набор мер толщины
стаJIьного проката
TRM-Fe, рег. Nч 88872-
2з

Примечание -,Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестоваlнные
этzlлоны единиц величин, средства измерений },твержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требовани_шr.r, укllзllнным в таблице.

3 ТРЕБОВЛНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3. 1 При проведении поверки должны собшодаться след).ющие условия:

- температура окружающей среды, ОС от+10до +35;

- относительн:ul влaDкность возлухц Yo,Ire более 80.

Средства измерений дтrны (толщины) от
0,1 до 6,5 мм с абсоJ]ютной погрешностью

не более +0,005 мм
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средства поверки.
6.2Прп проведении поверки должны бьггь соблюдены требования безопасности

согласно ГоСТ l2.3.0l9-80.
6.3 При работе с источником рентгеновского изл)ления необходrIi.rо собJIюдатъ

цебования СанПин 2.6,1,252З-2009 "Нормы радиационной безопасности" (НРБ-99/2009) и СП
2.6.|.26|2-10 "Основные санитарные прarвила обеспечения радиациопной безопасности.
Санитарные пр:вила и нормативы" (ОСПОРБ-99/201 0),

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При проведении внешнего осмотра доJDкпо быгь установлено соответствие

толщиномера следующим требованиям:

- внешний вид толщиномера должен соответствовать описzшию и изображению,
приведенному в описtlнии типа;

- комплекгность толщиномера должна соответствоватъ его р}ководству по эксплуатации
(лалее - РЭ);

- нiлличие маркировки на толщиномере в соответствии с его РЭ;

- нzлJIичие знака радиационной опасности;

- отс}тствие явньrх механических повреждений, загрязнений, грубых поверхностньD(
дефектов на рабочих поверхностл( толщиномера и его cocтalBнbD( частях, влияющих на

работоспособность толщиномера.
7.2 Толщиномер считается прошедшим операцию поверки с полохительным

результатом, если он соответствует требованиям, приведенньп,r в п. 7.1 .

8 ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8,1 Если толщиномер и средства поверки до начма измерений находились в

кJIиматических условиях, отличающихся от указанньIх в п. 3.1, то лlх вьцерживalют при этих

условиях не менее часа, или времени, }хазанного в эксплуатационной докрлентации.
8.2 Подготовить толщиномер и средства поверки к работе в соответствии с их

документllми по эксплуатации.
8.3 Провести контрль условий поверки, используя средства измерний,

удошетворяющие требованиям, указilнным в таблице 3.
8.4 Включить толцшномер согласно РЭ. Заrryстить ПО KTG-G-2.O>.
8.5 Проверить срабатывапие ламп предупреждения о радиационной опасности.

Проверку прводить визуrrльно, не приближаясь к толщrномеру.
8.б Перместить С-образrryто p:l]my толщиномера со статьной полосы в позицию

парковки (сервисного обслуживания).
8.7 Выполнить обнуление показаний толrщлномера,
8.8 Установить одну меру из набора мер толщины из стали ТRМ-Fе, номинatльное

значение которй находится в диапазоне измерений толщиномера в держатель калибрвочньп
образцов, имитир),ющих стzL,Iьную полосу.

8.9 Вьшолнить измерение меры согласно РЭ толщипомера.
8.10 Выключить толпшномер.
8.11Толщиномер считается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, если вкJIючение толщиномера процшо успепшо и измерение меры выполнено без
ошибок.

5
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9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Вктпочить толщиномер согласпо РЭ. Запустить ПО (TG-G-2.OD.

9.2 В появившемся окне прочитать идентификационное наименование и номер версии
по.

9.3 Толццномер считается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, если идентификационные данные ПО машины соответств},ют значениям,
приведенным в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные ПО

ЛХ=Х-Х*".", (1)

10.1.6 ДIя ди:шазопа измерний толпшн св. 2,0 мм до верхней грalницы диапазона
измерний толщиномера рассlIитать относительную погрецшость измерений то,: ,тпlны бД 7о,

по формуле

5у=-Д-.196, (2)
Х n*"".

где i - срелнее арифметическое значение толщины, пол}пlенное в п. 10.1.4, мм;
Х л"^" - действительное значение толщины меры, }казанное в протоколе поверки, мм.

где АХ- абсолютнlul погрешность измерний толщлны, мм;
Х *,," - дейстьительное значение толщины меры, указiшное в пртоколе поверки, мм.

10.1.7 Вьшолнить п.п. 10.1.2 - 10.1.6 дтя всех измерительньD( головок толщшомера.
10.1.8 Толщиномер считается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, если абсолютная (относительная) погрешности измерений толщины
соответствуют зIlачениям, приведенным в таблице 1.

Идентификационные данные (признаки)

Идентификационное нмменование ПО тG-G-2.0
Номер версии (идентификационньй номер) ПО, не ниже l .0.1

I-|ифровой идентификатор ПО

10ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРЛКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Опрелеление абсолютпой (отпосптоrьной) погрешностп пзмеренпй толщцны
10.1.1 Для определения абсолютной (относительной) погрешности измерений толщины

использоватъ не менее пяти мер из набора мер толщины из ста,rи TRM-Fe (лмее - меры).
10.1.2 Установить меру, номинzlльное значение которой находится в диaшазоне

измерений толщиномера, в держатель ка.тибровочньж образцов, имитируюIщ{х стzrльную
полосу.

10.1.3 Выполнить измерение меры согласно РЭ толщиномера.
l0.1.4 Выполнить п. 10.1.3 еще не менее двух раз. Результат измерний усреднитъ.
10.1.5 Рассчитать абсо.lпотrг}rо погр€шность измерний толщины АХ, мм, по формуле

6
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11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1 Результаты поверки оформ.пяются пртоколом поверки в призвольной форме.

Пртокол может храниться на элекгронньD( носитеJlя)(.
l1.2 При положительньD( результатах поверки средство измерений признается

пригодlым к применению и по з{швлению вJIадельца средства измерний может бьrь
оформлено свидетельство о поверке в установленной форме. Нанесение зн:жа поверки на
средство измерений не предусмотено.

l1.3 При отрицательньIх результатах поверки средство измерний признается
непригодIым к применению и по змвлению владельца средства измерений может бьпь
оформлено извещение о непригодности в устarновленной форме с укzванием причин
непригодности.

11.4 Сведения о результатж поверки (как полоllс,rтельные, так и отрицательные) и
объеме проведенной поверки передаются в Федера.rьньй информационньй фонд по
обеспечению единства измерний.

И.А. Смирнова

Велущий инженер
по метологии А.С. Крайнов

Главньй метрлог А.В. Га,ткина
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10.2Подтверждеппе соответствпя средства измеренпй метрологпческим
требоваппям

10.2.1Положительное решение о соответствии толшIиномера метологическим
трФованипr и пригодности к дальпейшему применению выносится на осповilнии выполненttя
всех операций поверки по данной методике, и при поlryчении значений измеренньD(

физических велиtшн с погрешностями, не превыш:lющIми }тазilнньD( в таблице 1.

10.2.2огричательное решение о несоответствии толщlномера метрологическим
требованиям и непригодности к да.пьнеЙшему примеЕению выносится на основании
вьшолнения любой из операций поверки по данной методике и при поJryчении значений
измеренньD( физических величин с погрешностями, превышающIми указанные в таблице l.

Велущий инженер
по метрологии


