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Настоящая методика поверки распрfiраняется яа Адгезиметры (скретч-тестеры)
NST3 (далее - а,щезrмегры), изготавJIиваемые комплrией Апtоп Рааr TriTec SA,
lЬейчария и устанавJшваfl методд и средства перви.пrой и периодтческой поверок.

1 Общпе положеппя

1.1 А,щезиметры предЕазначеЕы дlя измерний глубвrы впед)енIrя индентора
в пспьггьваемьй образец под действием прttложеЕньгх сил, при нанесении цар шны на
образец для определения когезионной и адгезионяой протIности (пртlости покрытия и
прчности сцеIшения покрьгпrя с подлолкой).

1.2 Метрлогrческпе характеристикп адгезимегрв указаны в таб.rшце 1

Таблица l

Наименование характеристики

Значение

Каптплевер
станларпrой

нагрузюr

Кантилевер с

высоким

разрешением

.Щишrазон измерний нормzuьвой
нагрузки, мН*

от5до70 от 50 до 1000

Прлелы допускаемой относнтеrьвой
погрешности измернrй норма.ltьной
нагрузки, %

+2 +4

от 5 до 600

Прделы допускаемой абсоrпотной
погрешности измернш1 гrrубины
царапины в дI:шазоне от 5 до 50 шо.l,
мкм

+ 1,5

Прлепы допускаемой отrосятеrьвой
погрешности измернd гlryбины
царапины в д{апазоне от 50 до б00
мкм,7о

+2,0

* - допускается проводить поверку адгезиметра с одной, двумя или темя
кантилеверами в зависЕмости от комплектации;

** - верхняя граница диапазона измерений глубины 600 мкм достигается в том

сJIучае, когда индентор сначала поднимается Еа ступеньку 300 Mror от начаJьIIого уровня,
а затем оIryскается на 600 Mrttrr (т. е. - 300 Mlоr от начального урвня).

1.3 По итога,v проведепия поверки адгезпметров доJDкна обеспечиваться пх
прослежив{tемость к ГЭТ 2-2021 соответствии с государствеЕной поверо*rой схемой
д'rя средств измерний дшны, уIверждённой прлtказом Федерапьного llг€нтстм по
тешшческому регуJIироваrяю и метрологии 29.12.2018 г. М28л40 кГосударственная
повероtшая схема дJIя средств измерний длrrЕы в ,щzшllзояе от 1 ,l0-9 до 1 00 м и дпrн волп
в диапазоне от 0,2 до 50 MKIrr> п к ГЭТ 3-2020 ll ГЭТ 190-2023 в дпапазоне измеренrй
сиJIы от 0,5 до 1000 мН в соответствии с типовой лока.lьной поверо,лrой схемой
(Приложение Б).

1.4 При определении метрлогическпх характеристик поверяемого адгезиметра
используются:
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Кантилевер
высокой
нагрузки

от 0,5 до 7

+2

.Щиапазон измерения глубипы
царапины, мкм**



- метод KocBeHHbD( измерениЙ силы в д{ап }оне от 0,5 до 1000 мН, реаJшзоваЕньЙ
на основе прямьD( измерений массы и ускорения свободlого падеЕия в месте устalЕовки
а,щезиметра с применеЕЕем эталонов тФуемоЙ юцIостп угверждённого типа;

- метод црямьfi измерений дIины с примеЕением эталонов требуемой точности
угверждённого тппа.

2 Операцrп поверкп
2.1 При прведепии поверки доJDкЕы бьпь выпо;пrены операщи, казанные в

таблице 2.

Таблица 2 - о по ки

2.2 !о ввода в экспJIуатацию адгезиметр подIежпт первr.tной пов€рrcl, а при
экспJryатации и после ремонта перио.щческой поверке.

2.З В сrrучае поJIrlеЕия отицатеJIьного резуJIьтата при цроведеIIиЕ одrой из
операций поверку прекращаот, адJ€зиметр прпзнllют не проше.цrтвм поверку.

3 Требованпя к усповпям проведеЕЕя поверкп

3.1 Поверка должна проводиться в следующих условЕях:
- температура окружающей сре.ФI доJDIоrа бьггь от + 15 ОС 

до + 35 ОС, при этом ее

изменение за время поверки не должно быть более + l ОС;

- относитеJIьнalя влФIсlостъ в помещеЕии доJDкна быь не более 75 7о.
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обязательность выпоJIненЕя
операций поверкя при

Нмменование операции поверки

Номер
ЕуЕкга

методики
поверки перви.пrой

поверке
перио,щческой

поверке

1Внешний 7 Да Да

8 Да Да

3 Прверка пргр:лммного
обеспечения ацгезиметра

9 Да Да

4 Определение метрлогшlескп(
характ€ристик и подъершдение
соответствItя адr€зиметра
метрологи.Iескrм трбовапилrr:
-ощ)еделеЕие опlосптеJБной
погрешности пзмернld норма.тьной
нагрузки;
- определеIrие погрешности
измерний гrryбrны ца[впины
( абсоrпотной поц)ешности
измерний глубины цардшны в
диапдiоне от 5 до 50 Mlo.r;

относитеьвой погрешности
измерний гrryбиЕы царrшшны в
диiлпазоне от 50 до б00 шоr).

10 !а Да

5 Оформление рзультатов поверки l1 Да Да

адгезиметра

2 Подготовка к поверке и
опробованпе адгезиметра



3.2 .Щоrжы отсрствовать внеIIIЕие rсrошпlсп впбрацrи, вьвымюшде заметЕые ца
глаз колебания аiщезш\{етрв.

4 Требоваппя к спеццаJrхстlм, осущоствJIяюrцпм поверку

4.1 К работе доIryскаются Jqц4 имеюпцrе средIее иJIи высшее техЕпческое

образоваIrие и пршедпие подIотовку (повышение кваlшфикаlтии) в качестве поверитеJIя

в данной областп измернd, об)щешrые правилам TeхrIиIcl безопасности и поJIЕостью

изучившие документы <Адгезимегр (скрегч-тестер) NST3. Руководство по
экспJц/атации> (да;rее - РЭ) и <Справочrое руководство по програItdмЕому обеспечению.

Общее дIя Scratch п lndenйtin> (лапее - РЭ ПО).

5 Мегрологrческпе r техвпческпе цrcбовlппя к средствrм поверкх

5.1 При прведений поверкп доJDкны быь пршrrенешt средства указаЕные в
табrшце 3.
Таблица 3

Операщrи
поверки,

трбующие
примеЕеI е

средств поверки

Перчень ркомендуемьD(
средств поверки

8.1.2 Коштрlь
условпй поверки
(при по.щотовке к

поверке и

опробовании
адгезпrегра)

10.1 Опрлеление
относительной
погрешности
измерений

нормапьной
нагрузки

10.2 Опрделение
погр€шности
измерний
глубины
царапины

Срлства пзмерЕий теItшературы

окружающей среды в диапазоне
измершлй от 15 

ОС 
до 35 ОС с

абсоJпотЕой погршrосгью не более
+1 оС; средстм пзмерний
относrтеrьной влaDкностп воздда в

диапазоЕе до 80% с погршностью не

более + 3%.

Гири в дlапазоне от 1мгдо 1000мг
(эталон 3-го разряла по ГПС дrя
средств измереЕия массы, цриказ
Росстапларта от 04.07.2022 г. J,'lЪ 1622)

р от29,|2.2018 г. Nо840

Измерrrтеrь температуры и
влакности Fluke мод 97l,
(рг. Nч 55259-13)

Набор гирь ГО-IIН-1 мг-
500 мг (рг. N9 б8887-17),
пабор гирь ГО-ПН-1 г-500 г
(рег. Nе б8887-17)

Меры дrпrны коццевые
IшоскопараJшельные Набор
]Фl, (рг. Nl 74059-19)

Примечапше: !оrryскается испоJьзовать при поверке д)угие угверждённые и

аттестовtlнные эталопы единиц веJшIшн, ср€дства измерепий уtвержденного типа и

повер€нЕые, обеспетrвающrе метрлогическпе характеристиш с трбуемой точностью.

4

Мегрологпческие п технические
трбоваrrия к срлствам поверки,

необходIIrrые дtя црведенrrя поверки

Меры длины концевые
IшоскопараJIлеJьные Набор Nеl
(эталон 3-го разряда по ГПС для
средств измер€Еия длины, приказ



б Требовавшя по обеспечевrrю бgзопrспоств проведеЕпя поверкп

6.1 При прведении поверки доJDкны бьггь собшодены <Правила технrческой
эксплуатации элекгрустчlяовок потребrтгелем> (угверждены прикдtом Минэнерго РФ от
|2.08.2022 г. Nэ 811).

6.2 ,Щолжны бьггь соблюдены общrе трбования безопасности согласно ГОСТ
|2.з.002-2014,

7 Впешний осмоцt адгезпметрr
7.1 Внешний осмотр
7,1 .1 При прведеЕии внешнего осмота адезиметра прверЕть:
- соответствие внешнего вида и комIшектности трбоваlиям HopMaTиBIlo-

технической документации @Э и отпrсшrшо тtша);

- IlaJlиlme маркирвки, подгверждающей тпr и серпйньй номер;
- отсуIствие видБ{ы)( дефеюов и механических повреждений, препятствующих

работе аддезимегра.
1 .1.2 Результаты внешнею осмотра сIIЕтать положитеJъными и прдоJDкить

поверку, есJIи выпоJIняются все вышеперечислеЕные 1ребования.

8 Подготовкд к поверке п опробованпе адгезпметрд

8.1 П"р"д прведением поверки доJDIсrы бьггь выпоJIнеЕы след/ющIrе

подготовrт€Jьные работы:
8.1.1 Поверяемьй ашезиметр и применяемые при его поверке средства поверки

доJDiсtы бьтгь вьцержашr в условия(, указаня6D( в разделе 3 кТрбовапия к условIrям

прведеЕия поверки) не менее б часов.

8.1.2 Првести коЕтрJБ условий поверIсл: произвести измерение температл)ы и

влФкности окрук{лющего воздуха средстваI\{и измеренIiй, указапными в табrrице 3.

Результаты зафиксирвать в пртоколе поверIс{.

8.2 Опрбование.
8.2.1 Вкrпоwrть а,щ€зrrмgгр, и выпоJIнить проверку общего фуЕIщпонирмния

адtrезиметра,
8.2.2 Резуrьтат прв€рки сImтают положrтеJIьным, есJIи:

- щ)и вкIIючении цдеЪrпrе.ра после загрузкя ПО на экрше монитора отображается

главное меню;
- при загрузке ПО отсугствуют сообщения об ошибках;
- перемещение ПР€ДlrеТНОm стоJIика осущестышется штатпо, в соответствиrr с п-5.9

РЭ;
_ спстемы управлешrя а,щ€зЕметра фунщионшруют в соответсвтии с п 5.6.2, 5.7 рэ;
- ка.тпrбровка расстояния каЕтилевера микроскопа осуществJIяется в соответствии

с п. 5.1l РЭ.

9 Проверкr программпого обоспечеЕхя ддгезхметрr

9.1 Проверку прграммЕого обеспечения (да;lее - ПО) адезшетра црвомгь по

Еижеприведенной мето.щке :

- вкJIюlпlть адг€зш\{gгр;
- после зaгрузки ОС надо заtryстгть По <Scratch> в соответствии с иЕструкциями

рalздела З докумеята рэ по. После загррки на экране MoEIlTopa появится главное меню

по <scratch>. В главном меrпо необходrмо воfrгп в подменю <дьочt> кликЕув по
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соответствующему зЕачку. Тип прграммпою обеспеченrrя, Еомер верии и сборка
отображаrоrся в верхнеЙ левоЙ частп olcla_

Резуrьтаты зшrести в цртокол (приложепие А, табJпrца А. 1).

9.2 Резуrьтаты црверкп ПО ацезшrегра стIитатъ положптеJьными, есJIц
идентифшсационные дalнные ПО соотвsтствуют дtlнным, прпведенным в таблице 4.

Табrпrца 4
Значение

Scratch
Номер верпи (илеrгшфикационньй номер ПО), не нгже v 9.0.х.

Цифровой идеrrгификатор ПО

Иденти икаIионное пмменование По

l0 Опредшеlrше метрологшческf,х хsрактерастпк п полгверrlцеЕЕе
соответствпя ддгезпметрд мgгрологпческим требовавпям

10.1 Опрделеппе отЕоситеJьпой погршности измереrrяй норма.lьной Еагрузки
10.1.1 Опрлеление относитеJIьной погршностп прводrтгь пугем срzlвнения

зпачениЙ показаIшЙ адгезшr{етра с весом гирь. Вес гирь опредеJшть по мZюсе гирь

установлеFFъD( прЕ поверке и значеЕил( ускорения свободlого падения в месте установки
прибора.

Измерения цроводiть в ,щух точкаr( зiлявленного диапазона измерения сиjIы, дIя
кarкдого кдттилевера. .Щля кавтилевера с высоким разрешением првести измерения с
вагрузками 0,5 мН и 7 мН, для кантилевера с стандартяой нагрркой првести
пзмерения с цагрузкаь{и 5 мН и 70 мН, щя кдlтlrлевера с высокой нагрузкой првести
измерения с нагрузками 50 мН и 1000 мН.

10.1.2 Подоmвка к измерению, параметры измерний
l0.1.2.1 Осуществить подготовку адгезиметра к работt в соответствии с разделом 5

рэ.
|0.1.2.2 Устшrовrгь на измеритеJIьную rcловку подлежащrй проверIq

кдlтилевер, в мепю выбрать INSТ3rшпепl/СаliЬrаtiопs... в нем кпикц/ть на nCaпlilevers',

отметить установленный кантилевер.
!Е &ot h 1о,о,1]

hk Ed,t s!. t Аdm,пtrф.п Tool, \ипdф Ab.ut

fl Т ýt. пd j.nttht n,,

Сопfig!Е ппрl. hо]d.6.,,

6

q,

ln,tw.rt кй(поп,_

} H.d,.E сой9!..(rф'

Идектифrкационяое дllнные (признаки)



10.1 .2.3 la:lee перейти в мешо прверIfi кtlЕIЕлеверв

ý S(latch 100,]З

дdmiпirЕ.боп ToolJ windot About

] Е,

lnrtrumant v.rifi cation

Fп
pre'' to ,tart фr normalforce verification

Ft
pre$ to ,brt tha fridionalfolc. v.ification

oz
Р,.r, to ,tart й. panat-.tion depth vtrification

7

Х с.*а

bMlMB i,фЕ. п.r!а tф

Fll. Edit

] Q Hrrd,rart соаfi guration...

l *,n,

I Иri{y

ок{

!hrifyI



Fп
ааr! to tat Ь iФld tcca \rqbd.n

Ft
h€зý to !i.n Ь ftidir.l lйс v!.i'itJicn

0t
РЁr! to {gr th. g.t!&dirr d.9й tайоii'r

Jц

на:ппште lшошсу Е Jшбо ll"'*--*'-rr"-' |Еffi
дш запуска процед/ры цроверIG каЕтвлевера по Еагрузке

10.1.2.4 Устшrовить на каптилевер индентор из проверотIного набора с крюIком в

соответствии с п. 5.7.1.1 РЭ и затем установить его на измеритеJьIr}ю головку, как
показано на последдощем рисуЕке. Есrш булег испоJIьзоваться подвес, m его необходтмо
прикрепить к крюку.

8
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rjr.fflc.i lolй
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о

l0.1 .2.5 Вьшолпrrте настрйку датIика DzFn с помощью подрихсlок) кольца

(вклелено красным цветом). При прверке норма.тьной нагрузки значение

напрлкенIrя доJDкно бьггь (5,00 + 0,5) V. Настрйку выпоJIЕять игоrп<ой ЕJш тонким

шестигранником.



rt4dfu 0f.l dсiaй' ýrýd.r ftm о| й. фf,

} Рtй*'fr*й"*.пtй r4Ёы a 0k

После тою, KllK значеЕие булет уставовлено в доIryстпмьD( пределаL кJIиIсIите по
кнопке KFinish>.

10.1.3 .Ща;lее необходпдо перйти в окно KNormal force verification> и из него в
orcro <Fп Sensor certification>, в которм выпоJIнить следдоuцlе операIци.

1) Значекие диапазона измереЕия нагрузки (Fп rапgе) устilнztвJIивается
tвтоматиtlески.

2) Опрдеrшть нагрузку создаме fуIо спеIщаJIьЕым нilкопечником с по.щесом
(если испоrьзуется), для этого кrпц<нуь No load validation.

3) Затем поместите груз, создаюrщй наФузку из ряда нагрузок, предусмотренЕьD(
прверкоЙ выбраняою к:штилевера (п. 10.1.1) непосредственЕо Еа крюк спещlаJIьною
наконетIника иJIи через по.щес.
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lяФпtdiоп
+ lпааl Ь зрiiс йd*rс 

'о, 
Ь Fп csldьn

+ сhоо.в ths Fп Rи9с
mN

Nо lo.d чddёЬdl Lod

yerifcation value :43,52? mN Detta Load |0-76826

+ Fоlол ь h.Е s1!9ý

+ cll* No Ьа чбIdаliй'

Fп: 51.367 пДЕ3 Fп : Sl,ф,l mN

ýl"р,1

+ Епýr. tlh.t по bd Ь ФрЪd

9t.p ?
+ вdйеiс€ bd

1з,200 iЗ r$i

+ А!о& ths lэrd Uld cjc* I-oad vaЛd.lirr'
to пd(' ь .enýol c.fuatixr

| Д{lиr Ft klore raii}latiolr х l
0r-.!L]

г

)

т- 00ý

Fý ýs.Бо] (eTtifkation



4) После этого необходимо: а) установить зЕачение нагрузки в окошке Reference
load с помоrцт,ю стелок вверх/вниз или ввести с помощью клaвиатуры; б) нажать на
кнопку Load validation.

Fп range : 1З7,700 mN

+ Folbн the hдо Steps

lleo l

+ Епslле tЫ по bad Ь +fud
+ Ве{аепсе load

4Э200Е r$l

+ Elick 'No bad vaНalbn'

No Ioаd vdidation J Load vddaion

? Fп; З4.ý4 mN Fп : 5l,S7 mN

Verification Vаluе ,43.б27 mN Delta Load : 0 7б8 %

У гиisь

В ншлшем окошке появптся резуJБтат пзмерения Еагрузки силоизмерителем
а.щезиметра и относЕтеJън:lя веJIпtlина откJIоЕения от пагрузки создаваемой грузом.

!
-]д
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гп ýепsоt certification
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to mаhе Ь serBg ca|trdion



10.1.5 По зlвершению прверIоr нормаьной нагрузки необхо.щдо дш перехода к
HopMaJrьHoMy рФimlfу измернrй првеии HacTpofuy дат.Iика DzFn, установпть с
помоIцью подвюIсlого коJъца значение напрлкеЕия (9.0}+0.5) V.

10.1.6 Резуrьтаты поверки сIштать положитеJьнымп, если значения
отпосшеJьЕой погр€шности измерний нагрузю{ опрделённые в п.10.1 .1, дIя
кaшп{левера с высоким разрешением находятся в предеJIа( + 4Уо, цlя кантилеверов с
стандартной и высокой пагрркой находrrtя в пр деtвх +2Vо.

10.2 Опрделекие погр€шпости измерншi гrryбины царrшины

10.2.1 Испыгание прово.щть гrугем срzвнения значений показашй 4щезшrrетра с
коЕIIевыми мерами дIиЕы.

Измерения проводrть в чsтырёх точ<aх заявленного дlапапона измеренrlя г.тrубины,

дIя каждого каЕтилевера из комIшектации аltrезиметра представленного дu поверки.

Прверку провести дя измерения гrryбин 5 Mlclr, 50 шоr, 200 шсrr, б00 шш. fuя
проведения измерний копцевые меры д.tшны 1,6 мм, 1,3 мм, 1,25 мм, 1,2 мм, 1,005 мм, и
1,0 мм притераются яа плоской стек.гrянной EJm метаJIFIеской полировлrной пластине в

поряд(е от большей mJIпцlны к меньшей, чюбы образовашсь ступеЕьки необходлмого

размера" как показано на рисунке ниже. КоЕцемя мера большей тоJщны располzlгается
спрilв:л.

10.2.2 Собрать предиегшй стоJIик адезиметра установив детаJIи в поряд(е и

коJIпчестве, как на рпсуЕке Еиже

11
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10.2.3 Образеч с прит€ргьми кокцевыми мерами дшны устлIовить на распорrrую

детаJIь предr{етною стоJIика адгези {етр4 прибrшзгтеlъно в цеЕтре.

10.2.4 Затем необходимо устllновить IrядеЕтор из проверчного набора с сапфпрвой

сферой ,шrшrетрм 3 лдr вместо IптатЕого ЕЕдеЕюра Устшrовку произвести в

соответствии с гункmм 5,7.1.1 рэ, и идектифиIщромть в соответствЕп с rrуrrкгом 5.7.3
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Пппмечаппе: Поверхпость коЕIдевьD( мер п сферпческою пЕдеIпора доrлпша бьгь
очищеЕа перед прведением измернrй с помощью спирга.

10.2.5 СоздатЬ новьй докуlrеtrг в соответстВпи с пунктOм 6.2 РЭ дrя фиксацlш
текущего измеренпя.

10.2.6 откаlrибрвать расстояние между микрскопом и шlдентером согласно
инструк{ии п. 5. 1 1 . .Щалее перед заrryском процедуры ск.ширваЕшя гrr}бины необходrмо
с помощью микрскопа с пятикратным объекгивом установить испоrьзуемьй Ендентор в
начальЕую позIlцию над шй точкой, с которй начнется хзмер€ние гrryбины,
приб.тшзительно в центре более высокой коlщевой меры дшны из дух.
Руководствоваться тrуrrгом 5.9 РЭ.

10.2.7 Задать тип измереЕIrя. ,Щля тою, тгобы задать тип измерения и его параметры,
необходшr.rо выбрать в стрке меню пуню <dNSТ3rчmепt > Start а пеw ýсrаtсh teýt...>
(Прибор > Начlть новый скретч-тест...) иJtrl нФкать иконку Еа панели инструментов.
Открется след/ющее окно Define а пew пеаSurеmепt (Заdанuе HoBozo uзмеренчя).
Выбрать Simple sсгаtсh test.

10.2.8 В меню параметрв Scratch test установить скорсть перемещения индентора 5
мймпп, нагрузка скllпцрвания 0,З мН, тип наrрузки постояннzlя, дJшна сканцрвания 1,5
мм ( в слу.rае прверки гlryбины б00 мкм дIшIу сканйркшая устаЕовить 3,0 мм).
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10,2.9 М того, чюбы запустить c*il'пpoBalrиe нажать кнопку (Advanced scratch test> в
меню параметров Scratch test.

0й*r*lrхrзrrя
lia.йrgЁrqф.

$Orfnclш*rэBt

kлЕhпry
ýc#r пrр Ьу *r9t
lm&mctrrrdrпg
\йаrt кrrсЬ r:qзrсз
l}rr drfrrcd :crdr crcraiaa

Есrпr образеЦ нФ(о.щtся под видеомикрскопом, появЕтся окно Table displacemeпt l|аrпiпg

QIреdупрехdенuе о перемеценuu спола).

.Ц;rя продоrпкенrrя ЕФкать юrопку <Ye9.

После этого поlродится приводной стол по оси Z (ддижегся вверх), и ЕIrдентор
прпбrшжается к поверхности образца до регистащrи сопрЕк(rcновеЕия: rвадlrатньй
пнд{катор текущего состояния к)рит иJIи мшает, и показывается ход прцесса в стрке
Indenter position (Положение индеlrгора); дождаться окоЕчания цроцедуры.

Пппмечrппе: В некоторьп< ЕспоJIненrrж может отсуtствовать функция авmматпческой

установки индентора на образец, тогда индеЕтор устанllвJIивают к поверхности образца
вруаrную с помоIщю микроскопа.

10.2.10 Затем выпоJIнЕте насгройку Еапрякенпя даттIика Dz с помощью по.щижного
кольца. При прверке пзмерителя гrryбины значение напрлкенItя доJDкно быгь (7,50 + 0,5)
V. Настройку выпоJIЕять игоJIкой или ToHrolM шестигрzlнЕиком.

I}* ирlэ r ioiq to bG,rrfind t dЁ ь. irdgв. Ь yorr Bl* ьl ся*{аr ?
Сrtxa rrrr"l iфt Ь.OЁ Go&.r

|4

1.$. d,rpl.(t !*nt W:raii

{

,l

7е:
,



Резу;ьтат пасгройки кокгролrруется по картпЕке на мониторе:

После юго, как необходrrr.rое зЕачение будег устанокпено, цФкмите rcrотпсу Continue
(Продоlплсrь).

После этого появиться окно с резуJьтатап.{Е измерения гrryбины, на рисyr{ке кривая
пзмеренпя гrrубины булет нарисована голубым цветом, соответствующая шк:ша в
н:шометрaж справа от графrка.
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Кривая положения

индентора во время

измерения глубины

,II,ля mго, чтобы опредеJшть высоту ступеньки падо: опредеJIить значение уЕювItя
гJryбины до того момент4 как прцзошел (промл> вЕиз, опредеJIить уровень глФиIrы
после того как кривая стабшпrзкровалась и выЕIесть пз первого зЕаченпя второе.

10.2.11 Резуlьтаты поверки считать положитеJьными, есJIи значенrrя осЕовной
абсолюпrой поФешности измеренrй глфины в д{апазоне от 5 до 50 мкм, на(одятся в
пределж + l,5 шс{, зпаченпя основноЙ отrrоси:теlъноЙ погреIIIЕости измернпЙ
глФины дп всех г.ттубин в ,щаrrазоне от 50 до 600 MIct{, нжодятся в пределах + 2Оlо.

ll Оформлепве результатов поверкх
l1.1 Результаты поверкп запести в протокол. Рекомендуемая форма пртокола

приведена в приложевпл А.
l1.2 Сведения о результатах поверки адrЁзиметра передllются в Федеральный

информациояньй фонл по обеспеченrдо единстм измерний.
1 1.3 При отпцатеJIьньD( р€зу.пьтата( поверки выдается пзвещеЕие о

нецригодlости, оформленное в соответствии с действуюпцrми яормативIlыми
документами.
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11.4 По заявлению владельца адезиметра иJш Jшцц цредставившего его на
поверку, на средство измеркпй вьцается свидетельство о поверке средства измерений,
заверяем:rя по,щIисью поверит€JIя и знzжом поверки, с укtванием даты поверки, иJIи
выдается пзвещеЕие о неприюдlости к примепению средства измереrrd.

l 1.5 Нанесение знака поверки на не предусмотрено.

Начапьник НИо-3 Н.А. Назаров

В.А. ПивоварвНачмьник лабораторrи 330 d,

77



Приложение А (рекомендуемое)

ФОРМА ПРОТОКОJIЛ ПОВЕРКИ
Адгезшметр (скретч-тестер) NSTS

п J{ъ

Вид поверки
Период проведения поверки (даты)

Владелец СИ
место выполнения
работы (адрес, корпус)
Напмевование, тдп (моддфикация)
срдства измерний,
регистрациоrшй номер в ФИФ
В составе

Год вьшrуска СИНомер знака пре,щrдущей поверки
Заводской (серийный) номер
Номер и наименование
методrки поверкп

Условия проведения операчий
поверки:

нормируемые Текущле ед. изм

Температlра окружающей среды 25+10 ос

Относитеrьная влФкность воздуха не более 75

с п

Результlты поверкп:
Результат опробования:

Таблпца А.1 - Проверка программЕого обеспечеппя (fIO) алгезиметра

Значение

Идеrrпrфикационное напменование ПО

Номер версии (идентификационньй номер) ПО

18

Идентификационные дапные (признаки)



Нагруlка
создаваема.'
?тмоняым
срсдством
измеренпя,

мн

Результат измерения нормальной
нагр}зки адг€зиметром,

мн

Абсолlсrгная погрешность рзультата измерения,
мН

Огносrтгельная погрешность
результата измерения, Yо

Кантилевер с высоким рlз!9ш9цц9ц
0,5

7

Кантилевер стян]Iltптно инагDчзки
5

70
Кантилевер высокой нагрузкп

50
|000

Таблицr А.2 - Опреле.тIешие относитеJIьной погрешностп измерения нормшIьпоfi нагрузкп

Таблпце А.3 - Определение абсолютной п относrтгельной погрешностп измерения rлубпны цsрапlнья

Высота
ступеньки

организованно
эт8лонными
срсдствами
измсрсtlия,

мкм

Результат измерения гrцбины
царалины

адгезиметром,
мкм

Абсолtсrгная погрешность результата измерения,
мкм

Огносrrrельная погрешность

результата измерения,
%

Каrггилевер с высокпм разрешеппем

5

д9



50

200

600

Кантилевер стаrцартноfi н8грузки

5

50

200

600

Каrrтплевер высокой пдгрузкп

5

50

200

Поверитель
(подпись) (Фамилия И.О.)

zo

600



Приложение Б

Типовая локальнЕlя поверочнЕuI схема для Адгезиметров (скретч-тестеров)

NSТЗ в диапазоЕе измерений силы от 0,5 мН до 1000 мН

где Бо - пределы допускаемой относительной погрешности,

Д - пределы допускаемой абсолютной погрешности.
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Рабоцле эталоны 2-го разряда по
ГПС массы,

приказ Росстандарта Jt!1622 m
04.07.2022

диап }он 0,05 г+ l00 г
Д=4,10-2 + 0,5 мг

СИ по ГПС ускорения
свободного падения,

прlл<аз Росстандарта Nеl бl4 m
10.08.2023

диапазоп 9,77 + 9,85 Tr.r/c2

А < +5xl0-?M/c2

Метод косвенных измерений

Рабочие этмоны 3-го разряда по ГПС массы,
приказ Росстандарта Nч1622 от 04.07.2022

(диапазон 0,05 = l00) г
A=1,2,1Ol+ 1,б мг

(диалазон 0,5 - 1000) мН
A=1,2,10'2+ 0,1б мН

Метод прямых измерений

Адгезиметры (скр,тч-тестеры) NST3,
диапазон измерений силы

от 0,5 до 1000 мН,
бо22о/о

2L


