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l общпе поло2кения МП-1078-2025

1,1 Настоящая методика поверки ,,риме}шется дJul поверки измерителя утла поворота иусилия на рулевом колесе SFА-Е-l sоtlпlsдiО (дапее - измеритель), 
" уй"ч-r"ч". методику егопервкчной и периодrческой поверок.

1,2 НастоящМ методика поверкИ разработава в 
_соответствии с ,гребованиями ПриказаМинпромгорга России Ns 2907 от ZB Ь.уЫ'ЙZril-"ОО ЙЪрЙ.";"-Й;;;;;rановления иизменения иЕIервала межд/ поверками средств измерении, rrорядка Установленпя, отмены методикповерки и впесенlUI изменений в нж, требования * 

"йод*чr, по"ерки средств измерений>.l.З При определении метроJIоп{ческrr( харакгеристик поверяемого среДства измеренийпримеЕJiется метод прямых измерепий.
1,4B резупьтате поверки должны быть подгверждены мецrолопдескне характеристики(требованпя). приведенные в таблице l. '

Таблица l -М огические ания

1.5 При определеЕии мец)ологических характеристик в pilмKax проводимой поверкт-rобеспечивается передача единицы кругящего момеЕта силБI в соответствии с государственнойповерочной схемой. угвержденной прикrвом Росстандарта от 6 сентября 2024 г, Х9 2152,подтверждающая просл еживаемость к государственному первичному эталону ГЭТl49-202ЗПри определ ении ]иетрологическrх характеристик в рамках проводимой поверкиобеспечивасгся передача единицы п.rIоского )гла в соответствии со струттурой локальной поверочнойсхемы (Приложекие д к настоящей методике поверки), подтверх(дающая прослеживаемость кгосударственному первичному эталоЕу ГЭТ22-20 I 4.

2 Перечепь операцпй поверкп средств пзмереший
2.1 При проведении поверки должны быть выполнены операции, }тазанные в таблице 2Таблица 2 - оп ации по ки

наименование ха стики Значение
от 0 до l50
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по стио из ении его {о \leHTa силы %
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3 Требоваппя к условпям проведеппя поверкп
3.1 При прведепии повФки доJIIшIы выпоJIIIяться следуюцц{е условия:- температура окружающего воздуха, ОС от+15до+25
- опlоситеJIьнrUI вл:Dкносъ воздуха О/о от 30 до 80

Прuмечанuе - Условuя провеdенuя uзмеренu mаксrе dоласны учuпывапь пребованuя
эксlLлуапацuонньlх dоl<уменпов на среdсmва поверкu-

3.2 При проведении повфки доJDкпы отсугствовать вибращпr, тяски, удары, вJIияюпцле на

рабоry измерителя.

4 Требованпя к спецваJIпстам, осуществJIяющпм поверку
4.1 К прведеншо поверки допускаются лшIа, изrIившие эксшIуатациошrую доку^{еЕтацrю

на поверяемое средство измерений. средства повФки, и прошедшие инструкгаж по технике
безопаспост,t ва рабочем месте.

4.2 .Щ;я прведеlшя поверки достаточно од{ого спещ{алиста.

5 Мецrологическпе и технпческrrе требованпям к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки должны применяться средства повФки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С едства по ки
Ме,грологические и техЕические требования

! к средствам поверки, необходrдше для
проведения поверки

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки
Средства измерений теллrературы
окружающей средJ в диапазоне измеренlй
температуры от -20 ОС до +60 ОС с
абсоrпотной погрешностъю не более 0,2 "С
Срелства измеренпй отrrосrггельной
влФкностп воздуха от 20 Yо до 90 Yо с
абсолютной погрешностью не более 2 о/о

п. 8.1 Кокгроль условий
поверки (при по.щотовке
к поверке и опробование
средства измерений)

Специальное
приспособление дrя
поверки из комIшекта
измеритеJи

Специальное приспособлеr*rе дJIя поверки
(да.лlее - специшrьное приспособлеrше)

п. 8.2 Опробование (при
подIотовке к поверке и
опробование средства
измерений)

источник питаrrия
постоянного тока GPR-
76060D, рег. Nч 55898-13

Рабочие эта.лlоны единшФI кругящею
момеЕта сплы, соответствующие
требованиям к эталонам не rшже 2-го

разряда по Государственной поверочной
схеме, уверх<денной прlп<азом Госстандарта
Nр 2152 от 06.09.2024, в диапазоне
измереrшй от l0 до l 50 }IM с пределами

относкrельной погрешности +0,25 %о -

установки поверчные
Вспомогательнос обооудование:
Специальное приспособлеrтие, требуемое

для выполнения оперыцпi поверюл по п. 8.2
источник питаl*ля постоянного тока с
вьD(одным напряжением постоянного тока в

диапазоне от 8 до 36 В (дшlее - источник
питаrшя)
Персональный компьютер с установленпым
програIr,rмным обеспечеrпrем (далее - ПО)
DeweSoft (да;lее - ПК)

п. l0.1 Определение
приведенной к вФхнему
предеlry измерений
погрешности измерений
кругящего момеЕта с}tJIы

3

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Измерrтгель влажности и
температуры ИВТМ-7М 5-

.Щ, реr. Ne7l394-18

Установка для поверки
датIш(ов кругшIего
момента силы 2|428, per.
Np67l57- l7



Окончание таблицы 3

6 Требоваппя (условпя) по обеспеченпю безопаспосrп проведения поверкп
6.1 При проведеяии поверки меры безопасности должны cooTBeTcTBoBilTb 'гребованиям пО

технике безопасност,t, приведёrпrым в эксплуатациоrшой докумекrаrц{и на повеРЯеМые средСтва

измерений, эталоны, средства измерений, испытательное и вспомоIательное оборудоваЕие, а такrКе

требоваrш_m,I по технике безопасности, которые действуют на месте проведения испытанлй.

7 Внешншй осмоц) средства пзмереппfi
7.1 При внешнем осмотре установить соответствие измерrгеJIя следующим ТбОваНИЯМ:
- соответствие вЕешнего вида измерителя, в том числе соотвfiствие маркировоIшой

таблички, указаrrпому в описlлнии типа средства измqений и эксплуатациоtшой доку}rеЕгаIцп{;
- комIшектностъизмФrпелясоотвflствуетруководствупоэксrlrryатаIцоr;
- отсугстъуют механиtlеские повреждения и коррозпи кортryса и друг}о( конструктивньD(

элемекIов измеритеJIя.
7.2 Результаты вltешнего осмотра средства измерений считать положитеJьными, ecJm

измерIrrеJь соответствует вышеперечисленньrм требовд{иям.
при обваружении несоответствий дапьнейrпие опер ц{и поверки прекратить до усгранения

выявленньй несоответствий. В сrцr.rае Еевозмоrсности устранения выявлепнLD( несоответствrй,

измеритеJъ признать неприюдtым к примепению, д1льнейшие опФ ши поверки не производпь.

8 Подготовка к поверке п опробоваrrпе средства rrзмереrrпfi
8.1 Поlготовка к поверке
8.1.1 Перед проведением работ измерrrгель и средства поверки по.щотовитъ к работе в

соответствии с эксплуатационной доцrмеrтацией и выдержать не менее трех часов в условlulх,
приведёlrньrх в п. 3.1 настоящей методш<и поверки.

8.2 Опробование
8.2.1 ПрИ опробоваrпп,t необходимО закрепитЬ измеритеJIь в вертикalпьном положении,

прикреIпв его ва специаJIьное приспособлеяие в положении для испьгганий по каналу ЕзмереI trl

кругящего момента силы, It:trt покd}ано на рис. 1, а дапее собрать схему в соответствии с руководством
по экспlý/атаrЦи и подgIючить измерrtель к источнику пЕтания и ПК через USВ-разъём.

4

Операции поверки,
требующие применение

средсlз поверки

Метроломческие и техни.lеские требования к
средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечепь рекомепдуемьrr(
средств поверки

Рабочие эпшоllы единшIы плоскою угла,
соответствующие,требованиям к эталонttм
не ниже 4 разряда по Государственной
поверчной схеме, угвержденной приказом
Госстандарта Nо 2482 от 26.11.2018, в

д{апiвоне измерений от 0О до 360О с
предеJIами абсолютноЙ погрешности +30" -

квадранты оптические
Вспомо обоочлование

А также вспомогательное оборудование,
требуемое для выполненпя операIцлй
поверки по п. l0.1

ГIласгина с крепежом для установки
квадраЕта

Квадlrакг оrгшческий КО-
60М, per. Ns 26905-15

Пластина с крепежом для
установки квадранта из
комплеrга измерителя

П р u м е ч а н u е -,Щопускаепся 
uспользовалпь прu поверке dpyzue уmверэtсdенные u

аmmеспованные эm(моны еduнuц велччuн, среdспм uзмеренuй уmверасdенноzо muпа u повеРеННЫе,

уdомепворяюшuе меmролоzuческuм mребованuям, укванны7a в паблuце.

мп-l078_2025

п. 10.2 Определение
абсолютной погреп]ности
измерений цла поворота
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8.2.2 М корректного подкJIючениrl измерЕге.ш к ПК и снятия показаншi провести

следуюпше операции:
- подать питание 12 В поgrоянного тока от исгочника Iмтапия;
- заrryстrrгь ПО DeweSoft;
- в открывIrшмся окпе fiIrD/cTиTb файш [Steeгing_wheel.d7s];
.еслиизмеритеJIьприпФВомзапУскеподкJIюtштьсякорректво'товпрiвомвФхнемУгJrУ

бу.lет указан ewe-43A показано ои на ке2
А\
о:,,,:о Э + 3в

сФФ;Q(ф=.(т_fr

_.1

iElli
Рисунок 2 -,Щпа.поговое окно ПО DeweSoft

- если подкJпочеЕие не произошло и выбрано [Огсугствуег АЩI], как показано на рис. 2, то

выбрать усгройство вр)rчЕуIо. .Щля этою в правом вФхяем угlry выбрать меню [Парамегры] в

"r."одчющел, """ю ""rбрчr","rю [Насгрйка Оборулования]. В открывшимся окне выбрать [Dewesoft
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Рисунок l - Измеритеть, закреrшённьй на специaлльном приспособлеrши в положении дJIя

испьrrаrппi по KaHaIry шмерений кругящего момента силы

д
Е-:
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USB] (показано стреrrкой на рис. 3) и зiжрытъ окяо нФкатием шоrпол [ОК]. После чего в правом
вФхнем угJry будЕг указапо [Dewe43A], как пок:lзilно на рис. 4 стеJп(ой [1];

- првести обIrулеI rе показ {й значениJl круtящего момеЕта сшш. .Щля этого (здесь и при
необходимоgги датlее) перейти во вкJIа,дку [Насгройка кltнала] и дапее ЕФкать левой клавишей мыши
кноm<у [Ноль] дIя акгивного канaша измерений кругящего момента сиJIы, при этом вокруг кноI]ки

[Ноль] появrгся жирная oKzlHToBKa чфного цвсга, как показано на рис. 4 стрелкой [2]. Чтобы
отк.JIючить (завершrь) обнулеrше нФкать на кнопку [Ноль] правой клавишей rшши (жирная
окакговка чёрного цвета при этом пропадсr);

Прuмененuе-Зdесьudалееобнуленuекансrлачзмеренuйуzлаповоропанеmребуеmся.
Значенuя обнуляюmся авmомалпuческu прu нахюаmuu кнопкu [Сmарm] прu uзмеренuях.
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- перейти из вкJIадоr [Насгрirка кilнала] во ввI4щу [Измерlпrе]. Нажать rсrопку [Старг];
- прпложиIъ двумя рукашr хватом (на 9-15> или <на l0 - 14> небольшое усилие на рулевое

колесо в нiлпрaвлении по, а затем пртшв часовой стрелю{. При приложешш усЕJIия кокtрJшрватъ
показаfl{я по ПК;

- перемонтпровать измерrтгепь в специапьном приспособлеrши в положеЕии дlя испьггаrшй
по KaHaIry пзмерений угла поворотц как показано на рис. 5. Рулевое колесо при этом доJDкно свободlо
врацатъся;

- провести враrцение рулевого колеса в напрatвJIении по, а затем протlв часовой стелки на
небольшой угол. При вращеrппr коЕIроJшромтъ показания по ПК;

Рисунок 5 - Измерrrгеш, закрешёIп{ъпi на специальном приспособлеlп,rи в положении дш
исrьгганrй по каналу измерений угла поворта

8.2.3 Результаты опробоваrия счштатъ положительными, есJIи измеритеJIь соответствует

требованиям :

- отсугствуют люфты и смещенпя подвижньrх частей при прlл<.тIа/швании усилия и вращении

рулевого колеса;
- движения при вращеншr рулевого колеса плilвные и равномерные;
_ при прикJIаФIвании усилия и вращении рулевого колеса происходит иЗмеНеНИе ПОКаЗаНrй

по каналаIr,t измерений круIщего момента силы и угла поворта соответственно.
при обнаружонии несоответствий дальнейшие операции поверки прекратить до устранения

выявленных несоответствий. В сrrrliо невозмоrсности устраненшl выявленfiых несоответствий,

измеритель прК}нать неприюДrым к примеяению, дальнейшие операIц11r поверки не призводить.

9 Проверка программпого обеспечення средства пзмерешпй
9.1 Проверку ПО провестя в следующем порядке:
- затryстить ПО DeweSoft;
- в окне глiвного меrпо выбрать вкладку <Справко;
- да.пее выбрать rгуткг <О программе>>;

п J

J

m
t

I /

э

,|



идентификационные данные (признаки) Значение
Идеrrпrфикациояное наименование ПО
Номер версии (идентификационный номер ПО), не ниже к SPs

мп_l078_2025

Таблица 4 - Идеrrпл икационные данные ого обеспечения

Рисунок б - Окпо с идеrгшфшсшцrоlпп,пдл даrпrыrrлt ПО

9.2 Результаты прверки ПО счlтгать положптеJIьными, если наименование и номер веРСиИ ПО
соответствуют указанным в таблице 4. При несоответствии измер}rгеJIь признать непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки не производrь.

10 0пределенпе мецоJIогпческпх характерпстхк п подтверflýдецпе с(ютветствпя СРеДСТВl

пзмеренпй метролоп|ческпм требовдншям
10.1 Опрелеленпе прпведенпой к верхпему пределу rзмеренпй погрешностп пзмереншй

кругящего момента сплы
10.1.1 Закрепить измерIттель в вертикzrльном положении, прикрегшв егО На СПеЦИiШЬНОе

приспособление в положении для испытаний по кан!шу измФен]й кругящего момента силы, как показано

на рис. l, и привести измергтель в режим измерений (см. операlцли, изложенные в п. 8.2.1).

l О. l .2 Смонтировать установку поверочЕую на измерителе через присоединrгельный квадрат.

l0.1.3 Задать яагрузку 150 Нм по или против часовой сгрелки.
10. l .4 Вьиержать измеритель под нагрузкой не менее 30 мr*гуг.

10. i.5 Полностью снJIть нагр}зку и выдержать измеритель в разrруженном состоянии 2-3 минугы.

Прчмечанче-Зёесьudалеевыdерэlскуврсrrzрухrсенномсосmоянuuпровоdumькасаdыйраз
после полноzо сняmuя на?рузкu.

10.1.6 ПовторИть двадЫ операциИ по п.п. l0.1.3 - 10.1.5, задавая нагрузку в том же напрlвлении,

при этом снизив время вьцержки под нагрузкой до 10 минуг. После чего измеритель готов к операциям по

дalнному пункту методики поверки,

8

- в появившемся окне (см. рис. б) считать наименование и номер верии ПО;
- сравнить полrtенные данные о наименовilние и номер ве[юии ПО с даr*rьпд.r, приведёнными

в табшще 4
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l 0. 1 . 7 Обнулr,l:ь показания значения кругящего момевта сиJIы
10.1.8 Задать с помопрю установки зпачеIпlе кругщего момекта силы (нагррку) l0 Нм в

направлении по часовой стреrпсе;
10.1.9 .Щождаться усгойчивьD( покiваI tr; зЕачеIпп: круrящею момеЕта силы по ПК и

зафиксrрвать поrrренные резуJIьтаты измер€ний.
10.1.10 Повторrrть опФацrrи по 10.1.8 - 10.1.9, последоватеJБIlо зад:в:lя значенпя крупщего

момФlта спJIы 50, 75, 100, l25, l50 Н м.
10.1.11 Провесги разгружешrе по тем же точкам длапазона измерний, фксируя поJýвенные

результаты измерний. Затем полностью снягь нiгрузку.
10.1.12 Обнулпrъ показания значения круtящею момента сиJIы.
10.1.13 Повторить операщrи по 10.1.8 - 10.1.12 ещё два раза.
10.1.15 Повторить операщоr по п.п. 10.1.8 - 10.1.13 в паправлеIrии пртив ч.лсовой сrрелки.
П рu м еч ан u е -!м выполненtм операцuй в направленuч пролпuв часово сmршкu неm

необхоdчлосmu провеdенuя операцu по п.п- ]0-]-2 - 10-1-6, п-к- dапчuк крr,mячlеzо моменmа аlлы
шl4ерuпе]п y)tce нахоdumся в (проzрепом) сосmоянllu.

10.1.1б Вычислить приведенrrую к вФхнему предеJry измерrпп1 погрешпости измерений
кругящего момента силы по формуле:

^..-..,= 

|Т"""|,] 7-,'. 100 (l)-Kp.!,1.1- 150

где Дкр,м.i - зндч€нпе приведённой к вфхяему пределу измерешй погрешности измерений кругящего
момента силы на i-ой ступени нагружения, %;

тизм.i - среднее арифметическое значение круrящею момеЕта сиJIы по модулю, измеренное
измерrтгелем на i-ой ступени нагружения, Н м;

Тэт.i - этiшонное значение круIящего момеЕта сиJIы, задiшIrое установкой, на i-ой ступени
нагружения, Н м;

l50 - верхний предоI измерений кругящего момекга силы, Н м.

10.1,17 Результаты операции поверки считать полоrспельньrми, если пол}лIенные 3начения

прlведёrпrой к верхнему предшу измерений, погреrIпостп измерениЙ кругящего момекта Силы Не

превышztют значений, указанньгх в Таблице l.

l0.2 Определеппе абсоlrютяоfi погрешностf, пзмеревпй Jпла поворота
10.2.1 Закрепrrть измерптеJБ в вергикаrБном положепии, прIп(pеrшв его на спеtшальнОе

приспособление в положении дIя испьгтанrдi по KaHarry измершй угла поворота и привести измеритеJь в

рех<им измФенrй (см. опершдпи, изложенные в п. 8.2.1).

10.2.2 Огкрупrь б виrпов, которые держат кръттпку, пркрrшёшгуо к измФЕтеJпо (к датчrпсу
круглцего момеrгга силы), (см. рисупок 7, виЕты покiваны стрелками [1]).

10.2.3 С оборотной сюроны крьш(и встalвитъ в отверстия винты и lttibTKo закрпrrь С ПОМОЩЬЮ

шD( IIлаfiиЕу дIя установки квад)аrrта с внешней Фороны крьш(и.
10.2.4 Прlкрепrггь крышку обратно к измерптеJIIо с помощью шести виктов. После чегО

измеритель готов к поверке по данному rryIпсry методшсi.

9
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Рисунок 7 
- 

Схема отвертий дя креIшения крышки и Iшаgгины

10.2.5 Вращепием рулевого колеса довестп измерепное значение угла поворота до >1000О.

Убедггься, что измеренное значение угла поворта отображается как минимум до одIоЮ 3наКа ПОСЛе

запягой. Если значение )гла поворота отобрФкается в экспоненциальном формате (<103>) или в лЮбОМ

дlуюм формате, которьrй не позвоJIяет првести сЕлие показанlЙ измеренного значения угла пОвОРОТа С

дrскретностью одного знака после заrrягой, то провесfi ншкеследующие операции.

10.2.5.1 Остмовить рехФм измерений, если измеритель находится в нём.

10.2.5.2 Нажать кяопку, чтобы открыть Панель настроек (см. рис. 8, кнопка появиIъся если
по.щшrугь курсор мышки в зоrrу ее расположения).

10.2.5.3 Курсором мыши выделить элемешт, для которого тебусгся изменить своЙства (см. рис. 9,

элемеЕт выделптъся белой рамкой)
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о о e9!Ir
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Рисунок 8 - Кнопка, отрывающ:ш панель Рисунок 9 - Скрпншот с выделенным элемеЕтом

настроек

10.2.5.4 Нажать на значоК [Огвертка], чтобы он стал темным, для сllятия блокшровки сrтучайного

изменения свойств (см. рис. l0).
10.2.5.5 Измекrrь параметр количество знаков до запятой на 4. Убедrrгься, что количество знаков

после запяrой указчrо11е,""i" 1, прп необходимости, скоррекпФовать этот парiметр (см. рис. 1l).

!
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отображаемых знаков до/после запятой
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10.2.5.б Нажать на значок [Огвертка], тгобы oll стал светлым, тгобы вкrпочлггь блоюtровry
сrDлайного изменения свойств.

10.2.5.7 Нажать на кнопку, ттбы закрьггь Панель настроек.
l0.2.5.8 Перейтп на закJIадку [Настройки канала] (см. рис. 12).

10.2.5.9 Нажать на rclопку [Сохранrпь], чтобы сохранrггь настройки в файл. После чего появ}rгся
возможность провести снятие показанrй измереяного значенrrя угла поворота с дискретностью одпого
знака после запятои

l0.2.5.10 Вернутся во вкJIадку [Измерение].
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Рисунок 12 - Скршrшот вкладки <Настойка каншrа>

10.2.6 Установrгь на квад)аЕте значение угла 0О.

10.2.7 Установrгь квадрiлнт на Iшiютину.
10.2.8 Врачеrпrем рулевого колеса привести rrузырек продольноЙ амrryJIы квад)шrта в среднее

положепие.
10.2.9 Обпуrпrь показания по канаIry измеренrй угла поворота, нФкатием кlrотки [Старт].
10.2. l0 Снть lвад)ыrт и установить по нему значеrше 30".

10.2.11 Повторlть опФаIцm по п.п. 10.2.7- 10.2.8.

10.2. 12 .Щождаться усгойчrrвь,rх показаrпrй значеrппi угла поюрота по ПК и зафrксrrровать

поJryченные резуlьтаты измереrпй.
10,2.13 Повmрить операtши по 10.2.10 - |0.2.|2, последомтельно устанавJпвirя значения угла по

квалракry 60О, 90', 120", l50', 180", 210', 240', 270', 300", 330', 360" (0)
Прuмечанuя:
l. ,Щlв заdанчя значенuй уzла по кваdранпу свыше l20" усtпанавлuмmь ezo с обраtпной сmороны
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Рисунок 10 - Кноrка блоюrровки слуlайного
изменеr*ля свойств
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пласlпuны.
2. В связu с пем, члпо dM чзмеренuя уzла повороmа uсполвуеmся uнкременmмьньlй энкоdер, mо

dм опреdаленuя поzреuлносmu uзмеренuй уzла повороmа на BciiM duапсlзоне uз74еренuй dосtпаtпочно провесmч
опреёеленuе по?решносmu uзмеренuй уаaа повороmа на оdном полном, обороmе рулевоzо колеса в йноr4
напраменuu.

|0.2.14 Пм определепия погрешности измерений на вФхнем предеJIе измерепий сдеJlать ещё два
поrпrьrх оборота и привести пузырек продольной аtrrrryлы квадранта в среднее положение (исходя из п.

l0.2.13, по rоадракry доrпrоlо быгь выставлено значение угла 0").
10.2.15 .Щождаться устойчпвых показаний значений угла поворта по IIК и зафиксиромть

поJryчеш{ые результаты измереrrлi.
10.2.16 Повторить опФ цпr по п.п. 10.2.6 - 10.2.15 ещё два раза.
10.2.17 Вычислrrь абсолютrгуrо погрешность измерений угла поворта по формуле:

Ауг.i= lСизrr.i | - аэт.i (2)

где Ду..i - значение абсолютноЙ погрешности измерениЙ угла поворта на i-оЙ ступени поворта, О;

|cn.r.i| - срешlее арифметическое значеЕпе угла поворота, измФенное измерrrгелем на i-ой ступени
поворота, О;

fi31.; - этiцоIlцо€ значение угла поворот4 заданное по квадрлrry, на i-ой ступеliи поворта, О.

10.2.18 Резуштаты операции поверки сч}ггать положительпыми, если пол}лrешlые значеЕttя
абсоrпотной погрешности измерешпi угла не превышают значений, yкztзillfiыx в Таблице l. ПРи
несоответсIlии измерrгель признать неприюдным к Iц)именению.

11 Оtфрмлеппе результатов поверкп
l 1.1 Сведекия о резуJьвте поверки средств измерений в челях подгвер)rцения повФюr передi!ются

в Федера:ьlъпl шrформациоlшьш1 фнд по обеспеченrпо единства измерений.
l 1.2 При положитеJьню( результатаr( повФки Федство измеренrЙ признается приюдrым к

применению. Выдача свидегеJIьства о поверке средства измерений осуществJIяется в соответствии С

дейgгвующпr зiжоItодатепьством.
11.3 Нанесеlrие знlка повфки яа средство измерний не выполЕяется. Г[ломбироваr*rе ср€дства

измерепrй не производлтся.
l1.4 При отшlательньD( резуJБтатах поверки, федство измерениЙ прпзнается непригодным К

пршrrенеrшю. Выдача Irзвещения о непригодности к применению средства измФений с указаrmем основrъгх

при.Iип непрIrгодности осущестъJиется в соответствии с действующим законОдаТеЛЬСТВОМ.

Ведущий инrкенер по м9трологии
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> П.А. Беляева
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Прпложенпе А

(справочное)

структура локальпой поверочной схемы для канала измерений угла поворота

,

Рабооfr rалоя 3-rо рорпд8 в сOогЕмвflr с ПС лтr срсsD шrФt*{d
шдоqоэ уrш уЕФцЁfiOft прпшш Рштааврга от И.l l20lE Ё 2182 -

rрrбoр ллr mrспя qsrаtsков

(0 - 360).
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