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1 общпе положения
настоящая методика применяется цg поверки щупов измерительных

Miyamotometrology (лалее по тексту - щупьD, применяемые в качестве рабочих средств
измерений, и устalнzвливает методику их первичной и периодической поверки.

В рзуrьтате повФки доJDкны бьпь подгверждены следуюшlие метрологические
требования, приведенные в таб,шпrах 1 - 2 настоящей методики поверки.

Таблица l - М логические стики пов для наб в моделей 947l 94,| 94,7зрак l gL

номинальная
толщина, мм

,Щопускаемые отклонения толщины * от
номина.пьной, мкм, не более .Щопускаемая желобчатость,

мкм, не более
верхнее нижнее

0,02 +J,J _з1
0,03 +З,4 -з,4
0,04 +3,5 _з,5

0,05 +з,6 -з,6
0,06 +з,8 -3,8

0,07 +3,9 -з,9

0,08 +4,0 _4,0

0,09 +4,1 -4,1

0,l0 +4,3 -4,з
0,l з +4,6 -4,6 6,0

0,l5 +4,9 -4,9 6,0

0,18 +5,3 _ý ,l
6,0

0,20 +5,5 _ý 5 6,0
0,2з +ýq _ý о 6,0
0,25 +б,l -6,1 6,0
0,28 +6,5 -6,5 6;0

0,30 +6,8 -6,8 6,0
0,33 +'7 ,1 -7,1 9,0

0,35 +,1,4 -7,4 9,0

0,з8 +7,8 _7,8 9,0

0,40 +8,0 _8,0 qп

0,45 +8,6 _8,6 9,0
0,50 +9,3 _9,3 9,0

0,55 +9,9 -9,9 9,0

0,60 +l0,5 _ l0,5 q0
0,63 +10,9 _ l0,9 |2,0
0,65 +l1,1 _l1,1 |2,0
0,70 +1 1,8 _11,8 l2,0
0,75 +12,4 -12,4 l2,0
0,80 +l3,0 _ 13,0 12,0

0,85 +l3,6 _ 13,6 12,0
0,90 +14,3 _14,з 12,0
0,95 +14,9 -l4,9 12,0

1,00 +15,5 - l5,5 12,0
* .Щопускаемые откJIонения распрострllняются на рабочую дпиЕу щупц равЕую l/3 от общей
длины, считая от свободного края
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,Щопускаемые отклонения толщины * от
номина,тьной, мкм, не более

номина,тьная
толщина, мм

ве ее нижнее

,Щопускаемая желобчатость,
мкм, не более

_30,0l -1-J

0 02
0 03

0 04
0,05

+4 -4

0,0б
0 07
0,08
0,09 5

6 00 15

+5

6,0+'7 -,7

_80,20 +8

6,00,25
0 30

+9 -9

9,0-110 ,1ý
+1 1

9 0

9 0
-12

0 45
+12

9,00,50
9 00 55
9,00,60
12 0

-14

0 65

+14

12 00,70
l] п-1,7+17

12 00,80
12,0

-19+19
0 85

12,011
0 95

1 2,0-24l,00
* .Щопускаемые откJIонения распространяются на рабочую д,Iину щупц равную 1

длины, считшI от свободного
/З от обцей

Таблица 2 - М огические акт стики ов модели 9474
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0,10

0,18
6,0

6,0

0,40

0,75

0,90
12,0
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при определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки

обеспе.тивается прослеживаемость щупов в соответствии с Государственной поверочной схемой

дJUI средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин воJIн в диапазоне от 0,2 до 50

мкм, утвержденной приказом Федерального агентства по техническому реryлированию и

метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к Госуларственному первичному этаJIону единицы

длины - метра ГЭТ2-2021.
в методике поверки реализовав слелующий метод передачи единиц: метод сличения с

помощью компаратора.

щупы не относятся к многоканarльньlм измерительным системам, многопредельным и

многодиапазонным средствам измерений, не состоят из нескольких tlвтономньIх блоков и не

преднаi}начены для измерений (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельных

измерительньж кalнalлов и (или) отдельньп< aBToHoMHbIx блоков из состава средства измерений не

предусмотреЕа.
щупы до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, а в процессе эксплуатации

и после ремонта - периодйческой поверке.
Первичной поверке подвергается каждый экземпляр щупов.



Периодической поверке
эксплуатации.
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подвергается каждый экземпляр щупов, нllходящийся в

2 Перечень операций поверки средств измерений
,Щля поверки щупов должны быть выполнены операции, указанные в таблице 3,

Таблица 3 - опе ипо ки

Последовательность проведения операций поверки обязательна.
При получении отицательного результата rпобой из операций по таблице 3 поверку

прекращают, средство измерений признают непригодным к применению и переходят к
оформлению результатов поверки в соответствии с п. 10 настоящей методики.

3 Требовапrrя к усJrовпям проведенпя поверки
При проведении поверки должны собrподаться следующие условия измерений:
- температура окружающего воздуха, ОС от +l5 до +25;

- относительнarя влaDкность воздуха,7о, не более 80.

4 Требования к специалистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускllются специалисты оргalнизации, аккредитоваrной в

соответствии с законодательством Российской Федерачии об аккредитации в национа.пьной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квмификацию, изучившие эксплуатационную документацию на поверяемое
средство измерений, средства поверки и ознакомленные с настоящей методикой поверки.

4.2 Щля проведения поверки щупов достаточно одного поверитеJIя.

5 Метрологические и техЕические требованпям к средствам поверки
При проведении поверки должны применlIться средства поверки, приведенные в таблице

4.

обязательность
выполнения операций

поверки приНаименование операции поверки
перви.пrой

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (гryнкта)

методики поверки, в
соответствии с которым
выполняется операция

поверки

Да Да
,|

Внешний осмотр средства измерения
Подготовка к поверке и опробование
средства измерения !а !а 8

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям
Определение отклонения толщины
от номинальной Да Да 9.1

Да Нет 9.2Определение желобчатости
Оформление результатов поверки Да Да l0
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Операции поверки,
требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствzlм поверки. необходимые для

проведения поверки

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

8 Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
плюс 15 до плюс 25 ОС, пределы допускаемой
абсолютной погрешности * 2 ОС

Средство измерений относительной
вла;кности воздуха: диtшазон измерений от 0
до 98 %, пределы доrryскаемой абсолютной
погрешности + 3 Ой

Термогигрометр ИВА-6,
рег. JФ 46434-1l

Головка измеритеJIьнм
рычажно-зубчатая 1 ИГ,
рег. N 2681-70

Средства измерений длины в диапазоне от -50

до +50 мкм с пределами допускаемой
абсолютной погрешности не более *l мкм

Меры длины концевые
плоскопараJIлельные
(рег. Nч l772б-0З)

9,1 _ 9.2

Рабочие этzlлоны 4-го разряла согласно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в диalпазоне от
1,10'9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, утвержденной приказом
Федерального агентства по техническому

реryлированию и метрологии от 29 лекабря
2018 г. Ns 2840 - меры длины концевые
плоскопармлельные, в диапазоне рчвности
значений номинальных длин от 0,02 до 1,00
мм

Вспомогательное оборудование :

9.1_9.2 Стойка типа C-III по ГоСТ l0197-70 Стойка типа C-III по
гост 10197_70

Примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и атгестованные
эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.
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Таблица 4 - С ства по ки

б Требования (условия) по обеспеченпю безопасности проведения поверки
6.1 При выполнении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям

по технике безопасности согласно экспJryатационной документации на поверяемое средство
измерений, средства поверки, правилам по технике безопасности, которые действуют на месте
проведения поверки.

6.2 Перел проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемые щупы и

руководства по экспJryатации на средства измерений, используемые для поверки.

7 Внешний осмотр средства пзмеренпй
При внешнем осмоте должно бьггь устаповлено соответствие вЕешнего вида щупов

описанию и изображению, приведенному в описании типа, а также требованиям паспорта в части
комплектности и заводских номеров. Комплекгность щупов проверяют сличением с указанным
в паспорте.

при осмотре должна бьrгь проверена прzlвиJIьность н!lнесения маркировки. На обойме
набор4 бобине l./или футляре лолжна бьпь Hzlнeceнa следующая информация:

- товарный знак;
- модификация;
- диапазон измерений (толщина щупа);
- заводской номер.
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При внешнем осмотре должно бьпь также проверено: отсутствие на рабочих
поверхностях щупов дефектов (механических повреждений), ухудшающих внешний вид
(коррозия) и влияющих на эксплуатационные и метрологические качества.

.Щопускаются отдельные раковины (вмятины) диаметром не более 0,1 мм и глубиной
не более половины допуска на толщину. На кромке заходЕого радиуса раковины (вмятины)
не допускаются.

Если перечисленные требования не выполняются, щупы признают
непригодным к применению, дальпейшие операции поверки не
производят.

8 Подготовка к поверке ш опробование средства пзмерений
8,1 Перел проведением поверки измерительные поверхности Iцупов, этalлоны, средства

измерений и вспомогательное оборудование должны бьпь промьпы авиационным бензином иlпл

другим моющим средством для промывки и обезжиривания, протерты чистой са;lфеткой. Ц-ýlпы

должны быть вьцержаны в помещении, где проводят поверку, при условиях, указанных в п. 3 в

открьпьгх футлярах не менее 4 ч.

8.2 Используемые средства поверки для проведения поверки подготовить к работе в

соответствии с их руководством по экспJryатации.
8.3 При опробовании для набора щупов проверяют возможItость реryJIирования

плавности вращения щупов на оси набора. .Щля ленточньп< щупов (толщиной ло 0,40 мм)
проверяют взаимодействие частей корпуса при вьттягивании и свертывании, которые должны
осуществJIяться легко, плавно, без заедания.

Если перечисленные требования не выполняются, щупы признают
непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

9 Определепие метрологическпх характеристик и подтверждение соответствия средствд
измерений метрологическпм требованиям
9.1 Определеrrие откпонеЕия толщины от поминальной

Отклонение толщины щупа от номина:lьной опредеJlяют при помощи головки
измерительной рьrчажно-зубчатой l ИГ (лалее - головка) и мер длины концевьD(

плоскопар:шлельньIх (далее - концевые меры) методом сличения с помощью компаратора.
Отклонение толщины щупа опредеJIяют в трех точкzD(, равномерно распределенных по

рабочей длине щупа. Отклонение толцшны ленточных щупов определяют в не менее
шестнадцати точкarх, pzlвHoмepнo распределенных по рабочей длине пý/па.

,Щля измерения откJIонения толщины щупа используют пару концевьж мер, разность
номинальных длин Koтopblx, равна номинаJIьной толщине щупа.

Головку закрепляют в стойке и устанавливают в нулевое положение по концевой мере
мzксимального размера из выбранной пары.

Убирают концевую меру максимального размера, а вместо нее помещают концевую меру
минимального размера с установленным на нее щупом,

Проводят отсчет показаний головки, после чего переворачивalют u{уп и проводят отсчет
показаний головки в соответствующей противоположной точке.

Отклонение толщины щупа от номина-пьной в контролируемой точке принимают равным
наименьшему из двух показаний головки.

.Щопускается определение отклонения толщины щупов с использованием отдельных
концевых мер, в случае если номинalльное значение длины концевой меры равно номинаJIьному
значению толщины щупа, в этом сJryчае необходимо использовать плоский стол.

Определение откJIонения толщины от номинtцьной проводяг для каждого щупа из
набора.

За действительное значение откJIонения от номинальной толщины щупа принимают
среднее арифметическое значение, поJryченЕое при измерениях.
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Значение отклонения толщиЕы щупа от номина.пьной не должно превышать значения,
приведенного в таблицах 1 -2 настоящей методики поверки.

Если перечисленЕые требования не выполняются, щупы признают
непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

Если перечисленные требования не выполняются, щупы признают
непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

10 Оформление результатов поверки
10.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленньш в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 9 настоящей методики поверки.
10.2 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в целях подтверждения

поверки должны бьrь передлrы в Федера,тьный информационный фонд по обеспечению
единства измерений.

l0.3 При положительньD( результатarх поверки средство измерений признается
пригодrьш к применению и по змвлеЕию владельца средств измерений или лиц4
представJIяющего средства измерений на поверку, вьцается свидетельство о поверке

установленной формы. Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотено.
10.4 При отрицательньш результатчrх поверки, средство измерений призЕается

непригодIым к применению,
Вьцача извещения о непригодности к применению средства измерений с указанием

ocHoBHbIx причин непригодности осуществляется в соответствии с действующим
законодательством.

Нача,тьник отдела геометрических измерений
ООО РМЩ кКа:Iиброн>

Начальник отдела испыганий
ООО РМЦ кКалиброн>

а4
/L

о.Б. Семакина

И.А. Ивашина
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9.2 Определение lкелобчатостп
Желобчатость щупа опредеJlяют, KalK модуль разности показаний головки при измерении

щупа с двух сторон в одной и той же точке (согласно п. 9.1 настоящей методики поверки).
Определение желобчатости проводят для кzDкдого щупа из набора.
За действительное значение желобчатости щупа принимrlют нмбольшее значение

модуля разности показаний головки из проведенньD( измерений в каждой точке.
Значение желобчатости щупа не должно превьlшать значеЕия, приведенного в таблицах

1 - 2 настоящей методики поверки.


