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1 общпе полоrкеrrия
Настоящая методика поверки распросцаняется на датчшсл пермещений (леформацшi)

лIшнноходовые (далее - датшки), прпмеЕяемьD( в качестве рабо.плх средств измернrй и

устанllвJIиваgI мето,щI и ср€дства Ех перви.цrой и периодrческой поверки.
1.2 В резуrьтате поверки доJDкЕы бьгь подгверlцены мсIрлоги.Iеские харш(герисrшси,

пршедеlпше в тблпдах A.l-A.3 Приложешля А.
1.3 Определеrmе мgгрлопl.Iескю( харакIеристик в p:lмKa( прово,шпrой поверки

обеспечrмет передачу едfilиIЕI дIиЕы меtодом непосредствеЕноm сJIиченяя посредством
лоIе.lьной поверошой схемъц составлer lой в соогвеrствшr со стрlтсгурй лока.lьноЙ повершоЙ
схемы дя ср€дсIв lвмерrшй: .Щатшпсr пермещеrпй (дформачш1) шпплtоходовые, прrшеденной в

Прlrложеlпшл Б насtOящей Меrодпоr пов€рки, чем беспе.пваgгся прослеживaЕмость едIншI
веJIичин поверяемою средстм измерешпi к следующему Государсгвенному первrrtlному этalлоЕу:

rэт 2-202l - Государственньй перви,пrьй эт:lлон единицы дJшны - метра.

2 Перечепь операцпй поверкц средства пзмереппй
2.1 При проведении поверки средства измерений (далее - поверка) выпоrпrrгь операции,

}казанные в таблице l.

Таблица 1-оп по

3 Требоваппr к условпIм проведеппя поверкп
при прведении поверки в лаборатории соблодают следующие условия:
- температура окруж:lющего возлдц ОС от IIJIкю 15 до п,lпос 25;

- относцтеJьная влаltность воздпа" О/o от 20 до 80;

- допускаемое изменение температуры за время 3,
проведения поверки, "С

2

Наименование операции

обязатеrьность выпоJIЕенrrя
операций поверки при:

Номер раздела
(пункrа) мето,щш

поверки, в
соответствии с

которым выпоJIIIяется
операция поверки

первичной
поверке

Да .Ща
,|

По.щотовка к поверке и опробоваяие
изм ии ,Ща .Ща 8

Контроль условий
по.щотовке к поверке
средства измерений)

поверки (при
и опрбоваш.rи .Ща .Ща 8,1

Опробование (при подготовке к поверке и
о изм

8.2

Проверка прграlff\{Еого обеспечения
изм

!а Да 9

Опрделение метрологи.Iеских
характеристик и полIвер)iцение
соответствия средства измерпий
метрологшlеским трбованияr.t
Опрделение погрешности измерний
п ещении

Да Да

1 0

1 0 l

периодrческой
поверке

Внешний осмотр средства измерений

Да .Ща

иу
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4 Требоваппя к спецпаJIпстам, осуществJtяющпм поверку
К прведению поверки доIryскается персонzц, изуп.tвший экстrтryатациоIrп},ю

докуfitентацию на поверяемьй измеритель и средства поверки, rIrcтвующие при проведении
поверки. .Щля проведешrя поверки достаточно о,щого специ:lлиста.

5 Метрологпческпе п техпrчоскпе трсбовеппя к средствrм пФверкп

При проведепшr поверки должпы применяться средства соответствуюIщле требовакпяrr
Таблrце 2.

Таблица 2 - С по ки

Операчия поверки
Метрологические и техяические
трбования к срдствltм поверки,

кинеобходимые для п

Измеритеrь влаlкности и
температуры
ивтм_7м_д,
рег. JФ 71394-18

Ср,чства измерний температуры.

,Щиапазон измерний от 15 до 25 "С,
предеlш допускаемой абсоrпотной
погр€шности измеренIй + 0,4 ОС;

Срлства измерний вл:DIсlости. Диапазон
измерний от 20 до 80 %, преле;ш
допускаемой абсоrпотной погрешностп
и +з о^

Системы
измерительные

рг. Nэ 35362-13

лазерные
xL_80,

Рабоцле эталоны 2-rо разряда в
соответствии с Госуларственной
повертrой схемой для средств измерffi
длины в диапtвоне от l ,10'9 до l00 м и дrrин
волн в диап:rзоне от 0,2 до 50 tпол,

утвержденной прикirзом Федера.llьного
агентства по техническому регулирванию
и метрологии от <29> декабря 2018 г. Ns
2840 - Измерr*тели rшнейньп< пермещепий

п.10.1 Определение
погрешности
измерений
пермещений
(деформачий)

вспомогательное обо ование

Машина универсаJIьнм испытатеjьнaц с диiлпазоном пермещений
подвиtrсrой таверсы м пины не менее .щliшllзона измереЕпй дат.Iика
перемещений (деформаций);

Разрзанньп1 (разорванньй) образец по ГОСТ 1497-202З (Приложешля

п.10.1 Опрлеление
погрешности
измерений
пермещепий

аций
примечание - допускается использовать при поверке др}тие }тверх(дённые и атrcстовiшные

эталоны единиц велшчин, средства измерний угверждённого типа и повер€нные, удовлетворяющие
огичесюлм в таблшIеиям,

J

Перчень
рекомендуемьD( ср€дств

поверки

8.1 KoHTporb
условий поверки
(при подготовке к
поверке и
опробовании
срлства измерний)

лазерные

БиВ)

6 Требования ýсловпя) по обеспечеЕхю безопасrrостп проведепия поверки
при прведении поверки собrподать трбования безопасности, указанные в

эксшIуатационной докул,rентшдли на поверяемьй измерптеJIь, а также на используемые средстм
поверки.
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7 Впешппй осмотр средства пзмерешrrй
При проведении внецIнего осмотра измеритеJlя устдlовЕIъ:
- нмиIше маркировки с указaшием н:мменов:lниJI ппrа, мод,rфикации, серийного

номера' года вьшуска;
- наличиеэксшryатационнойдоку\{ентдIииl
- отсугствие механичесюlх поврждений и дефекгов, вJIияющ( на

работоспособность;
- отсуIствие перегибов и повржлеffi изоJrяции токоцроводяшЕо( кабелей;
- соответствиекомплектностиэксILтryатационнойдокуlrентации.
Ес.тпr пер,пrсленные требования не вьшолItяются, датIIик призЕают непрпгодrым к

применению, дальнейшrе операции поверки не производят.

8 Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмереrrий
8.1 Концоrь условий поверки (при подготовке к поверке и опробовшrии средсткl

измерrшй)
8.1.1 Перед проведением поверки поверктель должен пзуIштъ настоящ},ю методику

поверки и эксплуатационные докрlенты, входящие в комплекf поставки датIшкц а также
эксшIуатационные докуi{еIIты применяемьD( средств поверки.

8.1.2 Вьцержать датчик, этalлоны и вспомогательное оборудовании не менее,щух часов
в условиях окружающей ср,шl, согласно п.3 настояцего док}мента.

8.1 .3 Перл поверкой поверяемьш1 датштк должен нllходлться во включенном состоянии
не меЕее 15 минlт.

Результат поверки по данному пункry настоящей методики поверки сIштают
положительным, есJIи выпоJIпены все устд{овлепные трбоваlrия.

8.2 Опробование (при подготовке к поверке и опробовании средства измерений)
8.2.1 При опробовании задать значеЕие перемещения при помощи испьгrательной

мiшlины и устzlновить:
- возможность отображения рзультатов измерений;
- возможностъ обкуления показанrd;
- изменение показаншi при перемещеЕии измеритеJIьньD( щупов измеритеJIя;

- ocтtlнoв движенItя измерительньD( щупов при достижении ими установленньп< краЙншt

положенrй, а также при нrDкатии на кнопку аварийного останова на устройстве ввода-вывода.
8.2.2 Результат поверки по дarнному п}.пкту настощеЙ методики поверки считtlют

положитеJIьным, если выпоJIнены все уст:lповленные требокшия.

9 Проверка программного обеспеченпя средства пзмерений
Прверка идентлфикационньD( дiшlньD( програп.tмIrого обеспечения (далее - ПО)

проводится в следдощем порядке:
- через интерфейс пользователя ПО, выбрать вкладку <Справка> (<Help>);

- далее выбрать под,tеню <О программе...> (<About... >).

Илентифичированное данные ПО доллсrы соответствовать приведённьш в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти онные данные ПО

Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки стIит:lют

положитеJIьным, есjпi выпоJIнены все уст!мовленные трбования.

4

ЗначениеикациоIlные дllнные (признаrол)Илентиф
LAB7Testing SoftwareИдентификационное наименование ПО

2.0нижеНомер версии (идентификационньпi номер ПО), не 1.0
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10 Опреде.lIеппе мец)ологшчоскшх xapaкTeptlcтшK ш полгверIцешrrе соответствпя средсrва
rrзмереrпй мец)ологшческвм цrебоваппям

l0.1 Определение погрепiности измерний пермещений (деформаций)
10.1.1. ДIя определениJI погрешности измерний пермещенпй (деформаций)

испоJIьзуется система лазерная Езмерительная (далее - система) и м пина испытатеJIьная

универсаJIьная (ла;lее - машина).
10.1.2 Установить в зчlхваты мшIшны адаптеры, имитируюIц.е разрзанньй

испыгьваемьй образеч. Измерrтельные щупы устzlновитъ на адzштеры. Оптические элементы
для дат.Iпков на магнитньD( опорllх установить на захваты мiшIины. Обнуrшть поквtrния даt.шка
и системы. Пермещения до выбрапной точки призводrть rrугем перемещениJI подвижной

таверсы маIIшЕы.
10.1.3 В каждой поверяемой точке считать показдlия с устрйства ввода-вывода и

отсчетного устройства системы.
10.1.4 Поверку выпоJIIIить темя сериями измерений в полоrOлтельном (режим

растяжения) напрllвлении, в иЕтервале от 0 до верхЕего значенlrя диапазона измерний
вкJIютIитеJьно в восьми точкzж, рiюпределённьп< по интерваIry измерений, вкJIючulя то.п<у 0,3 мм
(дtя даттrков молификшшй ЭА-200-80, ЭА-300-80, ЭА-200-100, ЭА-300-100, ЭА-200-105, ЭА-
з00-105, ЭА-300, ЭА-500, эА-800) и тоIIку l мм (л;rя датIшков мод{фикаций Эп-900, ЭП-1200,
эн-800, эн-1000).

10.1.5 Измерения выпоJIЕЕтъ при необходпrrой устлrовленной базовой дше, установив
щупы в крайнее положение для обеспечения измерний во всем диапазоне измерений.

l 0. 1.6 Рассц.rтать абсолютнlто погрешность измерний перемещенlrя (деформаций) Ajz,

мкм, для модификаций ЭА-200-80, ЭА-300-80, ЭА-200-100, ЭА-300-100, ЭА-200-105, ЭА-300-
l05, ЭА-300, ЭА-500, ЭА-800 в,щапазоне от 0 до 0,3 мм вкJIючительно и дJIя модификаций ЭП-
900, ЭП-1200, ЭН-800, ЭН-1000 в ддапазоне от 0 до l мм вкJIючительно по формуле (l):

biz= L"rp - Lrrp, (l)
где Zl ср-{р€днее арифмегическое значение пермещениЙ (деформдцЙ) по покfiиниям

датчшса в j-ой точке, мм;
I, 

"о- 
срднее арифметrческое значение пермещепиЙ по системе в j-оЙ точ<е, мм.

l0.1.7 Расс.лrтать отяоситеJIьную погрешность измернrй пермещепий (деформацrй)

6,,Vо, цlямомфикаий ЭА-200-80, ЭА-300-80, ЭА-200-100, ЭА-300-100, ЭА-200-105, ЭА-300-

105, ЭА-300, ЭА-500, ЭА-800 в дlапазоне свьше 0,3 мм до верхнего предела .щlапазона
измерешй и дrя модлфикаций ЭП-900, ЭП-1200, ЭН-800, ЭН-1000 в диапазопе свьппе 1 мм до
верхяего предела дrапазона измерний по формуле (2):

бi (2)

10.1.8 Результаты проверки по данному tryЕкту считать положитеJIьными, есJIи

абсоrпотная и относительнчlя погрешности измерний перемещений (деформацrй) не првьппают
значений, цриведенIrьD( в табrшцж А.l -А.3 приложепия А.

ll Оформ.пепие результатов поверкп
1 1 .l . Результаты поверкй зatносятся в протокол поверки. Форма протокола произвоJIьная.

l 1.2. Сведения о peзyjlbTaтilx поверки перед:lются в Федера.ltьньй пнформационньп1

фонд по обеспечению единства измерений в соотвЕтствии с порядком созд:lпиJI и веден!{я

Федерапьного информационного фонла по обеспечению едlпства измерений, перда,п,r сведений

в него и внесения изменепий в данные сведения, щ)едостllвлениJI содержащихся в нем

доч,ъ{ентов и сведений, предусмотенным частью 3 статьи 20 Федерального закона J,,l! l02_Фз.

5
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11.3. При положитеJIьньD( результатах поверки вьцается свидетеJьство о поверке

установлепной формы в соответствии с Порядком проведения поверки средств измерний,
трбоваrшлrrи к знаку поверки и содерхtlнию свидетеJIьства о поверке. угверждёппому прик&}ом
Минпрмторга России от 3l ию.тtя 2020 года Ns 2510.

l1.4. При отицатеJIьньD( результатах поверки измеритель признается непригодноЙ к
применению. Отрицательные результаты поверки оформляются вьцачей извещенlrя о
непригодlости установленной формы в соответствии с Порядком проведеЕия поверки средств
измерний, трбованиями к знaжу поверки и содерханию свидетеJьства о поверке,

1тверждёпвому приказом Минпромторга России от 3 1 шоля 2020 года N 25 l0.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрлогия>

о.В. Санаева

,Щ.А. Григорьева

6

Ведутця,й инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (IIPOMMAIII ТЕСТ Метрология>
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Приложение А
(обязательное)

Метрлогические характеристики датчиков перемещеld (дформацй) дппшоходовьп<

Таблица А. 1 - Метрологlтчесюле характериgtик.r дlя мод.rфикацrдi дат.мков ЭА-200-80, ЭА-200-
l00 эА-200-105, эА_300-80 эА-300_100 эА_300_105

Таблица А.2 - Мегрлоmческие харасгерпfiики дIя мо.щфшсаrцй ддт.ппсов ЭА-300, ЭА-500,
эА_800 эп_900 эп-l200

Таблица А.3 - М гические для датwIков ЭН-800 эн-l000

1

Наименование хар:ктеристики Значение

Молифш<ачия
эА_200-80,
эА-з00-80

эА-200-100,
эА_з00-100

эА_200-105,
эА_300_105

.Щиапазон измерний
(деформаций), мм

пермещений отOдо80 от 0 до l00 от 0 до l05

Прдеrш лоrryскаемой погреIшrости измерений
- абсоrпотной, мкм
- ОТНОСИТеJIЬНОЙ, Уо

+1,5l)
+0,52)

1)В диапазоне измереrшй перемещений (дефрмащпi) m 0 до 0,3 мм вкJIюч.;
2)В диапазоне измерний пермещений (дефрмаrртй) св. 0,3 мм до верхнего предела

диапазона измерений перемещешдi (деформаций) включ.

Наименование характеристики Значение
Модификация эА_300 эА_500 эА_800 эп_900 эп-1200
.Щиапазон
перемещений
мм

измерний
(леформачий),

отOдо
(300 - L0)

отOдо
(500 - t{)

отOдо
(7б0 - ь)

отOдо
(900 _ ь)

отOдо
(l200 - L.o)

Прлеrш допускаемой
погрешЕости измернrй

- абсоrпотной, Mlоr
- относительной, %о

+1,5l)
+0,52)

+20])
+l4)

Примечание - введены сл€д/ющие обозначения: Ь - базовая длина
l)B диапазоне измерний пермещений (деформыцп1) от 0 до 0,3 мм вкIIюч.;
2) В диапазоне измерний перемещений (леформачий) св. 0,3 мм до верхнего предела

диапазона к}мерений перемещений (леформачий) вк.пюч.;
3)В диапазоне измерний пермещений (дефрмаlдпi) сrг 0 до l мм вкпоч.;
а)в диапазоне измернrй пермещений (лефрмшдlтi) св. l мм до верхнего предела

диiлпазона измерений перемещений (деtЬормаций) включ

Нмменование характеристики
эн_1000Модификация

от 0 до (1000 - Lo)от 0 до (800 - Lo)ммпн ацийецений

+20l)
+22)

Преде.ты допускаемой погрешости измерний
- абсоrпотной, мкм
_ относительно %

Примечание - введены следдощие обозначения: Ь - базовая длина
1)В диапазоне измерний пермещений (дефрмщlй) m 0 до l мм вКПОЧ.;
2)в диапазоне измереrшй пермещений (лефрмащй) св. l мм до верхнего прдела

,l включ.диапазона измерений перемещений

Значение
эн_800
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Приложение Б
(обязатеrьпое)

Струlоlра локальной поверо.пrой схемы дtя средств измерений

.Щат.лпсr пермещеlпй.(дформащй) дпппtоходовые

a)
зЕ
Ero
хф

F
о

\о
6!

а)

с)

бl

цо
о

Пряrrые измеренпя
Б=0,01 Mtor

Рабо.шй эталон 2-го разряда в соответствпи с ГПС ди ср€дств измереIшй
дшны в диrшазоне от 1,10'9 до l00 м и дrшr воJIЕ в длапазоне от 0,2

до 50 MIc.r, угверхчённой приказом Росставдарта от 29.12.201 8 г.
Ns 2840 - Измерптели rшнейlrьп< пермещенпй лазерные

от 0 до 80000 мм
6 = (0,02 + 0,5 , L) мкм

Непосрдствепное сJIичение
6 = 0,02 мюl

Датwrкп пермещений (деформацпй) дшtпlоходовые
модrфикшцrи ЭА-200-80, ЭА-300-80, ЭА-200-1 00,

эА-300_100, эА-200_105, эА-300-105, эА-300, эА-500, эА-800
от 0 до 760 мм

в диапазоне измерний пермещений (деформаций) от 0 ло 0,3 шl
ВКJIЮIШТеJIЬНО

А: 1,5 Mtсrt

в д{lшазоне измерний пермещеmi (деформшф) свьппе 0,3 шr до
верхнего предела дriшазона измерний пермещеяий (деформаций)

6=0,5%
модrфикдши ЭП-900, ЭП-1200, ЭН-800, ЭН-1000

отOдо 1200 мм
в дl:шазоне измерений пермещешrй (деформацrй) от 0 ло l шr

"Ёжff"
в диапазоне измерний пермещений (деформащй) свьппе l пп,r до
верхнегО предела дraшаЗона измерениЙ пермещениЙ (леформ,щrй)

Б = | Yо;2 Yо
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Государственньй перви*lьй этiллон ед{ницы дшны - мегра (гэт2-202l)


