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1 Общrrе положеппя
1.1 Настояrцая метод{ка поверки (далее - МП) распрстрдrяется на весы элеIсронпые кра-

новые КРАБ (далее - весы), применяемые в сфере государственного реryJIирвlшия и предназна-
ченные для статических измерений массы разrшIIньD( грузов.

1.2 Настояцая МП устанавJIивает прцедуру первиtIной и периодrческой поверки весов.
При проведепп.t поверки доJDкна обеспетлваться прослежимемость поверяемьD( весов к

ГЭТ 3-2020 <Государственному первиIIному эталону едаЕшды массы - килограr!fitrу) согласно
Государственной поверчrой схеме для ср€дств измерения массы, уIвержденной Приказом Рос-
стлцарта от 04.0"1.2022 г. Np lб22 кОб уrвержлении Государотвенной поверо.пrой схемы для
средств измерений массы> (дшее - ГПС). Едлrшца массы, воспроизвод{мllя эталоном веJшIIины,
передается поверяемым весам методом црямьD( измерний (метOд А) иJш методом KocBeHHbD( из-
мерсний (метод Б).

1.3 Настощая МП пршеняется дIя поверки весов, используемьD( в качестве рабоц{х
средсIв измерний.

1.4 Метод,rкой поверкй Ее предусмотрена возможностъ проведения поверки на меньшем
поддиапазопе измерний. В рзультате поверки доJDкны бьrгь полгверждены метрологические
характеристики, указанные в таб.тшце 1.

Таблица 1 - огические

Прдепы допускаемой погрешности при период{ческой поверке равны у,щоенному зна-
чению цределов доIryскаемьD( погршностей при поверке (2,Д'nк, табrшцы 1). Пределы доrryска-
емоЙ погрешности весов после выборки массы тары соответствуют предепаI\{ допускаемоЙ по-
грешности для массы нетIо при rпобом значении массы тары соответственЕо.

При применении данной метод{ки рекоменд/етýя прверять zlкTyaJIьпocтb докумеIIюв,
Еа которые в пей даны ссыJIки. В слрае, ес.тп-r ссыло.пrьй докумеIrт был изменён или заменён,
следует руководствоваться его акгуальной верией.

Модификация весов
т

Min,
т

А.р, КГ

от 0,01 до 0,25 вкrпоч.

+0,5
крАБ-1_[2] 0,01 1 0,5

св. 0,25 по 1 вк.lпоч.

от 0,02 до 0,5 вк.lпоч.
крАБ-2-[2] 0,02 2 1

св. 0,5 до 2 вкrпоч. +1

от 0,02 до 0,5 вкrпоч. +0,5

св. 0,5 до 2 вrслrоч. +l0 о2 з 1

св.2до3вк-lпоч. +1,5

от 0,04 до l вк.lпоч.
anсв. 1до4 вклrоч.крАБ_5-[2] 0 04

св.4до5вк.тпоч.

5 2

+2,5от 0,1 до 2,5 включ.

+5
крАБ_10_[2] 0,10 10 5

св. 2,5 до l0 вкlпоч.

+2 5

+5св. 2,5 до 10 вк.ltюч.крАБ-15_[2] 0,10 15 5

св. 10 до 15 вк.lпоч. +,7,5

от 0,2 до 5 вк;поч. +5

+10
крАБ_20_[2] 0,20 20 10

св. 5 до 20 вкrпоч.

Мах, d, кг П,Т

+0,25

+0,5

крАБ-3_[2]

+1

+3

от 0,1 до 2,5 вк.lпоч.
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2 Перечень операций поверки
2.1 При проведении поверки весов должны выполItяться операции согласно таблице 2.

Таб.тпrца 2 - Операции поверки

2.2 При поJIyIении оц)ицатеJIьного резуJIьтата в процессе выпоJIнеция любой из операций
поверки, поверку приостанalвJlивtlют до усlранения несоответствий, вьrявленньп< при проведении
поверки.

2.3 После устанения несоотвЕтствий, вызвarвших отрицательньй резудьтат, поверку цро-
доJDкalют.

2.4 При невозможности устрalнения песоответствий, весы призпаrют непригодItым к приме-
нению и эксILтryатации по н }начению. Оформrrяется извещение о непригодlости весов в соот-
ветствии с Порядком проведеЕия поверки, устаЕовленЕым нормативно-шравовыми актами в об-
ласти обеспечениJI единства измерений.

3 Требоваппя к условпям проведения поверкп
3.1 При провелении поверки должны быь собrподены следуюпlие условия:
!иапазон рабочих температур, ос................. ..........от -10 до пrпос 40.

Нмменование операции поверки

обязательность выпоJIне-
ния операций поверки при

первичной
поверке

ер
поверке

внешний осм изм Да !а ,7

Подготовка к поверке и опробование сред- Да !а 8

Да .Ща 9
Определение метрологических характеристик
и полIверщдение соответствия средства изме-

м огическим ваниям

Да .Ща 10

Метод А 10.1
Определение погрешности при ycTalнoBкe на Да Да 10.1 .1

Определение погрешности при центрчrльно-
симм ом жении

,Ща !а 10.1.2

Проверка повторяемости (размаха) показа-
ний

Ща .Ща 10.1.3

Определение поцрешности при работе усцой- ,Ща .Ща 10.1.4

10.2
Определение погрешности при ycтzlнoBкe на
нуJБ

!а Да 10.2.1

Определение погрешности при ценlрzrльно-
симме,гричном н

Ща ,Ща |0.2.2

Проверка повторяемости фазмаха) показа-
ний

.Ща ,Ща 10.2.з

Определение погрешности при работе
устройства тарирования (выборки массы

ы)

,Ща ,Ща 10.2.4

о ение льтатов по ки Да .Ща 11

з

Номер раздела
(пункта) МП, в
соответствии с

которым вьшол-
няется операция

поверки

ства измерений
Проверка прогрtlммного обеспечения

ства тарировllния (выборки массы тары)
Метод Б



4. Требования к специаJIиgгам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допуск:tются лш{а из числа специалистов, работающих в орга-

низации, iжкредитованIrой в установленном порядке на право проведения поверки весов в соот-
ветствующей области аккредитации, изуIIившие эксплуатационrrуIо документдцrю на весы и
н{ютояпý/ю методику поверки, а TiiKxe прошедшие инструктaDк по технике безопасности.

5 Мегрологпческпе п техпические требоваппя к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки применяют средства поверки (эталоны, средства измерений),

указанные в таблице 3.

Таблица3-Сведенияо ствaй пов

б Требованпя (условия) по обеспечепию безопасности проведепия поверкп
6,1 При проведении поверки необходимо соблюдать требоъания по обеспеiчению безопас-

ности, укalз lные в экспJryатационной документации на поверяемые весы, а также в экспJryата-
ционной документации на используемое повероIшое и вспомогательное оборудование.

7 Внешнпй осмотр средства пзмерений
7.1 При внешнем осмотре доJDIс'о быь установлено соответствие весов сле,ryющим требо-

вllниям:
- соответствие маркировки, Iшомбировки, внешнего вида весов опис:lнию и изображенияr.r,

приведенным в описalнии типа;
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Операrппr по-
Beplcl, требуюпие

применение

средств поверки

гические и технические требования к
средствil]\,{ поверки, необходимые дrrя проведения

поверки

Метроло

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерепий

рибор для измерений темпераryры окруж:lю-
щего воздух4 обеспечивающий погрешность из-
мерений температуры не более t2 ОС, с диапазо-
нt!ми измерений, охватывающими условия по п.3
настоящей МП

п Измерlтгезъ-регистратор
парамеrров шп!рокlм-
матаТКА-IШfi (26)-.Щ,

рег. JФ 7б454-19

Метод А
Рабо.пле эталоны массы 5-го разряда в со
с ГПС, гири номинальной массой в диапазоне от 1

до 20000 кг класса точности Mr по ГОСТ OIML 1 1 1

1-2009. кГСИ. Гири классов Er, Ez, Fr, Fz, Mr, Mr-
Mz, Мz-з и Мз. Метрологические и техlrические тре
бования>

Метод Б
Рабочие эталоЕы силы 1-го разряда согласно Госу-
дарственной поверочной схеме дJIя средств изме-
рений силы, утвержденной Приказом Федермь-
ного Агентства по техническому реryлированию и
мец)ологии от 22 окtября 20 l9 г. Jф 2498 с преде-
лаN,rи допускаемой погрешности не более 1/3 пре-
делов доrryскаемой погрешности поверяемьD( ве-
сов данной ке

Гири классов то.пrости
Mr, рег. Ns 55916-13;

Маrпины силовоспроиз-
водящие МС,
рег. Na 86729-22

Примечание - .Щопускается исп
измерений утвержденного тип
ний в ФИФ ОЕИ), удовлетвор
таблице

ользовать при поверке другие эталоны единиц велиIмн, средства
а и поверенные (при условии нzlJIичия соответствующих сведе-
яюпше метрологическим требованиям, укzlзtlнным в настоящей

Перечень рекомендуе-
MbD( средств поверки

п. l0 Определе-
ние метрологи-
ческих характе-

ристик и под-
тверждение соот-
ветствия сред-
ства измерений
метролоIиче-
ским требова-
ншIм



- отсуtствие видимьD( поврежденпй, механичесшlх деформациЙ, способньж поыI14ять на
работоспособность весов;

- соответствие комIшекгности перечню> указанному в описании типа.
7.2 Результат внешнек) осмота сtlrтается положЕтепьItым, если нет замечаний по п. 7.1

иJIи выявленные замечанIiя устранены в црцессе прведения внешнего осмота.
7.3 В слуrае выявлений несоотвЕтствий по п. 7.1 поверку приост€lнtlвJlивают до устраненпя

выявленньD( несоответствий. В слрае невозмоrrсlости устанения выяыIенньD( несоотвЕтствий
оформ.ляется извещение о неприюдlости с указанием причин.

8 Подготовка к поверке rr опробовlппе средсгва пзмереппй
8.1 Поддоmвка к поверке
8.1.1 Срдства поверкп и весы вьцерживают при заданной температуре не менее 2 ч. Эта-

лонЕые средства поверюl и поверяемые весы вюIючают не менее чем за 15 мин, до начала по-
верки (есшr друюе пе преryсмотрено в экспJryат цонвой докуrиентации).

8.1 .2 Прверrпь в Федеральном информационном фонде по обеспечению едrнства измере-
нrй наlпrтrе сведешrй о действуюпцrх сркж поверки примеЕяемьD( ср€дств пзмерний.

8.1.3 ПРВеРгь собrподение условий прведеIrrtя поверки на соответствие трбоваrияrrr,
указанньп, в п. 3 настощей МП.

8.1.4 ЕСли Условиямп поверки пре.ryсмотрепо испоJIьзование мацшны сrtловоспроизводя-
щей (Меюд Б), то перед прведением поверки весов опредепяется значение ускоренпя свобод-
Еого паденIrя g (м/с2) в месте поверки весов расчетным пуtем с помощью формуlш 1, прlrнгюй
Междпrарлнъп.r геодезп.rеским конгрессом в l930 г (Б.С.Э., юм 27, М. И зд. эIщиклопем, 1977
г.):

g=9,78049.(l +0,0052884.sin2c-0,0000059.sin22o)-3 . 10{.h- 1,1 . l0-4, (1)

где g - географическая ширта в месте поверки, в град/сlD(;
h - высота над уровнем моря в месте поверки.

Поlryченное зЕачение g вносится в экспlryатационЕуIо докумешацию на весы или укеlы-
мется в свидетельстве о поверке.

Примепяемая м пина силовоспрпзвоJIяцая доJD{Gа обеспе.пrвать режим нагружения с
).величением и )пrlеньшением нагрузки на весы по 0,1d иrш 0,2d.

Значения нагрузкr 4 воспризводпrой маIшtной, в едlницах массы рассrпfтывают по
формуле 2:

Fm=-
8

8.2 Опрбовшие
8.2.1 Прверлот соответствие весов трбованилr.t, приведённым в эксплуатационной доку-

меЕтации. Прверлот рабоюспособносгь аппаратуры управленlrя, измеренIя, индикации.
8.2.2 Резуlьтаг опробоваrпrя с.пrгают поJIожитФьным, ecJm весы удовлеворяют вс€м вышепри-

веденным усповиям и по окоIlчанию прцедуры опробовдfiя orcylcTвyeT сигllапlзаця об оцпrбlах.

9 Проверка проц)rммпого обеспеченпs
9.1 ИдеrrпrфикдщоIlным признаком прграммного обеспечепия (далее - ПО) служит но-

мер версии, которь,rй досгупен дIя просмота на дrсIшее при вкJIючении весов.
9.2 При прверке сверяют номер версии ПО с идеrrпrфикационными данными, приведен-

ньши в таблице 4.

(2)
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Таблица 4 - Иденти онные данные ПО

9.3 Результаты прверки считаются положитеIьными, если идентификационные даrные
встроенного ПО, соотвстсгвуют указанным в табJпrце 4.

l0 Опредегrенrrе метроJIогпческпх хrрактерпстпк п подтверrкденпе соответgгвпя сред-
ствr пзмеренпй метро.lIопrческвм требоваппям

l 0. 1.2 Опрлеление погрешности при центраJьно-симметричном нагрул(еЕии
Если весы снабжецы автоматическим устройством установки на нуJIь и;ш усгрйством

слежения за Еулем, m дапrое устрйство можgт быь вкIIючено.
Перл нагружением показанпе весов доJDIGо быгь устаrовлено на Еуль.
Погршость прц цеЕIрально - сrммегрЕtшом нагружении опредеJIяют пост€пенным

нагружением весов эталонными гrrрями до Мах и поспед/ющцi рtrlгружеЕ!ем. Погрtшrость
весов опредеJIять [rуr€м нагруженI{я весов нагрузками пяти значений массы, paBHoмeplro распре-
деJrенньD( в дIапазоне к}вешивания. Значения выбраЕньD( нагрузок доJDкны вкJIючать в сбя зна-
чения Min и Мах, а TaIoKe значения нагрузок I Iи бrшзкие к ним, при коmрьD( измеIrяются преде-
лы допускаемой погршности весов. После каждого нагру)кения, дождlвшись стабилизации,
сrIитываются показшrпе весов /.

.Щля иск.lпочения погрешности округления цифровой индIкации при каlцдой пагрузке ве-

сы догружают допоJIнrтеIьными гнрями, увеJпl.Iшая нагрузку с шагом 0,1 d, пока при какой-то
нагрузке /I покдицце не возрастет Еа значение, равпое d, и не достпгнег (1+ d). С учgгом зна-
чения массы допоJIнIIтеJьньD( ruрь lL скорр€кмрмшrое показание весов рассчцтывают пО

формуле 4:
P=I+0,5d-/L, (4)

где Р 
- 

скоррекгпромнное показанIiе весов до округленхя (с иск.lпочепноЙ погрешно-
стью округлеЕия ццфрвой индлкаrши);

1 - показшrие весов;

6

Идеrггифшсационные данные (признаки)

оЕное нмменование ПоИденти
номер версии (идентификационньпi номер) ПО
Цифровой идеIrтификатор ПО

значения от 00 до 99 и не относятся к метрологически зна.шмой части ПОхх

Значение

l.xx

10.1 Метод А
10.1.1 Опрлеление погрешности прп устаповке на нуль
Погрешность при установке на нуль опредеJuIют при нагрузке, близкой к куrпо (Z9), напри-

мер равноЙ 10d, .rтобы вьвести показанItя весов за длапазон автоматической установки на нуль.
Записывают покiLзаЕие весов 1о и последоватеJIьно нагруrftllот весы дополнитеJIьными гирями,
увеличивая нагрузку с шагом 0,1d до тех пор, пока при какой-m нагрузке /Zo показапие не по-
высится на значеЕЕе, равно€ действитеrьпой цене деления d, и не доgгигнет (1о + d).

Погрlшrость при установке на нуль Д6, Ia, рассчЕтывают по формуле 3:

Ео= Io - Lo+ 0,5d- lLo, (з)
где 1о - показание весов црн начагьноЙ нагрузке, бrпrзкоЙ к ЕуJпо;

I0 - масса первоначаJьно установленньD( гЕрь;
/Zo - масса допоJIIrитеJIьньD( гирь.
Принпмают, что погрешность при нагрузке, бrпrзкой к нуJпо, До, соответствует погрешно-

сти при установке на Еуль.
Погрешность при установки на нуль не доJDкна првьппать +0,25d.

Значение До испоJБзуют при расчете скорр€кпrрв rной погрешности Ес.



ДL - Значение допоJIнrтепьной нагррки или cylt(Mapнo€ зЕачение массы дополнrтельньD(
гпрь.

Погршносгь Е прЕ каждом значении нагрузки рассчllтымют по формуле 5:
E=P-L=I+0,5d-lL-L, (5)

где l, 
- суммарная масса 9талонных гирь, установленньD{ Ita весах.

Скорркгrrрова*туlо поцрешностъ Ес (с учегом поrр€шIlости ycTaнoBlol на нуль) рассчи-
тывают по формуле 6:

Ес= Е-Ео, (б)
Поrrrrенные значения погрешности весов не должны превышать значений, указанных в

табrпrце l ваФOящей МП дrя текущей нагрузки,

10. l .3 Прверка повторяемости фазмаха) показаrий
Есrпr весы снабжены автOматическим устрйством установкrr на HyJrь шпr устройством

слежеЕия за ryлем, то даЕное устройство моясет бьггь вкJIючено.
Прверку повторяемости (размаха) показаншi проводrг при нагру]ке, близкой к 0,8 Мах.

Весы HecKolbKo рц} нtiгружают одrой и той же нагрузкой. Серпя нагружений доJDкна сосmять
не меЕее чем из трх измерний.

Перд каждьпr нагружением спедует федrться в том, что весы показывают HyJrь или, при
небходпrости, устаЕовить Еулевое показание с помопью устройстм установки на HyJb.

Повmряемость показлий фазмах) оценивают по разноспl межд/ максимальным и мини-
МаJIьным значениями погрттпlостей (с y.reToM знаков), поrцченньп,tи при проведении сериr из-
мервиЙ. Эта разность не доJDкIIа превышать |Дrр| (абсоlпотного значешtя предела допускаемой
погр€шностп весов), прп этом погрешноgгь ;пбого едцвr.rного пзмеренItя не доJDкна цревы-
шать значений Д.р, указаrньп< в таблице l, ди соотвgгствуюIщrх нагрузок.

Погршrrость при установке Еуля опредеJIяот по меюдlке, rзложенной в п. 10. 1 . 1 .

Погршrость показаптй при Еагружении опредеJIяют по меmдике, изложенной в 10.1.2.

10.1.4 Определенrе погрешности при рботt устрйства тарироваriия (выборки массы
тары)

Опрделение погретm{ости показаrrrй после выборки массы тары прводrг прп цен-
траJБпо-симметриttном нагружении и разгружении весов, по меmдике описаrrной в п. 10.1.2.
Погрттптость определпот при одrой тарной нагрузке, значенпе которй долllсlо быгь в иrrrер-
вале межд/ ll3 п 2/З максимаJIьною значенlrя массы тары.

Выбпраlот не менее пяти значенrrй нагрузок, которые доJDкны вкIIючать значение, бlпrз-
кое к Min, зЕачеЕия, при которьD( происходит измененпе предела доIryскаемоЙ погрешности, и
значенпе, бrпвкое к максимаJьно возмолсrой массе нетто.

ПогрIшrость после выборки массы тары, вычисJIяемая по формуле (6), не доrпкна првы-
шать цределов допускаемой погршности весов в иIrтерваJIФ( взвешивания дп массы нетк), ука-
заrньп< в табrшце l настоlпцей МП,

10.2 Метод Б
10.2.1 Опрлеление погрешности при установке на нуль
Погрешность прп установке нуJIя опредеJIяют по методике, изложенной в п. 10. 1 . 1 .

Погршность весов при установке нуJIя не долrrclа првъппать *0,25d.

1 0.2.2 Опрлеление погрешности при цеЕтрально-симметричном нагруженни
Погрешность нагруженньD( весов опредеJIяют в следующей последовательности:
- проводяt нагружение (разгружепие) весов нагрузками, равными десяти значениям мас-

сы, равномерно расцредеJIенными во всем диапазоне измерний конкретной модификации,
вк.lпочая Min, Мм, а такхе значенlrя нагрузок или бrпrзкие к нпм, при KompbD( измеЕяются пре-
деJIы доIryскаемой погршности весов;
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10.2.3 Проверка повторяемости (размаха) показаrrий
Прверку повторяемостп фазмаха) показанrдi проводяг треюФапrым нагружением весов

нагрузкой, близкой к 0,8 от Мах весов.
Погршrость при ycTztвoвKe ЕуJIя опредеJIяют по методrке> изложенной в п. 10.1.1.
Весы несколько рal Еагружают одной и юй же нагрузкой. Серия нагружений должна со-

стоять не менее чем из трех Езмерний.
Перл калцьп.r ЕагрулеЕием следует убедrться в том, чю весы показывают ну:ъ иJIи, при

необходrмости, устаЕовгIь Еулевое показание с помощью устрЙсгва устшrовки на нуль.
Повmряемость показшшй фазмах) оцениваm по рд}ноfiu межд/ макспмаJьным и мини-

маJьным значениями погрешrrостей (с ретом знaжов), поJIученными при прведении серии из-
мерний. Эта разность не доJDкIIа превьппать |Дrр| (абсошmног0 значеЕЕя цредела допускаемой
погрешности весов), при этом погрешноgгь rпбого едrrни.Iного измереЕItя не доJDкна превы-
шать значенrrй Д.р, указанньп< в таблице l настоящей МП, дrя соответствуюпц{х нагрузках.

Погрешность при ycTllнoBкe куJIя опредеIяют по методике, язложепной в п. 10.1 .1 .

Погрешность показдпrй при нагружении опредеJIяют по методrке, изложенной в 10.1.2.

10.2.4 ОпрлелеЕЕе погрешности при работе усгройстм тарrрвшия (выборки массы
тары)

Опрделение погрешности показаний после выборки массы тары проводят при наФуже-
нии и разгру)кеЕии весов, по MeTolиKe оmrсаrлrой в п. l0.1.2. Погршrосгь опредеJIяют при од-
ной тарной нагрузке, зЕаченпе коmрой долоrо бьгь в ЕЕт€рваJIе межд/ 1l3 п2l3 максимаJьного
зЕачения массы тары.

Выбирают Ее меЕее пяrп значенrй нагрузок, коюрые доJDкпы вкJIючать значение, бшrз-
кое к Min, значеЕия, прп коmрьD( происходrт изменеЕие цредеJIа допускаемой погрешностr, и
значеttие, бrшзкое к MaKcиMaJIьHo возмоlкrой массе нетю.

Погршlость поспе выборки массы тары, вычисJIяемая по формуле (б), не доrпкна првы-
шать предеJIов доrryскаемой погршцости весов в иЕтерваJIах взвепшвапия для массы нетю, ука-
занньп< в таблще l.

l 0.3 РезуБтаты поверки сIIIIтаются положительными, ecJm:

- маркирвоtlные на/щшси, внеtшrшi вид и комплектпость СИ соответствует цебова-
ниям описанrlя типа и эксшц/атационной документации;

- идеrrпrфшсацпоmrе данкые ПО соответствуют трбоваrrияr описапия типа и эксшIу-
атаlионной докумеIrтащш;

- д{апазоЕы измерншi соответствуют значениям, приведеЕным в таб,шпlе l; размах по-
казаниЙ не првышает значеffi пределов доIrускаемоЙ погрrmтости, цриведенньп< в таблице 1;

погрешность устроЙсгва усгаповIсl на I{yJIь, поJIученная по формуле (3), не првr-r-аег +0,25d;

скорреrпrрвапнаJI погрешfiость пзмерний, поJrrIенная по формуле (6), не првьппает значе-
ниЙ прделов допускаемой погрепшости, приведепньпt в таб,шще l дIя соотвgIствующих модr-
фпкаrшй весов; поцрешность посJIе выборки массы тары не пр€вышает значений пределов до-
пускаемой погрппtости, прпведенIrьD( в табrпrце l.

- на каждой ступеш Еагружепrя (разгруженпя) о.щовременно р€гиgtрируют показания
силовой наIрузки (Z) и соответсгвуютцяе показанtrя весов (1), апалоттшrrлк значений нагрузки
l и показанrпi весов 1, указапrrьD( в IryHKTe l0.1.2 для меrода А;

- дя ка:r(дою зЕачения Ii выщrсляrот скоррскпrрмнное зЕачение погрешности по фор-
МУЛе 6, Устанавrrr"ая допоJIнrте,ьные гири I пr воспрrзводя Еагрузку Еа сIrловоспризводя_
щей мяттпrне с шагом 0,1d до тех пор, пока не призойдет увелrчеше показаrrrй весов на о,що
значение d.

- погршrость Д на ка:кдой i-ой ступени не доJDкна превышатъ значений прделов доrryс-
каемой погрешности, $азанньD( в таблице 1.
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11 Оформлеппе результатов поверки
1 1.1 При положительньD( результатах поверки средство измерений призЕают пригодrьш

к применению. Нанесение знtка поверки на весы не предусмотрено.

_ l 1.2 Сведения о резуJIьтатarх поверки перед:lются в Фелеральный информационньй фондпо обеспечению ед-rнства измерений в соответствии с устаповленным порящом.
l1.2 По заявлению владельца весов иJп,I лица, предост:вившего их на поверку, с 5rчетомтребований настоящей методики поверки аккредитов:lнное на поверку лицо> проводившее по-

верку, в сJIучае положительньIх результатов выдает свидетеJIьство о поверке или в сJIучае отри-
цательньD( резуJIьтатов поверки вьцает извещение о непригодности к применению средства из-
мерений.

Руководитель секгора испьrганий
ЗАО КИП (МЦЭ> Ю.В. Морозова

9


