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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика поверки распространяется }ta тalхометры АМО (ла:Iее также

- тахометры), изготalвливаемые Suzhou TASI Electronics Co.,Ltd., Китай, и уст:lнаыIивает
процедуры, проводимые при первичной и периодической поверке тахометров, по
подтверждению соответствия TarxoмeTpoB метрологическим тебованиям, установленным при

утверждении типа.
1.2 При поверке тахометрв должны быть подтверждены метрологические

требования (хараюеристики), установленные при утверждении типа тахометрв и указанные
в таблице А.1 Приложения А.

1-3 В целях обеспечения прслеживаемости поверяемого тtu(ометра к
государственным первичным эт:lлонilм единиц величин поверку необходимо проводить в

соответствии с процедурами и требованиями, установленными в настоящей методике поверки.
1.4При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемых

тмометров к следующим государственным эталончlм:
- ГЭТ 108-2019 согласно государственной поверочной схеме, утвержденной Приказом

Федера,Tьного tгентства по техническому реryлированию и метрологии от 01 сентября

2022 года Ns 2183 (далее также - Приказ Nэ 2183);
- ГЭТ 1-2022 согласно государственной поверочной схеме, утвержденной Приказом

Федерального агентства по техническому реryлированию и метр,lогии от 26 сентября

2022 года Ns 2360 (далее также - Приказ Nч 2360).
1.5 Метод, обеспечивающий реализацию методики поверки) - метод прямых

измерений.
1.6,щопускается проведение первичной и периодической поверок меньшего числа

измеряемых величин в соответствии с зшlвлением вJ]адельца средства измерений, с

обязательньпrл Указанием в сведениях о поверке информачии об объеме проведенной поверки.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

при провелении поверки выполняют операции, укaванные в таблице 1.

Таблица 1-оп ации по ки

Наименование операции
поверки

обязательность
выполнения операчий поверки

при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

да
,|

Опробование (при подготовке к
поверке и опробовании средства
изм нии

да ,]а 8

изм
,]а .]а 9

Опрделение метрологических
харaктеристик средства
измерений и подтверждение
соответствия средства
измерений метологическим

вания\l

да ,]а 10
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даВнешний осмотр средства
измерений

Проверка прогр:llt много
обеспечения средства



Наименование операции
поверки

обязательность
выполнения операций поверки

при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Определение
погрешности
частоты вращения
способом

абсолютной
измерений

контактным да 10.2

Определение абсолютной
погрешности измерений
частоты вращения
бесконтактньпr.t способом

да да

Определение
погрешности
линейной скорости

абсолютной
измерений да да 10.4

Оформление результатов
поверки да 11

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВI{ЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверки должны соб;податься следующие условия окружающей
среды:

- температура окружающей среды

- относительнuц влажность окружающей среды

от +15 ОС до +25 ОС;

не более 80 %о;

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

Таблица 2 - дства по ки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дтя проведения поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Прибор комбинированный Testo
622, регистрачионньй номер в
Федера".rьном информационном

фонде по обеспечению единства

п. 8.1

Контроль
условий

поверки (при
подготовке к

Средство измерений темпераryры
окружающей среды в диапазоне измерений
от +15 оС до +25 оС с абсолютной
погрешностью измерний не более +1 "С;
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да

10.3

,]а

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допускаются лица:

- изучившие настояп{ую методику поверки;

- изучившие эксплуатационную документацию на поверяемые тахометры и средства
поверки;

- имеющие необходимую ква,тификацию и опыт в соответствии с требованиями,
изложенными в статье 41 Приказа Минэкономразвития России от 26.10,2020 года }lЪ 707 (Об

утверждении критериев аккредитации и перечня документов, подтвержд:lюпшх соответствие
зtцвитеJIя, аккредитовапного лица критериям аккредитации).



Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средства]{ поверки,

необходдмые для проведениJI поверки

Операции
поверки,

цебlтощие
примеЕение

средств
кип

измерений (лалее - рег. Nэ)

53505-13.
Средство измерений
вл:Dкцости воздуха в

отrrоситеlьной
диaшазопе измерений

не более 80 7о с абсолютной погрешностью
не более *3 Уо

поверке и
опробовании

средства

Устаповка тахометрическм
УТ05-60 (далее - устшrовка), рег
Ns 6840-78

Рабо.п.lй эталон 2-го разряда и выше

согласно Государственной поверочной

схеме, утвержденной Приказом
Росстандарта от 01 сентября 2022 г.

N 2183 в диапазоне частоты вращений от

10до 20000 об/мин

Генератор сигныtов
низкочастотньй прецизионньй
Г3-110 (да:rее - генератор), рег.
N9 5460-76

Рабочий этаrrон 5-го разряда и выше

согласно Государственной поверочной

схеме, }твержденной Приказом
Росстандарта о т 26 сентября 2022 г ,

Ns 2360 в диапазоне частоты от 0,01 до

1666 бГц
Штангенциркуль торговой марки

<Micron> (далее -
штангенциркуль), рег. JФ 70557-

18

Средство измерений дJIины в диапазоне
иiмерений от 0 до 400 мм, с абсоrпотной

погрешностью не более +0,1 мм

Линейка измерительнм
мета,rлическая Micron (далее -
линейка), рег. N 43432-09

сt tl-зоt +вс, Светодиод бельй
25" d=з мм 1500 мКд 470 нМ
(Blue), напряжение питания U :
3,5 в

р. 10

Определение
метрологичес

ких
харакtеристи

к
средства

измерений и
подтверждеЕ

ие
соответствия

средства
измерепий

метрологичес
ким

требоваЕиям

еванныаттестоиныеЕкеопвать угверждользоисп веро ается придиN{ечани пускПр
йтипаизмдства еренийныаJIо срэт
лицв табаннымваниямкимсгичмщиевлдо

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

средства поверки

? ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

тахометр допускается к дальнейшей поверке, есJIи:

- внешний вид тахометра соответствует внешнему виду, приведенному в описании

типа;
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Средство измерений дJIины в диапalзоне

иiмерений от 50 до 500 мм, с абсошотной

погрешшостью не более +1 мм

друп{е
поверенные,утвержденноговеличин,единиц

При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности,

изложеЕные в эксплуатациоIIньD( докуItrеЕтах на поверяемые тахометры и применяемые



- отс}тствуют видлмые дефекгы, способные оказать вJIияние на безопасность

проведения поверки иJп{ результаты поверки,

Примечание - iIp" u",*пении дефектов, способньп< оказать влияние на

безопасность проведения поверки или резуJътаты поверки, устаяавJIивается возможность их

устраненшI до проведеЕиJI no""p*,- При налиш,rИ возможцости устранения дефектов,

вьивлеЕЕые дефекты устраIrяются, и Tzrxoмeтp допускается к дальнейшей поверке, При

отс}тствии возможности устранения дефектов, T,lxoмeTp к дальнейшей поверке не

допускается.

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Перел проведением
подготовитеJIьные работы:

проводить след},ющие операции:
- вкJIючить Tarxoмeтp;

- при помощи кнопки

поверки необходимо вьшолЕить следующие

- изу{ить эксплуатационIlую документацию на поверяемьй тахометр и на

примеЕяемые средства поверки; 
_

- вьцержать TarxoмeTp в условlt,D( окружающей среды, указ:шньп< в п, 3,1, не менее

2ч, есrпr он находился в кJIиматическшх условиях> отличаюuц,tхся от }к:ванньж в п, 3,1, и

под.оaоura" его к работе в соответствии с его экспJIуатационной документацией;

- подготовить к работе средства поверки в соответствии с указаниями их

экспJryатационной докуuентацией;
- провести контролЬ условий поверки на соответствие требовшrи-пr,l, }казанIlым в

разделе 3, 
" 

,rоrощuо оборудования, укrзанного в таблице 2,

8.2 Опробование
8.2.1 Iiри опробовшrии тахомЕтров с контактным способом измерений следует

(UNITD перевести тахометр в режим <RPM> фежим

измерений частоть1 вращения);
- з:Dкать кнопку <TEST) и одяовременЕо произвести интенсивЕое вращение

нlжоЕетIника тахометра (при этом следует набшодать за показ {иями на дисплее тахометра),

8.2.1Приопробо*ан"и'*о"..'роuсбескоцтактньпrлспособомизмеренийслеДУеТ
проводить следуюIцие операции:

- вкJIючить тахометр;
- при помоIЩ,l rсrопкИ <UNIT> перевести тахометр в режим KRPM> (режим

измерений частоты вращения);
- JIинзу тахометра нalвести на неоцакаемl,ю поверхность (далее - мишень) на

расстоянии от 5 до 50 см;
- зажать кнопку <TEST>;
- провести оцеЕку лазерного JIr{ц которыи должен быгь виден отчетливо и без

значительного рассеяния;
- щ)оизвести несколько резких махов между линзой тахоме,гра и мишенью, при этом

значениJI на д,Iсплее тахомеца доjDкны меЕяться,

тахометр доrrуa*чйa" к дальнейшей поверке, если при воздействии на

иЗмеритеJIьн},ючастьтахомета(нанаконе.шикитаеюориюлазерноголУrа)показшrияпо
диспдею TzlxoMeTpa соответственно менJIются,

9 IIРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

При проверке програ]\,{много обеспечения (далее - ПО) полтверлить соответствие

oo""pu *i""" 1***6""Йо""ого номера ПО), укirтшного в руководстве по эксплуатации

на тахометр, с номером версии, указдшым в описании типа,

ТахометрдопУскаетсякдальнейшейповерке'еслиПосоответстВУеттребоВаниям,
указанным в описlшии типа.
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10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ
10.1 Основные формулы, используемые при расчетaж
10.1.1 Значения частоты вращения контaктным способом, об/мин, иJIи значения

линеЙноЙ скорости, м/мин, в каждой из поверяемьrх точек Лj или trJ определяются по

формуле:

Xj (хв _XH).i +хн, (1)

где f - параметр, характеризующий процентную часть диапазона измерений
выбранной точки. Значение пара rетра выбирается из ряда указанных интерв:lлов: от 0 7о до
10 %, от 20 Уо до З0 Vо, от 40 % до 60 %, от 70 % до 80 %, от 90 % до 100 %. Одному интерваIry

должна принадлежать одна поверяем:ц точка;
Хц - нижниЙ предел диапазона измерениЙ частоты вращения контчжтным способом,

обlмин, или линейной скорости, ймин;
Xg - верхний предел диапазона измерений частоты вращеЕия контактным способом,

об/мин, или линейной скорости, м/мин.

где Ал; - рассчитанное значение абсолютной погрешности измерений частоты

вращения контакгным способом при j-oM измеренном значении частоты вращения
контаюным способом, об/мин;

Nn."j среднее из измеренньD( TiIxoMeTpoM значений частоты вращения контактным

способом при j-oM воспроизведенньтм установкой значеЕии частоты вращения, РаССЧИТаННОе
по формуле (3), об/мин;

N.r.j - воспроизведенное устtlновкой j-oe значение частоты вращения, об/мин.

NизмJ
(з)

где lvизмj - измеренное тахометром значение частоты вращения контактньтм способом

при j-oM воспроизведенном установкой значении частоты вращения, обlмин;
i - номер измерения;
I - количество измерений, равное 3.

Inj м,] - nHoM j '
(4)

где Дп; рассчитalнное значение абсолютной погрешности измереяий частоты

вращения бесконтактным способом
сигнала генератора, обiмин;

при j-oM измеренном значеЕии частоты вьIходного

_ Ii=r lv".",

fln
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10.1.2 Абсолютная погрешность измерений частоты вращения контактным
способом определяется по формуле:

Длj= N1""оj -Ш,.j, (2)

10.1.з дбсоrпотнм погрешность измерений частоты врацения бесконтактньп-л

способом определяется по формуле:

I



лизмj - среднее из измеренньrх тахометром значений частоты вращения

бесконтактньпrл способом при j-oM воспроизведенным генератором значении частоты
выходного сигнала, рассчитмное по формуле (5), об/мин;

nHoMj номинtцьное j-oe значение частоты вращения. соответствующее j-oмy

значению частоты вьIходЕого сигнала генератора, обlмин.

'*измJ
Xtl nn." j

I

где щ.п,j - измеренное TarxoмeтpoM значение частоты вращения бесконтакгньпr,l

способом при j-oм воспроизведенным генератором значении частоты выходного сипIалц
об/мин;

i - номер измерения:
I - количество измерений, pilBнoe 3.

10. 1 .4

формуле:

Абсолютнм погрешность измерений линейной скорости опредеJIяется по

^
Vn. - 4о"'; , (6)

где 
^vj 

- рассIIитанное значение абсолютной погрешности измерений линейной

скорости приj-ом номинальном значении линейной скорости, м/мин;
,-..-
Ип." 1 - среднее из измеренньtх TalxoмeTpoM значениЙ линейнои скорости при J-oM

номинальном значении линейной скорости, по формуле (7), ймин;
И"о*j номинiцьное j-oe значение линеЙноЙ скорости, рассчитанное по формуле (8),

об/мин.

(7)

г,це И".*,'j - вычисленное т:жометром j-oe значение линейной скорости, м/мин;

l номер измерения;
I - количество измерений, равное 3.

V"o*.i:N' yT,D"p (8)

где Nэтj -j-oe значение частоты вращения, об/мин;
7т - математическ:Ur констzштц равная З , 1 42 ;

D"p. - значение диап,tетра нtlконечника из состава тахометра и уст:lновлеЕное
пункry 1.4.1, м.

10.2 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращеЕия

контакгным способом.
l0.2.1 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращения

контzrктным способом проводить при помощи установки и генератора не менее чем при пяти

значениях частоты вращения (да,лее - поверяемые точки), рассчитанные по формуле (1).

.щоrryскается устанавливать значения частоты вращения с откJIонением +10 % по показаниям

эталон4 но не вьD(одя за нижний предел диапазона измерений тахометром и за l8000 об/мин.

vj

РВНЕ.0043-2025 МП ,(<ГСИ. Тахометры АМО. Методика поверкпD
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10,2.2 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращения
контактным способом необходимо проводить в слелующей последовательности:

l) собрать схему в соответствии с рисунком 1;

2) воспроизвести с помощью установки первую выбранную поверяемую точку;

3) включить тахометр;
4) при помощи tсlопки (UNIT) перевести тахометр в режим KRPM> (режим

измерений частоты вращения);
5) зажать кнопку KTEST) и одновременно произвести стыковку наконечника

Tirxoмeтpa с н:жонечником устalновки, к:к представлено на рисунке 2.

РисуноК 2 - Схема подКлючениЙ при определенИи абсолютной погрешности измерений

частоты вращения контriктным способом и абсолютной погрешности измерений линейной
скорости

6) зафиксировать не менее пяти значений, измеренных тахометром;

7) провести отстыковку тахомета от установки;
8) в uелях избежания субъективной ошибки следует выбрать три из

зафиксированНых значений частоты вращения, максимально близких к лруг друry;
D) npouecr, расчет среднего значения из отобранных значений по формуле (3);

пяти
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Рисунок 1 - Схема подключений перед определением абсолютной погрешности измерений

частоты вршцения KoHTaKTHьIM способом и абсолютной погрешности измерений линейной
скорости



l0) рассIIитать абсолютную погрешность измерений частоты вращения контiктным
способом по формуле (2);

11) повторить операции по подпункта},r 1)-10) пункта |0.2.2 мя остальньtх
поверяемьгх точек.

10.3 Определение абсолютной погрешности измерений частоты врi цения
бесконтактньтм способом.

10.3.1 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращения
бесконтактньпu способом проводить при помощи генератора Ее менее чем при пяти
поверяемьD( точкiж частоты вращения, по возможности pzlBнoмepнo распределенньГХ ВНУТИ

диaш:вона измерений частоты вращения бесконт{lктным способом, включая КРайНИе ЗНаЧеНИЯ

диапазона. Рекомендуемый перечень поверяемьIх точек представлен в таблице 3.

Таблица 3 - Перечень поверяемьIх точек, рекомендуемый при определении абсолютной
по шности изм частоты в бесконтактным способом

10.3.2 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращения

бесконтактным способом следует проводить по следующим операциям:

l) подготовить тахометр и генератор в соответствии с рисунком 3;

Номина,rьные значения частоты вращения,
соответствующие частоте выходного

сигнtца ат обlмин
Частота выходного сигнzUIа генератора, Гц

300,5
2

1200
l2000200
з0000500
600001000
99996l666.6

Примечания:
1) ,Щогryскается устанавливать значения частоты вьD(одного сигнала геператора (частоты

вращения) с отклонением +l0 % по пока}аниям эталона, но не выходя за диапазон

измерений тахометра.
2) Всли выбранные проверяемые точки отличаются от тех, что указаны в даннои таолице, то

заноминiЦЬноезнаЧениечастотыВращения'соответсТВУющеечасТоТевыхоДногосигнала
генератор4 принимается значение, рассчитalнное по следующей формуле:

IlHoM j =.f.*, '60 , (9)

j-oe заданное значение частоты выходного сигнала генераторц Гч,где /

рвнЕ.0043-2025 МП (Гси. Тахометры АМо. Методпка поверкн>
Стр. 9

120

20



х V':

Та!омет

Лазерrrыil

Гевератор

('ветолtо.I

Рисунок 3 - Схема подюrючения при определении абсолютной погрешности измерений
частоты вращения бесконтактным способом

2) с помощью генератора задать частоту вьD(одного сигнала соответствующий
выбранной точке;

3) включить тахометр;
4) при помощи кнопки <UNIT> перевести Tarxoмeтp в режим <RPM> фежим

измерений частоты врацения);
5) зажать кнопку KTEST> и направить Jryч на светодиод, Kztк предстaвлено на рисуЕке

З;

6) зафиксировать Ее менее пяти значений частоты вращения, измеренньrх
TzrxoMeTpoM;

7) в це.lrях избежания субъективной ошибки следует выбрать Iри из пяти максимzlльно
близких друг к друry зафиксировlшньIх значений частоты вращения.

8) произвести расчет среднего значения из отобранных значений по формуле (4);

9) рассчитать абсолютную погрешности измерений частоты вращения

бесконтактньтм способом по формуле (5);

10) повторить операции по подIryню.lм 1)-9) пункта 10.3.2 для остilльньrх

поверяемьгх точек.

l 0.4 Опрелеление абсо.гпотной погрешности измерений линейной скорости.
10.4.1 Определение абсолютной погрешности измерений линейной скорости (да"Tее

- погрешность измерений линейной скорости) проводить при помощи установки и генератора

в следуюцей последовательности :

1) С помощью штангенциркуля 3 раза провести измерение наконечника из состава

TirxoMeтpa;
2) по результатам измерений вычислить среднеарифметическое значение результатов

измерений диаметра Dgp., м.
3) по формуле (8) рассчитать Не менее чем пять поверяемых точек лияейной скорости,

по возможности равномерно распределенных внутри диапазона измерений линейной

скорости, рассчит:!нньrх по формуле (1);

4) собрать схему в соответствии с рисунком 1 ;

5) с помощью установки воспроизвести выбранную поверяемую точку;

РВНЕ.0043-2025 МП <<ГСИ. Тахометры АМО. МеIодика поверкш)>
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7) при помощи кнопки KllNIT) перевести T,rxoMeтp в режим кm/miш фежим

измерений rшнейной скорости);
8) зажать кнопку <TEST) и одновременЕо произвести стыковку накоЕечника

Tilxoмeтpa с нtкоЕеIшиком установки, как предстаыIено на рисунке 2;

9) зафиксировать не менее чем пять значений линейной скорости, вьгмсленных

TarxoмeTpoм;
10) провести отстыковку тахометра от устilновки;
rri в цеJuж избежанй субъекгивной ошибки следует выбрать три из IIяти

максимаJIьнО бrшзких друг к друry зфиксиров,шньD( значений линейной скорости;

|2) произвести расчет средIего значения из отобратньпс значений по формуле (7);

13) рассчитать абсошотную погрешность измерений линейной скорости

по формуле (6).

Тахомегр подтверждает соответствие метрологrческим требованишл по п, 10,2-10,4,

устчlЕовленным при }тверждении типа есJIи полrlенные значеЕЕя абсошотной погреIrшости

измерений частоты uр*"й" контактным способом, абсоrпотной погрешности измерений

;;.ь", вращениJI бЪсконтактньп,r способом погрешности и абсолютной погрешности

измерений линейяой скорости не превышают пределов, }кar:}zlнньп< в таблице Д,1 Приложения

А,
При невьшоrrнении любого из вышеперечисленньD( условий поп, 10,2-10,4 (когда

тахометр не подгверждает соответствие метрологи!Iеским требованиям _по лп,_ 
10,2-10,4),

поверкУ Tzrxoмeтpa прекращают, результатЫ поверкИ по п, 10,2-10,4 признают

отрицатеJIьными.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

11.1 Результаты поверки тахометра подтверждаlются сведениями, включенными в

Федеральньй ,"6орrчч"о"п"Ъ бо"л по об"спе"е*rию единства измерений в соответствии с

порядком, установленным действующим законодательством в области обеспечения единства

измерений.
l1.2При проведении поверки в сокращенном объеме (в соответствии с зzuIвлеЕием

владельца средства измерений) в сведенЕях о поверке }к,tзывается информация, дJIя каких

измеряемьD( веJIичин вьшолнена поверка,

11.3ПозмвлениюВладельцат.rхометраилилиццпреДстаВиВшеГоегоЕаповеркУ'
положитеJъные результаtы поверки (когда тахометр подтверждает соответствие

метрологи.IескИм требоваrrиm,r) формллоТ свидетеJIьствоМ о поверке пО форме,

установленной в соответствии с действующим зilконодатеJъством в области обеспечения

единства измерений.
11.4ПозаявлениюВпаДельцатахометраилиJIица,предстzlвившегоегоЕапоВеркУ'

отрицательные результаты поверки (когда тахометр не подтверждает соответствие

"Jrpoooa"raa*"M 
требованиям) оформrrяют извещеЕием о неприIодности к_применению

сре;ства ,з*.р."Йй по формё, установленной в соответствии с действ},ющим

au*orroouraouarBoM в области обеспе,ен"я единства измерений,

1 1.5 ПротоколЫ поверки тtжометров оформляются в произвольной форме,

РВНЕ.0043-2025 МП <<ГСИ. Тахометры АМО, Методика поверки})
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наименование истики Значение
апilзон измерений частоты вращения бесконтактным методом

дrя модификаций AMON450, АМО N4б1, АМОN46З, АМО N48l,
АМо N483 PRO, обlмин

!и

от 30 до 99996
Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
частоты вращения бесконтактным методом дJuI модификаций АМО

о N463, Амо N481, Амо N48з PRo об/минN450 Ам 0,0005,Fn.u+1" л,
l)2)+

.Щиапазон измерений частоты вращения конт:lктным методом дJIя
модификаций дМо N4б2, дМо N46з, дМо N482, дмо N48з
PRO, обlмин от 10 до 19999
Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
частоты вращения контактным методом для модификаций АМО

обlминN462, Амо N46з N482. N48з PRo 001,Fuз"+1е," l)2)0

.Щиапазон измерений линейной скорости для модификаций АМО
Амо N482, Амо N483 PRo м/минN462, Амо N463 от l до 1999 9

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
линейной скорости д;rя модификаций АМО N462, АМО N463,
Амо N482, Амо N48з PRo м/мин 002,vn.u+0,2+ 0

Fизv - измер€нное значение частоты вращения, об/мин;l)

2 ) у M]I ш го в оотвс 11етстви.]иница ад тас бли Jеицр разряда
) изм ннизr- ое низначе "lин оеин си к

Прилоrкение А
(обязательное)

Метрологические характеристики тахометров АМО

Таблица А.1 -М логические ха истики

РВНЕ.0043-2025 МП (ГСИ. Тахометры АМО. Методика поверкп>
Стр. 12

AMoN461

м/мин.


