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l обшие полоrкения

настояций документ <гси. Устройства весоизмерительные Увхс. Методика повер-
ки> (да"rее - методика поверки; МП) распространяется на Устройства весоизмерительные
УВХС с заводскими номерами 240597 (УВХС-2,5), 240598 (УВХС-2,5), 240599 (УВХС-10),
240600 (YBXC-I0). (далее - УВХС; средство измерений; СИ), изготовленные АО (ЦЭНКИ),
г. Москва, и устанавливает методы и средства их поверки.

При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемого средства
измерений к государственному первичному этаJIону массы ГЭТ 3-2020 пlтем использования
средств поверки, предусмотренных Государственной поверочной схемой д'rя средств измере-
ний массы по прикrву Росстандарта от 04 июля 2022 Np 1622 <Об угверждении Государствен-
ной поверочной схемы для средств измерений массы>.

Метод поверки основан на методе прямых измерений и соответствует Приказу Рос-
стандарта от 04 июля 2022 Ns 1622 цОб утверждении Государственной поверочной схемы для
средств измерений массы),

Возможность проведения поверки отдельньtх автономньtх блоков из состава средств
измерений для меньшего числа измеряемых величин или на меньшем числе поддиапазонов
измерений для данньrх Си не предусмотена.

При пользовании настояцей МП целесообразно проверить действие ссьшочньrх доку-
ментов по соответств},Iощему укaвателю стандартов, сост{lвленному по состоянию на l января
текущего года. Если ссылочный док}ъrент заменен (изменен), то при пользовании настоящей
МП следует рyководствоваться з.rменяющим (измененным) локрлентом. Если ссылочный до-
кумент отменен без замены, то положение, в котором дана ссьшка на него, применяется в ча-
сти, не затрагивающей эту ссылку.

2 Перечень операций поверки

2.1 При поверке проводятся операции! указанные в таблице l .

Таблица l - П ечень опе ии по ки СИ

да

3 Требования к условиям поверки

З.l Условия окружающей среды.

2

Вьшолнение опер Iии при
поверкеНаименование операции

Номер
пункта МП

первичной периодическои
l . Внешний осмотр СИ да да
2. Подготовка к поверке и опробование СИ 8 да да
3. Проверка программного обеспечения СИ да .]а
4. Опрелеление метрологических харакгеристик и подтверждение соответствия СИ метроло-
гическим требованиям
4.1 Опрелеление погрешности нагруженного СИ l0.1 да
4.2 Опрелеление погрешности при взвешивании
вьцаваемых доз

10.2 да да

4.3 Опрелеление погрешности измерения массы
нетто в режиме выборки массы тары

10.3 да Ja

5 Подтверждение соответствия Си метрологиче-
ским требованиям

10.4 да да

Примечания:
l . По заявлению владельца или лица, представившего СИ в поверку, операции поверки допус-
кается проводить в отношении одного или обоих весовьrх к:lналов СИ. В этом случае сведения

результатж поверки СИ должны содержать соответствующую информациюо
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Операuии поверки выполняются при установившихся при поверке стабильньтх значе-
ниях температуры окружающей среды, соответствующей диапазону рабочих температур по-
веряемого СИ согласно таблице 2 и условиям эксплуатации применяемьж средств поверки.

3.2 Перел проведением поверки образеч должен быть вьцержан при температ}ре
окружающей среды не менее 2 ч, вк..lюч:u внешние устройства отображения данньж и управ-
;rения. Перед началом поверки выполняют все необходимые реглalментные работы, указанные
в эксплуатационной документации на поверяемое СИ.

3.3 Перечень факторов, влияющих на меTрологические характеристики СИ
Таблица 2 - П ень

Наименование характеристики Значение

.Щиапазон рабочих темпераryр, ОС 91 +ý до +35

Относительная влажность возд}ха при температуре +20'С,Yо, не более
,l0

в

Изменение температуры окружающего воздуха при вьшолнении каждой отдельной
процедуры поверки, связанной с определением метрологических харакгеристик поверяемого
СИ, не должно превышать +l ОС.

4 Требования к специдлистам, осуществляющим поверку

4.1 К работе по поверке СИ допускаются специalлисты:

- соответствуюlчие требованиям документов по качеству юридического лица или
индивиду:rльного предпринимателя. проводящего поверку, и допущенные к выполнению по-
верки;

- изучившие эксплуатационную док}а{ентацию, описание типа и настоящую мето-
лику поверки СИ.

4.2 Для непосредственного у{астия в проведении комплекса работ, связанных с вьг
полнением процедур поверки, в том числе необходимости обеспечения безопасности, к yla-
стию в выполнении процедур поверки могут быть допущены иные специалисты, например,
операторы поверяемого СИ, операторы техяических средств, обеспечиваIощих выполнение
процедур поверки и т.д.

5 Метрологическпе и технические требовапrrя к средствrм поверки

Применяемые при поверке этalлоны и/или средства измерений, в том числе поверен-
ные в качестве этaшонов, должны быть аттестованы и/или поверены и иметь действующие
свидетельства об аттестации и/или свидетельства о поверке. Сведения о результатarх поверки
применяемых средств измерений и средств измерений, поверенных в качестве этalлона,

должны подтверждаться записью в Федеральном информационном фонде по обеспечению
единства измерений или иным способом в соответствии с действ}тошим на момент поверКИ

законодательством в области обеспечения единства измерений.
Вспомогательное оборудование должно быть исправным и обеспечивать безопасное

выполнение поверки.
Таблица 3 - основные дства пове ки

J

Метрологические характеристикиСредство поверки

.Щиапазон измерений Класс, разряд rrlили пределы допус-
каемой погрешности

рабочий эталон единицы массы 3-го

разряда в соответствии с государ-
ственной поверочной схемой, утвер-
хдённой приказом Росстандарта Jф

1622 от 04.0'1.2022

Гири
(1.10-3-20)кг

Термометр от 0 ОС до +50 ОС не более *0,5 ОС;

Гигрометр от 10 % до 95 % не бо-qее *5 уо

номинальные значения массы



.Щопускается применение аналогичных средств поверки, приведенньж в таблице 3 и
обеспечивающих определение метрологических характеристик поверяемого СИ с требуемой
точностью, а также не уступаюцих по своим техническим и метрологическим характеристи-
кам средствам поверки, указанным в таблице 3,

б Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверкп

При проведении поверки должны соблюдаться требовапиJI безопасности согласно
эксплуатационной докрtентации на поверяемое СИ, требования безопасности согласно экс-
плуатационной докуIt{ентации на средства поверки при их использов:lнии, а также требования
безопасности предприятия, на котором проводится поверка.

7 Внешппй осмотр СИ

7.1 Перел проведением поверки проводят внешний осмотр поверяемого СИ в цеJuIх

установления его соответствия эксплуатационной и технической докрлентации. ВыполIlяют
проверку (если применимо):

- отсутствия видимых повреждений сборо.пrьп< едiниц, при небхо,ш.rмости нarлиIме

знаков безопасности;

- соответствия комплектности поверяемого СИ требованип,r эксплуатационной локу-
ментации;

- соответствие внешнего вида поверяемого СИ изображению, приведенному в описа-
нии типа;

- наличия обязательньгх надписей, в том числе маркировочной таблички, для иденти-

фикации поверяемого СИ;
- возможности идентификации прогр.lммного обеспечения;

- нzlличия обязательпьrх надписей и возможности Еalнесения знzжа поверки и КОН-

трольньrх знаков (клейм, пломб и т.п.) для предотвращения несанкrц,IоIrировalнного доСтУПа К

внуtренним частям, предусмотренных технической докуъ.tентачией и описанием типа пОвеРЯ-

емого СИ;
- нaшичия надписей, опредепяющих ограничение или расширение области использо-

вания.
При невыполнении любого из требований поверяемое СИ считается не прошедшим

поверку.

8 Подготовка к поверке и опробование СИ
8.1 Подготовка к поверке
При подготовке СИ к поверке - вкJIючение, прогрев и подготовка СИ к работе лолж-

ны выполняться в соответствии с эксплуатационной документацией.
При опробовании подкJIючают СИ к источяика},t электрического питания. Обеспечи-

&lют связь поверяемого СИ с внешними устройствами, если поверяемое СИ используется
совместно с таковыми. Работы проводят в соответствии с требованиями эксплуатацИОННОЙ

док}ментации.

8.2 Проверка работоспособrrости (опробование).
Опробовапие и определение метрологических характеристик СИ проводят в соответ-

ствии с требованиями эксплуатационной документации после его вкJIючения и прогрева в Те-

чение установленного времени (не менее 30 минlт). }тазанного в эксплуатационной докрtен-
тации.

При опробовании СИ проверяется работоспособность:
- устрйсгв lпlш.лкшши;
- устройств регистраJIии поlryчаемьн результtIтов измереIflfli;
- исполнительньD( механизмов подачи (устшlовtш) гирь;
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- средстъ }цеrrп{фикrцши, регистдц,ш и обработс,l д:lнньD(, поJryчircмъD( от коЕгроJIьньD(
весов;

- работоспособноgги друп{х фlнкrшонапьньп< возмолсtостей. предусмотреюън эксILпуата-

ционной докумеrггацией.
Операrии опробования могут бьгь совмещены с друп,д,rи оперщид{и повфки.

8.3 Погрешпости отдельпых взвешивдний.
погрешность отдельного взвешивания - это р:вность между значением массы испы-

тательной нагрузки и показанным (индициромнным или отпечатанньтм) значением массы.

.Щля исключения погрешности округления (при вьrполнении операчий поверки в соот-
ветствии с разделом 9 настоящей Мп) лолжен быть использовllн специальный режим работы
поверяемого СИ, при котором d равно 0, l кг для УВХС-2,5 и 0,5 кг для УВХС- 1 0. .Щанный ре-
жим должен быть установлен в параметрах меню ТВ в соответствии с экспJryатационными до-
кументами на поверяемое СИ пluлп с помощью специalJIиста (организации), выполняющего
обслуживание данного СИ.

При каждом взвешивании должно быть отображено или распечатано (если примени-
мо) измеренное значение массы каждого инд.lвиду:lльного взвешивания (или разница межлу
этим значением и значением массы испьпательной нагрузки).

8.4 общпе указашия
В случае, если по условиям эксплуатации поверяемого СИ подвергается нагрузкам в

ограниченном рабочем диапазоне нагр}зок, допускается проводить поверку только в этом

диапазоне без изменения метрологических характеристик,
Перед каждым испытанием, связанным со взвешивilнием, ГПУ СИ должны быть

нагружены до Мах.

9 Проверка программпого обеспеченпя СИ
9. 1 Проверка идентификационньн данньD( прогрal},tмного обеспечения.
Идентификационные данные, а также процед)ра идентификации программного

обеспечения, приведены в руководстве по эксплуатации 373ТХ28.Сбl10l РЭ.
9.1.1 Сравнить текущие идентификационные данные (признаки) программного

обеспечения поверяемого СИ с соответствующими значениями, установленными при

утверждении типа, и приведенньми в руководстве по эксплуатации 373ТЮ8.Сб1l01 РЭ.
9.2 Проверка средства идентификации изменений законодательно контолируемых

параметров СИ,
Проверка выполняется для СИ, оснащенных средствами идентификации, защищенные

соответств).ющими аппаратными или программными средствами) изменений законодатеЛЬНО

контолируемьж параметров (метрологически значимой части ПО, защицаемьD( компонентоВ
(молулей) и предварительно установленньц регулировок, настроек).

Проверка показаний средства идентификации изменений зirконодательно
контролируемьж параметров СИ выполняется в соответствии с процед}?ой, приведенной в

описании типа или эксплуатационной докулtентаltией. Текущее значение проверочного чиСла

при поверке должно бьпь зафиксировано в результатах поверки, в том tмсле, если применимо,

в эксплуатационной документации СИ.
Поверку прекрzшцают при выявлеIrии одного или более несоответствий.
Номе ве ий ПО должны довJет ять ованиям таблицы 4.

ор oSN HS

)

Значение дапньтх (признаков)

д,lя основного процессора ТВИдентификационные данные (признаки)

Идентификационное наименование ПО
Номер версии (идентификационный номер) ПО
I {ифровой идентификатор По
Алгоритм вычисления чифрового идентификатора ПО

Примечание - чифровое значение кХ> в номере версии ПО относится к метрологически
незначимой части По

94.х



10 Определепие метрологическпх характерпстик и подтверждепие соответ-
ствия СИ метрологическим требоваrrиям

l0.1 Определение погрешности нагружеrrного СИ
Операчия поверки проводится гирями, размещаемыми на Фузоприемной платформе

поверяемого СИ симметрично относительно ее центра.
l 0.1 .1 Последовательность проведения операции поверки:
1) Погрешность определяют ступенчатым нагружением Увхс гирями в диапазоне от

0 до Мах (2500 кг для УВХС-2,5 и 10000 кг для УВХС-10). Гири устанавливают на ГПУ
УВХС симметрично относительно ее цента. .Щолжны бьlть использованЫ Не МеНее ДеСЯТИ

значений нагрузок, приблизительно равномерно деJIящих диaшазон взвешиваниJI УВХС. Зна-

чения выбранньrх нагрузок должны в обязательном порядке вкJIючать значения Min, Мах, а

также значения, при которьrх изменяются пределы допускаемой погрешности при статистиче_

ском взвешивании испытываемого УВХс (например, для УВХС-2,5: l0, 80, 160, 250, 400, 560,

720, l000, 1200, lб00,2000 и 2500 кг; для УВхс-10: 40, 500, 1000, 2000, 3000,4000, 5000,

6000,7000, 8000,9000 и l0000 кг.)
ПорядоК применения нагрузок возрастalющий (cyTltMapHoe значение массы гирь долж-

но постепенно возрастать) при нагружении от Min до Мах и убывающий (cytltMapHoe значение

массы гирь должно постепенно снижаться) при разф}Dкении от Мах до Min. В качестве

условнО истинногО значениЯ каждой испытательной нагрузки принимается c}.llмapнuul номи-

нмьная масса гирь, установленных на грузоприемное устройство поверяемого Си.
2) После стабилизации показаний для каждой нагрузки должЕо быгь записано (или

распечатано) индивидуzl,,Iьное показание измеренного значения массы.

3) опрелелить погрешность поверяемого си при каждом взвешиваIIии каждой испьь

тательной нагрузки как разность между его показанием и условно истинным значением массы

испьпательной нагрузки по формуле (l ).
l 0.1 .2 Опрелелить погрешность показаний ТВ по формуле:

E,:Ii -L (l)
где Д,- погрешность при i-ToM взвешивании;

1, показание при i-ToM взвешивании;
l - суммарное i"u"a""a номинatльной массы гирь (испьrгательной нагрузки),

l0.1.3 Значение погрешности показаний Тв при каждом взвешивtlнии не должно пре-

вышатЬ установленных пределов допускаемой погрешности (mре) мя данной нагрузки в со-

ответствии с таблицей 5.

Таблица5-основныем о.lогические ха акт стики УВХС-2,5
Значение
паНаименование параметра

2500l Максимальная нагрузка, Мах, кг
l02 Минима,rьная н ка, Min, кг

l5003 Максимальная масса взвешиваемой дозы, Махо, кг
l04 Минимальная масса взвешиваемой дозы, Mina, кг
05Действительная цена деления, 4 кг
0 5вал, е, кгбПо очныи и

7 Прелелы допускаемой погрешности при статистическом
взвешивании, mре, кг:

- в диапазоне взвешивания от l0 кг до 250 кг включ.

в диапазоне свыше 250 кг до 1000 кг вкJIюч.

в диапазоне свыше 1000 кг до 2500 кг вкJIюч.

6

+ 0,5
+ 1,0
+ 1,5

l



Наименование параметра
Значение
параметра

+ 0,5
+ 1,0
+ 1,5

9 !иапазон выборки массы тары, кг от 20 до 2000

l0 Реагирование 1,4е

а
Значение

Наименование параметра

l00001 Максимальная н ка. Мах. кг
402 Минимальная н ка, Min, кг

60003 Максимальная масса взвешиваемой дозы, Маха, кг
404 Минимальная масса взвешиваемой дозы, Mina, кг

)05 .Щействительная цена деления, 4 кг
2,06 Пов чныи и ,е,кг

+)
+4
+6

7 Пределы допускаемой погрешности при статистическом
взвешивании, mpe, кг:

- в диапазоне взвешивания от 40 кг до 1000 кг включ.

- в диапазоне свыше l000 кгдо 4000 кг включ.

иап.воне свыше 4000 кг до l0000 кг включ.вд

+2
+4
+б

8 Прелелы допускаемой погрешности взвешиваЕия дозы
в диапазонах взвешиваемых доз, mped, кг:

- в диапазоне от 40 кгдо 1000 кг включ.

- в диапазоне свыше 1000 кг до 4000 кг включ.

в диап азоне свыше 4000 кг до 6000 кг включ.
от 40 до 80009 .Щиапазон выбо массы ы, кг

|,4е

7

8 Пределы допускаемой погрешности взвешивания дозы
в диапазонах взвешиваемых доз, mped, кг:

- в диапазоне от !0 кг до 250 кг вкJlюч.

- в диапазоне свыше 250 кг до 1000 кгвключ.
- в диапазоне свыше 1000 кг до 1500 кг включ.

Таблица б - Основные метрологические характеристики УВХС-10

l0.2 Опрелелепие погрешности измерения массы петто в рe'кпме выборки мас-

"'''"О"Ьп.очЧия поверкИ проводится гирями, размещаемыми на грузоприемной платформе

поверяемого СИ симметрично относительно ее центра.
при выполнении операции поверки масса брутго не дол){(на превышать значение Мах

,спь,r","uё"о.о УВХС: 2500 кг - для увхс_2,5 или 10000 кг для УВХС-10,
- Операчия выполняется при одном значении тарной нагрузки:

l000 кг - для УВХС-2,5;
4000 кг - для УВхс-10.

l 0.3. l Последовательность проведения операции поверки:

l) Установить на Гпу Мв поверяемого Си гири суrrlмарной номина.пьной массой

1000 кг (ллЯ увхс-2,5) или 4000 кг (УВХС-10) в качестве тарной нагрузки,

); Зч6r*arро"Чrь значение тарной нагрузки, для чего, удержив,ц нажатой кнопку

КНП, нажать кнопку ТАРА на клавиатуре ТВ.
3) Убедиться, что пока}ания обоих Тв обнулились, после чего вьшолнить ступенчатое

нагружение Гпу дополнительными гирями с регистрацией показаrrий при следующих значе-

ниях нагрузки:

l0 Реагирование



- дляУВХС-2,5: l0, 80, 160,250,400,б40,880, 1000, 1200и 1400кг;
- дJul УВХС-10: 40,500, l000, 1500,2000, 3000,4000,5000,6000 кг;

При этом показания обоих ТВ должны возрастать прпорционirльно увеличивающей-
ся суммарной номинальной массе гирь, устанавливаемых на ГПУ поверяемого СИ после за-

действования устройства выборки массы тары.
4) Опрелелить пофешность показания ТВ по формуле:

Е,= Ii_ L (3)

где Д- погрешность при i-ToM взвешивании;
{ - показание ТВ при i-ToM взвешивании;
Z - cplMapHoe значение номинальной массы гирь (испыгательной нагрузки).

10.3.2 Значение погрешности показания ТВ при каждом взвешивании массы нетго не

должно превышатъ установленньн пределов допускаемой погрешности (mре): цlя данной
нагрузки в соответствии с таблицами 4 и 5.

l1 Оформление результатов поверки

l1.1 Результаты измерений, полгlенные при поверке, заносятся в протокол произ-

вольной формы,
l 1.2 Сведения о результатах поверки СИ перлаются в Федеральный информачион-

ный фонд по обеспечению единства измерений.
l1.3 Свидетельство о поверке (при положительньж результатах поверки) или извеще-

ние о непригоДности к применению (при отричательньD( результатzrх поверки) мог}т выда-

ваться по письменному зaцвлению владельца Си иш лица" представившего его на поверку.

СвидетельствО о поверке или извещение о непригодности к применению СИ оформляются в

соответствии с лействующими нормативно-правовыми актами.
l l .4 При положительных результатах первичноЙ поверки при вводе в экСпЛУаТаЦИЮ, а

также для необходимьrх слriаев при проведении периодической поверки, должно быть вьг
полнено пломбирование СИ от весанкционированного доступа согласно схем пломбировки,
представленным в описании типа Си.
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l0.4 Подтверждение соответствия СИ метрологическпм требоваtlцям

l 0.4. 1 Прочелуры обработки результатов измерений

.Щля челей и удобства пользования настоящей МП, прочелуры обработки результатов
измерений установлены и приведены непосредственно дJUI каждой процед}?ы определения
метологических характеристик СИ в разлеле l0.

l0,4.2 Оценка соответствия мецологических характеристик СИ установленным тре-

бованиям
10.4.2.1 Оценка соответствия СИ метрологическим требованиям, установленным при

утверждении типа.
При оченке соответствия СИ метрологическим требованиям, установленным при

утверждении типа, следует руководствоваться след),ющими критериями:
а) маркировочные надписи, идентификационные данные и комплеюность Си соот-

ветствlтот требованиям, установленньм в описании типа и эксплуатациОННОй ДОКУIuеНТаЦИИ;

б) илентификачионные данные прогр.l]\.lмного обеспечения соответстВУют тРебОВаНИ-

ям, установленным в описании типа и приведенным в эксплуатационной док}ментации;
в) значения погрешности измерений СИ, полуtенньтх по 10.1, 10.2 и 10.3, должны

удовлетворять условиям 10.1.3, l0.2.З и l0.3.3 соответственно.
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