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l Общие положения

1.1 Настоящая методика распростраЕяется на манометы, вlжуумметры,
маноккуумметры показыв:lюпIие с трубкой Бурлона Р (да;lее по тексту - манометры) и

устtlнавJIивает методы и средства их первичной и периодlтческой поверок.
1.2 При определении метоломческих характеристик в palмKax проводимой поверки

обеспечивается передача единицы давления - паскаля в соответствии с государственной
поверочпой схемой, угвержденной приказом Росстандарта от 20.\0.2022 Ns 2653,
подтверждalющей прслеживаемость к государственному первпчЕому эталону ГЭТ 23-2010
Государственный первичный эталон единицы давленЕя - пaюкаJIя в соответствии с
государственной поверчной схемой дtя срдств измерений избьпочвого давлепия до 4000 МПа.

1.3 В настоящей методике поверки использ},ются методы:

- непосредственного сличения с этalлонным средством поверки;

- прямьн измерений на эталонном средстве поверки.
1.4 11одтверждаемые метрологические характеристики MaHoMeтpoB представлены в

таблице l.

Таблица 1- М логические оваtIия к уаном

Пределы допускаемой основной приведенной погрешности измерений
давления т, 7о от диапазона измерений: 2)

- модификаlии Р, РК, PN
диа}rетр корпуса 40, 50 мм
дпi tlетр корпуса 60, 63 мм
ди:lметр корпуса 80, 100, l50, 160,200,250MM

- модификации РА, РЕ,
диамЕтр корпуса 100, 150, 1б0 мм

модификации РР
диаметр корпуса l50, 160, 250 мм

- модификации РТ, РТМ
ди.метр корпуса l30 мм

- модификации PS
диаметр корпуса 40, 50 мм

диzлLrsтр корпуса 60, 63 мм
диаметр корпуса l00 мм
диаметр корпуса 150, 160 мм

- модификаlцли PSR
диillrетр корпуса 60, 63, 100 мм
диаметр корпуса l50, lб0 мм

- модификации PSK
ддllIrrет корпуса l00 мм
диамет корпуса l 50, 160 мм

- модификации PSL
диаметр корпуса 100 мм
ди.метр корпуса 150мм

- модификации РЕV, PED
диамеф корпуса l00 мм
диаметр корпуса l50, 160 мм

- модификации РМ, PER, РЕТ
диаl\{етр корпуса 60, 63 мм
диаметр корпуса l00, l50, l 60 мм

+2,5

+1,5; +1,б; +2,5
+1,0; +1,5; +1,6; +2,5

+ 1,0; + 1,5; + l,б; +2,5

+0,б; *0,5; +0,4; +0,25

+0,5;+1,0; + 1,5; +1,6

+)ý
+1,5; +1,6; +2.5

+1,0; +1,5; +|,6;+2,5
+1,0; *1,5; +1,6

+1,0; +1,5; +|,6;+2,5
+1,0; +l,5; +1,б

+1,0; *1,5; +l,б; +2,5
+1,0; +1,5;+1,6

+1,0; +1,5;+1,6; +2,5
+1,0; *1,5; +1,6

+1,5; +1,6; +2,5
*1,0; +1,5;+1,6; +2.5

1

ЗначениеНаименование характеристики

от -0,1 до б0
от -0,1 до 160

.Щишlазон измерений избыточного давления l), МПа:
- модификации Р, РЕ, РК, PS, PN, РМ, РР, РЕV, PED, PSL;
- модификации РА, РТ, PER, РЕТ, РТМ, PTR, PSK, PSR; PES, РЕН

*1,0; +1,5; +l,б; +2,5
+1,0; *1,5;+1,6



ЗпачениеНаименование хар:ктеристики

- модификации PES, РЕН, PTR
ди:l}.rетр корпуса 40, 50 мм
диаметр корпуса 60, б3, 80, 100 мм
диаметр корпуса 80, l00, 150, 160,200,250 мм

Пределы дополнительной приведенной погрешности, вносимой
разделителем сред. % от диалазона измерений ])

+0,1;+0,15;+0,2; +

0,25; +0,4; +0,5;+0,6l
+1,0; +1,5

Пределы дополнительной приведенной погрешности, вносимой
разделителем сред с капиллярной линией, 7о от диапазона измерений ])

+0,15; +0,2; + 0,25;
+0,4; +0,5; +0,6; +1,0;

+1,5; +2,0; +2,5

,Щиапазоны унифицированньrх вьD(одньD( сигналов для модификации
PED

от4до20мА
отOдоlOВ
отlдо5В

Пределы дополнительной приведенной погрешности, вносимой
1ъифицировапным вьводпым сигналом, О/о от диапазопа измерепий
(для модификации PED)

Предел вариации показапий, 7о lтl

Указан максимальньй диапазон измерений давлеIlия. .Щиапазон измерений маном
ожет бьггь меньше в пределах указанньD( диашазонов, но не менее 0,06 МПа

)}п-, l Iределы основнои допускаемой приведеняой погрешности измерений соответс

3) Действительное значение указаIIо в паспорте на маномflр

Прлмечаrrие - возможно испоJьзомние других единиц дilвления, доп}тIенньrх

точности, указанному на манометре

енению на ито рФ

1.5 l[пя партий м.шометров объемом более 50 шт. допускается первичную поверку
проводить методом выборочного KoHTpoJuI с rIeToM ocHoBHbD( положений ГОСТ Р ИСО 2859-1-
2007 <Статистические методы. Прочедуры выборочного контроля по irльтернативному
признакуr, в сл)лае предоставления заказчиком партии, соответствующей требованиям п. 3.3
ГоСТ Р 50779.12-2021 и п. 6.1 ГоСТ Р иСо 2859-1_2007.

1.5.1 План контрJIя - одноступенчатый. Уровень контроля - общий II, нормшьный.
Приемлемый уровень качества AQL=0,25 (процент несоответствующих единиц прод}кции
0,25 %).

1.5.2 В зависимости от объема
маномgгров выбирается согласно таблице 2.

Таблица 2 - ГIлан чного ко п

от l201 до 3200 вктrюч.

партии, ко,]ичество IIредставленных на поверку

ке маном в

10

2

_+

_)

Объем выборки, Приемочное
число Ас

Браковочное
число Re

от 50 до 90 включ. 13

20от 9l до l 50 включ.

от 15l до 280 включ. з2

от 28l до 500 включ. 50

от 50l до 1200 включ. 80

|25

200
1

315 2 J

от 3500l до 150000 вкrпоч. )

оr l000l до 35000 включ.

+?ý
+1,0; +1,5; +|,6;+2,5
a0,5,a1,0; +1,5;+1,6

+0,5

Объем партии, шт.
шт.

от 320l до 10000 вкqюч.

500



Объем партии, шт.
Объем выборки,

шт
Приемочное

число Ас
Браковочное

число Re
от l5000l до 500000 включ, 800 5 6

1.5.3 Партия считается вьцержавшей поверку, если в результате проверки выборки из
партии, коJIичество забракованньrх образцов манометров не превышает приемочное число Ас.

1.5.4 В слуlае откJIонения партии при повторной выборочной поверке бракуется вся
партшI иJIи по зчшвлению зaжазчика проводится сплошной контоJIь - поверка всех образцов
мzшометров из партии.

1.5.5 ffiор выборки из партии проводить с учетом положений ГОСТ Р 50'l'19.12-2021
кСтатистический контроль качества. Методы с.тrrlайного отбора выборок штrlной продукции):

- при предостаыrеЕии паргии на контоJIь способом <рял> обор выборки осуществлять
с применеЕием сrграйньо< чисел;

- при предоставлении партии яа контоJIь способом <россыпь> применять метод обора
(вслепую);

- при предостalвJ]ении партии на контроль в упаковочных единицirх, содержащих
одинzковое количество Maнoмfipoв, применять многоступенчатый отбор выборки. При этом, на
первом этtше стараться охватить все упаковочные едиЕицы. ffiор выборки из каждой

упаковочной единицы осуществJuгть с применением случайньrх чисел обора образчов (при
н:lхождении MzlнoмeTpoв в упzлковке способом (ряд)) или методом обора квслепую> (при
н:lхождении маномец)ов в упalковке способом <россыпь>).

2 Перечень операций поверки средства измерений

2.1 При проведении поверки манометров вьшолняют операции, указанные в таблице 4.

Таблица 3 - ень оп

3 Требования к условиям проведениrI поверки

3.1 При проведеЕии поверки доJDкIIы соблодаться следующие условия вJIияющю(

факгоров:
- температура окружающего воздухц ОС: от IlJIIoc 15 до пrпос 25;

- относительная влакность окружllющеm воздп<а" О/о: от 30 до 80;

- атмосферное давление, кПа: от 84 до 106,7

кип

4

обязательность
выполнениJI операчий

поверки при
Наименование операции поверки

первичной
поверке

периоди-
ческой
поверке

Номер раздела
(rгутtкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

Внешний осмот средства измерений Ща [а 7

Контроль условий поверки (при подготовке к
поверке и опробовании средства измерений) Да Да 8.1

Проверка работоспособности и
герметичности (при подготовке к поверке и
опробовании средства измерений)

Да !а 8.4

Определение мgгрологических
харzжтеристик средства измерений Да 9Да

Подтверждение соответствия средства
измерепий метрологическим требовани_m,r !а Да l0



Условия влияющих факторов могр быть скорреюиров:шы в пределtlх }казанньж
диапазонов в зависимости от требований к условиям экспJIуатации используемых средств
поверки.

3.2 Вибрачия (тряска) не доJDкна вызывать видимьD( колебший стрелки.
3.3 Мшометр доJDкен быгь присоединен к устройству для создrrния давления и

н!lход{ться в положении, соответствующем обозначению, имеющемуся на маномете, или

укztз:lнию в документации. Если обозначение рабочего положения отсугствует, то пРИ ПОВеРКе

манометр доJDкен быть установлен так, чтобы плоскость циферблата была вертикмьнц а цифры
и знalки должны бьrть расположены без HalK-J]oHa.

3.4 В качестве рабочей среды, перед:lющей давление маномет:м, использовать среду,

допускаемую к применению в соответствии с эксплуатационной документацией на маrrометРЫ.

Манометры, предназначенные для применения в рабочей среде с повышенным
содерж:lнием кислорода, доJIжны сопровождаться письменной гарантией обезжиривания, беЗ

которой их поверка запрещена. В качестве рабочей среды, передающей давление манометам для
измерения давления кислородц рекомендуется вода или воздух (при отс}тствии масJIяньD(

паров). Не доrryскаются среды, зiгрязненные маслом и орг:шшIескими примесями. ,Щопускается
вместо воды (воздуха) использовать друпrе жидкости (газы), взммодействие которьrх с

кислородом безопасно.
Поверка манометров, предна:}начеltньD( для применения в рабочей среде с повышенНЫМ

солержанием кислорода, должна выполняться на оборудовании и эталонах дulвленИЯ, ВНУГРеННИе

полости которых должны бьггь обезжирены.
3.5 Рабочие среды эталонов должны соответствовать их докуIt{ентации.
3.6 В слrrае если невозможна поверка на средllх, указанвых в п. 3.4, MalHoMcTp доJIжен

поверяться с применением раздеrплтельной камеры на рабочей среде или среде, не реагирlтощей
с рабочей средой. В этом случае погрешность, вносимzutr разделительной камероЙ, не доЛжна
превышать 0,2 предела допускаемой основной погрешности поверяемого манометра и должна
бьпь уlтепа при выборе этarлона дrвления с целью соблюдения п. 8.3.

3.7 Манометры, используемые в рабочей среде с содерlсtнием агрессивных или опаСнЬD(

жлrдкостей и газов, доJDкны предоставляться в поверку с письменными гарантиями вЛаДеЛЬЦа ИЛИ

лица, предстatвившего в поверку, о нейтра,тизации, обезвреживании.
3.8 Если рабочей срелой при поверке явJuIется жидкость, то торец штуцера манометра и

торец штуцера (поршня) эталона давлениЯ должнЫ находиться в одной горизонта:lьной
плоскости.

3,9 При отсугствии технической возможности выпоJIнения требоваяий
покавzlния эталона или поверясмого манометра должна быrь внесеяа поправка

}цитывllющ:ul влияние столба рабочей жидкости:

ДР _ р. g.AH,

3.8,II l]

АР, tIa.

(l)

где р - плотность рабочей жи,щости, кг/мЗ;
g - ускорение свободного падения в месте поверки, м/с2;

АН - разница лrежду высотой торца штуlера мrlпометра и торца поршня грузопоршневого
MaHorterpa (или торца штуцера этzlлонного деформационного манометра), взятаJl по абсолютной
величипе, м.

Ilоправку прибав.тять к показаниям того устройства, уровень расположения торца
которого выше.

3.10 Система, состоящая из соединительных линий, этaUIона и вспомогате-'Iьных СРеДСТВ

дJIя задания и передачи измеряемого д{lвления, доJDкна быть герметична.

4 Требования к специЕlлистам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению поверки допускаются лица, имеюцие необходим}то квалификацию.
прошедшие инстуктаж по технике безопасности и озЕакоItrленЕые с эксплуатационной

документачией на средства поверки и поверяемые манометры.

)



4.2 Требоваlия к коJIичеству специ:lJIистов в цеJIях обеспечения безопасности работ и
возможпости выпоJIнения процедур поверки отсугствуют.

5 Мсгрологические и технические требования к средствЕtм поверки

5.1 При проведении поверкп применяют средств{r поверки, 5п<азмные в таблице 5.

Таблица 4 - С по
Операции поверки,

требующие
применение средств

поверки

Ме,трологические и технические
требования к средствчlм поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п.8.1 Коггроль
условий поверки
(при подготовке к
поверке и
опробовании
средств
измерений)

Средства измерений температуры
окружающей среды в диaшiвоне
измерений от *15 ОС до +25 ОС с
абсо:потной погрешностью
измерений aloC;
Средства измерений относительной
влaDкности воздуха в диапазоне
измерений от 30 % до 80 % с
абсоrпотной погрешностью
измерений +5 О/о;

средства измерений атмосферного
давления в диапазоне от 84 до
106,7 кПа с абсолютной

грешностью *0,5 кПаllo

Приборы комбинированные
Testo 622, рег.Nе 53505-13

п. 8.5 Проверка
работоспособности
и герметичности
(при подготовке к
поверке и
опробовании
средства
измерений)

п. 9.1 Определение
мстрологических
харiжтеристик
средства
измерений

Рабочие эталоны 3 и 4 разрядов по
ГПС, 1твержленной Приказом
Росстаrдарта от 20 окгября 2022 г.
Ns 2653. диалазон измерений и класс
точности эта-пона подбирается в
соответствии с диапазоном
измерений поверяемьп MirHoMeTpoB,
максима,тьный диaшазон измерений
от -0,1 до 160 МПа

Прессы для создания избыточного
д,вления, максима,тьный диапазон
избыточного давления от -0,1 до
250 МПа

Манометры грузопоршневые
МП, рег.Nл 521 89- 1 б (далее -
эта,rон давления);
Катибратор давления
портативньй, тип Метран
517, рег. 3915l - l2 (да;lее -
эта.тон давления);
Ка,rибратор
многофункциона,rьньй и
коммуникатор ВЕАМЕХ
МСб (-R), рег.Jt 52489_13,
(далее по тексry - ВЕАМЕХ
МС6);

Пресс гидравлический

руtrной стационарный Мс-
2l3-0-250, диалазоЕ
воспроизведения
избыточного давления от 0
до 250 МПа;
fIяевматическая помпа Мс-
212 (METROL-212), диапазон
воспроизведения
избьrгочного давления от -
0,095 до б МПа

6



Операции поверки,
требутощие

применение средств
поверки

Метрологические и технические
требоваrrия к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Прrмечшrия:
l. При выборе средств поверки необходимо руководствоваться п,8.3 настоящей

мsIодики поверки.
2. ,Щопускаегся использомть при поверке д)угие уrвержденные и аттестовtlнные

этllлоны единиц веJIичин, ср€дства измерений угвержденного типа и поверенные,
удовлетворяющие метрологическrп.r требованиям, }казанным в табrшце

6 Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки

б.1 При проведении поверюл необходлмо собrподать:

- правила технической экспJryатации элеrгроустiмовок потребителей, угвержденные
приказом Минэнерго РФ от 12.08.2022 Ns 81 l;

- прuвила по oxparнe туда при экспJryатации электроустановок, }твержденные
Приказом Министерства труда и социа.тrьной защиты Российской Федерации 15 декабря
2020 года J''l! 903н (Об уIверждении Правил по охрме трула при эксплуатации
электоустalновок);

- требования техники безопасности согласно Федеральньь,r нормiш,l и правилаI,1 в
области промышленной безопасности <<Правила промышленной безопасности при
LlспоJь3окlнии оборудования, работающего под избьпочным дaвлениемD, угвержденные
Приказом Федера:lьной службы по экологическому, технологи.Iескому и атомному надзору от l5
декабря 2020 года Nе 536;

- указанltя по техпике безопасности, приведенные в экспJryатационной документаIии
на средства поверки.

б.2 Требовшrия эксплуатации:

- запрещается создавать давление, превышающее верхний предел измерений
мtu{ометра;

- запрещается отсосдинять MalHoMeTp от устройства дJIя создarния давления при нatличии
избьпочного давления в системе;

- работы по соедипению вспомогательIlьD( устройств должны выполЕяться до
подкJIючения к сети электропитаниJI.

7 Внешний осмотр средства измерений

При внешнем осмоте мiшометра проверяется:

- соответствпе вЕеIпнего вида и маркировюл опис:lпию типа;

- отсугствие мехапических поврждений корпуса, штуцера или раздеrштельной
К:rМеРЫ, препятствующих присоединению и не обеспечивающих герметичность и прочность
соединения,

- отс}тствие повреждоний сцелю{ (пера), стекла и цифефлата, влияющих на
эксплуатационные свойства;

- стекло и защипlое покрыше чифефлата доrrжны бьггь чистыми и не иметь дефектов,
препятств}тощих прaвильному отсчgry показаний.

- соединенце корпуса с держателем должно бьгь прочным, не допускающим смещения
корпуса;

- нllличие на мапомете серийпого номера', имеющего цифровое или буквенно-
цифровое обозначение;

- рабочая стрелка (перо) мaшометра при движении не должна касаться цифефлата или
стекла (долускается проверять одновременЕо с п. 8 иJш п. 9).

МаНОМеТРЫ, не отвечающие перечисленным трбованиям, признаются непригодны}lи к
эксшIуатации и дальнейшей поверке не подлежат.
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8 Подготовка к поверке и опробование средсткt измерений

8.1 Концоlь условий поверки
8.1.1 Перел проведением операчий поверки выпоJшить контроль условий окружающей

cpeдI.
8.1.2 KoHTporb осуществJlять измерением ыIияющiх факгоров, указiшньD( в п. 3.1, с

помощью прибора конlроJIя условий поверки (или иньrх средств измерений },Ka} rHbD(

параметрв). Измерения влияющих фаrгоров проводить в комнате, где проводятся операции
поверки.

8.1.3 Результаты измерний температуры, относительной вл:Dкности и атмосферного

давления доJDкны находиться в пределах, yKaхlaHHbD( в п. 3.1. В противном случае поверку не
проводят до приведеЕшI условий поверки в соответствии с п. 3.1.

8.2 Мшrомегры доJDкны пре.щарительно выдерживаться в нерабочем состоянии при
температуре оцрух,шощего воздуха, указанной в п. 3.1, не менее:

- 12 ч - при разнице температур воздуха в помещении для поверки и местом, откуда
вносится мlшометр, более 10 'С;

- 2 ч - при рlвнице температур воздуха в помещении дJlя поверки и местом, откуда
вносится манометр, от 1 ОС до 10 ОС;

- при разнице указанньD( температур менее 1 ОС вьцержка не требуется.
8.3 При выборе эта.ltонов дJuI определения погрешности поверяемого манометра (в

каждой поверяемой точке) соб.rподать следующее условие:
AP+Ap.*.+^.n .100<c.yoon, (1)

D _Dr max r miп
где Др - предел абсолютной допускаемой погршности эталона, контролируощего входную
величину (лав.пение);

Др к - пре.щел абсолютной допускаемой погрешности разделительной камеры, используемоЙ
при поверке (при на.llичии);

^эл 
- предел абсолютной допускаемой погрешности измерпий электрических сигналов

ВЕАМЕХ МСб, в эквиваленте д.влениJI;
Рr*, Pr;n - верхняя и нижIlяя грlмицы диапазона измерсний манометра;
о - соотношение пределов ocIloBHbD( доIryскаемьD( погрешностей средств поверки и

поверяемого средства измерний приказу Федераьного агентства по техническому

реryJIиров rию и меlрологии от 20 октября 2022 г. Nе 265З (Об }тверждении Государственной
поверочной схемы дш средств измерений избыгочного дilвJlеншr до 4000 МПа> составляет 1/4;

тдоп - суммарпое значение пределов приведенной допускаемой погрешности измерений
поверяемого Mrrнoмeтpa, соответствующие его классу точности, дополнительной приведенной
погрешности, вносимой ра:}делителем срел (при на.llичии) и дополнительной приведенной
погрешности, вносимой унифичированньш вьжоднып, сигнllлом (л,rя модификации PED), %
(таблица l ).

8.4 При опробовании поверяемого M:lнoмeтpa проверяют работосIrособность и
герметичность.

8.4.1 Маномегр считается работоспособным, ес-lш резухьтаты измерений дlвjlения на
MalнoмeTpe изменяются при изменении подаваемого дllвления.

В случае признtlния манометра неработоспособным, он признается непригодным к
применению и дальнейшей поверке не подлежит.

8.4.2 Проверку герь{етичности осуществJIять с помощью эталоIlа д{lвлениJr. Система
воспроизвелеЕия и передачи давления должна бьrь герметична.

8.4.3 Проверку герметичности системы проводить при контрольном значении давления,
соответствующем мalксимально удaшенному от нулевой отметки пределу (верхнему или
нижнему) диiшазона измерений избьrточного давлениJI манометра. Если данное контрольное
значение соответствует миЕус 0,1 МПа, то допускается вьшолнять проверку дJUl значения (минус
0,9 - минус 0,095) МПа.

8.4.4 MatoMeTp сiштать герметичным, если после трехминугной вьцержки под
д!lвлением, в течение последующих 2 мин не наблюдаgтся изменений давления.
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8.4.5 В случае обнарlжения негерметичности манометра, он признается непригодlIьш к
применению и дмьнейшей поверке не подIежит.

8.4.6 При нzlличии корректора нуля после проверки манометра на герметичность
необходимо устttновить стелку м:шометра на нулевую отметку. ,Щля манометров, у KoTopbD(

упор расположен непосредственно на нулевой отметке, стелку устанавливать так, чтобы она
едва касалась упора.

9 Определение метрологических характеристик средства измерений

9.1 Определение погрешности измерепий избьггочного давления и вариации
9.1.1 Опрелеление погрешности измерений избьпочного дalвления проводить методом

непосредственного сличения с этмоном давления или методом прямьrх измерений на эталоне
давленr1я.

9.1.2 Определение погрешности измерений избыгочного давления проводить не менее
чем в пяти коrrц)ольньD( точках, равномерно распределенньrх вЕутри диIшазона измерений
избыrочного давлепия, вкJIючrц два крайних значения. Интерв:rл между значениями измеряемой
велиIшны не доJDкен превышать 30 7о дишазона измерений, .Щопускается откJIонение от крайних
значений не более чем на 5 О/о от диапазона измерений, без превьrшения диапазона.

9.1.3 Дя MaHoB:tK}yMeTpoB в число поверяемьrх точек должна входить отметка'
соответств},ющая нулевому зпачению дilвления. Число проверяемьD( точек отдельно дJIя
отрицательной и положительной части шкarлы рaюпредеJIяется пропорционllлъно дlине частей
шкм. .Щопускаегся при необходимости увеличивать интерв:lл между соседними значениями
измеряемой веJIичины, указанный в п. 9.1.2.

9.1.4 Для MtlHoMeTpoB с нижним пределом измерений минус 0,1 МПа допускается
проверять конlроJIьную точку в диапазоне от миЕус 0,1 до минус 0,09 МПа. .Щlrя
мiulовацrумметров с верхним пределом измерений более 1 МПа допускается не проверять
отрицательньй диапазон измерений.

9.1.5.Щля MдIoMeTpoB с сигнализир},ющим устройством определение погрешности
ИЗМеРНИЙ И ВарИации доJDкно производ.rться при отведенньD( за прсделы шкалы сиt,}tzlльньD(
стрелках.

9.1.6У MzuroMETpoB с корректором нуJIя стрелку (перо) следует устанавливать на
нулев},ю (начшьную) отметку перед определением основной погрешности измерений.

9.1.7 Поверка манометров доJDкна проводиться одним из способов:
а) Заданное давление устllнllвJlив:tют по этtlлону давления, а пока:}ание отсчитывalют по

поверяемому MalroмeTpy;
б) стрелку (перо) поверяемого манометра устанавливают на проверяемую отметку

ШКа,ТЫ (ОТСЧеТНУЮ _цинию диаграммы), а действительное дaвление отсчитьвtlют по эталону
давления.

9.1.8 Отсчет показаний поверяемого Marнoмeтpa должеп проводиться с точпостью до 0,1
цены деления. .щля устранения параллакса при отсчете показаний напр:lвление зрения доJDкно
проходить через ук:вательньй конец сlрелки перпепдикуJUIрно поверхности циферблата
манометра. Если стрелка имеет ножевой конец, нiшравление зрения доJDкно быть в плоскости
лезвия ножа.

9.1.9 Измерения проводить при значении измеряемой величины, полученной при
приближении к нему к:к от меньших значений к боrьшим, TzlK и от больших к меньшим (при
ПРЯМОМ И ОбРаТНОМ ХОДе)..Щавление плiвно повышilют и проводrtт отсчет покalзаний на ках{дой
КОНТРОЛЬНОЙ ОТМеТКе. Затем манометр вьцерживarют в течение не менее 5 мин пол давJIением,
РaВНЬrl! ВеРХнему пределу измереяий. После чего давление плzвно понижают и проводят отсчgl,
ПОКаЗаНИЙ При тех же значениях дaвления, что и при повышении дaвления. Скорость изменениrI
давления не долх(на превышать 10 О/о диапазона показшrий в секунду.

9.1 . l0 Отсчет рзультатов измерений проводить после их стаби;rизации.
9.1.11 fuя маномецюв модификации PED отсчЕт результатов измерений призводить и

ПО ПОКzlЗ{lНИяМ Стрелки мапо}летров и измеряя унифицированный вьполной сигнаJI на выходньrх
клеммlц маЕометра с помощью ВЕАМЕХ МС6.
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9.1.12Пересчет результатов измерений унифиttированньIх сигнaчIов в результат
измерений дzвления Ризм.ун выполЕять в зависимости от типа 1тrифичированного выходного
сигнzlла по формулам

rD " \_ Jцч__Jш") . 166Pn.r,yn = Prnn *!EY_,
rмaкc rмин

(2)

р _ о.__. * 
(Р""*. - P"nn)'(U"." - U",*).,оо

rизм.ув - ri,inн t II _tIvнакс vмrн
(3)

где Рмш - пижняя граница дr:шазона измереЕлй избыточного давления поверяемогО МiШОМеТРа;

Р**" - верхняя граЕица диапазона измернrтй избьrгочного давления поверяемОгО МzШОМеТа;

IlвM - ИЗМ€Р€ННОе ЗНаЧеВИС ВЬIХОДrОГО ТОК4 МА;
Ira." - мlжспмдльное значение вьD(одного mка;
IrBH - МПНИМ8"ЛЬНОе ЗНаЧеНИе ВЬD(ОДПОЮ ТОКа;

Uro" - ИЗМеРННОе ЗНаЧеНИе ВЬD(ОДНОГО ПilПРЛКеВИЯ, В;
Uмян - MiЖCHMllJIЬHOe ЗЕаЧеПИе ВЬD(О.ЩОЮ ЕZШРЯКеНИЯ, В;
Uушсс - мпним!шьпое значение вьD(одlого ЕшIрлкения, В;

9, 1 . 1 3 Обработку результатов измерсIrий выполнять в соответствии с п. l0. 1 .

l0Подтвержление соответствиrI средства измерений метрологи!Iеским
требованиям

l0.1 По рзультатiм, полуrенным в п.9.1, д,и кш<дой ковтрольной тоIIки вьгItlслить
приведенную погрешность измерений давления !, Уо, по формуле,=|fffr|,roo (4)

D 
-Dr изм.уtl t эт . 100 (5)

Рmа* - P-in

где PrrзM - измер€нное значение избьггочного давJIения с циферблата поверяемого мaшометра;

Р11 - цзм€ренное значение давления с помощью этzлJIона давления;
и вариацию показаний В, Vо, чlя кФкдой проверяемой кон,грольной точки, кроме значений,
соответствующих верхнему и нижнему пределаlti{ измерений, по формуле (5) при поверке по
способу 9.|.7 а) или по формуле (б) при поверке по способу 9.1.7 б).

в=
DDr изм.обр. r изм.прям. (6)

ГДе Ргrм_обр, - ИЗМеРеНЕОе ЗНаЧеНИе ДаВЛеНИЯ С ПОМОЩЬЮ ПОВеРЯеМОГО М:ШОМеТРа ПРИ

понижении давления (обратвом ходе), кПа;
Prr",np"r, - ИЗМеРеННОе ЗНаЧеНИе ДаВЛеНИЯ С ПОМОЩЬЮ ПОВеРЯеМОГО MllHOMeTPa ПРИ

повышении давления (прп,rом ходе), кПа.

в_
Prr,nprn . - Чr.обр . 100 (7)

D _DI max r min

где Рr. np"r, - измеренное зяачение давления с помощью этtlлона давления при прямом ходе,
кПа;

рэl_обр. - измереняое значение давления с помощью эталояа давления при обратном ходе,

кпа.
.Щ-пя манометров модификации PED вычислить дополнительную приведенную

поцрешнсlсть, вносимую унифициров:lнным вьD(одны}1 сигналом, по формуле

(8)

Yуп

Yундоп=Yyn-Y,

l0

. 100l Р-* - P,o,n l



10.2 РезультаТ проверкИ манометров на соответствие средства измерений

мgтрологическИм трФованияМ "",u,u 
попо*"ельным, если выполняются следуюшше условия:

- дlя MilHoMeTpB без разделитеJrя сред зяачепия приведенной погрешности т, %о,

рассчитlшные по формуле (4) лл"Ъ""* *oo,pon"HbD( точек не пр"*,пl*l:l1_:ервичной поверке

- 0,8,КТ, при периодиче"-"ii i"";- i{*, *l 
_луасс 

точности, указанный на манометре и

соответств},ющий пределам допускаемой о:"о:,_о*о' приведенной погрешности пзмерпиЙ

испытываемого маномета в соответствии с таOлицеи l l

- д.rя MitHoMeTpoB с р:вдеJIителем сред "u"""" 
приведенной погрешности 'У, %о,

рассIмтzшные по формуле (4) для всех KoHTpoJIbHbD( точек не прЬu"r*ч., при первичной поверке

- 0,8'1лоп, при периодической поверке -'Тдоп, ГД€ Yдоп - СУММа пределов долпуска€мой основной

приведеЕяой погрешности измерений манометра и пределов дополнительной приведеннои

погрешности, вносимои р*л"п"Ьп* "ред 
в соотв€тствии с таблицей 1;

- значениJr дополяитеJIьной приведеняой погрешносм, вносимой }ниФицированным

выходЕьlМ сигнllлом, д'я манометрОв модификации iED, рч""",*ные по формуле (8), не

превышzlют пределов допоп"п"п"rrой приведенпой погрешности, вносимой унифичированным

вьтходным сигнaшом, в соответствии с табrпlцей l ;

_ зпачения ""р;;;;,Йрассчитанные 
по формулам (6) или (7) 

aч]_:lОМеЖУТОЧНЫХ

контольньD( точек, не превышчо, "р,л,пч "up*,*"l,r "о***"й 
в соответствии с таблицей l,

l l Оформление результатов поверки

11.1 Сведения о резуJIьтатzrх поверки средства измер€ний передаются в Федеральный

информационньй фонд по обеспечению едиЕства измерении,

11.2 ПрИ положительIIьD( результатах nou"p*" no заявлению владельца манометра или

лица, представившего его 
"u 

nouip*y, на стекло маномета наносится знак поверки, и (или)

вьцается свидетельство о nouap*" средства измерений, оформленное в__ 

лсоответствии 
с

дейсrвУюЩиминорматиВно.пр*о"u*"до*}"п"',*",и(или)ВпаспортманометравносиТся
запись о прведенной "ou,p*', 

заверяемая подписью поверителя и знаком поверки, с указанием

даты поверки.
'l 

1.3 При отричательItьIх результат:rх поверки вьцается извещение о непригодности к

применению средства измерений, оформленное в соответствии с действуtощими нормативно-

прaвовыми докрrентil},rи, поверител ьное клеймо на манометре гасится и в паспорте или

док}м енте, его зiменr{ющем, делают запись о непригодности маномеца,

1 1 .4 Ведение протокола осуществля ется в соответствии с действ)rо щими нормативными

ДОК)'It!еНТzl},{И и системой менеджмента качества организдIии поверитеJul ,Щополнительные

требования к оформлению протокола поверки Ее п

,Щ.А. Николаев
заместитель начitльника
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