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1 Общие полоясенrrя
1.1 Настоящая методика поверки распрострalнJIется Еа весы неllвтоматического

действия NCS-60-P1, заводской Ns N293-6GZ (да;lее - весы), пр,шrазпаченные дlll статического
измерения массы сыпучж материiллов при }п{етньD( и текIологкIIескD( операIцл(.

1.2 Настощая метод{ка поверки ycTдraBJmBaeT мето,ФI и средства перви.лrой
поверки весов перед вводом в экспlryатацию, после ремонта и периодической поверки в
прцессе экспJryатаIши.

1.3 При опрделении метрологическш характеристик в p:lMKD( проводдлrrой поверки
обеспе.пrвается прослеживаемость поверяемого средства измерений к ГЭТ 3-2020 в
соответствии с прикiх}ом Федерального aгентства по техЕиIIескому р€ryJпIрванrю и
метрлогии от 04.07,2022 г. Ns 1622 <Об угверlклении государственной пЬверошой схемы для
средств измерений массы >.

1.4 Возмоrrсrость проведения поверки отдеJIыIьD( измеритеJIьньD( кilн:lлов и (шш)
отдеJъпьD( zlBToHoMIlbD( блоков из состава средств измерений для меньшего числа измеряемь,D(

велишлЕ иJIи на меньшем числе поддиtшазопов измерний не предусматривается.
1.5 Метод, обеспет.lвающий реаJшзаIшю методики поверки - прпrой меrод

измерний.
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табrпrце l.
Таблица 1 - Оп

Перечень операций поверкп
При проведении поверки доJDюlы бьrгь вьшолнены опер Iии, укir:}zшные в

по ки

3 Требовавпя к усповrrям проведеппя поверкll
3.1 ПрИ проведениИ поверки долrrсIы соб.шодаться след},ющие услов}rя:
- температура окружllющего возд}ха от плюс 15 ОС до пrпос 25 ОС;

- относительЕlШ BJI.DKHoсTь окрУж.rющегО воздда от 30 Yо ДО 80 Yо.

4 Требоваппя к спецrrаJIпсгам, осуществJIяющпм поверку
4.1 К прведению поверки допускzlются Jшца, изrпвIIIие настоящую методику,

экспJryатационную документацию на весы и средстм поверки,

4.2 К проведению поверкИ доIryскаются JпдIа' явJUIющиеся специ:lJшстzми оргilна

метрлогarlеской сrryжбы, юрид{ческого Jшца иJш инд{вид/аJIьного пр€,щIринимате1rя,
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Обязательность проведения
операции при поверке

Номер
пункга

мето,щки
поверкипервичrой перио.щrческой

Нмменование операции

да
,7

да1. Внешний осмотр средства измерений

8дада
2. По,щотовка к поверке и
средстм пзмерений

опробование

дада3. Проверка программн ого обеспечепия

l0дада

4. Определекие метрологическпх
характерЕстик средства измеренпй ,|

полгверждение соответствия средств
огическим

l 0 1да да
на

10.2дада4.2 Определение абсоrпотной погрешЕосIи
весов

l0.3дада4,2 Испыгание на ость
11да да5. Оформление резуJIьтатов пов9рки
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4.1 Опрлеление погрешности при ycтalнoBкe



:ккредитованного на прllво поверки, непосредственцо осуществJIяюIщ{е поверку средств
измерений.

Табrпrца2-Сведенияо по

б Требованпя ýсловпя) по обеспеченпю безопасноgгц проведепия поверкп
б.l При прведении поверки собrподают требоваrия безопасности, указ:lнные в

экспJryатшIионной докуtиентации Еа поверяемые весов, а тlшоке па испоJIьзуемые средстм
поверки и вспомогатеJIьпое оборудование.

7 Вшешнпй осмотр средства пзмеренrrй
7.1 При внешнем осмотре устiшав,Iимют соответствие весов следующим трбомнrlям:
- соответствие комплектности перечню, указашrому в эксшIуатационной

документации;
- соответствие маркирвки весов требованиям экспJryатационной докрlектации;
- соответствпе внешнего вида весов опис:lЕпю и изображенrпо, приведенному в

описдlии типа;
- весы не доJ]]кны Ilметь BиJullt{bD( механrческих поврждениЙ, ЫIИЯЮIЩlХ Еа

работоспособность.
7.2 Результат вЕеIпнего осмота счгтilют положитеJIьIIым, есJш весы соответствует

указанным выше требовани-пrл.
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Мегрлогические и техпиtlеские
трбования к средстваIr{ поверки,

необходамые для проведевия поверки

Перченъ
рекомендуемьD( средств

поверки

Операции поверки,
трбующие пршr,rенения

средств поверки
Прибор
комбиrшрваrrrъfr Testo
б08-Н1, рг. Nэ 53505-13

п. 8 KoHTporb условий
поверки (при подготовке
к опрбовапию и
поверке)

Срлстм измерний температуры
окружающей среды в д{:шазоне
измер€ний температуры от 15ОС до
п.тпос 25 ОС, допускаемая абсоrпотная
погрепшость измерения температуры
+0,5 .с.
Средства измерений относительной
влФкности воздуха в диапазоне от 30 О/о

до 80 % с погр€пшостью Ее более 3 %
Гири класса тошrости Mt
по ГоСТ OIML R 111-1-
2009, рег. М 58048-14

Рабо.ше этаJIоЕы 4-го разряда в
соответствии с государтвенпой
поверошrой схемой, угверхценной
Приказом Росставларта от 04.07.2022
г. Ns 1622 (Об }тверждении
Государственной поверошой схемы
дIя средств измерений массы>

п. 10 Опрделение
мЕтрологических
характеристик средсткl
измерений

Примечание - .Щопускается испоJьзовать при поверке друЕrе уIвержденные и
аттестованные эт:lлоЕы единиц велиlшп, средства измерний }твержденного типа и
повер€нные, удовлетворяющие метрлогическим требов:lн[ям, указанным в таблице 2

Мегрологпческпе Е технпческие требовашпя к ср€дствам поверкп
При проведении поверки примеЕrIют средства указанные в таблице 2.

8 Подготовка к поверке и опробование средства пзмеренпй
8.1 Подготовка к поверке
8.1.1 Вьшолнить меропрцятия по обеспеченrло условий безопасности.



8,1.2 Проверить в федера:ьяом информаrцлоlшом фонде по обеспеченrло ед,Iнства
измерний ншп.lшле сведений о действ}тощих cpoкarx поверки применJIемьD( средств измерений.

8.1,3 Прверлrть собJIюдеЕие условий проведения поверки на соответgгвие п. 3
пастощей методлки поверки.

8.1 .4 Подготовить поверяемые средства измерений и эталонные средства измерений к
работе в соответствии с экспJryатационной документацией.

8.2. Опробование
8.2.1 При опробовшп.rи прводл проверку общего футкционирования весов в

следующем порядке:
- вкJIючают весы;
- вьцерживают весы во вкJIюченном состоянии в течение не меяее 10 миrгуr;
- проверяют работоспособность;
- прверлот фуякцпопировilпие устройства ycTillloBки на ЕуJIь.

8.2.2 Резулътат опробовшrия сIштllют положитеJIьпым, ecJm по окоIlчанию процедфы
опробования отсуIствуют сигячлJшзации об оIш,tбках.

9 Проверка программного обеспечения средства пзмереппй
9.1 Проверка прогрzl]\{много обеспечения (ПО) весов проводлтся п}тем проверки

соответствиJ{ ПО весов, тому ПО, которое бьшо зафиксировано при испытаниJD( в цеJIл(

}тверждения типа.

9.2 fuя проверки соответствия ПО вьшолrrяют следующие операции:

- проводят визуzuмзацию идентификаIщонньD( дilнньD( ПО (номер версии ПО) через
меню терминirла IND360 в разделе Softkeys;

- срalвнивalют полrIенные данные с идентификшlионными дlшными, }казilнЕыми в
таблице 3.

9.З Резуrьтат полгверждения соответствия ПО с.штают положитеJIьным, если
идентифпкационные данные ПО соответствlтот указдшым в табrп.rце 3.

Таблица 3 - Иденти оrтные данные ПО

10 Опредеэrеппе мец)ологпческпх характерпстпк средства измерений ц
полгверждение соответствця средств измерепий метрологпческим требоваппям

10.1 Опрлеление погрешности при ycTtlнoBкe па нуJIь

10.1.1 Установить Еулевые показalнIя весов и затем искJIючить возможноСть

вьшолнениJI фу"*ц"" yc1zlgoBrcr пуlrя. ДлЯ этого нlгрузить весы нагрузкой бrп,rзкой к нуJIю,

Еzлпример, 10d (Lo), чгобы вывести показашлlJI весов за дliшазон rrвтоматической устarновки нуJIя.

10.1.2 ПрИ Еагрузке бrшзкоЙ к нуrпо L9, зaшисывilюТ соответствуюЩее ПОКаЗаНИе Io.

Помещают дополнитеJьные гири, эквив:tлентные 0,1d, до тех пор, пока показание весов не

возрастет однознаtшо на одно леление (Ig + d).

ПогреIшrость в нуле выtIисJuпот по формуле (1)

бо={6+Q,5d_AL-Lo

где Io - показшrие весов при нагрузке бrизкой к куlпо;
AL - масса дополнитеJIьно устаIrовлеЕЕьD( гирь;
Lo - нагрузка бJшзк:uI к нуJIю.
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ЗначениеИдентификациоЕпые данные (признаки)
Идентификационное наимеЕование ПО

1.хх.ууууНомер версии (идентификационньпi номер) ПО, не ниже

Цифровой идентификатор ПО (контрольнzш с}мма испоJIIIяемого кода)
где - х, у принимают значения от 0 до 9 и относЕтся к метрологически незначимой части ПО.
*- ,Щаrные недоступны, тzж KalK дllнЕое ПО не можЕт быгь модифицировrшо, зацружено иJIи

прочитllно через какой-пrбо шrтерфейс после опломбировшrия

(1)



Погрешность весов при ycтttнoBкe на нуль Ее дол;{о{а превьшать *0,25е.
Значение (Ео) используют при расчете скоррепированной погрешносги (Д.).

l0.2 Определение абсоrпотпой погрешности весов
10.2.1 Опрелеление абсоrпотной погршrости весов осуществJIяют при Е:гружении и

разгружеIrии при центirльном р.tсположении мрь на грузоприемном устройстве (да.пее - ГПУ)
при следующЕх значенил( нагр}зок: 20, 100,300,400,500 кг.

При нагрузке L, устаповленной на ГПУ, з:шисыв{lют соответствующее показание I.

.Щобавляrот гири массой, равной 0,1d до тех пор, пока показание весов не возрастет одIозначно
на одtо деление: (I + d). При допо.тшительной нагрузке AL, установленной на ПУ, показдrие Р
перед округлением опредеJIяют по формуле

P=I+l/2d-AL (2)

Погрешность показаншI перед окр}тлеЕием опредеJIяют по формуле
E:P-L = | + |l2d -^L_L (3)

Скорркгированную погрешIrость перед округлением опредеJuпот по формуле
Е"=Е-Ео (4)

l0.2.2 Результаты измерняй заносят в пртокол.
10.2.3 Результаты измерений сtштalют полохитеJIьными, есJш погрешность измерншi

не превышает пределов допускаемой погрешности весов для соответствующих значений массы
в соответствии с таблицей А.1 прпложения А.

l0.3 Испьгrание на повторяемость
10.3.1 Прверку повторяемости показапий прводяt при нilгрузке, близкой к 0,8 Мах.

Серия нагружепий доrпша состоять из тех измерепий. Перед каждым нaгружением следует

убедиться, .гго весы показывает HyJlь иJIи, при необходпrrости, устд{овить нулевые покalзzlниJl с
помоIщю весов устarновки на Еуль.

10.3.2 Для искJIючен}tя погрепшости округленшI опредеJuIют показания до оцруглеIrйя
с помощью допоJшитеJъньD( гирь по методике, изложеrшой в п.l0.2. Повторяемость показаний
оценивают по ра:iности ме)i(ду мllксимiлJlьным и миним:lJIьным значением погрешности (с

учетом зЕчжов), полренньшп при проведении серии измерний. Эта разность Ее должпа
превътrпать mре (пределов доrryскаемой абсо.lпотной погреIшостп весов), прп этом погрешностъ
rпобого едлнищrого измерениJI не должЕа превышать mpe дш ланной нагрузки.

10.3.3 Результаты измерений завосят в протокол.
10.3.4 Результат измерений следует считатъ положительным, если поJryченные

значенrlя абсо.тпотной погр€шности для соответств},ющей нагрузки не превыш:lют значенrй,

указанньп< в таблшlе А.1 приложешrя А.

11 ОформлевlIе результатов поверкп
11.1 Сведения о результатzrх поверки весов передаются в Федераьньй

информационньй фопл по обеспечению ед{нства измерений в соответствии с порядком
созданrrя и ведения Федераьного информачионного фонда по обеспечепию едднстм
измерений, пердачl сведений в него и внесения изменений в дшrные сведенЕя, цредоставлениJI
содержащихся в нем доку {ентов и сведений, предусмотренЕым частью 3 статьи 20
Федермьного закона Jt! 102-ФЗ.

l1.2 При проведепии поверки оформrrлот протокол результатов поверки в свободной

форме.
l1.3 Знак поверки нllносится на свидетеJIьство о поверке пJцлп в руководство по

эксп;ryатаци1.1,/паспорт в соответствии с действ}тощим зalконодательством в области
обеспечения ед.rнства измерний.
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l1.4 По заявлению владеJьца средства измерний шш ,шцц представившего его на
поверку, вьцtlglся свпдетельство о поверке по устаЕовлеЕЕой форме, соотвgгствующей
действующему законодатеJIьству.

l1.5 По заявлению владеJIьца средств измерний иJш JIица, предст:вrвшего иr( на
поверку, в сJrучiле отицатеJьнь,D( р€зуJьтатов поверки, выд:Ется извещеЕие о непрпго.щости к
примененпю средстм измерний.
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Табrп.rца А.1 - огические

Приложение А
(обязательное)

Метрологичеслс,tе характеристики

стики
Наименовшrие хар:жтеристики Значение

Максима,rьная нагрузка, (Мах), кг 500
Миrшмальная нацрузка9 (Min), кг 20

.Щействительная цена делениJI шка.llы, d, поверо.fiый иЕтерв:Iл, е (e=d), кт 0,2

Число поверо.шьD( интерва,,Iов, п 2500
Предеrы доrryскаемой абсоrпотпой погрешности (mре) при поверке
(в экспrryатации) в интерва;rах наIрузкй, кг:
- от 20 до 100 кг вк.lпоч.
- св. l00 до 400 кг вк:поч.
- св. 400 до 500 кг вкrпоч.

+0,1 (+0,2)
+0,2 (+0,4)
+0,З (+0,6)

Пределы допускаемой погрешности устройства устalновки Еа HyJrь +0,25е
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