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1 Общпе полоrсецпя
1.1 Настощая методlка поверки распростраIrяется на весы Ееавтоматr.Iеского

действия NСS-50-Ю, заводской Ns N295-6GZ (дшrее - весы), предназначенные для стапlческого
измеренItя мarссы сып}лIID( материалов при rIетЕьD( и тешtологиIIескш операцдж.

1.2 Настощая методlка поверки ycTiMilBJпrB:reT методш и средсткr первитrой
поверки весов перед вводом в экспJryатацию, после ремоЕта и перио.щl.Iеской поверки в
прцессе эксILпуатащ,Iи.

1.3 При определении метрлогlr.Iеских характеристик в p:lмK:rx проводш{ой поверки
обеспе.шваgгся прослеживiлемость поверяемого средства измерений к ГЭТ 3-2020 в
соответствии с прикtr}ом Федера.пьного :геЕtства по техническому p€ryJпrpoBaнIцo и
метрлогпи m 04.07.2022 г. N 1622 <Об угвержлеши государственной поверочпой схемы дIя
средств измершй массы>.

|.4 Возмотсrость прведешrя поверки отдеJIыIьD( измеритеJьньD( каЕ:шов и (и;ш)
отдеJIьньD( :tвToEoMHbD( блоков из cocTarм средств измерний для меньшего тшсла rзмеряемьD(
веJIIпшн rrJm на меньшем Iшсле подIиiшазонов измереrшй не предусма,грпвiлется.

1.5 Мgrод, обеспе.швающий р€аJшзащо метод{ки поверки - пряrrой метод
измерний.
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2.1

таблице l.
Табшца l -

Перечепь операцtrй поверки
При проведении поверки доJDкны бьrгь вьшолнены операции, }хазzlнные в

п

3 Требования к усповпям проведеЕия поверки
3.1 При проведении поверки должны собrподаться следующие условия:
- темп9ратура оцружzlющего возд}ха от пJIюс 15 ОС до ппос 25 ОС;

- относитеJIьЕм BJIzDKHocTb окружающего возд}ха от 30 % до 80 %,

4 ТребоваПця к спецпr;IПстам, осуществJIяющпм поверку
4.1КпроведениюпоВеркиДоIryск:lютсяJшц4из}^rивIпиенастоящУюметоДrкУ'

экспJryатационную Доryт-rентацию на весы и средстм поверки,

4.2 К проведению поверки доIryскаются Jшцц явллощrеся спеIшаJIисТаII{И ОРГаНа

метрологической сrryжбы, юридического Jшца иJIи индцвид/lшьного пре.щIриЕиматеJIя,

Обязательность проведеIrиrI
операции при поверке

Номер
п}цкга

методики
поверкипервrшlой периодической

Наименовапие операции

,l
дада1. Внешний осмотр средства измерений

8дада
2
с

Подготовка к поверке и опробовшпе
ства изм

9дадаого обеспечения3.п ка

10дада

1 0 1дада4.1 Опрделение погрешпости при ycтzrнoBкe

l0.2дада4.2 Опрелелепие абсо.тпотной погрешности
весов

10.здадаемость4.2 Испьпание на пов
l1дада

4. Определение метологических
харaктеристик средства измерений и
подтверхдение соответствия средств
измерений метрологическим требованиям

на нчль

z



tlкцредrтованного на право поверки, Еепосредственно осуществJIяющ{е поверку средств
измереЕий.

5 Метрологические п техцпческrrе требования к средствам поверкп
При проведении поверки примепяют средства, }тzrзанные в таблице 2.5.1

Таблица2-Сведенияо по

6 Требоваппя ýс.ловпя) по обеспечению безопасноgгп проведеппя поверкп
б.1 При проведении поверки собrподают требования безопасности, усaзilнные в

эксшryатациоЕной докумектачии на поверяемые весов, а также на испоJIьзуемые средства

поверки и вспомогатеJIьное оборудовдrие.

7 Впешншй осмотр средства пзмерений
7.1 При внешнем осмотре устalнalвJlив:lют соответствие весов следующим требов:lншIм:

- соответствие комплектности перечню, }каздrпому в экспrryатшдионной

докрrентацЕя;
- соответствие маркирвки весов требованиям экспJryатационной докрrентацпи;
- соответствие внепIнего вида весов опис:lнrю и изображению, приведеЕItому в

описании типа;
- весы Ее должIlы иметь видимъ,D( мехаЕп.lескпr( поврежденпй, вJшяюIщlх на

работоспособность.
7.2 Резуrьтат внешпего осмота считllют положптельным, если весы соответствует

указдrЕым вьппе требовшrия't.

8 Подготовкr к поверке п опробовавие средсгва пзмеренпй
8.1 По,щотовка к поверке
8.1.1 Выполнrть мерпршттия по обеспеченrю условий безопасности,

з

Перчень
рекоменд/емьD( средств

поверки

Операции поверки,
требующие применениrr

средств поверки

Мегрологические и технические
требования к средстваJ\{ поверки,

пеобходимые для проведения поверки
Прибор
комбиrшрванньй Testo
б08-Нl, рег. N 53505-13

Срлства измерний температ}ры
окружающей среФI в ди:шазоЕе
измерний температ}ры от l5oC до
п;пос 25 оС, доrrускаемая абсоrпотная
погрешность измерения температуры
+0,5.с.
Срдства измерний относительной
ыи)tсlости воздуха в д,Ilшазоне от 30 %

до 80 % с погрешностью не более 3 О/о

п. 8 Контроль условий
поверки (при по.щотовке
к опробованию и
поверке)

Гири K.llacca точности Mt
по ГоСТ OIML R 111-1-
2009, рг. Ns 58048-14

Рабо.пrе этrlлоны 4-го разряда в

соответствии с государтвенной
поверо.пrой схемой, утверхденной
Приказом Росстшцарта от 04.07.2022
г. Ns 1622 кОб угверждении
Госуларственной поверо.пrой схемы
дя средств измерений массы>

п. l0 Опрделение
метрологических
характеристик средства
измерний

Примечание - ,Щопускается использовать при поверке другие угверждеЕЕые и

аттестовllнные этilлоЕы ед{ниц веJIичин, средства измерений угвержденного типа и
в таб;шце 2поверенные, удовлетворяющие м огическим требованиям, }казанным



8.1.2 Прверить в федера:ьном информадионном фонде по обеспечеrплю ед{Естм
измерний на.пи.п.tе сведений о действуюrцих cpoкaD( поверки примеItяемьD( средств измерний.

8.1.3 Проверить собrподеlпе условий проведенIrя поверки на соотвЕтствие п. 3

настояцей методики поверки.
8.1.4 Подготовить поверяемые средства измерений и эталонные средства измерений к

работе в соотвегствии с экспJryатациопной документацией.
8.2, Опробовшrие
8.2.1 При опробовапии црводят проверку общего функчионироваЕия весов в

следующем поряJше:
- вкJIючzlют весы;
- вьцерживают весы во вкIIюченном состоянии в течение не менее 10 мипуr;
- проверяот работоспособность;
- прверяrот функчяоЕирование усцойстм установкп на Еуль.
8.2.2 Результат опрбования стштают полохптельЕым, есJш по окоп.l:rппю прцедуры

опробования отсугствуют сигнаJшзации об оrшлбках.

9 Проверкr программпого обеспечеппr средства rrзмеренпй
9.1 Проверка прогр:lluмного обеспечения (ПО) весов прво.щтся п}тем прверки

соответствItя ПО весов, тому ПО, которое было зафиксирокrно при испытанил( в цеJIю(

утверждения типа.

9.2.Щ;rя проверки соответствия ПО выпо.rпrлот следующе операции:

- проводят визу.rлизацию идекrификационньD( данньD( ПО (помер версии ПО) через
меню термиЕrца IND360 в разлеле Softkeys;

- срiвЕикlют поJгrlеЕные ддlные с идентифпкацлошIыми данными, указдfilыми в
таблrце 3.

9.З Результат подгверждеЕхя cooTBeTcTBIrI ПО с.птают поло)юIтеJIьным, есJIи

идентифжационЕые данные ПО соотвgгствуют указшrньпr в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти нные данные ПО

10 Опреле.пеппе мец)ологпческих характерпстик средgгва пзмеренrrй и
полIвер2rцеЕПе соответствпя средств измереппй мецrологцческпм требованиям

l0.1 Определение погрешности при ycтalнoBкe на нуJIь

10.1.1 Установить нулевые покarз Iия весов и затем искJIючить возможность

вьшоJIнения функции устtlновки нуля. fuя этого нтрузить весы нагрузкой близкой к нулю,

нzшример, lOd ([ю), тгобы вывести пок,tзания весов за диaшtlзон iлвтоматической установки нуля.

io.t.z Пр, Еzгр}зке близкой к ну,по La, зlшисывilют соответствующее показ.rние I0.

Помещшот дополнитеJБные гири, эквивалентяые 0,1d, до тех пор, пока показание весов не

возрастет одlозначно на одно деление (Io + d).

Погрешность в Еуле выtIисJlяют по формуле (l)

&:Io+0,5d-^L-Ь

где Io - показаrие весов при нагррке бrпrзкой к нуrпо;

AL - масса допоJIнIIтеJIьно устirнонlенньD( гирь;

Ь - нагрузка бJIизкм к нуJIю.
4

ЗначениеИдентифlкационные данные (признаки)

Идентификационное нмменоваrие ПО
l.xx.yyyyНомер версии (илентификационньй номер) ПО, не ниже

вой иденти по ая

где-х,упринимilютзначенtrlот0до9иотноситсякметрологическинезначимойчасти
*- Давные недоступпы, T:lK как дiшное ПО не может быгь модифицировчlно, зrгружено иJш

по.

проtштrц{о черз какой-либо с после опломбироваIrиJI

(l)

исполЕяемого кода)



Погрешность весов при ycT:lHoBKe на нуль не долrrсrа превьтпlать *0,25е.
Значение (До) используют при расчете скорректиров:lнной погрешности (Д").

l0.2 Определение абсоJпопrой погрешности весов
10.2.1 Опрлеление абсоJIютной погрешностЕ весов ос)лцествJIяют при нагружении и

разгружении при ценц)zлJIьЕом расположеIlии гирь на грузоприемном устойстве (да;lее - ГПУ)
при следующпх значениях нагррок: l0,20, 50, l00, l50 кг.

При нагррке L, установленной па ГПУ, з:шисывают соответств}.ющее показiмие I.

.Щобашuпот гири массой, равной 0,1d до тех пор, пока покffхlние весов не возрастет о,щозначно
на одно деление: (I + d). При дополнительной нагрузке AL, устаповленной на П[У, показание Р
перед округлением опредеJIяют по формуле

р:I+1/2d_дL (2)
Погрешность показанIбI перед округлением опредеJuIют по формуле

E=P_L = I + 1l2d -^L-L (3)
Скорркгирванную погрешностъ перед окр}тлением опредеJuIют по формулеЕс=Е-Ео (4)
10.2.2 Результаты измерений заносят в пртокол.
10.2.3 Результаты измерений сIштtlют положитеJIьными, если погрешность измерений

не превышает пределов допускаемой погрешности весов дIя соответств},ющих значенIдi массы
в соответствии с таблицей А.1 приложения А.

10.3 Испьггание Еа повторяемость
10.3.1 Проверку повторяемости показшrий проводят при нагр}зке, близкой к 0,8 Мах.

Серия нагружений доJDкlа состоять из тех измерений. Перл кtuкдым нагр}rкением следусI
убедиться, чго весы показывает нуJIь иJш, при Ееобходrмости, устчlновить нулевые показапиrI с
помощью весов устllновки на нуль.

10.3.2 Д;tя искlпочениJI погрешности округления опр€де,плот показания до округлениJI
с помощью допоJшитеJъньD( гrрь по методике, изrrоженной в п.l0.2. Повторяемость показанrй
оценимют по разности межд/ мчжсимiл"Jьным и минимtlльным значением погрешности (с

rIетом зпаков), по.тrуrенньпrи при проведении серии измерний, Эта разность не доJDIGа
пFlевьтrпать mр€ (прделов лоrryскаемой абсоrпотной погреlшtости весов), при этом погрешность
лобого едиrш.пrого измерениJI не доJDкна превышать mpe для д:lнной нагрузки.

10.3.3 Результаты измерпий заносят в протокол.
10.3.4 Резулътат измерпий следует сIштать положительЕым, если пол}ченяые

значенrlя абсоrпотrой погрешности дJя соответствующей нагрузки не превышzлют зЕачений,

указанньп< в таблице А.1 приложения А.

11 Оформление результатов поверкlr
11.1 Сведения о результатlж поверки весов передаются в Федеральпьй

информационньй фоIrд по обеспечению ед{нства измерний в соответствии с поря,щом
создд{шI и ведеЕия Федераьного информационного фонда по обеспечению единства
измерепий, передачи сведений в него и внесения измепений в дzlнные сведения, предост:ВлеНИЯ
содержаIщйся в нем документов и сведений, предусмотренным частью 3 статьи 20
Федерального закона Ns l02-ФЗ.

11.2 При проведеЕии поверки оформляют протокол резуJIьтатов поверки в свободпой

форме.
11.3 Знак поверки нzмосится на свидетельство о поверке lяtш в руководство по

эксплуатации/паспорт в соответствии с действуюпшм зiконодатеJIьством в области
обеспеченяя единства измерпий.

5



1 1.4 По зzлJIвленrю владеJIьца средства измерений иJш Jщ3' предст:lвившего его на
поверку, вьцается свидетеJIьство о поверке по устalновленной форме, соответств}тощей
действующему законодатеJIьству.

11.5 По зzлJIвлепию владеJъца средств измерений иJпr JIицц представившего их на
поверку, в сл)лае отицатеJIьЕьD( резуJIьтатов поверки, вьцzrется извещение о непригодlости к
применению средства измерений.
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Табrплца А.1 - гические

Приложение А
(обязательное)

Метрлогические характеристики

стики
Значениенаименование

150максимальная
l0минимальная кг
0 ld, e=dцена деления кге

1500Число n

+0,05 (+0,1)
+0,1 (+0,2)

Прделы допускаемой абсо.тпотrrой погреIшости (mре

(в экспrrуатации) в интерва;lах нагрузки, кг:
- от l0 до 50 кг вк.lпоч.

- св. 50 до l50 кг вкrпоч.

) при поверке

+0 5еп ои овки на

7

кг


