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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Насто.щая методика поверки распросlраняется на мч Iшны резонансные

высокочастотные PWS-GP (да;lее - машины), производства Jinan Chengp Test Equipment Со.,
LTD, Ifuтай, применяемых в качестве рабоwш средств измерений и устtlнllвливает мето,щI их
первптrой и периодической поверки.

1.2 Поверка машин в соответствии с настоящей методикой поверк{ обеспечимЕт:

- передачу единицы сиJы методом прямых измерений от рабочих эта.понов 2-го

разряда в соответствии с док},Dlентом <Государственпм повероIшм схема дIя средств измерний
силы), }твержденным приказом Федера-пьного агентстм по техпическому реryлирваншо и
метрологии Ns 2498 от 22 оrгября 2019 года, тго обеспечивает прослежив.Емость к ГЭТ32-2011
<Государственный первичный эталон единицы силы);

- передачу единицы длины методом прямьD( измерний в соответствии со
сгрукгурой лока.tьной поверочной схемы (Приложения А, к настоящей методике поверки), что
обеспечиваgг прослеживаемость к ГЭТ 2-202l. <Госулартвеняый первичный эталон единицы
дIиЕы - метра>.

1.3 В результате поверки должны быгь подгверждены метрологичесюrе трбования,
приведённые в таблицах 1-2.
Табrп.Iца 1 - М логшIеские ха истики

Табшца 2 - М истики

Модификыши ,I[иапазон измерений силы, кН
PWS-lGP от 0,0l до l
рWS-5Gр от 0,05 до 5

PWS-l0GP от 0,1 до 10

рWS-20Gр от 0,2 до 20
PWS-25GP от 0,25 до 25
PWS_5OGP от 0,5 до 50
PWS-100GP от l до l00
PWS-200GP от 2 до 200
PWS_250GP от 2,5 до 250

от 3 до 300
PWS-400GP от 4 до 400
PWS-500GP от 5 до 500

Нмменование характеристики Значение
Пределы допускаемой mносительпой погрешности изме-

рпий силы, О/о
+0 5

,Щишазон измерний перемещепrтй aктивного зФ(вата
(траверсы)*, мм

от 0 до 1200

Пределы доrryскаемой погрешности измерений перемеще-
ний акгивного захвата (траверсы):

- в диaшазоне от 0 до 5 мм вкJпоч., мкм
- в диапазоне св. 5 до 1200 мм, О/о (относительная)

+25
+0,5

* конкретное значение }казымется в паспорте

PWS-300GP
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2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦIIII ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (далее - поверка) выпоrпrить операции,

указанные в таблице 3.
Табlшца 3 - П оп по

2.2 На основании письменного з:lявления владельца средства измерний, оформленного

в произвоrьпой форме, допускается проведение поверки отдеJьных и3мерительньD( кilнatлов:

измерний силы по п. l0.1, измерений перемещений аrгивЕого захвата (траверы) по п. 10.2 с
обязатеlькьлr.r указанием в свидетеJIьстве о поверке информачии об объеме проведенной

поверки.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕД,НШЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории собrподают следующие условия:
- температура окруж:tющего воздуха, ОС от IUIюс 15 до пlпос 25

- отЕоситеJьная вл:Dкность воздухц 7о от 20 до 80

Прuмечанuе: условuя uзмеренuй dополнutпельно dолэены учumываmь mребованuя

эксплуапацuонных dокуменпов на среdсmва поверкu.

Проведение операции при

первитrой
поверке

периодической
поверке

Наименование операции
Номер пlтlкга

методики

осмот средстмВнешний
измерний

,7
Да

8 !а ,Ща

Подготовка к
опробование
измерний

поверке и
средства

Ща

Проверка
обеспечения
измерений

ПРГРillr.rМНОГО

средства 9

Да Да10

Опрделешле метрологFIески)(
характеристик и
подгверждение соответствия
средства измерений
метрологиtIеским цбовапиftr

.Щаl0.1Опрделеше относrrtльной
погрешности измернrтй сиrш

Даl0.2
Опрделение погрешности
измерений перемещений
zlктивного зФ<вата (траверы)

J

4 трЕБовлния к спЕIцrАлистАм, осущЕствляющим повЕрку
к проведению поверки допускается персонrrл, изrмвший экспJryатационrrую

док}, rентшшю па поверяемую мдшпrу и dредства поверки, )частв},юIщiе при проведении

поверки. ,II7rя проведения поверки достаточно одЕого специаJшста.

Да

Да

Да

Да
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5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

При проведении поверки должны примеIuпься средства, соответствующие требованияrл
Таблице 4.

Таблица 4 - ки

по

Перечень

рекомендуемьD(Операчия поверки
Метрлогические и технические трбования к

средсткllt{ поверки, необходпиые ди прведенпя
ки

абсо.lпотной по шности изм +0,4 ос

Измеритель
ВЛФКЕОСТИ П

температуры
ивтм-7м-д,
рег. М в ФИФ
оЕи 71з94-18

Средства измерений влzDIсlости. ,Щиапазон
измерний от 20 до 70 %, прелел доrryскаемой
абсоrлотной п +з уо

п.3 Определение

условий прведеншr
поверки

п.10.1 Определение
отпосительной
поц)ешности
измерний силы

Рабочие эталоЕы 2-го разряла по государтвенной
повероцrой схеме для средств измерений си.гш,

угвержденной прик }ом Росставларта ]',lb 2498 от
22.10.2019 r. Длл:шазон измерений от 0,0l до 500 кН,
с основной относительной погрешностью, не

превышzlющей 1lЗ от пределов доrryскаемой
относительнои по машин

Системы
лазерные
измеритеJIьные
XL-80 (}l'9 в
государственном

реестре средgгв
измерний:
з5з62-\з

Эта.llоц 2-го разряда частп 2 ГПС, угв. приказом
Росстшцарта NФ840 от 29.|2.2018, измеритеJIь
пермещений. ,Щиапазов измерншi от 0 до 1200 мм,
предеJIы допускаемой абсоrпотной погрешности не

более + 0,5 Mrol

п.10.2 Определение
погр€шности
измерний
перемещений
активного зtlхвата
(траверы)

.щоrryскается испоJIьзомть при поверке друпrе }твержденные и аттестокцtные этtlлоны единиц

веJIиtшн, средства измерний угвержденпого типа', поверенные и удовлетворяющие
метрологическим требоваrrиям, указанным в таблице.

б ТРЕБОВДНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОIIДСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

при прведении поверки собподать трбования безопаспости, указанные в

экспJIуатационной доцментации на поверяе Iую мшIиЕу, а T:lKr(e на используемые средстм
поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIИЙ
7.1 При внешнем осмотре проверить:
- нllличие маркировкй (товарпый зн:lк или нtшменовдlие предприятия-изготовителя,

модификация м!lшйны, серийный Еомер машиЕы, знак утверждения тйпа средства

измерений, год изготовления);
- комплектность машины должна соответствовать эксплуатационной и техническои

документации; _
- отсутствие механических повреждеппй и коррозии, а также других повреждении,

влЕяющих на работоспособность;
- соответствие ввешнего вида машиЕы внешЕему виду, приведенному в опис lии

типа.
7.2 Результат поверки по данному пункту настоящей мЕто.щки поверки cImTzlюT

положитеJIьпым, есJш выпоJшены все устшlоыIеЕные цебования. Если пер,пrсленные

4

Средства измерний температуры. ,IIдапазон
измерний от 15 до 25 ОС, прлел доrrускаемой

.Щинамометры
электронные
,,I|Jtl-МГ4, рг. J{b

в ФИФ оЕи
499|з-12.



мп_861_2025

трбованпя не выполЕяются, мiшмЕу прпзЕают непригодrой к применепию и да:rьнейшле
операщ{и поверки не пропзводят.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
Перд проведешем поверкп выпоJIвцть следующrе по,щотовитеJIьЕые работы:
8.1 . Коптроlь условий поверки.
8.2 Выдержать мt!шину, этаJIоны, испытатеJьное и вспомогатеJьное оборудовании пе

менее ддух часов в условпlD( окружающей среды, соглaюно п.3 настоящего докумеЕта.
8.3 Подготовить к работе машrЕу, этаJIоЕы, испытательпое и вспомогательное

оборудовании согласно их экспJryатационноЙ доц,ментации.
8.4 Проверить собrподение мероприятий по техrшке безопасности в соответствии с п. б.

8.5 Прверить обеспечение режимов работы и отображения результатов измерний
маIIшЕы.

8.6 Проверить работоспособность вводного выключатеJul, кнопок пуска и выключения
насоса и кнопrс.r аварийlrого выкJIючениJI.

8.7 Резуrьтат поверки по данному пуЕкту настощей метод,rки поверки считzлют

положительным, если вьшолнены все устalновлеЕпые требования. Если перчисленные
требования не вьшолIuIются, м Iшну признalют непригодrой к применению и дальнейrш,rе
операщи поверки не призводят.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идентификационньD( данньD( програNrмного обеспечения (лалее - ПО)

прводится в след},ющем поря,ще:
При вкrпочении мllшины на дисплее системы упрiвленшI отображается ивформация о

наименовании ПО и номер его версии.
Идентифицирв:lЕное данЕые ПО должны соответствовать приведённьшr,r в таблице 5

Табlшца 5 - Иденти икационные данные

результат поверки по д{lнному пункту настоящей методики поверки считilют
полоrо{тельным, если вьшоJIнеЕы все установленные трбования. Если перчrсленrше
трбования не вьшолIUtrются, м:шшну прпзЕllют непригодrой к применению и да;rьнейrrпrе

операции поверки не производят.

r0 ОIIРЕ,ЩJIЕНИЕ МЕТРОЛОПЦIЕСКID( ЬРЖТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВI[Я СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНIЙ МЕТРОЛОГШIIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Опреде.llенпе отпоситеJrьпой погрешrrости пзмерений силы
10.1.1 Установить эта;rонrъй дин.l {ометр на сжатие в рабочей зоне м Iшвы соглlюно

руководству по эксILтryатации на дп{амометр.
10.1.2 Нагррить динalмометр три раза силой, равпой значению верхнего предела

измерний ДlнzlltloyeTpa или наибо;ьшей предельной нагрузке, создаваемой машиной, если

последняя меньше верхнего прдела измерппй динамометра.
l0.1 .3 После разгрузки отсчетные устройства динамомЕтра и м:uIшItы обнуrпrть.

10.1 .4 Провести три ряда Еагружений (пряr.tой ход), содержащих не менее пяти ступеней,

р1впомерно рlюпределепньD( в .щlaшазоне измеренпЙ crlJm, вкJIючzц нижншi и верхшй предеJIы

измереЕий силы.
10.1.5 После первого и второго рядов нагружения покlвllllия силоизмерительною

устройства машrны и этiллонного дrнап,tометра необходп,lо обнуrить.
10.1.6 После нагружения тр.тьим рядом, провести ряд разгружеЕий (обратньй ход) по

тем ,(е значениям ступеЕей сиJIы, что и ря,щl пагружеtшй.

5

ЗначениеизнакиИдентификационпые данные (

ResoLabИдекгификационное наименование ПО
v1.0Номер верии (идентификаци онньй номер ПО), не ниже
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10.1.7 На каждой сryпени призвести отсчёт по силоизмеритеJIьному устройству
машrны (F) при достижении требуемъл< показанпй этilлонного динамометра (Fа).

10.1.8 При невозможности произвести поверку по всем д{lшазонам измернrfr
сЕлоизмерЕтеJьного устойсткl мшIшны с помощю од{ого эталоЕЕого дrЕамометра сле,ryет
использовать д)упrе эт:ллоЕные д,rнаI\,rометры, диапfuiон измерений силы которьD( обеспеwт
поверку м Iшны по всем длапазонlм измервrл1 свлоизмерительного ус,гройства м:шIины.

10.1.9 Провести действия по п.п. l0.1.1 - l0.1.8 в н!шр:tвленпи растлкения.
10.1.10 ОтносительЕ},Iо погрешность измеренrй сrtJIы опредеJшть по формуле:

^ Fii - Fai
бл1; =ft;j,100

где dлу - относитеJIьнalя погрешность измерений спJIьl на i-ой ступени при j-oM ряле
пагружения, %о;

Л9 - значени€ измерний силы по сrlлоизмеритеJIьпому устрйству машины на i-ой
ступени при j-oM ряле нагрухения, кН;

Fа - действитеrьцое значение сиrы (показания этiллонного длнамометра) на iой
ступени, кН.

10.1 . 1 l Машина сIштается пршедшей поверку по дчшному пуrкту нzютоящей методики,
есJIи значениJI относительной погрешности не вьD(одят за предеJIы значений, указанньD( в таблице
2 пастоящей мето.щки поверки.

10.2 Опреле.певце погрешности шзмереЕпй перемещенпй акгrrвного здхвата
(траверсы)

10.2.1 fuапазон измерений перемещений (деформшrпй) раздеJмть на два интерва.па; от 0

до 5 мм вкJIюIштеJIьно и свыше 5 л,пл до наибольшего предела измерпий. Измерния провести

не менее чем в 5 точсах, равномерно распрделёнвьп< по ка]кдому иЕтерваlту поверки вкIIючtUI

ToTIKy нмбоJIьшего значеЕIбI иЕтервала.
10.2.2 Измерния выполнить в след},ющем порядке:
- отд2катели лазерной системы измерmtй rпшейньпr пермещений на м:lгнитЕьD(

опорах устilновить на подвиrrсrьй и непошижнъй захват мuшIиЕы либо на oclloBaниe и
по.щюrcD,ю таверсу мапшIlы (возможно применение специа.гtьной оснастки для установки
оптических элементов);

- поlготовить лазерrтую систему к проведению измерний в соответствии с

р}ководством по экспJryат Iии;
- обнуrrить показчшия каrrала деформациq на дисIшее модуля управленIrя мiцпицы и

показания на отсчРгном устройстве лазерной системы;
- перемещения до поверяемой точки призвод{ть пlтём перемещения подвиrкrой

ц:lверсы маrпины по показаниям )(L-80;
- в каждой поверяемой Totlкe сtштать показанпя деформации с модуJIя упрiвлеЕпя

мaшшны;
- ан,lлопгlно выполнить операции дtя каrцой поверяемой то,пtи,

10.2.3 Расс.штать абсо.тпотrтую погрешность измерний пермещенпй подвиlлоtой та-
версы по формуле:

Ai= b"i- bi

где, Lluмi - перемещение, измеренЕое м2rпиной в i-ой то,псе, лдл;

Lrri - перемещение, пзмеренное по этirлону, в iой тошсе, шrr.

10.2.4 Расс.штать относитеJIьЕуtо погрешность измерний пермещеппй по,щихсrой та-

6

версы по формуле: I ._ I

vt = ЗЦ|rjЗ .t00o/o
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10.2.5 Машпна считается прше.щей поверку по данному п}пкту настоящей методики,
есJIи зЕачения погрешrостей измерений перемещений активного зlDвата не вьD(одят за предеJIы
значений, указанньD( в табrице 2 настоящей метод,Iки поверки.

1 l ОФОРlИIIЕНИЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
l l .l . Результаты поверкя з:lносятся в пртокол поверки. Форма протокола прпзвоJIьная.
11.2. Сведения о резуJIьтат ( поверки передаются в Федеральньп:i информаrцоrпrьй

фонл по обеспеченrдо е.щЕсткr измеркпй в соответствии с порядом создzшltrя и веденЕя
Федера.ltьного информациоllяого фонда по обеспечению единства измерений, передатл сведений
в него и внесения изменений в данпые сведения, предост,вления содерж щrхся в нем
докуri{ентов и сведений, предусмотренным частъю 3 статьи 20 Федераьного закона J{! 102-ФЗ.

l1.3. При положктеJьнь,D( результатах поверки вьцаfiся свидетеJIьство о поверке

устаповленной формы в соответствии с Порядком проведени,I поверки средств измерний,
требоваппями к знаку поверки и содерж:lнию свидетеJьства о поверке, угверждённому приказом
Миrпrромторга России от 3 l шоля 2020 года Ns 25 10,

l1.4 В свидетельстве о поверке в обязатеьном поряд(е }квымют поверяемые каналы
измерний - если маIIшЕы поверяются не в поJIном объеме (по сокращённому коJIичеству
кllнalлов и д{iлпазонов измерений)

1 l .5. При отрицатеJIьньD( результатilх поверки мaшIина признается непршодrой к
прпмепепию. Отрrцательпые рФупьтаты поверки офоршlлmся вьцачей извещения о
непригодtости установленяой формы в соответствии с Порядком проведения поверIй средств
измерпий, трбованияtr.tи к знаку поверки и содержанию свидетельств{l о поверке,

угверждённому приказом Мшrпромторга России от 3l июля 2020 года Jф 25l0.

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> & .Щ.А. Наточий
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Прпложение А
(рекоменлуемое)

Струкгура локальпой поверочной схемы
для каЕаJIа перемещенпя актtlвшого захват& (траверсы) с пспользованпем цзмерптелх

линейного ецения

д

бl

{)

rэ
бl

q)

6
д

Q)

U

Государственньй первlt.пrьпi эталон еддlицы дшЕы - метра

Пряrrлые измерния
6 = 0,0l шо.t

Рабоцrй эталон 2-го разряда в соответствии с ГПС для срлств измерший
дrины в диапазоне от 1,10'9 до l00 м и дlrш волн в диапщоне от 0,2

до 50 мкм,lтверlсдёrпrой прlжазом Росстандарта m 29.12.20l8 г.

Nэ 2840 - Измерrrrе,ли линейньп< пермещеlппi лщерrше m 0 до 80000 мм
6 = (0,02 + 0,5 . L) мкм

Прлlrые измерния
6 = 0,02 мкм

Мшшrны испьгrатеJIьные по rcнапу перемещеЕия iлктивного захвата
(траверы)

в диiшазоЕе значений m 0 доl200 лп,I

/ : +0,025 мм в поддrапазоне от 0 до 5 ьп,t

Б: +0,5 % (отн.) в под.щапазоне св. 5 до 1200 ш,l
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