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l обшие полоrкенtlя

настоящая методика поверки распространяется на устройства весоизмерительные ав_

томатические Wоrkеrlпsресtог Mariner (ла;lее - АВУ) и устilнllвливает методику их первичной

и периодической поверок.
АВУ до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, а в процессе эксплуата-

ции и после ремонта - периодической поверке. Периодической поверке подвергается каждый

экземпляр Дву, находящихся в эксплуатации, через интервzlлы мехду поверкalми, а также

ДВУ, повторно вводимые в эксплуатацию после их длительного хранения (более одного ин-

тервarла между поверкаI,tи). Представление дву на периодическую поверку до окончания

установленного интервilла мехду поверками производится в соответствии с п. б приказа Миtt-

промторга РФ от 3 l июля 2020 г. Ns 25 l0.
прослеживаемость поверяемого дву к государственному первичному этzrлону

гэт 3_2020 осуществляется в соответствии с приказом Росстандарта от 04 июля 2022 Nр |622

<Об утвержлении Государственной поверочной схемы для средств измерений массы). Еди-

ница массы передается поверяемому Аву методом сравнения с мерой массы,

отношение предела допускаемого значения погрешности этllлона к пределу допуска_

емого значения основной погрешности испытуемого дву, в каждой измеряемой точке. не

должно превышать 0,33 в соответствии с ГоСТ Р 54'196,201l. (п, 8,2,1),

Возможность проведения поверки отдельньD( измерительных кавалов и (или) отдель-

ньп lштономных блоков из состава АВУ для меньшего числа измеряемых величин или на

меньшем числе поддиалазонов измерений не предусматривается,

возможность применения дву в качестве этilлона единицы величины не предусмат-

ривается.

2 Перечешь операций поверки средства измерений

2.1 При проведении поверки вьшоJшяют операции, указаЕные в таблице 1 ,

таблица l - оп ации по ки
обязательность выполнения

оп ации

Периодическая
поверка

II ов ка стаIlовки Il ,qя

Определение погрешяости в неавтома- Да
тическом статическом) \1е

Определение погрешности в автомати- Да
ческом \te

2.2 Соблюдение последовательности проведения операций поверки обязательно,

Да

Да

Да

Да

Да

]

Первичнм
поверка

Номер
пункта/раз-

дела
методики
поверки

Наименование операции

ДаДа7внешний осм

ДаДа8Подготовка к поверке и опробование
из}lес

Да9ного обеспеченияп

Даl0

нии м огическим оl}аtIия\1

l0.1

l0.2

l0.3

ДаДаl0.4Определение погрешности показаний
при нецентрированном нагрущ9цци

Проверка
Определение метрологических характе-

ристик средства измерений и подтвер-
ждение соответствия средства измере-

fla



2.3 При полгiении отицательного результата в процессе выполнения любой из опе-

раций поверки устройство бракуют и его поверку прекращают.

3 Требования к условиям проведенпя поверки

3.1-При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружающей среды, ОС oT -l0 до +40;

- относительнм влажность возлуха, Уо от 30 до 80;

- атмосферное давление, кПа от84до 106.

3.2 Параметры электропитания от сети переменного тока:

- напряжение, В от 198 до 253:

- частота, Гц от 49 ло 58.

3,3 СИ перел использованием должны быть вьцержаны не менее одного часа в
помещении, где проводят испытания.

4 Требования к специалпстам, осуществляющим поверку

4.1 К провелению поверки допускаются поверители, изучившие настоящую методику

поверки, эксплуатационн}.ю док},N!ентацию на ДВУ, поверочное и вспомогательное

оборулование, используемые при поверке, а также прошедшие инстуктаж по технике

безопасности.
4.2 К проведению поверки допускarются лица, являющиеся специaL,Iистами органа

метрологической сlryжбы, юридического лица или индивидуального предпринимателя.

аккредитованнОго на прalвО поверки, непосредственНо осуществJUlющие поверку средств

измерений.

5 Метрологические п технические требовапия к средствам поверки

5.1 При провелении поверки рекомендуется применять средства измерений и вспо-

могательное оборулование, указанное в таблице 2,

таблица 2 - Средства измеренlrй и вспомогательЕое оборудование, применяемое

и пове ке

Измеритель-регистратор
параметров микрокли-
мата
ткА_пкл (26) д.
рег. Nч 76454-19

Измеритель-регистратор
параметов микрокли-
мата
ткА-пкл (2б) д,

4

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Раздел 8 Средства измерений температуры окру-
жающей среды в диапазоне измерений от
0 до б0 "С с абсолютной погрешностью
не более +0,3 оС;

Средства измерений относительной
влажнос,ги воздуха в диапазоне от 0 0% до
98 7о с погрешнос-гью не бо,:Iее +3 %о;

Срелства измерений атмосферного давле-
ния в диапазоне от З00 до l l00 гПа, с аб-
солютной погрешностью не более
+2,5 гПа
Средства измерений темпераryры окру-
жающей среды в диапазоне измерений от
0 до 60 ОС с абсолютной погрешностью
не более +0,З ОС;

ег. Ns 76454- l 9

Операции
поверки, требlтощие
применение средств

поверки

Раздел 8,

Раздел 10



Операции
поверки, требlтощие
применение средств

поверки

Метрологические и технические
требования к средствrrм поверки,

необходимые для проведения поверки

Рабочие эталоны l-го разряда в соответ-
ствии с государственной поверочной схе-
моЙ, утвержленноЙ приказом Росстан-
дарта от 04,07,2022 г. JФ |622 <Об увер-
ждении Государственной поверочной
схемы для средств измерений массы)).

Средства измерений относительной
влажности возд)ха в диапщоне от 0 О/о до
98 О% с погрешностью не более +3%;

Средства измерений атмосферного давле-
ния в диапазоне от 300 до l l00 гПа, с аб-
соrютЕой погреЕIностъю Ее боfiее ", , . - , ,

+2.5 гПа

Весы неавтоматического действия по
ГосТ OIML R 76-1-20l l, обеспечиваю-
щие измерения испытательной.нагрузки с
погрешностью, не превышающей l/3 пре-
делов допускаемых покaвателей точности

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Наборгирьlмг-lкг
класса точности Ez по
гocTOIMLRll1_1_
2009, рег. Ns 52768-13
Гиря 5 кг кJIасса точности
Ez по ГоСТ OIML R l l l-
1-2009. рег. N9 52768-1З
Гиря l0 кг кJIасса точно-
СТИ EZ ПО ГОСТ OIML R
l 1 1- 1 -2009, рег, Nl 52768-
lз
Весы электронные ТВ-М-
l50_Al,
рг. Nя 48l66-1l

прuмечанuе - допускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестованtlые эта-

лоны единиц величин, средства измерений утверr(денного типа и поверенные, удовлетворяющие
огическиL вания\l азанные в таблице

6 Требования по обеспечению безопасности проведения поверки

6.1 При проведении поверки должны быть собrподены требования безопасности. уста-
новленные ГОСТ l2.3.019-80 и требования на поверочное оборулование.

6.2 Средства поверки, которые подлежат зalземлению, должны быть надежно зазем-
лены. Подсоединение зажимов защитного заземления к контуру заземления должно произво-

диться ранее других соединений, а отсоединение - после всех отсоединений.
6.3 Запрешается создавать температуры, превышilющие пределы эксплуатации АВУ

и средств поверки.
6.4 Запрещается эксплуатировать АВУ при наличии отображенньгх ошибок или явных

видимых повреждений.
6.5 При всех работах со средствами измерений необходимо соблюдать сj]едующие

меры предосторожности:

- перед каждым включением необходимо проверить исправность сетевого шнура
и заземления;

- устанение дефектов, замена устройств, присоединение и отсоединение кабе;tей

должЕо проводиться только при откJIюченном питании (вилка сетевого шнура должна быть
вын)"та из розетки).
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7 Внешпшй осмотр средства измерений

7.1 Внешний осмотр.
При проведении внешнего осмотра проверяют:

-соответствие комплектности перечню, указанному в эксплуатационной
документации;

- соответствие внешнего вида АВУ описанию и изображению. приведенному в

описании типа;

- маркировку и нaulичие необходимых надписей на корпусе АВУ;
- отсутствие механических повреждений (повреждение корпуса, разъёмов. забоин.

сколов, вмятин);

- наличие пломбировок от несанкционированного доступа в соответствии с эксплу-
атационной докрлентацией.

Результат внешнего осмотра считают положительным, если комплекгность, марки-

ровка и надписи на корпусе соответствуют эксплуатационной документации и описанию типа.
отсутствуют механические повреждения, способные повлиять на работоспособность. ГIри не-

выполнении этих требований поверка прекращается и АВУ бракуется.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измеренпй

8.1 Перел проведением поверки необходимо выполнить след},ющие подготовитель-
ные работы:

- провести технические и организационные мероприятия по обеспеченикl
безопасности проводимьtх работ в соответствии с действующими положениями
ГоСТ l2.2.007.0-75:

- вьцержать АВУ в условиях окружающей среды, указанных в п. 3.1. не менее l ч.

если они нzlходились в кJIиматических условиях, отличalющихся от указанных в п. 3.1;

- подготовить к работе срелства поверки, используемые при поверке. в соответствии
с их руководствами по эксплуатации (все средства поверки должны быть исправны и

поверены, в том числе испытательные грузы);

- АВУ должно быть установлено в рабочее положение с соблюдением указаний ру-
ководства по экспJryатации.

8.2 Опробование. При опробовчlнии проверяется работоспособность АВУ.
8.2.1 Проверка работоспособности АВУ осуществJlяется в следуюцей последователь-

ности:
8.2.1.1 подготовить и настроить АВУ и используемые средства поверки в соответ-

ствии с их руководствами по эксплуатации;
8.2.1.2 заземлить используемые средства поверки и АВУ;
8.2.1.3 настроить АВУ на измерение выбранного груза (около 0.5 от максимапыtой

нагрузки (лалее - Max))l
8.2.1 .4 проверку работоспособности выполнить п}тем наблюдения за изменением по-

казаний АВУ при проходе груза через конвейер. Показания лолжны изменяться o,1 н)jlя до
значения, близкого к значению массы груза.

8.2.1.5 Результаты проверки считать положительными, если выполняются все выше-
сказанные требования.

9 Проверка программного обеспечения

9.1 Перейти в пункт меню, соответствующий индикации идентификационных призна-
ков прогрztммного обеспечения (да,rее - ПО) на лисплее АВУ.

9.2 Контролировать отображение версии ПО на дисплее АВУ.
9.3 АВУ считается вьцержавшим проверку, если номер версии ПО соответствует зна-

чениям, указанным в таблице 3.
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идентификационные данные (признаки) Значение

Иденти икационное наименование По нмI-АсW_202з05l5
Номер версии (идентификационньй номер) ПО

Таблица 3 - Наименование и идеItти икационные данные ПО

l5.xx-xХxХ-XxxХ*
Ци вой иденти IlKa го По, не ниже
* где < Х> - может п инимать значения от 0 до 9 и относится к метроJlогически незначимой части ПО

l0 Определение метрологических характеристriк средства измерений и
подтверrцдевие соответствпя средства пзмеренпй метрологшческпм требованr,rям

10.1 Проверка установкп tfуля

l0.1.1 Испьrгание по определению точности установки нуля проводится в
неавтоматическом (статическом) режиме работы.

10, l .2 Устанавливают АВУ на нуль, затем откJIючают функцию установки нуля. Если
АВУ имеет устройство слежения за нулем, то покaц}ание должно быть выведено за диапазон
слежения за нулем (например, пугем нагружения на l0e).

10.1.3 Нагрузку следует приложить на грузоприемное устройство (лалее - ГПУ).
Увеличивают нагрузку небольшими порциями (<0.2е), чтобы опрелелить значение
дополнительной нагрузки. при которой происходит изменение пок:вания на одну повсрочную
цен}, деления выше нуля (или на одну цену деления по отношению к следующему. если
нагрузка в l0e добавлялась для исключения возможности слежения за нулем).

При нагрузке близкой к нулю (l0e) Lo записывают соответств},ющее показапие 1о. По-
мещают дополнительные гири, например, эквив:Iлентные 0,1е, до тех пор, пока показание не
возрастет однозначно на одно поверочное деление (10 + е).

Погрешность при нуле вычисляют по формl,ле (l).

Eo-Io+0,5e-AL-Lo. (l)
где 1о - показание устройства при нагрузке близкой к нулю;

ДL * масса дополнительно устtlновленных гирь;
L0 - Еагрузка близкiц к нуJIю;

10.1 .4 .Щопускаемые пределы устllновки нуля +0,25е.

10.2 Опрелеленпе погрешностп в неавтоматическом (статическом) режиме
работы

l0.2.1 Операuию поверки проводят. если поверяемое АВУ предназначено ]1.1я
неавтоматичесКого (статичесКого) взвешивания илИ (в случае периодическоЙ поверки)
используется для определения массы тары для взвешиваемой продукции.

l0.2.2 Приложить испытательные нагрузки от минимальной (лалее - Min) до Мах
(нагружение), а затем снять их от Мах ло Min (разгружение). !олжны быть использованы не
менее 5 различных испытательньIх нагрузок. Нагрузки при взвеlIIиваниях .тlолжны
располагаться по центру системы тatнспортировalния.

Если АВУ спабженО устройствоМ автоматическоЙ установкИ нуля или устройствоNt
слежения за нулем. оно может быть вкJIючено во время проведения поверки.

l0,2.3 При определенной нагрузке L, запиЪывают соответствующее показание 1. По-мещают дополнительные гири. эквивалентные 0,1е, до тех пор, пока показание устройств невозрастет однозначно на одно поверочное деление (1+ е). Дополнительнаr{ nu.p;; ДL. при-ложенн:Ul к ГПУ, дает показание Р перед округлением, которое рассчитывается по формуле(2).

Р-l-0.5е-ДI_ (])
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Погрешность перед округлением расс(штывается по формуле (3)

E:P-L:1+0,5e-ДL-L (3)

Оценивают погрешность при нулевой нагр}зке Ер и погрешность Е при нагррке L, с
помощью метода, описанного выше

(4).
Скорреrгированная поФешность перед округлением Е" рассчитывается по формуле

Е": Е- Ео (4)

жиме Аву

Таблица 5 - Число взвешиваний

10.3,3 Выполнить :втоматическое
определенное число раз, указанное в таблице 4,
взвеIIIивaIнI,iJI.

взвешивание испьпательной нагрузки
и записать покaв:lния кахдого результата

10,3.4 При каждом взвешивании должно бьrь показано или отпечатано измзначение массы каждой нагррки (или разница между этим значением и опорной точк10.3.5 Средля (си"r."ч*"."Й; по.рr*;;;*.r"""r*я по формуле (5).

, _ ElL,xl
г!е I; - погрешность показани" 

'r r--ОБrr*,
f - срднее значение поцрешности;
л - число взвешиваний.

10,2,4 .Щопускаемые предеJн погрешности для соответств}.ющего кпасса точности
указаны в таблице 4.

таблица 4 - Прделы доrryскаемой погреrшrости (МРЕ) при неавтоматическом (статическом) ре-

I0.3 определепие погрешЕости в автоматическом реrкиме работы
10,3,1 Если скорость конвейера реryлируется операторм, она должна бьrгь прибrм-зительIlо равна ср€днему значению диarпазона ре.улировани", дВУ должно бьrгь настроеноЛля габоlу_н1 1ой скорости в соответствии 

" 
,*.опуаiчцrонной док}тлелтацией.

10,3,2 OueHKy погрешности про"одпr" ор" пЪпьпательной нагрузке близкой к среднейнагрузке технологической линии.!ля опрлеле"п" yano"ro ,сrинного значения массы какдойиспытательной нагрузки должно бьrть проведе"о aa 
"r""r""*ие на контрольньD( Becalx.Число взвешиваний дrя 

"чхдоii 
оaп"r.чaеоirЪи 

"uapyr*, 
auuna", оa a" 

-"u"""r, 
*u*щазано в табrmце 5.

пределы допускаемой средней (систематической) погрешности придолжны превышать значений, указанньD( в таблице 6.

еренное
ой).

(5)

Предеrш
кп

,rr, вырФкенная в поверчньп де-
ленIIrDq е

Наrррка

при поверке в эксшryатации
от Min до 500.е вкJIюч. +0,5.е +1,0,eсв. 500 2000до е вкJIюч. * 1,0.e +2,0-есв 2000 е о Махд вю'Iюч. *1,5.e +З,O.е

Класс Масса ки слЧи ио спытател ьных взвешиваний
и< l кг 60

lкг<m<l0кг
l0кг<и<20кг 20

XIII

20кг<и l0

8

поверке не

погреIuности дш дВУ к,пассов

30



прде.ш лопускаемой срдrей погрецшости дш Аву

в

Наrрlзка и, вьтраженная в
ПОВеРIIньD( деленаж, е

+1,0 е+0,5 еот Min до 500 е вк.пюч.
+2,0 е+1 0есв. 500 е до 2000 е вктпоч,
+3,0 е+1,5 есв. 2000 е до Мах вкпоч.

Таблица 6

10.3.б Сrшцарпrое откпонение погрешносги (случаftrая погрrшосгь) расс.пrьвается по

фрмуле(6).

Ii=,{r, - я)' (6)

п-|
10.3.7 ,Щогryскаемые предеJIы стilндартпого откJIонения при автоматическом режиме

работы АВУ при первичной поверке и в эксплуатации, выраrкенные в процентalх от массы
нагрузки (m) или в гр.llr{м.lх, дul АВУ класса точпости XIII, указ.rны в таблице 7.

Таблица 7

10.4 Опредепение погрешности показаний при нецеrттрировапном нагр}DкеIrпи

l0.4. 1 Нечентрировtlнное нагружение для АВУ прводится в статическом режиме ра-
боты.

10.4.2 Приложить нагрузку около l/3 от Мах на ГПУ АВУ. На ГПУ АВУ с системой
трilнспортировilнпя груза, имеющей п точек опоры больше четырех, к каждой точке опоры
должна бьrгь прttложена нагр}зка, равная l/(n - 1) Мах (пrпос масса тары компенсации).

Нагррка должпа располarгаться по цепт?у сегмента, если используется одна гиря, и
palBнoмepнo по сегменту, если используется несколько мzлленьк{х гирь.

10.4.3 Опрелеrпrть погрешность по методлке п. l0.2.
10.4.4 Погрешность не должпа превышать значений, указаrтньп< в таблице б.

s

Значение массы нагрузки
(m), г

Пределы допускаемого стандартного откJIонения

при поверке в эксплуатации
От Min до 50 включ *0,48 % +0,6уо
Св. 50 до l00 включ. +0,24 г +0,3 г

+0,24уо +0,3 о/о

Св. 200 до 300 включ. +0,48 г +0,6 г
+0,16% +0,2уо

Св. 500 до 1000 вкrпоч. +0,8 г +1,0 г
Св. 1000 до 10000 включ. +0,08 % +0,1 %
Св. 10000 до 15000 вкпlоч. +8г +l0 г
Св. l5000 до Мах включ. +0,053 % +0,06'7 о/о

9

класса XIII
при поверке

Св. l00 до 200 включ.

Св. 300 до 500 включ.



l l 0формление результатов поверки

l1.1 Результаты поверки ДВУ оформить в соответствии с приказом Министерства

промышленности и торговли РФ от 31.07.2020 г. Ns25l0 сОб утвержлении Порялка проведе-

ния поверки средств измерений, требований к знаку поверки и содержанию свидете.lьства о

поверке>.
l 1.2 Протокол поверки должен содержать идентификационные данные поверяемого

дву, месте нанесения знака поверки, средств поверки, факгические условия поверки, резуль-
таты измерений, вычислений и опр€деление всех характеристик вышеукlванных ра}делов ме-

тодики поверки. Форма протокола - произвольнм.
11.3.1 При положительЕом результате поверки сведения о результатах поверки пере-

д:lются в ФедеральныЙ информационньЙ фонд по обеспечению измерениЙ РФ.

l 1.3.2 При необходимости оформляется свидетельство о поверке.

11.4 При отриЧательном резуЛьтате поверки АВУ не допускается к дальнейшему при-

менению. По заявлению владельца средства измерений или лица. предоставившего средство

измерений на поверку. вьцается извещение о непригодности, оформленное в соответствии

приказом Министерства промышленности и торговли РФ от з1.07.2020г. Ns25l0 <Об утвер-
ждении порядка проведения поверки срелств измерений. требований к знаку поверки и содер-

жанию свидетельства о поверке).

l0


