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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1 Настоящм методика поверки устtшtlвJlивает методы и средства первитtой и

периодической поверки приборов для измерения вкугренЕIл( диzlметров специа.ltьньп< труб
<Klpbep-l52> (датее - приборы), испо.тьзуемьrх в качестве рабоIшх средств измерений.

1.2 При проведении поверки обеспе.плвается прослеживаемость поверяемьD(

приборов к Государственному первичному эт:lлону единицы длины - мегра ГЭТ2-2021 в

соответствии с лока.пьной поверочной схемой. Структура локшrьной поверо.пrой схемы
приведена в прилохении А.

1.3 Методика поверки ремизуется методом прямьD( измерений,

1.4 В результате поверки должны быь полгверждены метрлогические требования,

приведенные в Приложении Б.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВД ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При проведении поверки приборов должны бьггь выполнены операции,

укzвtlнные в табrшце 2.1 .

Таблица 2. 1 - Операчии поверки

2.2 Не допускается поверка приборов для меньшего числа измеряемьD( велиrmн иJIи

на меньшем числе поддиiшазонов измерений.

2.3 При получеЕии отицательньD( результатов при выполнении rпобой из операций

поверка прекращаегся, прибор призн:lют непригодным к применению.

3 ТРЕБОВЛНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3. 1 При проведении поверки должпы собlподаться след}тоцше условия
- температура окружающей среды от пJIюс 10 до плюс 30 ОС;

- относительЕiul влiDкность воздуха от 45 до 80 %;

- атмосферное давление от 84,0 до 10б,7 кПа.

Наименование операции

Номер раздела
(rц,нкга)
методики
поверки

Проведение операции при

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средства измерений да да

Подготовка к поверке и опробование средства
измерний 8 да

Проверка прогр:лп,lмного обеспечения средства
измерений

9

Определение метрологшческих характеристик
средства измерений и подтверждение
соответствЕя средства измерений
метрологическим требоваrrи-шr

l0

Определение абсоrпотной пофешности
измерений внугреннего диамsтра специfulьной
трубы по ((полямD и по (нарезаь{)

10.1 да да

,|

да

да да
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допуск:lются лица изr{ившие эксплуатационную

док}ъ{ентацию на приборы, этalлоны, средства измерений, примеЕяемые при поверке,

имеющие пеобходим}то квалификачию, атгестованные в качестве поверителей.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИtIЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки должЕы примеЕяться средства поверки, приведеЕные в

таблице 5.1.

Таблица 5 . 1 - Средства поверки

5.2 .I[опускается использовать при поверке другие угверждеЕные и аттестоваяные

этalлоны единиц веJшrшн, средства измерений угверr(денного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требовшrиям, укarзанным в таблице 5. 1 .

Операции поверки,
требуrощие

применение средств
поверки

Метрологические и технические требованиrr к средствам
поверкн, необходимые JUIя проведения поверки

Перечень

рекоменд/емых
средств поверки

8.1 Подготовка к
поверке

Средство измерений темперацры окружающей среды
с дпапазоном измерений сrг +l0 до +30 'С, с

абсолютной погрешностью измерений не более l ОС;

Средство измерний относительной шажности
возд,ха с диапазоном измерний m 45 до 80 %, с

абсолютной погрешностью измерений не более 3 0/о;

Срдство измерений абсолютного давления с
диапазоном измерений от 84,0 до 106,7 кIIа, с

абсолlотной погрецностью измерений не более 0,5 кПа

Прибор
комбинированный

для коЕгроJlя
параметров

окруяtающей срлы
MeteoSmart,

рег. },,l! 76455-19

8 Подготовка к
поверке и

опробование
средства измерений;

l0 Определение
метрологиllеских

характеристик
средства измерений

и подтвер)r(дение
соответствия

средства измерений
метрологическим

,требованиям

Рабочий эталон единицы длины в диапlвоне
от 0 до 25 мм, класс точности 1 по ГОСТ 6507, в
соответствии с локальной поверочной схемой

Средство измерений с диапiвоном измерений
от 0 до 25 мм, кJIасс точности 2 по ГОСТ 6507

Головка
микрометрllrlеская

МГ мод. 13l,
рег. N 7422-87

(далее -
микрометркtIеская

головка)
Рабочий угалон единицы длины номинальньв
значений l52,4; l55,4 мм, с доверrгеJIьными

иrrтервалами абсоrпотной погрешноgти
при доверительной верrшости 0,99

не более (0,5 + 5 , L) мкv в соответствии с локальной
поверочной схемой, где L - измеря емая длина, м

Кольца
измерительные, рег.

Jlb з.7.Ауу.0001.2024

Ширина рабочей поверхности не менее 250 мм;

Длина рабочей поверхности не менее 250 мм
Плита поверочная

Примечание - Г[лкга поверочнФl явJIяется вспомогательным оборулованием. flлrгга
поверочная предназначена для размещения на ней прибора

Микромегр
мод. МГ25,

рег. Nэ ЕЕ029-23
(лалее - мшсрометр)
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б трЕБовлния (условия) по оБЕспЕчЕнию БЕзопАсности
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

б.1 При проведепии поверки необходшr.rо соб;подать трбования безопасности,

приведенЕые в экспJrуатационной докрлентации приборов и используемьD( средств

поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 При проведении внешнего осмоlра приборов следует убед,rться в отсугствии

механических повреждений, следов коррозии, деформачий и друпrх дефектов, влияющж
на их работоспособЕость и метрологические характерпстики.

7.2 Комплекгность приборов должна соответствовать rх формулярам.
7,3 Внешний вид приборов должен соответствовать описatнию и изображению,

приведенному в опис:lнии типа.

7.4 Резуrьтаты проверки зalносят в протокол поверки.

7.5 Результаты внешнего осмота счит:lют положитольными, если вьшолItяются

требования, щ.r:}анные в 'l .1-7 .З.

8 ПОДГОТОВКД К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Подготовка к поверке

8.1.1 Проверлот соблюдение условий в соответствии с требованил\,rи разлела 3.

Результаты измерний температуры окружающей среды, относитеJrьноЙ вл:Dlсlости возд}ха

и атмосферного дalвления заносят в протокол поверки.

8.1.2 Подготавливают к работе средства поверки в соответствии с их

экспJryатационной докулtентацией.
8.1.3 Подготавлившот прибор к работе в соответствии с руководством по

экспJryатации с помощью колец измерительньD(,

8.1.3.1 Во вкJIадке <Режим> внешнего ПО вводгr диzli{етры колец измеритеJIьньD(

(нулевьrх) лля <поJIяD и дJIя (нарезов>. Значения диtметров колец измерrтельньш (нулевьпt)

указаны в свидgтельстве об аттестации эталона единицы вели.шны.

8.1.3.2 Проверяют установку нуrя прибора.

8. l .4 Результаты з:tносят в протокол поверки. Результаты сwrтают положительпыми,

если вьшолняются требования 3.1 и при подготовке прибора и средств поверки не выявлены

неиспрaвности.

8.2 Опробование

8.2.1 Размещают приспособление для насцойки, входящее в комплект прибор4 на

плите поверочной. Вюпочают прибор. Блок измерительньй прибора успшавливtlют в

приспособление для настройки т.lким образом, чтобы ролики блока измеритеJIьного

Еаход{лись н:шротив отверстий, предназначенньrх для измерений по кпоrrяr,r) иJIи по

(нарезaм). Схема установки приведена в Приложении В.

8.2.2 Микромет и головку микрометричесц/ю устшrавливают и закрепляют в

отверстиях приспособления дrrя настройки. преjцIазначенньп д,lя проведения измерений по
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(поJlям)). Головка микрометрическая служит упором. С помощью микрометра'

ориентируясь на показания блока согласовzlпиrl, устанавливают зЕачение, соответствующее

нижнему предеJIу дl:шдiона измерений по (поJIямD.

8.2.3 Проверлот rrлilвность изменеЕия показаний прибора во всем диапазоне, вршцая

винт микрометра до вержего предела измерений по <<по.llяrt>>.

8.2.4 Аналоги.лr о 8,2.2-8.2.3 проверяют Im.lBHocTb изменеЕIIя показаЕий прибора во

всем диzшазоне измерений по (нарезalм>>.

8.2.5 Результаты опрбования заносяг в протокол поверки.

8.2.6 Результаты опробования считalют поло)tштеJьпыми, ecJm при проверке ве

выявлены неисправности.

9 провЕркА
ИЗМЕРЕНИЙ

ПРОГРДММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНIIЯ СРЕДСТВЛ

9.1 Проверку идентификационньD( дtlнньD( встоенного и внешнего програпfмного

обеспечениЯ (датее - ПО) приборов проводят пугем считывания идентификационньD(

данньD(, отображаемьп< во вкJIадке <О программе> главного окна внешнего ПО в режиме
<Мастер> в соответствии с 2.3.8 руковолства по экспJryатации.

9.2 Результаты проверки По считают положЕтельными, если идентификацrонные

д:lнные встроенного и внешнего ПО (идептификационное наименование ПО и номер

версии (идентификационный номер) ПО) соответствуют значениям, приведенЕым в

таблицах 9.1-9.2.

Таблица 9. 1 - Илентификационные данные встроенного ПО

Значение

Идентификационное наименование ПО Соч€2

Номер версии (идентификационньй номер) ПО |2

Таблица 9.2 - Илекrификационные данные внешнего ПО

заводской
номер прибора

Наименование характеристики Значение

125; |26
Идентификационное
наименование По

Программа прибора измерсяия
ПО ПОJIЯМ И к

,25 Номер версии
(илентификачионньй номер) ПО

1.6.4.12

|,6.4.20126

9.3 Результаты проверки заносят в протокол поверки.

Наименование характеристики
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10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКID( ХАРЛКТЕРИСТИК СРЕДСТВЛ
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

l0.1 Опрелелеrrпе абсолютпой погрешности измеренпй вп}треппего диамец)а
специа.льпой трубы по (полям) и по (шарезrм>)

10.1.1 Опрелеление абсоrпотной погрешности измерений внутреннего диiметра
специальной трубы по (поJIямD и по (нарезамD вьшолняют методом прямьD( измерений с

помощью микрометра и головки микрометрической, проводя измерения в 17 контрольньл<

точках с шагом 0,1 мм, вкJIючая нижние и верхние пределы диапазонов измерений по
(полямD и по (нарезам)), в соответствии с таблицей A.l.

10,1.2 Размещаlот приспособление для настройки, входящее в комплект прибора" на

плите поверочной, Вкrпочаlот прибор. Блок измерительньй прибора устrмавJlивzrют в

приспособление для настройки тzlким образом, .rгобы рлики блока измерите.тьного

нalходились н:шротив отверстий, предназначенньD( для измеренrй по <полям) или по
(нареза}l). Схема установки приведена в Приложепии В.

10.1.3 Дл'я проведенlrя измерений по (поJuIм)), микромец и головку

микрометрическуо устаIIавливzlют и закрепJIяют в отверстия( приспособлениJI дIя
настройки, предrазначенньD( ц|я проведения измерений по (поJIямD. Головка

микрометрическая служит упором, Вращая блок измерительньй находят минимalJьное

показание, отображаемое на блоке согласован}tя.

10.1.4 С помощью микромета, ориентируясь на пок tапиJI блока согласования,

устававливllют значение, соответствующее ншкнему пределу диапазона измерпий по
(полям>. Снимают пок:вzrния с дtсплея блока согласованпя li1, мм. Результаты измерниЙ

заносят в протокол поверки.

10.1.5 Вращая винт мицрметра с шагом 0,1 r"п.r, аналогично 10.1.4, проволят

измеренпя следующих lб точек, вкJIючiц значение, соответствующее Bepкreмy пределу

диапазона измерений по (поJIям).

l0.1.6 Повторяют действия по l0.1.4-10.1.5 еще не менее тех р.цl.

10.1.7 ЛIя прведения измерений по (нарез.м), микрометр и головку

микрометрическую устilпавливalют и зaжрепJU{ют в отверстrrл( приспособления дlя
настройки, преднд}начеЕнЬD( для провеДения измернй по (нарез:lмD. Вращая блок

измерительный Еаходят минимальное показание, отобрrDкаемое на блоке согласоваЕия.

l 0. l . 8 Проволят измерения аналогиlIно l 0. l .4- 1 0. 1.6.

10.1.9 Абсо;потную погрешность измерений вrrугреннего дrаметра специшrьной

трубы по (поJIям) А;, мм, рассчитывают по следующей формуле

^j
l."д j, (l0.1)

LJ

гле 11; - i-oe измерепное зпачение внуtреннего диамегра вj-ой точке, мм;

lgо 1 - заданное значение вrrугреЕIrего диаметра в7-ой точке, мм.

10.1.10 Аншоги.шо 10.1.9 рассчитывают абсоrпошrуо погрепшость измерний

внутреннего диаметра специа.пьной трфы по (нарезам)).
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10.1.11 Результаты считtlют положительньIми, если значения абсолютной

погрешности измерений внуIреннего диzл}.lетра специальной трубы по ((полям) и по
(нарезам), рассчитанные по формуле (l0.1), пе превышают допускаемьD( значений,

приведенньD( в таблице Б,l.

ll оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки

l 1.1 По результапш,t поверки оформляют протокол поверки в произвольной форме.
1 1.2 Положительные результаты поверки приборов оформляют в виде электронной

записи, передаваемой в Федераrrьный информационньй фонд по обеспечению единства

измерений, и, по заявлению владельца средства измерений или лица. представившего его

на поверку, вьцается свидетельство о поверке.

l 1.3 Отричательные результаты поверки приборов оформляют в виде электронной

записи, передаваемой в Федермьный информационньй фонл по обеспечению единства

измерений, и, по змвлению владельца средства измерений или лица, предстllвившего его

Еа поверку, вьцается извещение о непригодности.
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Приложенпе А
(рекоменлуемое)

Структура лока.пьной поверочной схемы дIя Приборов дlя измерениJr внугренних
диаметров специальньж труб <Kypbep-l 52>

Исходный этirлон прослеживается к ГЭТ2-202l в соответствии с государственной поверочной
схемой для средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне
от 0,2 до 50 мкм, утвержленной приказом ФедераJrьного агентства по техническому регулированию
и метрологии от 29 декабря 20l 8 г. Ns 2840.

d
F-

х

Метод прямых измерений

Микромец МГ25,
диапазон измерений от 0 ло 25 мм,

класс точности l

Метод прямых измерений

Приборы лля измерения внутренних диаметов спечиальных труб KКypbep-l52>,
диапа}он измерений внутеннего диамета специальной трубы по <полям>

от l52,2 до l53,8 мм,
диапазон измерений внугреннего диаметра специальной тубы по (нарезамD

от l55,2 до l5б,8 мм,
пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений внуФеннего диаметра

слечиальной трубы по кполям> (при шероховатости поверхности канала измеряемой
спечиальной трубы не хуже Ra 0,63 мкм) *0,015 мм,

пределы допускаемой абсолютной погрешности измер€ний внутреннего диаметра
спечиальной трубы по (нарезам) (при шероховатости поверхности канала

измеряемой спечиальной трубы не хуже Ra 0,б3 мкм) +0,0l5 мм

о

з

ý

(э
d

оq
q.)

F.о
о
о.
Q

Меры длины концеаые плоскопараллельные от 0,1 до l00 мм
4 разряла по приказу Федерального агентства по техническому регулированию

и метрологии от 29 лекабря 20l8 г, N 2840
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Прпложеппе Б
(обязатсльное)

Метрологические характеристики приборов

Таблица Б.1 - Метрологические харaжтеристики приборов

Наименование харакгеристики
Значение

характеристики

/[иагrазон измерений внугреннего диalJ\{еТРа специмьной трубы по
(поJUIм), мм

от |52,2 до 15з,8

,Щиапазон измерений вЕутреннего диаметра специа,тьной трубы по
(н aI\.{ >, ММ

от l55,2 до l56,8

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измеренrй
внутреннего ди:п{етра специальной трубы по кполям> (при

шероховатости поверхности кtшма измеряемой специальной трубы
не x}DKe Ra 0,63 мкм), мм

+0,015

Пределы допускаемой абсо:потной погрешности измерений
внутреннего диаJr.lетра специальной трубы по <нарезам> (при

шероховатости поверхности канала измеряемой специапьной трубы
не x}DKe Ra 0,63 мкм), мм

+0,0l5
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Прпложение В
(справочное)

Схема устшrовки прибора, микромец)а и головки микрометрической в приспособление

для настройки

-\
d!irt\'
-t\+

I

Е 1

tl ra


