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1 ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ

l. l Настоящая методика поверки распрост:uлется на дш{arмометры элекгронные ТЭ.Щ
Tochline (далее - дпнаплометры), производства ООО (ЗИП), Россия, г. Иваново, примеЕяемьD( в
качестве рабо.п,Iх средств измерепий иJп, в качестве рабочих эталонов 2-го разряда в
соответствии с государственной поверошrой схемой для срдств измерний силы и ycтtlнllвJmBaeт
методику их первишlой и период{ческой поверки.

|,2 Поверка щнамометрв в соответствии с настоящей мЕтодикой поверки
обеспеwrвает передачу едlшtцы сrlJIы методом прямьD( измеренпй от рабо.пrх эталопов l-го
разряда в соответствии с документом <Государственнirя поверчная схема дIя средств измернrrй
спJIы), угвержденЕым приказом Федера.rьною агентства по техIIическому реryJшрваншо и
метрологии N9 2498 от 22 окrября 2019 года, .rго обеспешлмет прослежи&rемость к гэт32-2011
<Госуларственшrй первичньй этalлон едлншIы сиJш);

1.3 В рзультате поверки в качестве рабочего средства измерний l ulш ъ качестве

рабочего эталона 2-го разряла доJDкны бьгь подгверждены метрологические трбоваrия,
приведённые в таблицах l -2.
Таблица 1 - логические х истики

п с

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При прведении поверки средстм измеренttй (далее - поверка) вьшоrпrить операции,

указанные в таблице 3.

Таблица 3 - ьо по

Модификация Прлелы,чоrryскаемой относительной
погрешности измерний силы, 7о

ТЭ.Щху-l0,5-d ТосЫiпе +0,12

ТЭДу-/l-{ Tochline +0,24

ТЭ.Щху-l2-d ТосЫiпе +0,45

Прлеьные значения l), 7о

fo с
наименьший

предел
измерений, d,

%отНПИ

ь ь f"
Модификация

0,15 0,050,10 0,05 +0,05 +0,025от 0,01 до 1000 10ТЭДу-/0,5-{ Tochline
0,10 +0,10 *0,050 0,30 0,105/l0 0,20ТЭДу-/l-{ Tochline от 0,0l до 1000

0,50 0,200,40 0,20 +0,20 +0,100от 0,0l до 1000 2,5 l5l10ТЭ!ху-z/24 Tochline

l) 
- терминология и обозначения ены в соответствии с ГоСТ Р 5522з-2012

Проведение операции при

периодической
поверке

перви.шой
поверке

Номер rrуlкга
методlкиНаименование операции

!а7 !аВнешний осмотр средства измерний

.Ща8
ПодIотовка к поверке и опробование
средства измерепий
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Табrпrца 2 - Наибольшие пределы измерний (HIM) а нмменьший предел измереЕий (HMIIИ)
d и прдеlьные значения состчлвJUIющих погрешности, связчlпньD( с воспризводlмостьЮ
показаrшй Ь, повторяемостью показаний Ь', интерполяциейЯ дрейфом нуляfr, гистерзисом ч и

z

наибольший
предел

измерний, z,
кн

.Ща
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Ншпrенование операции
Номер пункта

методrки

Проведение операции при

первичной
поверке

периодлческой
поверке

Прверка программного обеспечения
срдства измерний

9 Да ,Ща

Опрделение метрлогп.lескrх
характеристпк срдства измерний

10 Да .Ща

Опрделение значенrпi, состalвJulющrх
погрешности, связiшньD( с
воспризводимостъю показшrий (D),

повторяемостью показанrrй (Ь),
интерполяIией (f,), дрйфом нуля (fo),

гистерезисом (v) и ползуIестью (с),

относитеJrьЕой погрешности измерний
cllJБl.

l0 l !а

Подгверждение соответствия ср€дстм
измерений метролоппrеским
,гребованиям

1l !а

2.2 ПоследоватеJьность проведенпя операций поверки обязательна.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускllются лицц изrшвшпе экспJryатационные доку^{епты

и настоящ},ю методIку поверки на дrнiмометры, имеющпе достаточные зпalния и опьгг работы с

fiими, имеющие квалификашю поверитеJIя в установленЕом порядке и пршедпие инстукгФк

по технике безопасности.
4.2 fuя провеления поверки достаточно одного специalлиста

5мЕТРологиIIЕскиЕиТЕ)сIшIЕскиЕТРЕБоВлнияксРЕДстВдм
повЕрки

При провеленИи поверки дол{сlы примеЕяться средства, соответствующие трбованияrr

Таблице 4.

2.3 Ес.тп,r при проведении той ишr иной операцли поJIrIают отрпцательньшi резуJьтат,

дальнейшую поверку прекратить, а ДИНaШt,rОМеТр забраковать и перйтп к оформлению

результатов поверки в соответствии с разделом 12.

2.4 На основании письменного заявленпJI владеJIьца средстм измерний, оформлешrого

в произвольной форме, допускаегся проведение поверки только для измервий возрlютдюIщх

нtгрузок, а также только в одном нaшравлении силы (дrя дипамометров мо.щфцкаIшй ТЭДa/-
z/kJ Tochline) с обязательпьп,r укiлзанием в свидетеJIьстве о поверке информацIlи об объеме

проведенной поверки.

З ТРЕБОВДНИЯ К УСЛОВIIЯМ ПРОВЕ.ЩНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При прведении поверки дол)юlы собrподаться следующие условЕя измерний:
- температура окружающ;го воздрц ОС от пJIкю 15 до п;пос 25

- относительнztя вл:Dкность воздда, %о от 45 до 80

- изменение температ}?ы за время поверки, ОС; +1

3.2 В помещении не допуск:lются сквозняки и сильные конвекционпые возд},шЕые

потоки.
3.3 .щол)lсtы отсуtствовать источники вибрации, влItяющiе на рабоry срдств поверки и

длнaмометров.
Пjчмечанuе: условчя uзмеренuй Dополнumельно dоласны учumывапь tпребованtм

экслlлуапацlлонньа dокуменmов на среdсmва поверкu.
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Операчия поверки
Метрологические и технические
требования к средствчlI\{ поверки,

необходь.rые для проведеншI поверки

Перечень ркомендуемьD(
средств поверки

1 2 J
Средство измерний температуры
окружлощей среды в ди:шar:}оне измерений
от 15 до 25 ОС, с абсо.тпотной погрешностью
не более +0,3 оС

п.8.1 Контроль

условий поверки
(при подготовке к
поверке u
опрfumнии
средства
измерний)

Срлства измерний относитеrьной
влzDl(Eости воздуха в диlшазоне от 45 лр 80
0/о с относитеlьной погрешностью не более
+2уо

Измеритель температуры и
относительной влiDкностп
воздуха ИВТМ-7М-Д,
рг. }Ф 71394-18

Машпны
силовоспроизводящrе
гидравлические Мс,
реr. Nэ 86729-22

Рабошlе этiллоны l -го разряда в
соответствип с приказом Федераьного
агентств{l по TexHmIecKoMy реryлирванIflо
и метрологии от <<22>> окrября 2019 г. Ns
2498

Секlндомер мехilнический
СОСпр, рег. JФ 11519-1l

п. 8.2 Опробование;

р. l0 Опрлеление
метрлогиIIеских
характеристик
средства измереций

Средства измерний интерва.llов времени:

дr:шазон измерений от 0 до 3600 с,
ПГ +0,б с в интсрвале до 600 с.

!опускаеmся uспользоваmь прu поверке dpyzue уmверэсdенные u аmmесmованные эfпсмоны
еduнuц велuчuн, среdсmва чзмеренuй упверэсdенноzо пuпа u поверенные, уdовлепворяюtцuе
мелпролоzuческtlм пребованuям, указанным в паблuце

мп_7l9_2025

Табrп.rца 4 - С п

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ IРОВЕДНИЯ
повЕрки

6.1 Все операции поверки, предусмотренные настоящей мето,щкой поверки,
экологи.Iески безопасны. При их вьшолпенrи прведение спецпаJIьньD( заIцrтньD( мероприягпй
по охране окружающей ср.ш не трбуется.

6,2 Прп проведении поверки собrподать требования безопасности, опредеJuIемые:
- прaвилами безопасности труда и пожарной безопасности, действующими на месте

проведения поверки;
- прalвилаI\{и безопаспости при экспJryатации испоJъзуемьD( средств поверки и

поверяемого дrнаI\{ометр4 приведенными в их эксILтryатационной докуtrлентации.

7 внЕшнIfr осмотр срЕдствл измЕрЕнI.й
7.1 При внешнем осмотре прверить:
- соответствие комплектности динalмометра трбованилrr экспrryатационной

докумеЕтации;
- отсутствие мех шческих поврждений и дефекгов, епияоIщD( на прrвпльfiость

функчионирвани.я и метрлогитIеские характеристики дrнамометра, а также отсуIствие
поврждений, препягствующих проведению поверки;

- соответствие вIIешнего вида длнаItlомегра требовави.шr,r эксптryатационной
докуri{еЕтации, изображенrло и оIшсаЕию, прпведенIlым в описiшии тппа средств измерний, в
том (шсле соответствие идеrrгпфш<ащrоЕньD( IlilKJIeeK и наJIr.Iие предусмотеннъп< пломб. При
этом наличие разrпrшй в цвgговьD( оттенкж не явJIяется основдrием дIя призпaшlЕя дIшarмометра
несоответствуюцщt{ эксплуатаццонной документации иш пзображенrю, приведенному в
описiлнии типа средств измерений.

7.2 Результат поверки по даЕпому пуЕкту настояцей мЕтодлки поверки с(мтают
полояс{теJIьным, ecJm выпоJIIIеЕы все устiшоыIенные трбовшrия. Есrш пертrсленrше

4
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трбовшtия не выпоJIIшются, динаr.rометр признilют непригод{ым к применению и даIьнеЙrшле
операции поверки Ее прЕзводят.

S ПО.ЩОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕШЙ
8.1 KoHTplb условий поверки
8.1.1 Перл прведением поверItи дднilмометр и средства поверки вьцержать не менее

одного часа в условrtл( окружzlющей среды, согласно раздела 3 настоящего докуtliента.
П р u м е ч а н u е - конmролuровапь lBMeHeHue mемпераmwы в хоdе поверкu. Измененuе

пемпераmwы во время поверкч не dоюlсно превыuлапь ?наченчя, прuвеdённоzо в разdеле 3
нас пояще zo d о куменпсl.

8.1.2 ПодIотовить к работе дп{alI\{ометр и средства поверки согласно ш(

экспJryатационной док}ментации.
8.1.3 Проверить собJподение мероприятий по техяике безопасности в соответствии с п.

6.

8.1.4 В соответствии с экспJryатационной документацией установить упругий элемеЕт
(да.пее - датч!rк) поверяемого дIнамометра в рабочее прстранство м Iшны

силовоспризводящей для воспризведениrI усилия:

- сжатия дш мод.rфикаrцй ТЭДg/-zlk-d Tochline;

- растя)кения для модификацш: ТЭЩ/-zlk-d ТосЫiпе;

- сжатия иJш растяженIrI ТЭ.Щу-/k-d ТосЫiпе.
8.2 Опробовшrие
8.2.1 Нагррить дlнttмoмeтp силой, равной его наибольшему прдеrry измерений,

П р u м е ч а н u е - Зdесь u dшee скоросmь на2ру)сенчя (разzруэсенuя) не dолэtна
превыutалпь ]0 96 наuбольuлеzо преdела uзмеренuй duнамомеmра в celEHdy.

8.2.2 Вылерхивать динамомеIр пол нагрузкой в течение пе менее 30 минуг.
8.2.3 Разгрузить д{н:лмометр.
8.2.4 Вьцержать динап.{ометр в разгруженЕом состолlпи l - 1,5 миrr}тьл.

8.2.5 Повторить действия по п.п. 8.2.1 - 8.2.4 дра раза, но выдержка под нагрузкой

доrrжна бьrть снижена и составJIять l - 1,5 минуты.
8.2.б Опробование считать полохительным, есJIи показания ,щнillt{ометра поД нагРУЗКОЙ

стабильны до третьей значащей цифры.

9 IIРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идентифпкационньD( данньD( прграммного обеспечения (лшее - ПО)

прводrтся в следующем поря.ще:

- Вьп<rпо.шть длlЕамометр, если он вкJIючен.

- Вклю.шть д{нarмометр

- После вкrпочения на табло электронного блока отображается номер версии ПО.

- Результат сtштать поло)lоiтельным, если номер версии ПО соответствуют,

указ:rнному в табrп,rце 5.

Таблица 5 - Ид икационные данные По
ЗначениеИдентифrкационные дzшные (признаки)

<ТЭ.Щ ТосЫiпе>икационное нмменование ПоИденти
gе :ялqже u 0,24Ькшlионньпi номер) ПОНомер верии (илентифи

Если пертrслеппые трбовавия не выпоJIIIяются, дlнаIt{ометр признtlют непригодlым к
примеЕепию и да:ьнейшие операцпи поверкп не производят.

10 ОIIРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКLD( ХАРЛКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

10. 1 Опрделение зЕачений, состllвJUIющrх погрешности, связtlнньD( с

воспроизводлмостью показаний (D), повторяемостью показшlий (D ), шrгерполлшей (f,), дрейфом
нуля (fi), гистеРзисом (v) и ползучестъЮ (с), относительной погршности измерний си;ш.

5
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Опрделение метрологических хар:жтеристик выпоJIнить срatзу же по завершеЕию
операций по п. 8.2.5.

l 0. l . l Обнулить показания ,щнамометра и м:шшны сЕловоспроизво цяrцей.
10.1.2 Провести нагружение динrмометра }талоЕЕыми силами (нагрузками) TorbKo с

возрастающими значеЕиями в точках paBHbD( EюIcreMy предеJry измеренпffl, |0 О/о, 20 О/о,30 О/о, 40
%,50 %,60 Vо,70 О/о,80 %, 90 Yо П l00 О/о ОТ ВеРХНеГО ПРеДеЛа ИЗМеРеНИЙ.

Прuмечанuе-Переменызнаканаzрркudоокончанuяна2руlсенlмнеdоllускаюmся.
В случае несоблюdенtм эmо?о mребованчя сняпь на2рузtЕ u провеспu нсррусlсенuя заново.

10.1.3 В каждой точке дlrшазона измерний cImTaTb и з:tнести в пртокол пов€рки
значение по показаниям дшrа {ометра (xi) (рекомендуемая форма протокола поверки приведена
в Приложении А).

П р u м е ч а н u е - Зdесь u dалее счulпыванuе эначенuй по показанttям duнамомепра
провоdumi сrryспя не менее 30 ceKyHd.

l0. 1 .4 Разгррить д{нап.tометр и далее считать, и занести в пртокол поверки ею
показапия в разгруженном состоянии.

10.1.5 Вьцержать дIнамометр в разгруженном состолши 3 - 3,5 мtптугы
10.1.б Повторить операции по п.п, 10.1.1 - 10.1.5 при неизменном положепии

д{ЕilI\{ометра в рабочем прстанстве мшпины сrlловоспроизводщей.
l0.1.7 Разъе.щIшть д{нalмометр с переходrыми детllJIями и собрать заrово.
10.1.8 Установить дат.шк поверяемого динlllt{ометра в рабочее прстранство мiшшны

силовоспроизводящей с поворотом вокруг своей оси, прибrшзитеrьно, на l20o относитеJIьно

исходIого полоr(еЕlrl (см. рисунок 2)

Хо Хо

Рисlчок 2 - Схема установки дат.Iика в рабочем пространстве мапшны силовоспроизводящей

10.1.9 Провести нагружение ,щнirмометра этiллонными силами по тем же точкам

диапазона измерепий.
10. 1 . 10 Провести разгружеЕие динамометра по тем же точк:м диапазона измер€ний.
l0. l .l 1 В каrr(дой то.п<е длапазона измернлй cImTaTb и зilнести в пртокол поверкя

значеЕие по показаниям .щlн:мометра при пагружеIrпи (Л) и разгружекяи (Xi)
l0.1,12 Разгрlзить.щнiмометр поJIпостью и далее считать, и занести в цртокол поверки

его показания в разгруженном состоянии.
10.1.13 Выдержать динамометр в ра:lгружеIrном состояншl 3 - 3,5 миrуты.
1 0.1 . 14 Поверrrуть дат.шк в рабочем прстiшстве мдпины сЕловоспроизводщеЙ с вокруг

своей оси ещё, приблизитеrьно, на l20o.
l0.1.15 Повторить операции по п.п. 10.1.9 - l0.1.12.
10.1.16 Если дина,{ометр при эксrrrryатации прпмеЕяют ToJrьKo дш пзмерншi

возрасftlющих нагрузок, то в rпобое время после операций по п. 8.2 необходтмо выпоJIнить
операции по п.п. l0.1.16.1 - l0.1.16.3 или l0.1.1б.4 - 10.1.16.6.

l0.1.16.1 Обнуrпrть показalпиJI дrнамометра и маппны сплов(юпроизводящей. Нагрузить

динамометр его номинаJIьным усилием (усилrrем равным паибоrьшему прлеrry измерний).
10.1.16.2 Считать и зalнести в протокол поверки зЕачение по покrrзанIIям динамометра

6
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спустя 30 п 300 секунд.
l 0. l. l б.3 Разгрузить дин:lмометр.
l0.1.16.4 Обвулпть пок:lз:шия д.пrа}.rометра и мaшIины силовоспроизводщей. Нагррить

д,Iнllмометр его Еомина;IьЕым усиJшем и вьцержаlъ под нагрркой 60 секупд.
10.l.l6.5 Разгрузить дша {ометр.
10.1.16,6 Счrтать и зчlнести в пртокол поверки значение по покalзiшшlм дtнzlмoмeтpa

спустя 30 и 300 секунд.
10.1.17 Есrш дицамометр при ' экспJryатации применJIют ToJБKo для измерншi

возрастчrющих нагрузок, то допускtЕтся не сtштымть показiшпя и Ее заносить в пртOкол
значенЕя по покl}здlиям длнамометра при разгр}жении.

10. 1 . 1 8 Для длнчлшtомfiров модификшшй ТЭ.Щ}-zlk-d Tochline провести операции по п.п.
8.2, l0.1.1 - 10.1.17 в противоположном Еlлпр:влении сиJIы.

10.1.19 Есrпr .щнаь{ометры модификаций ТЭДa]/-/k-d при экспJryатацип примеIlяют
тоJIько в одlом нiшравлении сиJFl фастяжение птпr сжатие), то по з:lявJIению владельца средстм
измерний иJш JIица, предстilвившего его на поверку, допускаегс! прводrтъ операции по п.п.
8.2, 10.1,1 - 10.1.17 тоrько для применJlемого напр.вленшI сиJIы.

11 ПОДТВЕРЖ.ЩНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИIIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

11.1 Опрелелеппе составJIяющпх погрешностп, связаlIЕых с воспропзводпмостью
показаrrий (D) п повторяемостью показанпй дппамомегров (6).

11.1.1 Рассчитать эти сост:вJIяющле погрешности дtя каждой точки нzгруr(еЕrrя при
вряцении дин.r {омсца (Ь) и без врацения (Ь ), с помощью следующшх формул (l) - (а):

u =|-Ч^*|.100 уо, (l)

Xr *Хз *Xs
ГД€Дr = з

u, = |}!| . 100 yo,

(4)

l1.1.2 Резуrьтаты вычrrслений ди каrкдой то,пси занести в протокол поверки.
11.1.3 Полrrенные значения Ь л Ь'gе доJDIGIы превышатъ установленЕьD( пределов,

указаЕньD( в таблице 2.

11.2 Опреде;Iенпе составJIяющей поцrешпостп, связапвой с дрейфом Еуля (r0)

11.2.1 Рассщrтать составJIяюIцую погрешности, связанЕуIо с дрейфом нуJIя, по формуле
(5):

(2)

(3)

(5)

где iб и i1 - показанпя .щн!мометра до прпложения нагрузю{ и после поJIного

разгружеЕIrя соотвgrственно, кН;
Хл - показание дп{:lмометра после приложепия эта.тIошrой Еагрузш, равной ею

верхн€му предеrry измернrй, кН.
||.2.2 За окончатеlьнъй резуJБтат прпнягь макспмiлJIьное полrrенное зпачение /9.

Резуrьтат запести в протокол поверки.
11.2.3 поlryчеriное значение fr не долlсrо превышать уст:шовленЕьD( пределов,

}TiBaHHbD( в таблице 2.

1о=Иr'О.rоои

7
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l1.3 Опреде.llеппе составJIяющей погрешности, связаншой с гпсгерезпсом (u).
1 1.3.1 Рассwтать состrвJIяющ},ю погр€шности, связанЕуIо с гистерезисом, по разности

меIцу значенйями, поJryченными для серий нагружений с возраст:lющими и фьваюrтрrми
нагр}зками, используя формулы (6) - (8):

vl+v2u=--T

где ч1 = |f| roo о/о| uz = |f| .roo и
l l .3.2 Резуlьтаты вычлслений дп каждой точси заЕести в пртокол поверки.
11.3.3 Пол}ченные значения ч не доJDкIIы превышать уст lовленЕьD(

указапЕъD( в таблще 2.

(6)

(7); (8)

пределов,

11.4 ОпредезIешпе составJIяющей погрешпостrr, свпзаппой с ползучестью (с).
11.4.1 Опрелеленпе сост:lвJIяющей погрешности, связанной с ползуIестью, провоlить

только при условии выпоJIнении опершщi по п. 10.1.16.
11.4.2 Мя определенпя составллощей погрешяости, связанной с полз)вестью,

рчюсIштать разницу значений по показаниям д{намомегра iзбq, поJIrlенному на 300 сек}нде, и iзо,
поJrrlенному Еа 30 секунле, после приложенпя или сЕяти;I этaшонной нагрузки, равной верхяему
предеJIу измерений д.rнамометра; выразить эту разницу в процента( от показапия дшrамометра
после приложения эта.ltонной нагрузки, равной его Bepкreмy пр€деJry измерний, по формуле (9):

.=|Y|.100уо (9)

1 1.4.3 Резуrьтаты вычrlспений злrестп в протокол поверки.
l 1.4.4 Поrryченное значеЕие с не доJDrшо превышать установленЕьD( пределов, укzв:шньп<

в табrпrце 2.

1" - 
Х' 

u-X" 
, 1,oo чо

11.5 Опредепенпе состдвJtяющей погрешностlt, связаlIной с пкгерполяцпей (/.).
l l .5.1 fuя каждой точки нагружения рассчитать сост:lвJlяющую погрешпостъ, связ rIцо

с интерполяIией, по формуле (l0):

(10)

где & - значение приложенноЙ эта.llонноЙ си.ты, кН

1 1.5.2 Результаты вы.шслений дя каждой юцtи з:lЕести в протокол поверки.
11.5.3 Пол1'.rенные значения /с не доJDкны превышать устlrновленньD( пределов,

указапньD( в таблице 2.

1 1.6 Оценка отЕосrrтепьной погрешЕостп дпнамометра.
ll.б.l .ЩоверитеJьЕую относительную погрешность, т.е. шттервал, в которм с

вероятностью 0,95 лехсrт значение погрешности, оценить по формуле (l l):

f,!w (1l)

где f, - составляощая погрешности, связltrlная с интерполяцией, д;rя каждой токи;
И - относительнаJI распшреннtц неопределенность определеЕия погрешшости

градуирвоrпrой харшсrерпстики дднамометра, рaюсчитанная для каждой то.л<и по формуле (l2):

8
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W = k. wc (12)

ГДе Wc = w| +w! +w! + + + (l3)

t = 2, дrя 1ровня доверия 0,95;

W1 - ОТНОСИТеJIЬНШ СТllНДаРТНau НеОПРеДеЛеННОСТЬ, СвяЗДlнaUI с приложенноЙ эталонноЙ
силы (принять равноЙ половине допускаемой относитеJьной погрешности измерений си.тш
мllшины силовоспроизвод.щей);

l,tl2- ОТIIОСИТ€JIЬНarЯ СТаНДаРТНаЯ НеОПРеДеЛеННОСТЬ, СВЯЗalЕНaШ С ВОСПРОИЗВОДИМОСтьЮ

результатов измерений. Опредеrпrть по формуле (14):

Lw2=Й I
6 I (Xi - Х,)', 100 Уо

i=l,З,5

ь|wз=Е

(14)

l,Уз - ОТНОСИТеJЬЕ:UI СТаНДаРТНаЯ НеОЦРеДеЛеННОСТЬ, СВЯЗilНН:lЯ С ПОВТОРЯеМОСТЪЮ

резуJIьтатов измерений. Опредетпrть по формуле (15):

W4- относитеJIьнiUI стандартнм неопределенность, связаЕная
способностью ипд{катора. Определить по формуле (lб):

7r

(l5)

с разрешающей

W4 , 100 0/о (16)
,[6 F

где

lr5 - относительнzц стаЕдаIлнarя неопределеЕЕость, связ:шlн:u с гистерезисом, }лпIтывать
и рzюсIштывать, если диналмометр при эксшryатации примеЕяют дDI измереЕий возрастаюпцD( и
убьвающих ншрузок. Опрделить по формуле (l7):

ч
w. = 

- 
( 17)" 3.vз

lr5- ОТНОСИТеJБПZЦ СТаЕДаРТЕМ НеОПРеДеЛеННОСТЬ, СВЯЗШtНalЯ С ПОЛЗУlеСТЬЮ, )ЦИТЫВirТЬ
и рассчитывать, есJIи дшIамомЕтр при экспJIуатации примеItяют для измерений тоJIько
возраст.lющrх нагрузок. Опрде.тплть по формуле (18):

с
rys = -Б (l8)

vJ

wc = mахЙ)- относитеJIьнм стаIrдартнм неоцределеппость, связtlннм с д)€Йфом
Еуля.

1 1.6.2 Результаты выtшслений занести в протокол поверки.
11.6.3 Результаты ctmтaTb положЕтеJIьными, есJIи поJryченньй интервал не вьD(одит за

предеJIы опIоситеJIьпой погрешности, что вырФкzлется неравенством (l 9):

9

|fc|+W <6 (19)

F - значение приложенной эталонной сиrш, кН,
r - рarзрешrrющая способность, pzвHm д,rскретностл отсчета (d), кН.
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где 6 - прдеrш допускаемой отвосrтгельной погрешности, % (см. таблицу l).

11.7 Крптерпп соответствшя средства измерепий мецrологическtlм требоваrrиям
11.7.1 Критерием соответствrtя д{памометра метрлоги.Iеским трбованияrr явJuIется

соответствие трбокlншIм п.п. l1.1 - 11.6 настоящей методики.
ПРИ СООТВетСтвии всем требованиям результат поверкп считать положитеJьным,

д,rЕамометр допустить к применению.

11.8 Крптерпп полгвер2lценпя соответствпя средgгва rrзмеревпй обязатqпьпым
метрологпческпм требовапиям, предъявJtяемым к }таJIоЕу

При собrподенlш всех трбований п.п. l 1.1 - 1 1.6 значения относитеrьной поrрешности
Д{Е1lI\,rОМеТРа Ее доJDкны цревышать значений, установлеIIньD( в Таб.тп.rце 1.

При соответствии дчu{ному требомнию считать Д{Нzllr{ОМеТр соответствующим
обязатеrьньш метрологическим трбованияr.r, предъявJIяемым к рабочему Ъталону 2-го р*р*"
согласно государственпой повертlой схемы для средств измерний силы, угверждеюlой
приказом Росстандарта от к22 > окrября 20 1 9 г. ]ф 2498 .

П puM е ч ан u е - Прч поdmверlсdенuu соопвеmспвrlя по п, ]].8 необхоdtлмо
руковоdсtпвовапься dейспвуюulей на моменm поверкч zосуdарспвенной поверочно схемой dля
среdспв чzuеренuй сuлы.

12 ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
12. l . Результаты поверки заносятся в пртокол поверки. Форма пртокола произвоJIьЕая.

_ l2.2. Сведения о результат:rх поверки передаются в Федераьньй информационпьй
фОНД ПО ОбеСПеЧеНrпо еДiЕства измерекпй в соотвgгствии с действующим ,ooroi"r"n""r"o".

12.3. При полояоrтеJьньD( резуJIьтатах поверки в соответствии с действующим законода-
TeJIьcTBoM по заявлению владеJIьца средства измерний иrм лиц4 представившего его на поверку:

- прИ первrшtой поверке - занести соответствующ},ю здшсь в паспорт ItJm вьцать
свидетеJIьство о поверке и пртокол поверки;

- при поверке после ремоЕта - вьцать свидетеJIьство о поверке и протокол поверки.
- при периодrческой поверке - вьцать свидетельство о поверке и протокол поверки.
l2.4. В случае, есJIи по резуJьтатам поверки средство измерний соответствует обяза-

теJIьным трбованиmr, предьяыuемым к этtrлоЕу, передатъ в Федера.lьньй шlформацонньй
фоrд по обеспеченью ед{Естм измеркий сведеЕия мк о средстве измерний, примеЕяемом в
качестве эталон4 с приложением пртокола поверки.

12.5 При отршlательпьD( резуJьтатж поверки по зaUIвJIению владеJIьца средства измере-
ний или лицз" представившего его на поверку, вьцать извещение о нецрпгодности к применению
средстм измерний, оформленное в соответствии с действуlощпr зiжонодатеJIьством, в прто-
кол поверки.

Ведущий инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрлогия> Е.В. Исаев
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
фекомендуемое)

Форма протокола поверки

Протокол (первичной/периодической) поверки Л}

1. Тuп, моduфuкацuл СИ: _
2. 3авоdской номер:

3. Изzоtповutпелtь:

1. Гоl uзzопоменuя:

5. Условttя поверкu: - температура воздуха
- опtосительнiц влlDкIlостъ

ос

%

6. Наuленованuе, ИНН (прu нмuчuu) u adpec заявumе.лл:

7. Меспо провеdеная поверкu:

9. Поверка провоltолась с uспользованuеrl:
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ll

8. Нормапuвпая dоtgменtпацuл по поверке: _



Режим
нче

1 0. Резуль tпапы п о веркu :

l 0, 1 Резульtпаtпь, внешне2о осмолпра:

1 0, 2 Резульtпаmы опробованuл:

1 0.1 Опреdаrcнuе меmролоzчческuх xtlpaKrnepucttlaK среdспва азмеренuй

|з00:

Fl, кН Xr Xr Хз/ X'l х5/ х'6 ь- х. ь, ь f" у
0

0

|о

сеаапuе/распяасе-

Оценка относrrтельной

11. 3амюченuе:

динам =0 95
Fl, кН W lro/o wz,Yo wз,Уо WцО/о wз,О/о wbYo w,,y. |f,| + W ,о/.

12. Поверumuь:
Подпись И,о. Фами,пlля

|2

1 0.3 Резульпапы проверкu проzра.urлно?о обеспеченчr:
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