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1 Общsе поJrо*ецпя
1.1 Настояцая методика рюЕрсгршrяетtя ва ,!Iвшшомсгры скв.IжЕЕЕые ВРВ-O5А

(далее - шсrlшометрl) п усIIrЕавJIrвает мФодш(у Ех пФвFшой п периоIЕческой поверrш.
1.2 В резуьтате поверкЕ доJDкЕы бьгь подтверждешл меIролоlrtlеские цебоваввя,

црЕведеЕЕые в табrпrце A.l Приложешя А.
1.3 Прп опрлелекш метрJIогдческж хФакт9рпсгяк в рддках цровоlшtrой повФкв

обеспстшаgтся передатIа еlщЕц веJIиЕIив Еоверяемому средству язмереяd в соог8етствЕп с
Госlщарствевпой повероwой схемой дlя средйts шмФеМ Iшоскою угла, угверждешой
trрвкд}ом Федераlьвого агФпства по Ter<вr.Iecкoмy рсryшровашо и мегрологш m 26 воября
2018 г. Ns 2482 (Об утверждеЕвs государсгвешой повqю.шой Ф(еiды дш ср€дств Е}ьiереЕЕй
Iшоского угла) 0т сJIеддощего госудаIютв€а8опо первЕlшот0 gтаJIоЕа: ГЭТ22-2014 ,

Государствешй первптпй эталов ед;дrЕтп.r rшоскою угла
1,4 В мсго,ше пов€рки peaJIIBoBaE следпоtшй Itiетод передаrш е.щ: метод прямъо(

измерчгй.
1.5 Метоlщкой поверкЕ Ее пре,ryсмотекr возможЕосБ ЕрведеЕпя поверм ср€дств

rзlсеревй в сокращешом объеме.

2 Перчеш оперецдй поворкп средствr Езшерешвй
2.1 Прв прведеппи поверки срсдсIв пзмеревd (да.тrее - повсрка) доJг]кпы выпоJIýятьс'

операцЕв, 1п<азаrтгь,е в таб:ще 1.

Таблпца i - п

2.2 Последоватеrьвость црведеяЕя операщй поверкл

2

обязатеlьность выпоJIЕеЕшI
операIЕй поверIси trри:

Номер разлеlи (гукта)
метощ(E trоверкr, в

соответствиЕ с кOrорым
выпоJIЕ,Iется операщя

повsрм

первrшой
поверке

периодrческой
поверке

f lаrrменование опер8цпи

.Ща .Ща
Впеrттпий
измерекd

осмот срсдсгва

8Да!аПодtrоmвка к поверке и
опробоваше средgгва взмервd

8.1Да,Ща

KorTpolb условий поверlм (при
по,щотовке к цоверке п
опробовавшл сpедстм
измереd)

[а 8.2.Ща

Опрбоваше (при подотовке к
поверке я опробовапш средства
пзмтемй)

9.Ща!аПрверка прграммЕого
обеспечешя средства измерний

l0

Огрдепевие мегрологЕческD( и
техsвческю( мраперпсIик s.

подIверждеЕие соответствиrr
средства измереrтяй
мегрологЕЕIесIсим требовашя't

1l 0[а[а
Олределеlпrе бсошогной
потреIIrЕости взмергпй
зеЕттЕого, аз!мугчUБЕого и
ВИЗЕРВОЮ УГЛОВ

обязатеrъна.

7



мп-50б-2024

3 Требовrвпя к усповпIй проведеяпя поверкп
3.1 Прп провелеш пов€рки доJDшы соблодатъся слеryюrrие условия:

- темпФатура оцружающеrо воздва о? -20 до + 60 ОС;

- отЕосrmrБЕая вJIФкЕость воздaхц sе боле€ 60 yoi

Прuлечмuе: прu tlpoBedeHuu uзмеренй условtм оryусlсаоцей срйы среёспв юBeptal
(эtпллонов) dолаалы сооmвепспвовсапь tребованчяц лцtttвйённыlч в tB эксrurуопаstюttно
DotEMeHtnayu

3.2 Ввеrптпе электричесме и магЕитвые поJIя oTclrtcTBytoT, шбо Еаходtrтся в цредФаrq Ее
вrияощ< ва рбсrry приборов,

3.3 Ее лопусклсrтся ударц тряска ввф"цоо.

4 Требоваrпя к спецЕлrвстам, осуществJIяющм trоверцу
К прведеншо поверкп доЕускаIотся JIиII4 Е}уtшвшие экспJIуатаIиоЕЕую докумеЕгацию

Еа поверяемое средство измеренd, средстм пов€рки, Е аттестовавЕые в качесгве пoBq)пTeJUI

средств измерпий в усmаовJIеЕЕом поряд(е. Для проведевпя повеpкЕ достаточво одЕого

поверитепя.

5 Метролоrшческrе r те!япчесrсве rребовапвям к срцствам поверкr
Прв проведеягq поверкr доJDкЕы првмеЕJпься этlrлоЕн r вспомоп!теJьЕые ср€дств:l

поверкr, прлведешше в табlице 2.

Таблица 2 - ства
Перченъ

рекомеЕдуемьD(
средств trоверrm

Мегрологичесrие rr техаЕчесI<ие

требоваrшя к срелсгваlr.t поверкп,
веобхоlшдле дrя прведеЕrя повqркЕ

Операцди поверrси,
ТРебуюrцое прш,rенение

средств поверrcr
2

!Ьмсрптеь вJIФкностп
Е т€шIературý
ивтм-7м_д
рг_Тt& 71394-18

Средства измерешй теItдературы
оцруlкающей ср€дI в ,tваIIазоЕе
пзмервd от 15 до 25 ОС с абсоrпотцой
погреттпrостью tl ОС;

Срлства язмерешй оrзослrrgьsой
впаrквости воздrха в .чFtlпазоЕе от

оqгью +2 %0 до 80 % с погреlIIЕ

п. 8.1 Ковтроь условd
поверrcr (прх по:гmовке к
поверке п олробовавш
срсдстм хзмереffi);
п. 8.2 Опробоваше

IФалравт оп:гпческrfr
КО,мошфикаrш
K0-60I\4
рег. }Ф 26905-15

Рабочтй эталов 4-го разряда в
соответсгвии с Государствешrой
повершой схемой дtя ср€дств
взмерний шIоскоrо углq
угвержлевой прЕказом Федера:ъвою
tгеЕтсtва по техщqескому

реryJшрвашпо r метрлогвп от 28
ноября 2018 г. Ns 2482- квад)аЕгы
оптЕIIесrmе с пределами доrrускаемой

+30";абсоrпотной

10.1 Оцредоrеше
бсоrпоrной пагретттFости
вIr{ереЕй зевитЕою,
е}имуrаJIьЕого Е визврною

угпов

Буссоlь д}шугаJrьЕо-

румбовая AP-l,
рг, JФ55288-13

Буссоrь с цредеJвмs
цогреIIIЕоgIи
mркюЕтzlJъЕьв углов 15'

абсоrдсrгдой
измернd

10.1 Опредеrrеrrве
абсопсrгяой погрсlпвости
вмеревпй зенптЕою,
азsмугtчьЕого п вЕ}ЕрЕог0
углов

J
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6 Требоваппя ýсловвя) по обеспечеппю безопдспоgгп проведеЕця поверкх
При вьшоrвеrшЕ поверкй, меры безопаспостЕ доJDкЕы соответствовать требоваrияrr по

те)tнЕке безопасноgгs согJвсЕо экспJryатдшоЕной докумевтаtря Еа поверяемое средств0
измеревий, средGтва цовФм, правшIам по техпuкс безопасносtи, которые лействуют ва месте
проведеЕия поверки.

7 Ввешпrй осмоц, срqдства пзмереввй
Прr ввеrпяем ocrroтp€ уставовЕть соогветствие првборв слеryюшl требовавшш:
- соответствЕе вЕеIппего вида ЕЕкJIпЕометра описаЕию п вофажевшо, црЕведешrому в

оIшсаяии тЕпа;
- отс)дствЕе коррзии, мехаýrrlескп( поврхпепгй l другD( дефеrсюв, вJtЕrIюIIщ( Еа

экспJryаrацдоЕЕые и мегрологFIесI(яе херакr€растпкЕ ФкJшомегра;
- ЕалIтше MqpкиpoBKE и комIшектЕостп согJIдсЕо цебовавпяrr эксптryатацяонвОй

доiумеЕтациIr Еа иакпlволdсгр.
В оryчае обварухеЕЕя Е€соответствия приборв вышеперwслешъш цсбоваяияrr ош к

по8ерке Ее допускдOтся.
Есlш пере.rпслешlе трбовашrя Ее выполшIетсr, прбор прЕзЕ1llоr ЕеIIрЕrоддым к

цримеЕеЕию, даJьвейr.пrе ояераrtrrи поверкr Ее IIроЕIвод8I.

8 Подтотпвка к повsрке ш опробовавпе срдства измерсвпt
8.1 Контрош условd поверIки
перл проведешем повgркЕ поверяемое средство Измерпtrй и средсrва пов€рtй доJDIGы

быь по.шотоВлешr К рботе В соOIветствиц с эксплуата.щошой доrсуrrеятащей ва Bto<, п

вьцерхсаЕы Ее мепее 2 чаоов, в усJIовшD(, првведёЕшD( в п. З вастощей мепо.щ.
8.2 Опрбование
При опрбовашш врверясгся рабmоспособвость ж.тпlяометр:
- сое,щЕЕть назеlшую п забойвую части иЕкJIЕЕомfiра.;
- уставошлть збоЁщло tmстъ Еsкпшомсгра в приспособлеше дUI усЕаЕовки углов со

СЮЛОМ ПОВОРОТЕЫМ КРУГJБШ;
-IIо.ЩJIюIмтьваземIIУючастъккоIr.rЕьют€рУсУстаЕошеЕýымпргра!Д'fББ.t

обеспечевием;
- убе,rgться, что ддЕцЕе Ео угла!d отобра:каrотся па эцраяе комrъютерц
- спеIка пiмевяя гlтщ убе,gгься, чю даЕЕые по угJим кшеЕяются.
Результаты оrгрбовавпя crIETaTb полоr(ЕтеjъЕымв, ecJm давЕые по угmм rзмеЕrlются.

9 IIроверка программ8ого обосп€чеЕпя средствд взмереЕd- 
}.r.r й.rй*ую !вgгь по.щJIюIиют к сети и к цФсоЕаJьЕому комшют€ру (далее - InQ в

опq)ыв{tют, уgrаЕовлеrное ва II& вЕеrmlее программное обеспечеrие (далее по тексту - ПО).

}1девтпфкщвоввое вап,ссвовашле По отобразrгся в левоь( верхвелд угJtу,

2

4

з1

Вспомогательвое оборудовавие

Прпспособлеше для
усгадовкЕ угпов со
СЮЛОМ ПОВОIЮТЕЫМ

Iqpугlвь,t СТ-9

п. 8.2 Опробовашле
п. 10.1 Огредепение
бсоrпсrгпой погреIIIЕостtr
вмереяrrй зеЕrтЕопо,
азилfута,БЕого и вЕзЕрного

угпов
Примечание - .Щопускается испоJIы}оватъ при пов€рки друпrе угверr(деЕные п

аттесmмнные этмоны сдиниц вепичин, средсва rBMepeElfr }гверхдеяного мм и повереняыg

удовлетворяющие метрологи.lеским трфования,4 указаrпшм в таб:пще

2

Приспособлевие дш зшФ€IшевЕя
иЕк,IrЕометра п воспроЕ}ведеЕця
ази}fугаJББD( угпов от 0О до 360О,

зенитЕьв углов от 0О до l80o s
вк}ир8ьD{ углов от 0О до 360О



мп_506-2024

Ддя определешя яомера версяв (идегпrфкшщошоm вомера) ПО sýобхощ{о: ElDKaTb

мешо rdloMoщ), длее (О TýRSS...). Огхроется Iиалоговое оfiЕо,0тображающее шформащо о

ЕомФе версии. Номер версии ПО доJIжея отобржаlъся как яеаптrвшй, ве подlежащrй
к}меЕенпю.

Цифровой иден:гифпкатор По опредеJиется прв помоця сгороЕвеrо По, устаяовлешою
ва IIК ши фи помощ х9уаялlrой стркЕ: вводдrcя <-hashfile "(пуь к устаяовошоrчу фай:ry
впеII]Еего Похвстrояомегра}' MD5 (аrгорятrr выuслевия цвфрвоm иле,кгвфlкаmра По)>.

9. 1.2 Резуlьтаты цроверIш сtlитают положЕтеJБЕымх, ecJm sадмеЕовашё, Еомер верии и

цдфровой вдевтифвкатор ПО, соогвсгствуют црпведеrшБ{ в табJпще З.

Таблица 3 - Еные дапЕые внеIIIЕего обеспечевия

М=Zм-Zд, (l)

гre zг деЙивштеIБЕос зЕачевЕе зеаЕтЕопо угJв по усгаЕовке, 
О;

fu - пзмершое зЕдч€пЕе з€ЕrтЕою угла по показди,ш прибора, О

дбсошотцая поГРrтяость вмерешrй зеЕЕIцоIю угла ве доJDкЕа цревъшагь звачегrй,

црrведеЕЕыri в таftще A.l Приложешя А.

1 0. 1 .2 Опрсдслевве абсоrпсrrвой погрrшостr изпlеретттr азmrувшного угlв
Абсоrшотвая погреIIIЕоgгь язмерпrй азпryгаJБвогo F,ла оцределяеrcя в сJIеryюцей

посJIедоваI€JБяостЕ:

10 Опреде.lIевяе метрOJrогtrtrескпх и теIпЕчоскпt хiрrктерпстЕк п полгверrкд€нше

соответствЕя срсдсгвr взмерений мсгрологччесrоrм требованпям
10.1 Ошреде"lIеЕве rfuJrютпой погрешпосrн вмервd зеЕптвого, цtпм},тtJtьЕопo я

вrзцрпого углов
1 0- 1 . 1 Опрсделепие абсолотвой ПОгрrттностя вlrерений зевЕтвого угJIа

дбсошотная цогреЕЕость измершй зеIIптвою угла определяеrся прп ЕрошlвоJъяом

значеЕЕи устаЕовJtенцого езIп{уга в сJIед/ющей последоватэшвоgrв:
- уставови'Б Ео IцKаJIе уставовкЕ не меЕее шести коЕIрJьЕш( звачеffi (mчек)

зеЕЕIЕоm угл4 вкIIючая тоtIкя коЕrрJя 0о, 30о, 60о, 90о, 135о и l70o. Задавая в каждой

коггроrьной точке се мевее четьтрёх звачекd ввзирЕого угла вшпочая 0О, 90', 180" я 270',

выполЕЕть измеревgя зеЕЕlЕого }тпа Ерибором и оmlrческим юаФаЕrом,
- оцредеJIЕгь зяачсяие абсошотsой погреIIIЕостЕ Вмервrй зенЕтвого угла (Д Z) л,"я

какдого задавЕого зЕачевхr зеglrга по формуле (l):

- устаповЕть по пIKaJIe ycTaEoBIш зенитвьй угол 5О;

- уФавовЕБ по дкале ycT:lEoBKE ве мевее четырёх коmрJrъЕID( зIrачеld (mчеФ

ttЗЕIСУГ.tJIЬЕОю уarrr, * -Й кокцlоля 0О, 90О, 180О в 270О, Задавая в кахдой коrгроrьвой

точке ве меяе€ чсгьФёХ звачеrпй визцрqою )глq вшюча,l 0о, 90о, 180О п 270О, вшtолшrгь

кмерешя аза(угаJБвого угла прпбором;

5

ЗначениеикациоЕные даЕные
TSRSSваш,девоваrие ПоИдежи
x.Yпоидевти дкационвьпi н

D52El4691 BEDB2OF555 lB0846208 1 7F2

MD5BLlIиcJIeBиrI
по

А:горитм

ной части По обозначаегся mOдо9

х номерrцеrтпrфrп<яrцошьrйщиеп ми че иан е Введены след/юр
l теlсуцейYJ номерпо обсзначаgтся,rимой частизва идекгифlлсшцrонныйметрлогиIlески

по
uвфрового

обозначения:
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- оцредеJIrть зЕачевие абсошотяоЙ погртrпrосш BMepeMi азцldуtа (д Д) дзrя ках(дого
задаЕIIопо зЕачеЕшI а:lимута ýо формуле (2):

(2)

гл Ад - действите"тьяое зffаsенsе азЕмуга, устаЕовJIеffiое по установке, 
О;

Аш - rrзмереЕное зЕачеЕие азЕIчfуIц по прпбору, "

,Щалее провестя все вышеоIшсацные оперя\lти прп зЕаtIеЕш зеЕrгЕою угл4 45О, 90', 135О,

777а.
Абсо.lлоткм погреl]tЕость Емереffi азшчrуrа.тъною угла ве доJDкЕа превыIп8Iь

зяачевий, цриведеrтrrпа в таб;ице А.1 Приложешя А,

10.1.3 Определеше абсо,тпотвой погреЕIЕосгЕ tамереяd визrрвою угла
Абсошоrная погрФшость лвмершй вЕирЕого угла оцредеJиегся при цpor*lBoJIьBoM

звачеЕЕи установлеЕЕого азsмуга в следдощей последоватеJБвосгЕ:
- устаЕовrть по пIKaJIe ycT€lEoBKE зевяткъй угол 3О;

- trо показапrям кааала вЕзIФЕБD( углов устrrЕовить 0О;

_ закр€rппъ IщrtиЕдриqесlзй угошнrпс sа корЕусе ýрйфра таrсшr образоr4 чIобы показашя

уgt{лЕовяевЕою Еа Еем оЕгшIсского квадtr}аЕта таюке соотвчrствова:в 0о;

- вращая прибор вокруг собствевrrой оси, поочеЁшо устаЕовать покакшЕя оIrгFIеского
квадрапга 45О, 90О, 135О, |80О,225",270О,д315", фжсируя при eroм Eoкltзaпqrl прЕбора по каяалу
вЕзцрЕьD( углов;

- оtrредФrгь зЕачецие абсошотrой поrреrIшосrи взмерl'тй устаЕовкп сrЕкJIоЕmеJи
(впзrrряого угла) ( Д О) дя каждого заданЕого звачевпrt вш}rрЕого угла чо формуле (3):

Ьо=ом-од, (3)

г& Оо - дейi;твгте:ьное зяачеЕЕе вк}ЁрЕого угла, усгаsовJrеIшое по усrановке, 
О;

О* - измереввое зЕачеЕйе вЕзrрЕого угла, по пок8}аgrям прябора, О

,Щалее провесги все выIIrеоЕасiýяые оп9ряrтт'. црtr зfrачеsш зеЕЕшого угла 10О, 45О, 90О,

|35", |7,7.

Абсолотяая погреIIIЕость измФеЕrй визярвого угла Ее доroкsа цревътmать звачепd,
прпведенtl,тц в тбlтще А.1 Првложеяяя А.

В случае ЕодrзерDкдеяия соответствия llЕкJIиЕометра мeIрJIоги.IескЕ\I требовашяrl,

резуJБтатЫ поверкr оIIЕтаrотсЯ положЕтеJБЕыМЕ и !ЕкIIиЕоМегр црЕ}вalют црпгоJщшtd к

црЕмеЕепвю.
в апучае, еcrш соOтветствие ивкпвЕомегра метрлогЕtIеокЕм требовашяrr не

подtъерждеЕо, то резуJьтатЫ повФкИ стIЕтаются отрщаlIеJБЕJiди Е EEKITгrroMеTp црЕtЕflOг
Еепригожым к примеЕеЕию,

=до-дд,
^д
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11 Оформлевпе реsультатов ltoBepкrr
СведевпЯ о резуJIьтате s объсме Еов€рк' средgгв взмервd в цеJUIх trодгверждflrшI

поверм доJDкЕы бьпь пердаВы в ФедераьШй шформациОвшй фовд по обеспечет,о,о едЕЕства

изме,реrd.
fIри полохсrrеrшrъл< рзуJьтатаr( IIовфк! средсгво измерений црЕ}ваgгся црЕгод{ым к

примеЕеЕию.
вьцача свпдетельства о поверке средства измерd осуцествJlяется в соотВеТСТВП!l С

действуюrцдrr закоЕодатепьством.
ýапеоеrпе знака повqркЕ IIа средство измерtттй ве цредусмоцrеЕо. ГIломбироэаr*е

срдства взмерrтgй Ее прок}воЕrся.



При отрицатешных результатах поверки> средство измереппй призпается непригодпым к

применению.
Вьцача извещепиJI о непригодности к применению средстм измерений с указанием

ocHoBHbD( прпчип непригодrости осуществJIяется в соответствии с действующм
законодательством в области обеспечения единства измерений.

мп-506-2024

о.В, Санаева
Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ МетрологияD
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Приложение А
(обязательное)

Мегрлогичесюrе хар:шстеристики инкJIиЕометров сrсва:lслнтпп< ВРВ-O5А

Таблица A.l - М
Наименование характерпстики Значение

Диапазон измерений зенитньD( ялов от 0О до 180О

Прлелы допускаемой абсолотной погрешности измерний зеЕитЕьD(

углов
+0 15"

,Щиапазон измерний азим}тauIьньD( }тлов от 0О до 360О

Прлелы догryскаемой абсолотной погреIIIЕости пзмерний
азимуIаJIыrьD( углов при значенпи зенитного угла о>5О

*1,5о

ДиапФон измерений визирньоt углов от 0О до 360О
Пределы допускаемой абсо.гпотной погрешности измерний визирньD(

}тлов
+1о
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