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l. Обцие положепия

Настоящм методлка поверки распространяется на кронциркуJш измерительные (далее

по тексту - кронциркули), изготавливаемые по ТУ З9ЗЗ,007 -267 49600-2025 <Кронциркули
измеритеJIьные. Технические условия), используемые в качестве рабочих средств иЗмеРнИй, И

устанавJIивает методы и средства llx первичной и периодической поверок.
1 .1 . Методика поверки распрстalняется на црнциркули моделей:
- 58б - лля вtгутрнппх измерний;
- 587 - лля наруlкrьп< измерений.
В результате поверки должны бьггь подгверждены мЕтрологические требования,

приведенные в таблицах 1-4.

Таблица 1 - Метрологические характеристики црошшркулей дrя внутренних измерений с
отсчетом показании по нн ци отсчетно /с [ pUP

Модель
Молифи-

кация
.Щишазон

измерний, мм

Шаг
дискретности,

мм

Прлелы
доrryскаемой
абсолютной

погрешности, мм
Исп. l Исп.2

586 586-0l1 от5до15 0,005 20 +0,02 +0,0з

От 10 до 20 0,005 25 +0,02 +0,03

586-0l з от 20 до 30 0,005 30 +0,02 +0,03

586-014 от 30 до 40 0,005 +0,02 +0,0з

586_015 от 40 до 50 0,005 30 +0,02 +0,03

586-022 от5до25 0,005 35 +0,03 +0,04

586_023 от 10 до 30 0,005 55 +0,03 *0,04

586-024 от 20 до 40 0,005 80 +0,03 +0,04

586_025 От 30 до 50 0,005 +0,03 +0,04

586-026 от 40 до 60 0,005 80 +0,03 +0,04

586_1l2 от 10 до 20 0,005 20 +0,02 +0,03

586-113 от 20 до 30 0,005 25 *0,02 +0,03

586-1l4 от 30 до 40 0,005 30 +0,02 +0,03

586_1 l5 от 40 до 50 0,005 30 +0,02 +0,03

5 86- 123 от l0 до 30 0,005 +0,03 +0,04

586_124 от 20 до 40 0,005 80 +0,03 +0,04

586_ 125 от 30 до 50 0,005 80 +0,0з +0,04

586-126 от 40 до 60 0,005 80 +0,03 +0,04

Таблица 2 - Метрологические характеристики крончиркулей для вrтугренних измерний с

отсчетом показании по говои шкале

2

Пределы допускаемой
абсолютной

погрешности, мм
Исп. 1 Исr1.2

.Щиапазон
измерний, мм

I-{eHa

деления,
мм

.Щлина
измерительных

lдтанг, мм
Модель

модифи-
кация

+0,030 +0,040от 10 до 30 0,01 50586-201
+0,030 +0,0400,01 100586-202 от 10 до 30

+0,0400,01 80 +0,0з0от 30 до 50
l50 +0,030 +0,040от З0 до 50 0,01
80 +0,035 +0,050586-30l от 10 до 30 0,0l

0,0l +0.035 +0,050от 15 до 35
+0,035 +0,050586_зOз от 20 до 40 0,01

l00 +0,035 +0,050586-304 от 30 до 50 0,01
100 +0,035 +0,050586_305 от 35 до 55 0,01

0,01 l00 +0,035 +0,050

586

586_306 от 40 до 60

.Щлина
измерите.,ьньD(

штltнг, мм

586_012

30

80

55

586_203
586_204

80586_302
80
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таблицы 2

Таблпца 3 - Мегрлогические харiлкт€ристпки кронlиркулей для наррспп< rвмерний с
отсчетом показании по ýKrpUHtlU!л, lи(pIJUt uмy L

Модель
Модtфи-

кдцrя

,Щиапазон
измерений,

мм

Шаг
дискротности,

мм

fuша
измФитеJБньD(

ппдlг, мм

ПредешI
доrryскаемой
абсоrпотной

погрепшости, мм
Исп. 1 Исп.2

587 587_01l ОтOдо 10 0,005 40 +0,02 +0,03

Ог l0 до 20 0,005 40 +0,02 +0,03

587_0lз От 20 до 30 0,005 40 +0,02 +0,03

587-014 от 30 до 40 0,005 40 +0,02 +0,03

587-015 оr 40 до 50 0,005 40 +0,02 +0,0з

587-о22 ОгOдо20 0,005 80 +0,03 +0,04

587{23 Ог l0 до 30 0,005 80 +0,03 +0,04

58,7-024 от 20 до 40 0,005 80 +0,03 *0,04

587_025 От 30 до 50 0,005 80 +0,03 +0,04

58,7-026 От 40 до б0 0,005 80 *0,03 +0,04

587-111 ОтOдо 10 0,005 40 *0,02 +0,0з

587_1 l2 Ог l0 до 20 0,005 40 +0,02 +0,0з

587_1lз ог 20 до 30 0,005 40 +0,02 *0,0з
587_114 Ог 30 до 40 0,005 40 +0,02 +0,03

587-1 15 Ог 40 до 50 0,005 40 +0,02 +0,03

з

Предешr допускаемой
абсоrпопrой

погрешцости, мм

Модель

Исп.2

Модrфи- .Щиапазон
измерений, мм

Щена
деления,

мм

Дlипа
измФrге,ьЕю(

штанг, мм
Исп. 1

586_307 ог 50 до 70 0,01 100 +0,0з5 +0,050

586-з08 от 55 до 75 0,01 100 +0,035 +0,050
+0,035 *0,050586-з09 ог 60 до 80 0,0l l00
+0,035 +0,050586-з 10 ог 70 до 90 0,0l l00

586_311 от 75 до 95 0,01 100 *0,035 +0,050

586_з l2 Ог 80 до l00 0,01 100 +0,035 +0,050

20 +0,020 +0,0305864l1 От5до15 0,01
+0,020 +0,030586412 от 10 до 20 0,01 25

+0,030586413 От 20 до 30 0,01 30 +0,020

0,0l 30 +0,020 +0,030586414 Ог 30 до 40
0,01 30 +0,020 +0,0з05864l5 От 40 до 50

+0,0з0 +0,040586422 ог5до25 0,01 35
+0,04058642з от 10 до 30 0,01 55 +0,0з0

0,01 80 +0,0з0 +0,040586424 ог 20 до 40
+0,040от 30 до 50 0,0l 80 +0,0з0586425

0,01 80 +0,030 *0,040586426 От 40 до б0
0,01 20 +0,020 +0,03058б-512 от l0 до 20

25 +0,020 +0,030586_513 ог 20 до 30 0,01
+0,020 +0,030586-514 от 30 до 40 0,0l
+0,020 +0,030586_515 От 40 до 50 0,01 30

*0,040ог l0 до 30 0,01 55 +0,0з058б-523
+0,040ог 20 до 40 0,01 80 +0,0з0586-524

+0,030 +0,040586-525 ог 30 до 50 0,0l 80
+0,0з0 +0,040

586

586-52б От 40 до б0 0,01 80

587_012

кация

30
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п должение таблицы з

Таблица 4 - Метрологические характеристики крончиркулей для наружньD( измерний с

отсчетом показании по говои шкttле

модифи-
кация

,Щиапазон
измерений,

мм

Цена деления,
мм

.Щлина
измерительньrх

штанг, мм

Пределы
дотrускаемой
абсоrпотной

погрешности, мм
Исп. 1 Исп,2

587 587_20l отOдо50 0,05 125 +0,100 +0,l50

587-з0l отOдо20 0,01 70 +0,035 +0,050

от 20 до 40 0,01
,l0 +0,035 +0,050

5 87-303 ог 40 до 60 0,01 70 а0,035 +0,050

587-304 от б0 до 80 0,0l 70 +0,0з5 +0,050

587-305 от80до 100 0,01 +0,035 +0,050

587-4l l отOдо 10 0,01 40 +0,020 +0,0з0

58,1-412 от 10 до 20 0,01 40 +0,020 +0,030

от 20 до 30 0,0l 40 +0,020 +0,030

587-414 от 30 до 40 0,01 40 +0,020 +0,030

587_4l5 от 40 до 50 0,01 40 +0,020 +0,030

отOдо20 0,01 80 +0,030 +0,040

58,7-42з от 10 до 30 0 0 1 80 +0,030 +0,040

587-424 от 20 до 40 0,01 +0,030 +0,040

58,7-425 от 30 до 50 0,01 80 +0,030 +0,040

587-426 от 40 до 60 0,01 +0,030 +0,040

587-51l отOдо10 0,0l 40 +0,020 +0,030

587-5 l2 от l0 до 20 0,01 40 +0,020 +0,030

587-5l з от 20 до 30
от 30 до 40

0,01 40 +0,020 +0,030

587_514 0,01 40 +0,020 +0,030

587_515 от 40 до 50 0,01 40 +0,020 +0,030

587-522 отOдо20 0,01 80 +0,030 +0,040

587-523 от 10 до 30 0,01 80 +0,030 +0,040

58,7-524 от 20 до 40 0,0l 80 +0,030 +0,040

58,7-525 от 30 до 50 0,01 80 +0,030 +0,040

58,1-526 от 40 до 60 0,01 80 +0,030 +0,040

1.2. Кронциркули не относятся к мЕогокапальным измерительным системам,
многопредельЕым и многодиапазонным средствам измерений, не состоят из нескольких
ilвтояомньrх блоков и не предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких величин.
Поверка отдельньв измерительньD( каналов и (или) отдеJьньD( автоЕомньrх блоков из cocтiвa
средства измерений для меньшего числа измеряемьD( величин или на меньшем числе
поддиапазонов измерений не предусмотрена.

4

Пределы
допускаемой
абсоrпотной

погрешности, мм
Исп.2

.Щ.тмна
измерrтельньD(

пIтalнг, мм
Исп. l

Шаг
дrскрgгяости,

мм
Модель

Молифи-
кация

,Щиапазон
измерний,

мм

+0,03 +0,048058,7-122 отOдо20 0,005
+0,0480 +0,03от 10 до 30 0,00558,7-12з

+0,03 +0,040,005 8058,|-124 от 20 до 40
+0,0480 +0,030,005587_125 от 30 до 50

+0,03 +0,0480от 40 до б0 0,005

587

58,I-126

Модель

587_302

,70

587_413

58,7-422

80

80
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1.3. Крончиркули до ввода в экспJryатацию подлежат первичной поверке, в процессе
эксплуатации, а также после ремонта - периодической поверке.

1.4. Первичной и периодической поверке по,щергается какдьЙ экземIIJIяр кронциркуJIя.
1.5. При определении метрологических характеристик в рамкФ( проводлмой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с Госулартвенной поверочной схемой

дJIя средств измерений дтплны в диапазоЕе от 1 ,l0-9 до 100 м и длин волн в диaшазоне от 0,2 до 50

мкм, утвержденной приказом Федера,rьного агентства по техническому реryлиров:lнию и

метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к Госуларственному первиtIному этiллону еддrшФI
длины - метра ГЭТ 2-202l.

1.6. При определении метологических харaжтеристик поверяемьп< кронциркулей
используется метод прямьD( измерений.

2. Перечень операцrrй поверки средgгва пзмеренпй
2.1..Щля поверки крончиркулей доJDкны бьггь вьшолнены операции, указанные в таблице 5.

таблица 5 - Наименование операций поверки и обязательность их вьшолнения при

п ноиип одической пове ках
Наименование операции поверки обязательность выполнения

операций поверки при
Номер раздела (пункга)

методики поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операцI]Iя поверки

первичной
поверке

периодическои
поверке

Внешний осмотр Да Да 7

Подготовка к поверке и
опробоваrие

Да !а 8

Определение метрологических
харiжтеристик средства
измерний и подгверждепие
соответствия средства измерний
метрологическим требованиям

Да 9

Проверка длины измерительпы)(
штzlнг

Да

Определение абсолютной
погрешности !а Да 9-2

3. Требования к усповиям проведения поверкп
При проведении поверки должны бьггь соб.rподены следующие условия:
- температура возд}ха в помещении, в которм прводят поверку, должна быгь

от пJIюс 15 ОС до плюс 25 ОС;

- относительн{lя влажность воздуха должна бьrгь не более 80 %о,

4. Требования к спецплIиgгам, осуществляющпм поверку
4.1. К проведению поверки доrrускаются специ:tлисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений даняого вида, имеющие
необходимlrо квалификацию, ознакомленпые с паспортом на кряциркуль и настоящей
мsтодикой поверки.

4.2. Мя проведения поверки достаточно одного поверитеJIя.

5. Метрологические п технические требования к средствам поверкп
При провелении поверюi должны применяться средства поверки, указанные в таблице 6.

5

Да

9.1НЕт
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Таблица б - С пов именяемые п ведении по
Перечень рекомендуем bD( средств

поверки
Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические требоваrпя к
средствirм поверки, необходимые для

проведения поверки

Термогигрометры ИВА-6
фег. М 46434-11);
Измерители вл:Dкности и
температуры ИВТМ-7 фег. Nэ
7l394-18)

8_9

погрешности }3 О%

Линейки измерительные
мет.rллические (рг. N 20048-05)

9.1 Линейка измерительнirя мепUIJIическaUI,

диапазон измерений от 0 до 300 мм, цена
дсления 1 мм, отклонение от номинzлльньD(

значений длины шкiurы и расстояний мехсду

любым штрихом п началом или концом
шкалы не более +0.1 мм

Кольца торговой марки
(КАJIИБРD (рг. Nя 77293-20);
Кольца устаrrово.шые серии l77
фег. N 3l524-12);
Кольца эта.понные серии 355 Е
(рег. М 43597-10)

Рабочие этzллоны 4-го разряда по
Государтвенной поверочной схеме цlя
средств измерений дIины в диtшазоне от
1 ,10-9 до 100 м и длин волн в диапд}оне от 0,2

до 50 мкм, утвержденной приказом
Федера.пьного aгентства по Texниtlecкoмy

реryлированию и мЕтологии от 29 декабря
2018 г. Ns 2840 - Меры вIrутенних диаметров
в ди:шазоне номинalльньD( значений от 5 до
100 мм

Меры д]lины коЕцевые
IшоскопараJшеJIьные (рег. Ns
17726-98);
Меры длины 1б0, 1б1, 164 (lкл.),
166 (3кл.), MI(II (рг. Ns 432-50);
Меры длины концевые
Iшоскопар{IJIлельные 240l0l,
240|1|, 240|2l, 240131, 24021l,
240221, 2402зl, 240301, 24031l,
240з2|, 2403зl, 24040l, 24041l,
240421, 2404з|, 24050l, 240511,
244l|l, 244|2|, 2441зl, 2442|1,
24422l, 2442з|, 244з01, 244з|1,
2ц41l, 24ц2|, 2444з1, 24451|,
244521,24453l (рсг. N9 9291-9l)

Рабочие эт:tлоны 4-го разряда по
Государтвенной поверочной схеме для
средств измерений дIины в диzлпазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в ди.ш.rзоне от 0,2

до 50 мкм, утвержденной прик }ом

Федера.пьного агентства по техническому

реryлироваIию и метрологии от 29 декабря
2018 г. N9 2840 - Меры длины концевые
плоскопарашлельные, в дtапазоне
номинальньD( значений от 0,5 до l00 мм

Наборы принадлежностей к мерам
длины коЕцевым
плоскопараллельным Фег. N9

з355-72)

9,2

Набор принадлежностей к Mepa!,l длины
концевым плоскопараJIлельным по ГОСТ
41|9-76

Примечание - ,Щопускается использовать при поверке другие }твержденные и атгестоваЕпЫе
этilлоны ед{ниц величин, средства измерний утвержденцого типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, указаняым в таблице.

6

Срдство измерний температуры
окружающей среды: диапазон измерний от
+10 до +30 оС, пределы доrrускаемой
абсолютной погрешности *2 ОС;

Срлство измерений опrосительной
влlDкности воздуха: диапiLзон измерний от 0
до 90 %, пределы дотryскаемой абсолютной
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б. Требованшя ýсловия) по обеспечепию безопасностп проведепия поверки

б.1. Перд проведением поверки следует изучитъ паспорт на поверяемый кронциркуль
и руководства по экспJtуатации на средства измерений, используемые для поверки,

6.2. При выполнении операций поверки выполнять требовшrия руководств по
эксплуатации средств измерний к безопасности при проведении работ.

7. Внешний осмотр
7.1. Внешrий осмотр
7.1.1. При осмотре должно быгь прверно соответствне поверяемого кроЕциркуля

утвержденномУ тигry, а 11lкже прzшильностЬ н:lнесения маркировки. На крончиркуле доJDкна

быгь нанесена слелl.tощая информация:
- товарньй знaк изготовителя;
- диzшазон измерний;
- заводской номер;
- исполнение кронIшркуля укiлзaшо в паспорте.
1.|.2. Прп внешнем осмоте должно бьггь усгановлено соответствие крнциркуля в

части комплектности и зilводского номера кронциркуJUl, указанньD( в паспорте.

7.1.3. При внешЕем осмотре должIlо бьггь установлено отсутствие коррозии и

механических поврждений на наружньD( поверхностя)(, влtiяющих на экспJryатационные

своЙства.
Если перечисленные требования по дzlнному пункту не вьшолняются, кронциркуль

признarют непригодным к применению, д:rльнейш{е операции поверки не производят.

8. Подготовкд к поверке ш опробовавпе
8.1. Перл проведением поверки измерительные поверхности кроЕциркуля,

вспомогательное и другое оборулование должны быгь прмьггы авиационным бензином по

гост l012-20lз или друплrr моющим средством для промывки и обезжиривания, пртерты
чистой салфеткой. Крончиркули должны быгь вьцержаны в помещении, где прводят поверку,

при условиях, указанньж в разделе 3, не менее 4 ч.

8.2, Используемые средства измерений дIя прведения поверки по,щотовить к работе в

соответствии с их экспJryатационной документацией.
8.3. При опробовании проверяют взммодействие частей кронциркуля. Пермещение

измеритеJьньD( шгшrг кронциркуJIя доJDкны быть плавными,
Если перечисленные требовilния по данному пункту не выполЕяются, крнциркуль

признrlют непригодным к применению, дzlльнейшие операции поверки не производят.

9. Опреднrеппе метрологпческпх характерпстшк средствд пзмеренпй в подтверrrценше
соответствия средства пзмерепий метрологllческпм требоваппям

9.1. Проверка ллtlны пзмерптеJIьllых штанг
.Щлину измеритеJIьньD( IптаЕг проверяют при помощи линейки. Измеряот длину

измерительньЖ штанг оТ оси измерений измерительньD( нilконечников до начала корпуса

кронциркуля.
,Щлина измеритеJIьньD( штанг не должна превышать значении, указанньD( в

таблицах 1-4.
всли требование по данному пункry не выполняется, кронциркуль признают

непригодным к применеЕию, дмьпейшие опер ши поверки не производят.

9.2. Опреде,пение дбсолютной погрешriостш
АбсолютпуЮ погрешностЬ измерений кронциркулей модели 586 (для впутренних

измерний) опредеJIяют при помощl колец измеритеJъньD( иJIи мер длины концевьtх и

плоскопар:lллельньп< боковиков из набора принадлежностеЙ к мерам дIины копцевым
плоскопар.rллельным; кронциркулей модели 587 (для наружньD( измерений) - при помопш
концевьD( мер длины.
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9.1 .1 . При определении абсолютной погрешности измерений кронциркулей модели 5 8б

по коJIьцаlм рекоменд/ется использовать не менее 1рех колец с Еоминальными значениями

дид,rетров, приблизrтельно соответствующими ниr(нему, верхнему и среднему rracтKal\{
диапазона измерений поверяемого кронциркуJIя,

Крончиркуrь устalнilвливают на ноль в средней фабочей) части кольца', номина.пьньй
диамеlр которого соответствует минимitJIьному поверяемому значению. Покачивая
кронциркуль вокруг вертикальной и горизонтальной осей, находят наименьшее значение и
обнул-шот показания гryтем поворота подвижного ободка либо с помощью соответствующей
кнопки на панели упрiвления цифрового отсчетного устрйства.

Не изменяя rrулевую устzшовку, анмогпчньп.r образом измеряют следующие кольца.

Дбсолютную погрешность измерений опредеJIяют кaж откJIонение рaвности показаниЙ

кронциркуJIя от разности действительньtх размеров соответствующих колец.
Абсолютнм погрепшость измерений в каждой точке не должна превышать пределов

допускаемой абсолютной погрешности, укiвatнньrх в таблицах 1-2.
Если указанное требование Ile выполняется, кронциркуJь признается непригодlым к

применению, и да:lьнейшие операции поверки не производятся.

9.2.2. Ия определеЕиrr абсоrпотной погрешности измерений крончиркулей модели 58б

с использовilнием концевьD( мер лпины и плоскопараJшельньп< боКОВИКОВ СОбИРаЮТ бЛОКИ

концевьD( мер дпины, номI{нмьные размеры KoTopbD( соответствуют пяти точкalм, равномерно
расположенным в пределzD( диапазона измереrий поверяемого кронIшркуля.

Собраrньй блок зажимают в держiлвке с применением плоскопараJшельньп< бокОвИКОВ

из набора принадrrежностей к концевым Mepzt}.r лпины.
Кронциркуль устzlпilвJlивают на ноJIь по блоку концевьD( мер длины, номинальньй

размер которого равен миним:rльному поверяемому значению. Покачивая кронциркуJь вокруг

вертикмьной и горизонтzlJIьпой осей, нaD(одят н:мменьшее значение и обпу.тlяют показания

путем поворта подвижного ободка либо с помощью соответств},юшей кнопки на панеJш

упр:вления цифрового отсчетного устройства.
Не изменяя нулевую установку, alвмогичным образом призводят измерения по

следующим собранньп.r блокам концевьп< мер дJIины.
Дбсошотную погрешность измерний опредеJlяют по откJIонению разности показаний

кронциркуля от разности действительньrх размерв соответствующих блоков концевьD( мер

длины.
Абсолютная погрешность измерний Ее доJIrкла превышать значений доrryскаемой

абсолютной погрепшости, указанньD( в таблицах 1-2.
Если указанное требование не выпоJIIIяется, кронциркуJБ признается непригодным к

применению, и дмьнейшие операции поверки не производяIся.

9.2.3. Абсолютную погрешность измерений крончиркулей модели 587 опредеJIяют с

использованием концевьD( мер длины в пяти точкzлх, равномерно располОЖенНЬtХ В ПРеДеЛzrХ

диiшазона измерений поверяемого крнциркуля.
Крнчиркуль с нижним пределом диzшазона измерний 0 мм устанавливilют на ноJIь

путем совмещения измерительньтх штшrг меrкду собой.
Кронциркули с нижним пределом диапазона измерений, отJшIIным от нуJIя,

настраивают на нулевой размер по копцевой мере длины, номинальный размер которой равен
нижнему предеJry ди{шазона измерний поверяемого цронциркуля. Покацlвм кронциркУль
вокруг вертика:rьной и горизонтшrьной осей, находят н:lименьшее зЕачение и обнуляют
пок:вzlния пугем поворота подвижного ободка либо с помощью соответствующей кнопки на
панели управлеяия чифрвого отсчетного устройства.

НЪ изменяя нулевую установку, аналогичным образом измеряют следующие концевые
меры дJIины.

Абсопотную погрешность измерений опредеJIяют KilK откJIонение разности показаниЙ
кронциркуля от разности действителъвых размеров соответствующих концевьD( мер длиЕы.

Абсолютнм погрешность измерений не должна превышатъ значений доrryскаемой
абсолютной погрешности, указанньIх в таблицах 3-4.
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Если указаrное требование не выпоJIIIяется, кронциркуlБ признается непригодным к
применению.

10. Оформлепие результатов поверкп
10.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в призвоJьной

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в таблице 5.
l0.2. ПрИ полоr(ительньD( результата( поверки сведениrl о результатж поверIс,

средства измерний передzlются в Федератlьньй информационнfr фо"д по обеспечению
единства измерений. В соответствии с действуюпшм зtжонодательством допускается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт ср€дства измерений запись о прведенной
поверке. Нанесение зЕака поверки на средство измеряий не пр€дусмотрено.

10.3. При отрицатеJIьньD( результата( поверки сведения о результатах поверки средства
измерений перед:lются в Федеральный информационньй фонд по обеспечонию единсткl
измерний. В соответствии с действующим зtжонодательством доrryскается вьцача извещеЕия о
непригодlости к
непригодности.

применению средства измерении с указiлнием ocHoBHbIx причин
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