
СОГЛАСОВАНО
Главньпi метрлог

ооо Метрология>

оlвЕ

В.А. Лапшинов

.а

> мара 2025 г.

аi<соц

ГосударственЕaц система обеспечения единства измерений

Системы лазерные координатно-измерительные
сканирующие АМ.ТЕСН GLS l 000

Методика поверки

l\лtrl-з42-2024

г. Чехов
2025 г.

п
Ест

,\\)

ý



мп-з42-2024

1. Общие полоя(епия
Настоящая методлка поверки применяется дlя поверки систем лазерньD( коордшатно-

измерительньтх сканир}.ющих АМ.ТЕСН GLS1000, примеЕяемьD( в качестве рабочих средств
измерний, и устанавJIимет методику их перви.пrой и периодической поверки.

В результате поверки долrlсtы бьrть подrверждены метрлогитIеские тбовiшшI,
приведенные в Приложении А к настоящей методике поверки.

В це-тrях обеспечения прслежllваемости поверяемого средства измерний к
государственным перви.lным эталонаь,r единиц велиIмн необходrдло собJподать требования
настоящей мето,щки поверки.

Определение метрологических харalктеристик в pal {Kax проводимой поверки
обеспечиваgт пер€дачу единиц веJIичин методом непосредственного сJIиченшI от РабОЧrаr
этаJIонов в соответствии с Государственной поверо.пrой схемой дш коордrнатно-временньD(
средств измерний, угвержденной приказом Федераьного агеЕтства по техническому

реryJмрванию и метрлогии m 07 июня 2024 г. Ns l374, чем обеспеwrвается прслеживаемость
единиц величин поверяемого средства измерений к след}тощему Государтвенному первиtIному

специ,rльному эталону: ГЭТ199_2024 _ Государственньй перви.пrьй специаьньй эталон

единшIы лпины

Табrпаца 1 - по

3. Требовапшя к усповиям шроведения поверкп
При проведенИи поверкИ должяЫ соблюдаться след},ющие условиJI измерений:

- темперацра окружающей среды, ОС от минус 20 до пrпос 50,

прurriа"ii - Прu провеdенuu uзмеренuй условuя оkрусrсаюulей среdы среdсmв поверкч

dолжньt сооmвеlпспвовапь пребованtlям, прuвеdённы-ч в ш эксfulуапацuонной dоlgменmацuu.

2

обязатеrьность
выпо.шrения операций

поверки при

Номер раздела (пункrа)
методики поверIсл, в

соответствии с
которым выполIяется

операция поверки
периодической

поверке
первичной

поверке
Да.Ща

8.1,Ща.ЩаKoHTpolb условий поверки (при

подготовке к поверке и опробовмии
средства измерений)

8.2.Ща.Ща
9ДаДаПроверка прогрчлI\,tмного обеспечения

ства измс
Да!аОпределение

характеристик
соответствиJI

метрологических
и подтверждепие

средства измерений
гическим ваниям

1 0 lДаЩаОпределение абсо.lпотной погрешности
длин

10.2ДаОпрелеление абсолютной погрешности
измерений приращений координат в

условной системе координат по каждой

2. Перечепь операцrrй поверки средства измеренпй
При проведении поверки средств измерений (да.пее - поверка) должны выпоJшяться

операции, указанпые в таблице l.

Наименование операции

7Внешний осмотр средства измерений

Опробование

10

.Ща

из осей координат
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4. Требованпя к специаJIистам, осуществJtяющшм поверку
К прведению поверки допускzlются JIица, из).чившие эксILrryатационЕуIо док}мент цпо

на поверяемое средство измерений, средства поверки, и атгестованные в качестве поверитеJIя

средств измерений в установленном поря.ще. .Щ.пя проведекия поверки достатоIIЕо одlого
поверитеJUI.

5. Метрологическtlе п технические требовавиям к средствдм поверки
При проведении поверки дол)Iс{ы примеЕяться эталоны и вспомогательные средства

поверки, приведеЕные в таблице 2.
Таблица 2- С ства по

с по

Перечень
рекомендуемьD(

Метрологические и технические трбования к
средствiшlt поверки, необходпше дrя

по

Операции поверки,
трбуюптtе применение

тв по
Измеритеrпr
влiDlсlости
температуры
ивтм-7
71394_ 1 8

(рг.Nо

и
п. 8.1 Ковцоль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опрбовшrии ср€дстм

Срлстм измерний температуры
окружающей сре,ФI в диlшазоне измерний от
минус 20 ОС до rгпос 50 ОС с абсоrпотной
погр€шноФью Hg ý9дgg *l ОС;

Рабощй эта.пон 2-го разряда в соответствии с
Государственной повершой схемой для
коорд,Iнатно-времеЕньD( средств измеренпй,

утвержденной приказом Федерального
агеЕтства по TexHиIIecKoMy реryлирваIrию и
метрологии от 07 июня 2024 r. Ns 1374 -
Комплекс базисньй эталонньй в ди:шазоне
измерний дшн от 1,5 до 1000 м, с предел:ми
допускаемой абсолютной погрешности
измерний длин Дr_ не более +(0,6+1,0,10{,L)

чu длина в мммм,гдеL-изм

п. 10.1 Опрделение
абсолотrой
ПОГР€IIIЕОСТИ

измерений дпш

Рабо.п.tй этarлон

е.щнrцы дпlны и
приращения
координат 1

разряда - комплекс
базисный
эталонньй в

длапазоне значений
от 1,5 до 2904 м и
едrницы длины п
приращения
коордхнат З

разряда - полигоц
прс,гранственньпi
эта;rонныri в
.щапазове значеппй
от 778 до 1074 м
3.7.Ажь.0005.2025

Рабо.шй эта:rон 1-го разряда в соответствии с
Государственной повершой схемой д.тrя

координатно-времеЕньD( средств пзмерний,

угвержденной приказом Федерального
:гентства по техническому реryлиромнию и

метологии от 07 июня 2024 r. Ns 1374 -
Комплекс базисньй эта,тонньrй в ди:шазоне
значений приращешлй координат от 1,5 до
1000 м, с предела {и допускаемой абсолютЕой
погрешности измерний приращеIлй
коордrнат Anp не более +(0,2+0,50,10{,L) i,,п,r,

емм длина в ммгде L - изм

Марка 6" Trimble
6705_10-TRK

Вспомогательное оборудовшlие :

Мишень для сканировtlния рaвмерм не менее
150 мм

п. 10.2 Определение
абсолотной
погрепшости
измерений приращенпй
коордrнат в условной
системе координат по
каждой из осей
коорд{нат

Примечание - .I[опускается испоJIьзовать при поверке друп{е
величин, средства измерений 1тверждённого типа

утверждённые и

ва}tиям, азанным в таблице.
и

гическимемпо
аттестовllнные этrлоны единиц

б.Требованияýсловия)пообеспечепиюбезопасностипроведенПяповеркп
При вьпrолнении поверки, меры безопасности должЕы соответствовать требованияrr по

технике безопасности согласЕо эксшIуатациоItной локументации на поверяемое средство

измерений, средства поверки, правилам по технике безопасности, которые действуют на месте

J

нн



проведения поверки.

7. Внешппй осмотр средства пзмеренпй
При внешнем осмотре должно бьггь установлепо соответствие средства измерений

следующим требоваIrиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений приведецному описанию и

пзображению;
- маркировки требованиям описания типа;
- отс}тствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

экспJryатационные и мецологпческие характеристики пзделия;
- комплектность, необходимая для проведения измерений, в соответствии с

руководством по эксплуатации,
Ес.гш хотя бы о.що из переtшсленньпt требованиЙ не выпоJIIIяется, средство измерний

признают непригодlым к применению, даьнейшие операции по поверке не призводят.

8. Подготовка к поверке п опробованпе средства шзмерепий
8.1. KoHTpolb условий поверки (при подготовке к поверке и опрбовании средства

измерний).- 
Перел прведением работ средство измерений и эталоны доJDкlы быгь по,щотовлены к

работе в соответствии с экспJryатаIцiонной докуr.rентацией на нж и вьцержаны не менее l часа

при постолпrоЙ температуре, в условию(, приведёнIъD( в п. з вастолцей мgгод,tки.

8.2. Опробование
При опробовапии проверкь:
- отсутствие качки и смещений неподвшкно соедrнёнIrьD( деталей и элементов;

- плавность перемещения по,щиrrсrьп< дета.пей и элементов;

- правиJьностъ взаимодействия с комплектом принадлеlrсrостей;

- работоспособность всех фунIоIионZлJьньD( режимов и узлов,
ЕiЛи пер,*rсленные требовшrия не выпоJIняются, средство измернй призЕают

непригодlым к применению, да;rьпейшrе операции поверки не производят,

9. Проверка процrммпого обеспечеяпя средства rrзмерепий

9.1 . ПровЬрка пРОГРаIr{МНого обеспечения EPiCloud Сепtеr Splicer,

Заrryстить прогр:lммное обеспечение.
В iлавном окне По нФкать кнопку кдЬочt>. Версия программного обеспечения

отобрatзиться на экране.
9.2, Проверка прФilммного обеспечения Easy Point Access,

Заrryстпть программное обеспечение.
В главном окне По H:DKaTb кнопку <дЬочt>. Версия прграммного обеспечения

отобразиться на экране. Также версия По отображается при з:шуске,

9.3. Результат проверки стштiлют поло)ю{теJIьным, если:

- наименомfiие По соответствует указанному в описzшии типа

- номер верспи По не ниже указаяного в описании типа,

Ес.тш пер.пrсленные трбованкя не выпоJIIUIются, средство измерний при3нают

непригодБIм к примеЕеItию, даьнейшие операции поверки не производяr,

10. Определепие метрологпческцх характерпстпк и подтвер2rцеЕие соответствия

средства измеренrrй метрологпческпм требоваппям
10.1. Опреде.лепrrе абсолютпой погрешности пзмеренпй длпн
10.1.1Абсо;потнаяпогрешностьизмернийдлинопредеJIяетсясиспоJьзоВ.lЕием

базисньпК Jшний, входfiщr* " aо"r* комплексiл базисного этarлонного (да;rее - комплекс) в

4
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соответствии с Государственной поверчной схемой дtя коордrнатно-временIш,D( средств
измерений. i

10.1.2 Необходимо провести многократно, Ее менее 5 раз, измерния не менее 3 длин,
действительные значенпя KoTopbD( pilBнoмepнo рrrсположены в заявJIяемом диапазоне измеркrd
прибора.

10.1.3 Сканер успrновить на нача.lьньй прrг комплекса, в соответствии с руководством
по эксшryатации привести его рабочее состояние, выпоJIнить горизонтирмниg в дух
плоскостях испоJьзуя Itrтатные устalновоIIЕые уровни, ввести текущие метеорологические
параметры окружающей cpe'rpr. Установить визирные марки для сканировiшиJI (ла;lее - марки)
на д)угие пункгы комIшексц нzrходfiщrеся на удалении от начaUIьного в соответствиИ С

требованилr,tИ пре.ФIдущегО пункгц выпоJПIить горизонтирокмие марк в двух Iшоскостяr(,

измеритЬ высоту rХ устtlновкИ от центра rrу{кIа дО цеIIтра маркИ с помоIцью рулетки
измерительной, и в соответствии с руководством по эксILпуатации првести ID( скiмирмние.
марка представляет собой квадратньй иrпа кругльй щит размером не мепее l50x150 мм,

поверхность щита окрапшкrется белой краской илц разделена на черно-белые секIоры.

РасполагатЬ марку следует к cкalнepy таким образом, чtобы её плоскость была перпен,щrкулярна

нrшравлению измеренпй. Пршrrер марки приведён на рис}чке l;

Рисунок l - Впзирная марка

10.1.4 ЧерЗ иIrтефейС поJIьзомтеJIя скiшера выставить качество и разрешеЕIIе

скilнирокlния не ниже уровItя (высокое)) и затем заIryститъ црцедФу скапирвания. .Щолqдаться

окончания скaширов:lния;
1 0.1 .5 Сохршlить данные, полученЕые при ск:lниров:lнии;

l0.1.б Повторить вышеописанные операции по скllнцрованию мишени не меЕее 5 раз;

1 0.1 .7 Скачать дarнные поJrученные при ск rировqнш{;

10.1 .8 Обработать ца персоЕальЕом компьютере д:lнные поJIrIенные при скдrирвании,

в след},ющей последоватеJIьности:
- запустить програJ\.lмное обеспечеЕие, далее нФкать <СозDаtпь новь.й проекrrrr);

5
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Рисlъок 2 - Создание нового преюа

- ввести уникаJIьЕое н }кшlие создаваемого проекта в ёоотвgгствующее текстовое поле.

после ввьда названия необходдмо подвердитъ действие, нажав кнопку r<o,kr>;

Рисунок 3 - Указание ЕазмЕия новому проекry

- перейти в капшог, содержаций файл с ланr*пr,rи измерний, и перgтlшшlтъ его в

рабочую область програп.rмвого обеспеrениr. Дльтернатrrвньп.l способом открьпия явJIяется
'r".rойо"*r. опми iВьtбраmь файльt>, где можIlо врупrую ука:}ать пугь к rтуясlому фай,rry,

ПослевыборафайлалrrязагрУзки.необхоДлrrrополгвердитъоперациюнажаТиемкнопки
<импорtп>,,тrо запустит процесс обрiаботки и интеграции дшпrьп< в рабочlто среду прогрlммы;

6
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Рисунок 4 - Импорт дiшньD( с измерениями

- загрузка проеюа может зашпЬ некоторое время В зависимости от объема дzшньD(,

сложности модели и призводI{геJIьности системы;

Рисlнок 5 - Процесс импорпr данньо<

- после открытия пректа и актпвации инсту!rента <карпа опtпепков/пасыtцепносtпа>

на верхней панели интерфейса визуiлльное предст:lвJIение модеJп{ и3менится, lпо позвоJIит Jryчше

ориеЕтироваться в стукгуре объекга. Эта фркция примеI ется дш улуrшения контрастЕости

,."о"rrрп*о aеомефичесrсrх деталей модеJш, облегчая Iаlшз и обработку дшrшо<;

Рисунок б - Изменение контастности

- после яаlведения курсора на квадрат <<планл в нихсrей чrcти экрана и пояыIеЕItя

всIlJIывzlющего 
""rоо 

a оrrцr"r" оСr"rr-, п <Облака сtпанцuй>> пеобходлмо выбрать коблако

сtпанцuй>. Эта фунщия позвоJIяет работать с загруженными дапными, струкIурируя ToшOr,

поJIученные при скalнирокlнии. облако стдщrй содержит информацшо о позициях сканера и
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точк{ж, зарегистировtlнньD( в прцессе скllшлрвalниJl. После выбора <<Облака сtmапцuйлl ь
правой части экрана появится список доступньп< станций. Выбрать необхо,щиую стlшцию;

- дш нllвигации и прсмота модеJш в рабочем простllнстве можЕо испоJIьзовать дда
ocHoBHbD( р€rаша перемещения: <фвuлсенuе вокру? орrпоzонutьной проекцuиD - позвоJuIет

перемещаться по сцене в фиксированньD( орюгонiuIьньD( Iшоскостж, .rIо удобно при работе с
тоtшыми измерениями и iшiллизом геометрпп, п <орбuлпаrr 

- 
обеспешвает свободное враIцеЕие

воцруг модеJш, что особенно полезно при работе с комIшексными объекrшм;

рисунок 7 - Выбор режима навигации в рабочем прострlшстве

- используя навпгацию в рабочем простalнстве наilти визирные марки и разместить ID( в

зопе вид{мости рабочего пространства;
- в настройкrх дя погрешности марк устаЕовить значение от 0,5 мм до 1 мм. Затем в

верхней пiшеJIи инсцуI\{еНТОВ alКТИВИровать фуякчию кРеlаюпарованuе MapoKD;

Рисунок 8 - Редшспrрваrие

- на ниrюrей панеrш интерфейса располагаются Инстр}'It(еIrты, предназначепные дur

редактиров:lнИJI MapKepHbD( точек. ДюивиРуем парalмеТ кНоваЯ черпьбелал цаrcац mочкаr),

.rр"лrпrrч""""ьй дlя то.пrого позrциоЕиров:tЕ11я и идекгификации и выбираем необходпrлые

визирЕые марки;
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Рисунок 9 - Выбор типа марок

Рисlнок 10 - Выбор визирньD( марок

- в кпlсrей п rели шперфейса располагаются инструменты, предlазпачеЕные ,ulя

редлспrрванИя MapKePIrbD( точек. ДкгивиРУеМ Пap:llr.leтp <НоваЯ чернобutая цапевllл ,почка,),

,rр",шr*rч""rrьй для то.пrого позиIщонирвания и идентифrпtации. Новая черно-белм цепь

р"бо*е. на углlrх JIист4 есJIи поставить отметку вбrшзи угла. Следовательно, рекомендуется

ставить как можно бrшже к центу;
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Рисунок 11-Выбормарки

- для точного позIщионирования необходrмо осуществить нФкатие в цр€делtD( диап.lетра

маркер4 м:жсимальЕО прибlшжаясЬ к его центiЛJIьной то.п<е. Программвьй алгоритм

автоматически определит коордmаты центра. Зшершаем процесс, подtверrцм действие
кнопкой (Гоrпосоr)

Рисlнок 12 - Определение цента марки

- для выполнения мЕтрического zlнalлиза активируем инсту {еЕт кИзмерumь

рассrпоянuо, в верхяей пдrели управления. Последомтеrьно выбираем необходимые марки.

Система :lвтоматическИ вьIIп{сJIяет и отобршкает коор,щпаты выбраЕIrьD( марк, а также

расстояние и приращения координат между ними;
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Рисунок 14 - Выбор необходпrльп< точек

Рисунок 15 - Отображепие результата измерний
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едrЕицы измерений дIя отобрФкенIrя, например,

Рисунок lб - Выбор елиниц измерний

10.1.9 Произвести выtlисление цмIд LiJ до всех марок, значенпя занести в пртокол;
10.1.10 Абсолотнlц погрешность измерений длины опредеJUIется по формуле

ДLtj = Lij_ Lю (1)

где /l,; - абсо.тпотrrая погрепшость измерний l'-й дrины7'-ц приёмом, мм;

'r'- 
измеренное средством измерений значение j-й длины7-м приёмом, мм;

lл0- ЭТiлЛоННо€ (действительное) значение Ёй дrпrпы базисной линии, в соответствии с

пртоколом (свидgгельством) поверки (атгестации) Еа KoMImeKc базисньrй этмонный, мм.

максrтrlальные значенI{я абсоrпотrой погрешности измерений длин сtIитаются

значениями абсолютяой поцрешности измеренгй дIин cкllнepoм.
проверка диlшазоЕа измерний осуществJIяется одrовременЕо с определением

абсоrпотпой погрешности измерний методом проведеЕия измерний во всём заявJIяемом

диапазоне.
,щиапазон измернпй доJDкен быгь не менее, а значение абсоrпотной погрешности

измерений не более зваченIfr, указшньж в Приложении д пастощей методики поверки.

10.2. Опреле.пепие абсолютной погрешпосгп измереппй приращепий коордппат в

условной системе коордшцат по кдrrцой пз осей коордпнат
10.2,1 дбсолотная погрешность измерниЙ прираlцениЙ коордrнат в условноЙ системе

координат опредеJIяется с 
"сrrол"зоuанr"* 

комплекса базисного эталонного (далее - комплекс) в

соответствпИ с Государтвенной повер,Ilой схемой дDI коордшатно-времеЕIlьD( средств

измерений.
10.2.2 Под условной системой коордrнат следует понимать прямоугольную систему

координат, начало которой соответствует условной точке пересечепия осей вращения

вертикaIJIьного и горизонтаJIьного кр}тов cкalнepa. Ось Z направленна по оси вращения

горизоЕтаJьного кругц ось Х перпен,щкулярна горизоЕтмьной оси враrцениJI вертик.UIъного

*ряц u ось y дополняет систему до правой. расположение осей в условной системе координат

приведено па рисlнке l7.
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Рисунок 17 - Расположение осей в условной системе координат

10.2.3 Необходп.lо првести многократно, не менее штти рaLз, скarниркшие Ее менее чем

цёх пупктов комплекса с известными значениями прираrцений координат относитеJIьно

начаJIьного пункта комплекс4 действительные зЕаченRя KoTopbD( р:вномерно расположены в

з:lявJIяемом диапазоне измерений прпбора.
10.2.4 Скапер установить на ЕачalJIьньй пункг комплекса, в соответствии с руководством

по экспJryатации привестп его в рабочее состояние, выпоJIнпть горизонтирвllние в .щух

плоскостяхиспоJъзУяIптатныеУст:lноВоIIныеУрВни'ВВеститек}'lщ'IеметеоролоГиIIеские
параметры окружающей среды. Установить визирные марки на д)упде путrIсгы комплекс&

нФ(одящиеся на удалеIlии от начальIlого в соответствии с тебованl,tяl{и предьщущего пунIсr4 п

в соответствии с руководством по экспrryатации провести rх сканирокlние. Марка предстllвJIяет

собоЙ квадрапrьй шп.I кругльй шцrт размерм не менее 150х150 мм, поверхность цщта

окрalшивается белой краской или разделеЕа на черпо-беJIые сеюоры. Располагать марку следует

к сканеру тilким образом, r,,обы ёё оrrос*осrь бьша перпендrr<уrярна нiшравлению измереЕий.

Прrпrер марки приведён на рисуЕке l;
10.2.5 Черз Ентерфейс поJьзокпеля скшера выставить качество и разрешеЕие

скiмирокшия не ниже уровЕя (высокое)) и затем зшryстить процед}ру скавированиJI. Дождаться

окоIц lияскilнирванЕя;
10.2.6 Сохраlшть дtшные, поJгrrенные при скаяирвании;
10.2.7 Повторить вышеописzшные операции по скдlирвitнию мишени не менее 5 раз;

10.2.8 Скачать датные поJrученные при скаЕирваIIш{;
10.2.9 Обработать на персоЕальном компьютере дllнные поJIrtенные при ск:lниров:lнии,

в соответствии с п l0.1.8;
10.2.10 Произвести выIшслениJI приращениЙ коордлнат /(x,y,z)i1 между начilJIьным и

опредеJIяемыми пунктами;
10.2.1 1 дбсоrпотная погреIттЕость измерений приращений координат в условной системе

коордrнат опредеJuIется по формулам

ДХii ДХij - ДХiо

Дуц = ДYij - ДYiо Q\

Дzij ДZi1- ДZig

где /(х,у,z)ц - абсоJпотная погрешность измерений прирацений коордиIrат по

соответствующей оси системы координат на i-й пункт комплексц/-м приёмом, мм;

lз
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Y+
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/6,Y)ч - измеренные средством измерний значеЕия приряцений коордlнат по
соответствующей оси системы коордлнат на i-й rrуlrкг комплекс47-м приёмом, мм;

/zi1 - l/iзмеренные средством измерний значения приращенrл:i коордиЕат по осп z
системы коор.щнат ва гй пункr комплекса,j-м приёмом, с уrётом измернной высоты установки
ценlра марки, мм;

/(X,Y,Z)ю - этitловЕые (действrгельные) значения приряцений коор.щнат по
соответствующей оси системы координат на i-й rrуrкг кошшекс4 в соответствии с протоколом
(свидgгельством) поверки (атгестации) па комплекс базисньлri тга.rrоппьп]i, мм, мм.

Максимапьные значения абсошотной погрешности измерений прирачекпй координат
Фштalются значенилrrи абсо.тпотной погрIшrости измерений приращений коордrrнат скlмером.

проверка д{lлпазона измерений осуществJuIется одlовременно с определением

абсо;потной погрешности измерений методом прведеЕия и3мерений во всём зa,IBJUIeMoM

дliшазоне.
,щиапазон измерений доJDкен быгь не менее, а значение абсоJпотной погрешности

измерний не более значений, указанньD( в Приложекпи Д настоящей методики поверки.

11. Оформление результатов поверкп
1 1 .1 СведениЯ о резуjIьтате поверки средств измерений в цеJIл( подгвержденIlя поверки

должны быь перданы в Федера.пьньй информшIионшй фонл по обеспечению единстм
измерений.

l1.2 При положитеJIьньD( резуJътатах поверки средство пзмерений признается

приго]шым к примевению.
вьцача свидетеJьства о поверке и (и;ш) вЕесение записи о проведенной поверке в

паспорт средства измерний осуществJIяется в соответствии с действ}тощlм законодательством.

Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено. Пломбпрование

средстм измерений не производrтся.
l1.3 При оlрицательньD( результат:lх поверки, средство измерений признается

непрпго,щым к прпменению.
вьцача извещенltя о непригодности к применеЕию средства измерений с указaшием

ocHoBHbD( приIlин непригодности осуществJIяется в соответствии с действующtм
законодательством.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология> К.А. Ревин
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Метрологические характерпстпки
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Таблица А.1 -
ЗначениеНаименование характеристиIсr

от 1,5 до l000,0,Щиапазон измерений д;плн и приращений коорд{нzIт, м
Пределы допускаемой абсолютпой погрешности измерений длин, мм +(з+L/10)

+(з+L/10)
Прделы допускаемой абсолютной погрешности измерений rцtираrцений
координат в условной системе коор,щlнат, по каждой из осей коордrнат, мм

где L - измеряемtц длина в метрах
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