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t. обшие положеtIия

Настоящая методика поверки распростраЕяется на нутромеры индикаторные (далее по
тексту - нугромеры), изготавливаемые по стандарту предприятия Chengdu New Chengliang Tools
Со., Ltd <Нутромеры индикаторные), испоJIьзуемые в качестве рабочих средств измерепий, и

устанавJIивает методы и средства их первичной и периодической поверок.
1.1. МЕтодика поверки распрстрalняется на нутромеры индикаторные моделей:

НИ - нутромеры, оснаrценные измерительной головкой с ценой деления 0,0l мм;

- НИ-Ц - нутомеры, оснащенные измерительной головкой с цифрвьrм отсчетным

ус,гройством с шzгом дискретности 0,0l мм;

- НИ-ПТ - нутомеры, оснащенные анмоговой измерительной головкой с ценой
деления 0,00l мм;

- НИЦ-ПТ - нутомеры, оснащенные измерительной головкой с цифровым отсчетным

устройством с шtгом дискретности 0,00l мм,
В рзультате поверки должны быть подгверждены метрлогические трбования,

приведенные в таблицах 1-4.

1.2. Нутромеры не относятся к многокaшальным измерительным система r,
многопредельным и многодиапазонным средствiцlr измерениЙ, не СОСТОЯТ ИЗ НеСКОJЬКИХ

автономньtх блоков и не предназначены дlя измерений (воспризведения) нескольких велиIlин.

Поверка отдельньж измеритеJIьных канalлов и (или) отдельньD( iвтономньж блоков из состава
средства измерений для меньшего числа измеряемьж величин или на меньшем [шсле

поддиlшдtонов измерений не пре,ryсмотрена.
1.3. Нутромеры до ввода в эксплуатацию подлежат первичлой поверке, в прцессе

эксплуатaulии, а тiжже после ремонта - периодической поверке.
1.4. Первичной и периодлческой поверке подвергается каж.щй экземпляр rтуцомера.
1.5. При определении метрологических характеристик в pilJ\,rкirx проводимоЙ поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с Государтвенной поверочной схемой

для средств измерений длины в диап }оне от 1,10-9 до l00 м и дIин воJIн в диапa13оне от 0,2 до 50

мкм, утвержденной приказом Федерапьного агентства по техническому реryлированию и

метрологии от 29 декабря 2018 г. Nq 2840, к Госуларственному перв}ftlному этlrлоrrу единицы

д.ilины - метра ГЭТ 2-2021 .

1.6. При определении метрологических характеристик поверяемьж нутромеров
используется метод прямьн измерений.
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Таблица l - М гические истики |l мс в модели НИpilк r 9L

.Щиапазон
измерений
нутромера,

мм

Диапазон
измерений
отсчетного
устройства,

мм

Цена
деления

отсчетного
устройства,

мм

Глryбина
измерений,

мм, не
более

наименьшее
перемещение

измерительного
стержня, мм

Предел лопускаемой
погрешности*, мкм

Предел
допускаемой
погрешности
измерений,
вносимой
неточным

расположением
центирующего
мостика, мкм

Размах
показаний,

мкм, не
более

На любом
участке

диапазона
измерений

При
перемещении

измерительного
стержня на
величину

наименьшего
значения

0,1 мм 1,0 мм

От б до l0 ОтOдо3 0,0l 35 0,6 li l2 з
от l0 до l8 ОтOдо3 0,0l 50 l 0 tJ l2 з J

от l8 до 35 отOдо5 0,01 lз0 l 2 tl |2 l5 J з

от 35 до 50 ОтOдо5 0,0l l80 l 4 8 |2 l5 J 3

от l8 до 50 отOдо5 0,0l l80 l 4 |2 l5 J 3

от 50 до l00 отOдо5 0,0l 205 2,1 l2 з J

от 50 до l60 ОтOдо5 0,01 205 2,1 l2 l8 _)

от l00до lб0 ОтOдо5 0,0l 205 2 l |2 ltl _.)

от l00 до 250 ОтOдо5 0,01 зl4 2,1 12 l8 J )

от l60 до 250 отOдо5 0,01 зl4 /,5 12 l8 з J

от 250 до 450 отOдо5 0,01 500 2,з l4 l8 .'

Примечание:
* - За погрешность измерений принимают сумму вмбольших абсолютньгх значений положительных и отрицательньп< отклонений на
проверяемом участке

J

8
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Таблица2-основныем огические стики lt м в модели Ни-пт

.Щиапазон
измерений
нутромера.

мм

.Щиапазон
измерений
отсчетного
устройства,

мм

I-{eHa

деления
отсчетного

устройства,
мм

Глубина
измерений,

мм, не более

наименьшее
перемещение

измерительного
стержня, мм

Пределы допускаемой
абсолютной

погрешности на любом
участке дrапщона

измерений, мкм

Предел допускаемой
погрешности измерений.

вносимой неточным
расположением
центирующего
мостика, мкм

Размах
показаний,

мкм, не
более

0,05 мм 0,1 0 мм
от б до l0 отOдо 1 0,00l 35 0 6 +5 _]

от 10 до 18 отOдо 1 0,00l 50 l 0 f< 2 3

от l8 до 35 ОтOдо 1 0,001 1з0 1,0 +6 2 )

от 35 до 50 отOдоl 0,001 l80 1,0 +6 2 3

от 18 до 50 ОтOдо 1 0,001 l80 l 0 +6 2 J

от 50 до 100 отOдо l 0,00l 205 1,0 +7 2 J

от 50 до 160 От 0до 1 0,00l 205 l 0 +'7 2 J

от 100 до 1 60 отOдо 1 0,001 205 1,0 +'| 2 з

от 'l00 
до 250 отOдо l 0,00l зl4 1.0 !1 2 J

от 160 до 250 от 0до 1 0,00l зl4 l 0 +7 2 з

от 250 до 450 отOдо l 0,001 500 1,0 +7 з
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Таблица3-основныем огические ха истики lt мо в модели НИ-

.Щиапазон
измерений

нутромера, мм

.Щиапазон
измерений
отсчет}tого

устройствц
мм

Шаг
дискретности

отсчетного
устройства, мм

Глубина
измерений, мм,

не более

наименьшее
перемещение

измерительного
стержня, мм

Предел допускаемой
погрешности*. мкм,
при перемещении
измерительного

стержня на величину
наименьшего значения

Предел
допускаемой
погрешности
измерений,
вносимой
неточным

расположением
центрирующего

мостика, мкм

Размах
показаний,

мкм, не
более

Отбдо 10 отOдо3 0,0l з5 0 6 20 l0
от 10 до 18 ОтOдо3 0,01 50 1,0 2|J 20 l0
от 18 до 35 ОтOдо5 0,01 lз0 1,2 20 20 l0
от З5 до 50 отOдо5 0,0l l80 l 4 20 20 l0
от 18 до 50 ОтOдо5 0.0l l80 l 4 20 )r) l0
от 50 до 100 отOдо5 0,0l 205 2,1 20 20 l0
от 50 до 160 ОтOдо5 0,01 205 2,1 20 l0
от l00до 160 отOдо5 0,01 205 2,1 20 20 l0
от l00 до 250 ОтOдо5 0,0l зl4 2 l 20 20 l0
от lб0 до 250 отOдо5 0,0l зl4 .)1 20 l0
от 250 до 450 отOдо5 0,0l 500 2,з 20 l0

Примечание:
* - За погрешность измерений принимаrот сумму наибольших абсолютньrх значений положительньfх и отрицательных отклонений на
пРоверяемом yrIac,|,Ke
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'Габлица 4 - основные м гические ха ак истики ме в модели Н _пт,

Предел допускаемой
погрешности измерений,

вносимой нетоtшым

расположением
центрирующего

мостика, мкм

Диапазон
измерений
нутромера,

мм

.Д,иапазов
измерений
отсчетного
устройства,

мм

Шаг
дискретности

отсчетного
устройства,

мм

Глубина
измереяий,

мм, не более

наименьшее
перемещение

измерительного
стержня, мм

Пределы допускаемой
абсолютной

погрешности на любом
участке ди:шfвона

измерений, мкм
0,05 мм 0.1 0 мм

отбдо 10 от 0 до l0 0,001 з5 0 6 +4

от l0 до l8 0,001 50 1,0 +5 з

от 18 до 35 от 0 до 10 0,00l l30 1,0 +6 3 J

от 35 до 50 от 0до 10 0,001 1,0 +6 ') _)

от 18 до 50 ОтOдо 10 0,001 l80 1,0 +6 з 3

от 50 до l00 от 0 до l0 0,00l 205 1,0 L1 з 3

от 50 до 160 отOдо 10 0,00l 205 1 0 L1 3 J

от 100до 160 отOдо 10 0,00l 205 1.0 +7 .) _,

от l00 до 250 от 0 до l0 0,00l зI4 1,0 +7 з з

от 160 до 250 отOдо l0 0,00l зl4 l 0 J з

от 250 до 450 от 0до l0 0,00l 500 l 0 +7 ,

6

Размах
показаний,

мкм, не
более
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обязательность выполнения
операций поверки при

периодической
поверке

Номер раздела (rryнrrа)
методики поверки, в

соответствии с
которым вьшолняется

операция поверки

перви.шой
поверке

Наименование операции поверки

7Да ДаВнешний осмотр

8Ла Да
Подготовка к поверке и
опробование

9Да

Определение метрологических
характеристик средства
измерений и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим,гребованиям

9.1Нет!аПроверка глубины измерений

9.2Да Нет
Проверка наименьшего
перемещения измерительного
стержня нутромера

9,3fla Да

Определение абсолютной
погрешности (для нутрмерв
моделей НИ-ПТ, НИЦ-ПТ),
погрешности измерний (для

шутромеров моаелей НИ, НИ-L{),

размaD(а показшlий

9,4Ла

Определен ие погрешности
измерений, вносимой неточным

расположением центрирующего
мостика

мп сг-58-2025

2. Перечень операций поверки средства пзмеренпй
2.1. fuя поверки нутромеров доJDкны быть вьшолнены операции, указанные в таблице 5.

Таблица 5 - Нмменовапие операций поверки и обязательность их выполнепия при
II вичнои и п иодической п кa}х

3. Требоваппя к усповпям проведепиfl поверки
при проведении поверки должны бьггь собrподены следующие услови,l:
.температУравозДУхавпомеЩении,ВкоторомпроводятповеркУ'ДлякУтромероВс

диапазонаJии измерний :

От б до l8 мм включ. От плюс 16 ОС до плюс 24 ОС;

Св. 18 до 50 мм вкrпоч. от плrос 17 оС до плrос 23 оС;

Св. 50 мм от п.lпос 18 оС до плtос 22 оС:,

- отвосительн:ul влФкность воздуха должна бьrгь 58+20 %.

4. Требоваlrпя к спецпдJIиgгам, осуществляющпм поверку

4.1. К проведению поверки допускаются специалисты оргalнизации, аккрдитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национапьной

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие

необходимуЬ ква,чификацию, ознакомленные с паспортом на нутромер и настоящей

мgтодикой поверки.
4.2. Для проведения поверки достаточно одного поверитеJIя,

5. Метрологrrческие п техяические требованrrя к средствам поверкп

При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, указанные в таблице 6

7
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Таблица б - С по ки Il имсllясмые иIl ведении пове ки

Операчии
поверки,

требующие
примеt{ение

средств
поверки

Метрологические и техЕические требовarния к
средстваJr.r поверки, необходимые для

проведения поверки

Термогигрометры ИВА-6
(рг. ffч 4б434-11);
Измериrcли влФкности п
температуры ИВТМ-7 (рг. Nl
7l394-18)

8-9 Срдство измерений темлераryры
окружающей среды: диап }он измерний от
+l4 до +26 ОС, предеJIы допускаемоЙ
абсоrпотной погршности а2 ОС;

Срдство измерний относительной
влiDкности воз,ryха: диrшазон измерний от 0
до 85 %, пределы доrryскаемой абсолютной
погрешности +З О/о

Рулетки измерительные
метllллические торговой марки
<Ка.либрон> (рг. N 71665-18)

флетка измерительная
диап{rзон измерний от 0
точности 3 по ГоСТ '1502-98

металлическlu,
до 3 м, класс

9.1

Микрометры
(рег. Nо 77991-20)

МiсrопРабочие эталоны дJlя измерений длины
от 0 до 25 мм - микрметр типа МГ, класс
точности l по ГоСТ 6507-90

9.3

Кольца торговой марки
(КАJIИБР) (рг. Nч 77293-20);
Кольца измерительные четвертого

разряда 929 g 931t (рг. Nо 31496-
0б);
Кольца установочные серии l77
(рг. Nэ 3l524-12);
Кольца эталонные серии 355 Е
(рг. Jф 43597-10);
Кольца образцовые 929 (р".. Ш
2928-72)

Рабочие эfiшоны 4-го разряда по
Государтвенной поверочной схеме Ný
ср€дств измерний длины в диlшазоне от
1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом
Федера.ltьного агентства по техническому

реryлировtшию и метрологии от 29 декабря
2018 г. Ns 2840 - Меры вЕутренних диаметрв
в диапазоне номинzlJlьных значений от 5,95 до
lб0,10 мм

Меры длины концевые
плоскопараллельные Фег. Ns

|'7'l26-98);
Меры длины 160, lб1, 164 (lкл.),
166 (3кл.), МКII (рег. Nч 432-50);
Меры длины концевые
плоскопараллельные 240101,
240|l|, 24012l, 240lзl, 240211,
24022l, 2402зl, 240301, 24031l,
240з2l, 240зз1, 240401, 24041l,
24042l, 2404з1, 240501, 24051|,
244111, 244121, 2441зl, 2ц21|,
244221, 2442з1, 24430|, 244з|1,
24441l, 244421, 244431, 24451.1,

24452't,244531 (реr Jф 9291-9l

Рабочие этalлоны 4-го рarзряда по
Государтвенной поверочной схеме мя
средств измерний дIины в диапrr:}оне от
1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, утвер>lиенноЙ приказом
Федерального aгентстм по техническому

реryлирвtlнию и метрологии от 29 декабря
2018 г. Ns 2840 - Меры длины концевые
плоскопараллельные, в диапазоне
номипalльных значений от 5,95 до 250,10 мм

9.з-9.4

8
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п ние таблицы 6

б. Требованпя ýсловпя) по обеспечению безоп&свости проведения поверки

6.1. Перд провелением поверки следует изучить паспорт на поверяемый нутрмер и

руководства по эксплуатации на средства измерений, используемые для поверки.

6.2. При выполнении опершtий поверки вьmолнять требования руководств по

экспJIуатации средств измерний к безопасности при проведении работ.

7. Впешнrrй осмотр
7.1 . Внешний осмоц
7.1.1. При осмотре должно бьггь прверено соответствие поверяемого нутромера

утвержденному тиIry, а также прzшильность нанссенItя маркировки. На rгутрмер должна быть

нанесена след.ющая информация :

- товарньй зпак изготовителя на держilвке и отсчетном устройстве;
- диапазоны измерний нутрмера (на лержавке) и отсчетного устройстм (на

циферблате);
- заводской номер (на лержавке и отсчетном устройстве).
7 ,1.2. Прч внешнем осмотре должно бьгь устшrовлено соответствие нутромера в частИ

комплекгностИ и зiводскиХ номерв Еутомера и отсчетного устрйства, которые указаны в

паспорте.
7.1.3. При внешнем осмотре должно быrь установлено отсутствие коррозии и

механических поврждений на наружньD( поверхностях, вJIвяющих на экспJIуатаIионные

свойства.
Если перечисленные требования по дапному rryнкry не вьmоJIняются, Еутромер

признalют непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не производят,

8. Подготовка к поверке и опробованве
8.1.ПерлпроведениемпоВеркиизмеритеJIьныепоВерхностинУтромерa'сменные

измерительныестержни'опорныепоВерхностицентрирУющеГомостика'вспомогатеJьноеи
другое оборулоuаrr" дол*пui быть промыты авиационным бензrтном по ГоСТ 1012-201з ишл

дрУГиммоющимсреДстВомдляпромыВкииобезжиривания'пртергычистойсалфеткой.
нутромеры должны быть вьцержаны в помещении, где прводят поверку, при условиях,

указzrнных в разделе 3, не менее 4 ч.

8.2. Й"попоrу""ы" средства измерний для проведеIlllя поверки подготовить к работе в

соответствии с их эксrtпуатаIионвой документацией,

9

Перечень ркомендуемьD( средств
поверки

Мстрологические и технические трбовшrия к
средствalп.| поверки. необходимые для

проведения поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
по ки

Наборы принадJIежностей к мерам
дIины
плоскопараллельным

концевым
(рег. N!

зз55-,72

9.3-9.4 Набор принадtежностей к Mepzl]\, длины
концевьIм плоскопараллельным по ГОСТ
41l9-76

Микрометры гладкие по ГОСТ 6507-90,
ий от 0 до l75 ммдиапазоны изм

9.4

Вспомогательное оборудование:
- Приспособление для определения погрешности измерений нутромеров моделей НИ, НИ-Ц

примечание - .щоrrускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные

этzlлоны одrниц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,
ваниям. казанным в таблице.довлетво ющие м логическиу

Микрометры Мiсrоп Фег. N9
,l7991-20\

(спDавочное приложение l )
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8.3. При опробоваllии проверяют взаимодействие частей нутромера. Сменные
измерительные стерrсlи должны от руки ввинчиваться в корпус Еутромера и надежно
закрепляться. Отсчетное устрйство должно надежно крепиться в корпусе Еутромера.
Пермещение подвижного измеритеJьного стержня нутромера и измепеЕие показаний
отсчетного устройства должяы бьггь плавными.

Если перечисленные трбования по данному rryHKry не выпоJIЕяются, нутромер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверю{ Ее призводят.

ОпредеlIение метрологических харакrеристик средства пзмерений }t подтверждение
соответствия средства измерений метрологическим требованиям

9.1. Проверка глубпны измерепий
Глубину измерений прверяют при помощи рулетки. Измеряют дJIину корпуса от оси

измерений измеритеJIьньD( наконечников до начаJIа термоизопяционной ручки.
Глубина измерений не должна превышать значений, указанньIх в таблицм 1-4.

Если требование по данному пунlсгу не выполняется, Еутромер признitют непригодным
к применению, дапьнейшие опершци поверки не производят.

9.2. Проверка папмепьmего перемещеншя шзмерптельпого стерхшя Еутомера
Наименьшее перемещение измерительного стержня нугрмеров проверяют по шкале

отсчетного устройства нутромера.
При нажагии на подвижный измерительный стержень нутрмера показания отсчетною

устройства должны измеЕяться на величину не менее значения наименьшею перемещеНИЯ

измерительного стержня, указанного в таблицах l -4.

Если требование по данному пункry не выполняется, пуцомер признают непригодным
к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

9.3. Определение абсолютной погрешности (для ш}ггромеров моделей НИ-ПТ,
НИЦ-ПТ), погрешвостrr пзмерепий (для нутромеров моде,лей НИ, НИ-Ц), рдзмаха
показаний

Абсолютвую погрепшость измерний нутромеров моделей НИ-ПТ и НИЩ-ПТ с

нихниМ пределоМ длапiвона измерний до 160 мм включитеJIьно опредеJIяют при помощи
колец измерительных, с диапir:}оном измерений от 250 до 450 мм - при помощи концевьп мер

длины и плоскопараJIлеJьньп< боковиков из набора принадлежностей к мерам длины концевым

плоскопарit,'lлельным, погрешность измерений нутомеров моделей НИ и НИ-Ц - при помощи
микрометрической юловки с приспособлением.

.щ,ля определения абсо.tпотной погрешности измерений нутомеров моделей Ни-пт и

ниц_пТ с нижним пределом диllпЕвона измерений до 160 мм вкJIюtштельно допускается
заменять кольца, указанные в таблице 7, блоками мер длины концевьD( плоскопараллельньж,

зФкатых в держatвке с использованием плоскопараллельных боковиков из набора

принадлежностей к концевьrм Mepш,r длины.

9.1.t. При определении абсолютной погрешности измерений нутромеров по кольцап,r,

рекомендуется использовать кольца номинrцьные диаметы которых указаны в таблице 7.

нутромеры проверяют с измерительными встltвка!,rи, соответствующими размерам колец.

нутромер устанавливают на нуль в срлней фабочей) части кольца, номинальный

диа}rетр которого равен первому зяачению в соответствующей строке таблицы 7.

дбсолютную погрешность измерний нутрмера определяют по отклонению разности
показаний нутромера от разностт-l значений действительньп< диzrметров соответствующих колец.

.Щалее аналогично снимают показания нугромерв при измереЕии остмьных колец, значения

номинальных диalJtlетров которьж указаны в таблице 7.

на участках шк{lлы, на которьrх абсолютная погрешность измерений нутомера
превышает 75 О% пределов доrryскаемой абсолютной погрешности, поверку поЕгоряют три раза.

l0



Номинальные ди{метры колец для определениrI, мм

Абсолютвой погрешности
измерний Еутрмера

Погрешности измерений,
вносимой неточным

расположением
центрирующею мостика

,Щиаrrазон
измерений
нутромера,

мм

8,30от бдо l0 8,30; 8,25; 8,27; 8,33; 8,35

l2,00от 10до l8 12,00; l1,90; l1,93; 11,95; l2,05;
12,07;12,10

18,00от 18 до 35
18,00; l7,90; l7,93; 17,95; l8,05;

l8,07; 18,10

50,0035,00; 34,90; 34,93; 34,95; 35,05;
35,07;35,10

от 35 до 50

30,0; 50,0
от l8 до 50

l8,00; 17,90; 17,93; l7,95; l8,05;
l8,07; l8,10

от 50 до l00 l00.00100,00; 99,90; 99,95; l00,05; 100,10
от 50 до l60
от 100 до l60 l00,0; 160,0l00,00; 99,90; 99,95; l00,05; l00,10
от 100 до 250

160,00160,00; l59,90; 159,95; l60,05; lб0,10от 160 до 250

мп сг-58-2025

Таблица 7 - номинчцьные диам ы колец

Абсолютная погрешность измерний в каждой измернной точке не должна превышагь
пределов допускаемой абсолютной погрешности, указанньD( в таблицах 2, 4.

.Щля определения абсолютной погрешности измерний нутромеров с диапазоном
измерений от 250 до 450 мм, собиршm блоки концевых мер длины с яоминalльными рzl3мерами:
250,00; 249,90; 249,95; 250,05; 250,10 мм. Собранный блок зlDкимают в державке с

использовirнием плоск)параллельвьгх боковиков из набора принФцежностей к концевым мерам

длины.
Нутромер устанавливают на ттуль по блоку концевьD( мер лпины, размер которого равен

250,00 мм, покачикlЯ его вокруг вертика,тьной и горизонтZlльной осей, по наимеЕьшему

значению.
дбсолютную погрешность измерений нутомера определяют по отклонению разности

показаrrий нутомера от разности действительных pzвMepoB соответствующих блоков концевьIх

мер дливы, затем отсчитывают покirзания нутомеров при измерении остальяьп< блоков

концевьD( мер.

.Щопускается собирать блоки концевых мер дJшны друrих размеров, но с учетом того,
,rго абсолютная погрешность будет определена на участке диaшазопа измерений 0,1 мм.

дбсолютная погрешность измерений не доJDкна превышrгъ пределов допускаемой
абсолютной погрешности, указанных в таблицах 2, 4,

Если требование по дalнному IryHKry не вьшоJIIiяется, нутрмер призн:lют непрпк)дным к

применению, даьнейшие операции поверки не производят.

9.3.2. Погрешность измерений нутромеров моделей НИ и НИ-Ц определяют при

помощи головки микрометрической с приспособлением (приложение l) сравнением показаний

нутромера с покalзalниями микрометрической головки.
Нуrро"ер устанавJlивalют в приспособление таким образом, чтобы измерительньй

стержень был соосен микрметрическому винту головки. В нача:Iьном положении производят

предварительное перемещение измерительного стержня отсчетного устройства lтyTpoмepa

примерно на 0,2 мм и предварительное перемещенrе измерительного стержня шутромера на

0,05 мм (не менее).
показания отсчетного устройства нутомера устанавливают на нулевое значение,

Микрометрический винт головки перемещают с интервалами в соответствии с таблицей 8, и

ll
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производдт отсчеты по шкале отсчетного устроЙства при прямом хОде иЗмеРИТеЛЬНОГО СТеРЖНЯ

нутомера в пределaж перемещения измерительного стержItя.

Таблица 8 - Ин кото п изводят оп ение по ости

Участки хода измерrттельного стержня, на KoTopbD( определяют погрешность в

пределах l мм и в пределarх 0,1 мм, выбирают на основllвии результатов определения

погрешности нутомера модешл НИ на всем диaшазоне измер€ний. Эги участки доJDкпы

содержать наибольшую алгебраическую разность ожлонеЕий в покtвatния по сравнению с

другими гlасткalJ\rи.
За погрешность измерений припимают сумму нzмбольuшх абсоJIютных значеншi

положительных и отицательньD( показаний при нaшменьшем перемещении измерительного

стержня.
погрешность измерений не должна превышать пределов доtryскаемой погрешности,

указанньrх в таблицах l, 3,

Если требование по дмному пушсгу не вьшолняется, Еутрмер признают непригодным

к применению, дatльнейшие операции поверки не производят.

9.3.3. Размах показаний нутрмерв моделей НИ-ПТ и ниц-пТ опредеJlяют KilK

разность наибольшего и нмменьшего показlший tтyryoмepa при десятикратном измерении

одного и того же кольца (блока концевьж мер длины) в одяом и том же сечении,

у нутромеров без чентрирующего мостика размах пок{tзаний проверяют с кш<дой

сменной встilвкой, у нутрмеров с цеЕтрирующим мостиком - с Jпобой измеритеJIьной

вставкой.
НутромеР устанавливztюТ на нуль по кольцу, зЕачение номинального диalметра

которого указано первым в соответствующеЙ строке таблицы 7 или по блоку концевьrх мер

дIины 250 мм (для Еутрмеров с диапазоном измерениЙ от 250 до 450 мм).

размах показаний нутромера не должен превышать значений, указанньD( в

таблицах 2, 4.
Если трбование по дапномУ пункту не выполняется, Еугромер признают непригодlым

к применению, дalльнейшие операции поверки не производят.

g.з.4. Размах показшrий Еутромеров моделей нИ и НИ-Щ опредеJlяют на

приспособлении с микрометрической головкой. .щ,тя этого микрметр}тческий винт головки

устанавливают 10 раз в одно и то же положение, каждьй раз подводд винт с одrой и той же

стороны и снимlul показания по шкчlле отсчетного устойства (микровинт на ввиIгшвarние).

наибольшая рaвность показаrтий rTyTpoмepa опредеrrяет рд}мах покarзаJrий и не должна

превышать значений, указанньrх в таблицах l, 3.

Если требоваrrие по данному пункту не вь!полняется, Еутрмер признzlют непригодЕым

к применению, дalльнейшие операции поверки не производIт,

Интервалы, через которые производят определение погрешности, мм
На любом

участке в 0,1 мм
На пюбом участке

в 1,0 мм

[иапазон измерений
нутомера, мм В пределах перемещения

измерительного стержня
отбдо l0
ог l0 до l8

0,05

ог l8 до 35
от 35 до 50

0 02

от 18 до 50

l0

от 50 до l00
от 50 до 160
от l00 до 160

от l00 до 250
0,3

от 160 до 250

0 l

0,5от 250 до 450
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9.4. Опредшеппе погрешпостп пзмеренпfi, впосвмой пgточпым рдсполоrкепием
цевтрирующего мостпка

Погрешность измерений, вносимую неточным расположением центрирующего
мостика опредеJUIют по коJ]ьцalм, значения номинalльных диlметрв которых указаны в

таблице 7 и блокам концевьгх мер дIины с плоскопараллельными боковиками иJIи гладкому
микрометру, предварительно настроенному на измеряемьй размер по блоку концевых мер. .Щля

этого производят установку нутромера на нуль по рабочей части кольца при вкJIюченном

центрирующем мостике, затем измеряют тот же р:rзмер по блоку концевьD( мер длины или
гладкому микрометру с откJIюченным центирующим мостиком.

При определении погрешности измерений, вносимой неточным расположением
центирующего мостикц трехкратно прводят ycтzlнoBкy нутрмера на нуJIь и измерения по

блоку концевьrх мер длины или гладкому микромgгру, вьr.IисJulют средпее арифметrrческое
звачение рaвности (с учетом действительных значений кольца иJш концевых мер длины).

За погрешность измерений принимalют модуль рд}ности показаний нутомера при

вкJIюченном и отключенном центирующим мостике.
Полученное значение погрешности не должно превьIшать значений пределов

погрешности измерений, вносимой неточным расположением центрирующего мостикц

указанных в таблицах 1-4.

У нутромеров с диапазонами измерений от б до l0 мм, от 250 до 450 мм погрешность
измерений, вносимую нетотlным рIюположением центрирующего мостикц не определяют.

Если требование по д.lнному пунпу не выполняется, нутомер признllют непригодным
к применению.

l0. Оформленпе результдтов поверкп
10.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в произвольной

форме и содержацим результаты по каждой операции, указанной в таблице 5.

l0.2, При положительных результат:rх поверки сведения о результатах поверки

средства измерений передаются в Федера.тьньй информационньй фонд по обеспечению

единства измереяий. В соответствии с действуюulим зilкоподательсгвом доIryскается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в пarспорт средства измерний ушись о прведенной
поверке. Нанесение знака поверки на средство измерний не предусмотено.

10.3. ПрИ отицательньD( результатtлх поверки сведения о результатirх поверки средства

измерений передаются в Федерапьный информационньй фонл по обеспечению единства

измерений. В соотве|тствии с действующим законодательством допускается вьцача извещения о

непригодlости к применению средства измерений с указанием основных причин

непригодности.

lз
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приложЕниЕ l
Справочное

Приспособление для определения погрешности пзмерепий Еутромеров моделей
НИ ш НИ-Ц

Поверяемый нутомер

Головка
микрометрическiUI
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