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ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Настоящий документ РТ-МП-509-204 -2025 кГСИ, Системы взвешивания VESALOADER
VL. Методика поверки) (далее - методика ловерки, МП) распространяется на Системы
взвешивания VESALOADER VL (далее - средства измерений; СИ).

Настоящий документ устанавливает методику первичной и периодической поверки.
При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемого средства

измерений к ГЭТ 3-2020 кГосударственный первичный эталон единицы массы) по
Государственной поверочной схеме для средств измерений массы, утвержденной приказом
Росстандарта от 04 июля 2022 Np1622.

!ля обеспечения реализации методики поверки при определении метрологических
харzжтеристик СИ применяются метод прямых измерений и/или метод сличения при помощи
средств сравнения.

ВОЗможность проведения поверки отдельньж измерительных каналов и (или) отдельньп<
автономных блоков из состава средств измерений для меньшего числа измеряемых величин или
на меньшем числе поддиапазонов измерений для данных СИ не предусмотрена.

При пользовании настоящей МП целесообразно проверить действие ссылочных
докуь!ентов по соответствующему ук;х}ателю стандартов, составленному по состоянию на 1

яЕваря текущего года. Если ссылочный документ заменён (изменён), то при пользовании
настоящеЙ МП следует руководствоваться заменяющим (измененным) документом. Если
ссылочный докр{ент отменен без замены, то положение. в котором дана ссылка на него,
применяется в части. не затрагивающей эту ссылку.

1 Перечень операций поверки

1.1 При поверке проводятся операции, указанные в таблице l .

Таблица l - П ечень опе аций по ки СИ

2 Требовапия к условпям проведения поверки

2.1 Условия окружающей среды.
2.1.1 Все операции поверки проводят в рабочих условиях, соответствующих условиям

эксплуатации поверяемого СИ и транспортного средства (погрузчика). на котором оно

установлено, в том числе диапазону рабочих температур.

2

Выполнение операции при
поверкеНаименование операции

Nл пункта
мп

первичнои периодической
l. Внешний осмотр СИ 6 да да
2. Подготовка к поверке и опробование СИ 7 да да
3. Проверка програмNtного обеспечения СИ 8 да да
4. Определение метрологических характеристик СИ
и подтверждение соответствия СИ метрологическим
требованиям

9 да да

4.1 Определение погрешности при центрально-
симметричном нагружении да да

4.2. Определение погрешности устройства при
нецентральном нагружении

9.2 да да

4.3 Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованиям да ,]а

9.1

9.з



РТ-МП-509-204-2025 (ГСИ. Системы взвешивания VESALOADER VL. Методика поверки)

Операции поверки выполняются при установившихся при поверке стабильньIх
значениях температуры окружающей среды, соответствующей диапазону рабочих температур
согласно таблице 2. Температуру считают стабильной, если разность меltцу крайними
значениями температуры, отмеченными во время операции поверки, не превышает 1/5
температурного диапазона весов, но не более 5 'с и скорость изменения температуры не
превышает 5 "С/ч.

операции поверки проводятся при любом сочетании влияющих факторов, если условия
поверки не оговорен ы особо.

2.1.2 Перел проведением поверки образеч должен быть выдержан при температуре
окружающей среды не менее 2 ч, включая внешние устройства отображения данных и
управления. Перед начшIом поверки проводят все необходимые регламентные рабоr,ы, указанныс
в эксплуатационной документации на поверяемое СИ.

2.1 ,3 Перечень факгоров, влияющих на метрологические характеристики СИ

Таблица 2 - Пе ь акто ов

3 Требованпя к специалистам, осуществляющим поверку

3.1 К работе по поверке СИ допускаются специалисты:
- соответствующие требованиям документов по качеству лица, проводящего поверку, и

допуценные к выполнению поверки;

- изrlившие эксплуатационную документацию, описание типа и настоящую методику
поверки СИ.

З.2 fuя непосредственного участия в проведении комплекса работ, связанных с
ВЫПОЛНеНИеМ ПРОЦеДУР пОвеРки, в том числе необходимости обеспечения безопасности, к
участию к выполнению процедур поверки могут быть допущены иные специаJIисты, например
ОПеРаТОРЫ ПОВеРЯеМОГО СИ, Операторы технических средств, обеспечивающих выполнение
процедур поверки и т.д.

4 Метрологические п технические требования к средствам поверки

применяемые при поверке эт:lлоны и/или средства измерений должны быть
аттестованы и/или поверены.

Вспомогательное оборудование должно быть исправным и обеспечивать безопасное
выполнение поверки.

наименование характеристики Значение
Температура окружшощей среды, ОС

Относительная влажность (при температуре окружающей среды
свыше 0 оС ,%

от -l5 до +35

до 85 включ.

з
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Перечень

рекомендуемьп средств
поверки

Операчии
поверки,
требующие
применение
средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для
проведения поверки

Измеритель параметров
микроклимата
мЕтЕоскоп-м+, рег.
Ns 835t6-2l

Требования
условиям
проведения
поверки

к ,Щиапазон измерений температуры: от -40 до
+70 "с,
Прелелы лопускаемой погрешности :

- в диапазоне от -40 ОС до -l0 ОС включ, - +0,5
оС;

- в диапазоне от -l0 ОС до +70'С включ. - *0,2
'С;
.Щиапазон измерений влажности от 3 до 97 О/о,

пределы допускаемой погрешности +3 7о

Измеритель параметров
микрокJIимата
МЕТЕОСКОП-М+, рег.
N9 8з5l6-2l

.Щиапазон измерений температ}ры: от -40 до
+70 ос,

Пределы допускаемой погрешности :

- в диапазоне от -40 ОС до -l0 ОС зхлlgq. - +0,5
оС;

- в диапазоне от -l0 ОС до +70'С включ. - +0,2

'С;
.Щишrазон измерений влажности от 3 до 97 %,

пределы допускаемой погрешности +3 9/о

Гири номинальной
массы в диапазоне
значений от l до 2000 кг

Определение
метрологических
характеристик
средства
измерений

Рабочий эталон единицы массы 4-го разряда в

соответствии с государственной поверочной
схемой лверждённой приказом Росстандарта
Np |622 от 04.0'7.2022

ства пов ки

.Щопускается применение аналогичных средств поверки, приведенных в таблице 3 и

обеспечивающих определение метрологических характеристик поверяемого СИ с требуемой

точностью, а также не уступающих по своим техническим и метрологическим Характеристикам

средствам поверки, указанным в таблице 3

5 Требования (чсловпя) по обеспечению безопасности проведения поверкп

При проведении поверки должны соблюдаться требования безопаснОСтИ СОГЛаСНО

эксплуатационНой документации на поверяемое СИ и транспортное средство (погрузчик), на

котором оно установлено, а также соблюдаться требования безопасности при использовании

этalлонньгх средств измерений (испытательного, вспомогательного оборулования и других

технических средств) согласно эксплуатационной докрtентации на них, а ТаКЖе ТРебОВаНИЯ

безопасности на предприятии, на котором проводится поверка.

1

Таблица 3 - основные
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6 Внешний осмотр СИ

6.1 При внешнем осмоте должно быть установлено:
- соответствие поверяемого СИ требованиям эксплуатационной докрrентации;
- соответствие внешнего вила и изображению приведённому в описtlнии типа;

- соответствие комплектности поверяемого СИ требованиям эксплуатациОННОй

докр|ентации;
- н:L,Iичия обязательных надписей, маркировочной таблички, содержащей информаuию

согласно описанию типа СИ;
- отсутствие видимьж механических повреждений ГПУ, кабелей и рд}ъемов,

препятствующих нормаJIьному функчионированию СИ.
6.2 При невыполнении любого из требований, СИ считается не прошедшим поверку.

7 Подготовка к поверке п опробовапие СИ

7.1 Подготовка к поверке
При подготовке СИ к поверке - включение, прогрев и подготовка СИ к работе должны

выполняться в соответствии с эксплуатационной док}ментацией.
При опробовании подключают СИ к источникаtr.л сетевого питания (аккуtllулятору

транспортного срелства). обеспечивают связь Си с внешними устройствами, если поверяемое

СИ используеТся совместно с таковыми. Работы проводят в соответствии с требованиями

эксплуатационной док}а!ентации.
Время прогреВа должнО быгь не меньше большего из времени прогрева молулей

согласно их эксплуатационным докрrентам.
7.2 Проверка работоспосбности (опрбование).
Опробование и определение метрологических характеристик СИ проводят в

соответствии с требованиями эксплуатацион ной локрtентации после его включения и прогрева в

течение устllновленного времени, указанного в эксплуатационной докрlентации.
При опробовании СИ проверяется работоспособность:
- устройстВ сигнализации о перегрузке и сипtztлизации о Ееисправностях устройств

согласно эксплуатационной докlментачии ;

- устройства установки нуля;

- соответствие действительной цены деления шк:rлы, регистрации результатов
взвешивания внешними устройствами (если применимо);

- печатающего устройства (если применимо).
Опера+ти опрбоваrп.rя могуг бьпь совмещены с друп,lми операшБ{и повФки.
7.3 Испыгательные нагрузки.

должны быть подобраны и применяться при поверке, по крайней мере, след),ющие

испытательные нагрузки:

- значения нагрузок близкие к Мах и Min поверяемого СИ;

- значения нагрузок, близкие, но не превышающие двух точек между Мах и Min, в

которьж изменяется значение пределов погрешности.
7.3.1 Эта.rонные гири.
При поверке используют номинauьные значения массы применяемьн этzrлонньD( гирь,

соответствуюЩих классУ точностИ М1 по ГОСТ OIML R 111-1-2009 и требованиям.

предъявJUIемыМ к рабочиМ этаJIоItаlм 4-го разряла в соответствии с приказом Росстандарта от 04

июля 2022 г J\b l 622.

5

7.4 Погрешности отдельньtх взвешиваний
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8 Проверка программного обеспечения СИ

8. l Проверка идентификационньrх данных прогр:rммного обеспечения.
Идентификачионные дмные, а также процедура идентификации проф:l},tмного

обеспечения, приведены в описании типа средств измерений и в эксплуатационной
доку!!ентации.

Сравнить текущие идентификационные данные (признаки) ПО поверяемого СИ с
соответствующими значениями, установленньми при угверждении типа, и приведенными в

эксплуатационной документации.
Поверку прекрапrают прtл вьUIвлении одного или более несоответствий.

8.2 Проверка средства идентификации изменений законодательно контролируемьж
параметров СИ.

Проверка выполняется дJtя СИ, оснащенньtх средстваJt{и идентификашии (например,
несбрасываемый счетчик событий или электронное клеймо, зzшцищенные соответствующими
аппаратными или программными средствами) изменений законодательно контолируемьж
параметов (метрологически значимой части ПО, защищаемых компонентов (молулей) и
предварительно установленньrх регулировок, настроек).

Проверка показаний средства идентификации изменений законодательно
контролируемьп параметров СИ выполняется в соответствии с процедурой, приведенной в
описании типа и эксплуатацион ной документацией. Показание средства идентификации
(например, значение несбрасываемого счетчика событий или электонного клейма) при поверке
должно быть зафиксировано в результатах поверки, в том числе, если применимо, в
эксплуатационной документации или на маркировочной табличке СИ.

6

Погрешность отдельного взвешивания - это ptt:lнocTb между значением массы
испьпательной нагрузки и показанным (индицированным или отпечатанным) значением массы.

Перел проведением поверки должен быть определен способ определения погрешностей
отдельньrх взвешиваний,

.Щля исключения погрешности округления может быть использован один из способов:
а) специа.пьный режим работы поверяемого СИ, при котором d| s0,2d..Щанный режим

должен быть установлен в соответствии с эксплуатационными документаIt{и на поверяемое СИ
и/или с помощью специаписта (организачии), выполняющего обслуживание данного СИ;

б) масса испьпательной нагрузки должна быть выбрана таким образом, чтобы избежать
погрешности окргления цифрового пок }ания;

- если пределы допускаемой погрешности при испытательной нагрузке равны + 1,5d,

значение массы испьrгательной нагрузки должно выбираться как можно ближе к целому делению
шкалы;

- если пределы допускаемой погрешности при испьпательной нагрузке равны + 1,0d илu
+ 2,0d, значение массы испьпательной нагрузки должно выбираться как можно ближе к целому
делению шкалы плюс-минус 0,5d (при проверке точности установки на нуль значение массы
испьпательной нагрузки должно быть выбрано как можно ближе к целому делению шкat.qы плюс-
минус 0,25ф.

При кажлом взвешивании должно быть отображено или распечатано (если применимо)
измеренное значение массы каждого индивидуzlльного взвешивания (или разница между этим
значением и значением массы испьпательной нагрузки).
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9 Опрелеленпе метрологических хдрактеристпк СИ и подтверrкдение

соответствия СИ метрологическпм требованпям

9. l Опрелеление погрешности при центрaшьно-симметричпом нагружении.
9.t.l опрелеление погрешности Си при центрально-симметичном нагружении в

нормальньн условиях эксплуатации проводится с использованием в качестве опорного значения
номинatльного значения массы эталонных гирь;

Операчия поверки проводится с испьпательными нагрузкzш,tи, размещаемыми на
грузоприемном устройстве СИ шентра,тьно-симмецично.

Погрешность отдельного взвешивания определяется по 7.4.

9.1,2 Последовательность проведения операции поверки использованием в качестве

опорного значения массы гирь.
9.1.2.1 Провести взвешивilние испытательньrх нzlгрузок по 7.3 на поверяемом СИ,

взвешивание каждой испытательной нагрузки выполнить l0 раз. Порялок применения нагрузок
возрастающий (масса должна постепенно возрастать). В качестве условно истиннОГО ЗНаЧеНИЯ

каждой испытательной нагрузки принимается суммарнаJI номинаJIьная масса гирь,

установленных на грузоприемное устройство СИ.
9.|.2,2 Шм каждой нагрузки должно быгь записано (или распечатано) индивиДУа,тьное

показание измеренного значения массы.
9.1.3 Погрешность поверяемого СИ при каждом взвешивании каltцоЙ испытательноЙ

нагрузки определяется как разность между его показанием и условно истинным Значением Массы

испытательной нагрузки.
Ei=Ii -L (l)

где Ei- порешность при iToM взвешивании;

| - показание при i-ToM взвешивании;
Z - условно истинным значением массы испытательной нагрузки.

9,1.4 Значение поФешности при каждом взвешивании не должно превышать

установленных пределов допускаемой погрешности и соглас}tо таблице 4.

Таблица 4 - П делы доп каемои по шности

9.2 Определение погрешности СИ при нечентральном нагружении.
9.2.1 Опрелеление погрешности СИ при нецеЕтаJIьном }rагружении проводится

метод:lми по 9.1, но с одним значением испытательной нагр}зки, приблизительнО РаВНОй l/3
Мах, размещаемой на грузоприемное устройство в центе каждой из зон (рисlъок l);

а) зона l - от центра грузоприемного устройства к одIrому из краев грузоприемного

устройства;
б) зона 2 - от центра грузоприемного устройства к противоположному краю

грузоприемного устройства.
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-

I
=

Е

п

Рисlнок 1 - Размещение испьпательньц нагрузок при нецентальном нагружении
9.2.2 Последовательность проведения операции - анаJIогично 9.1.2.1. Фlнкчии

установки на нуль должны выполняться (при необходимости).
9.2.3 Значение погрешности при каждом взвешивании не должно превышать

установленньп пределов допускаемой погрешности и приведенньтх в таблице 4,

9.3 Подтверzменпе соответствия Си метрологпческим требованпям

9.3. l Прочелlры обработки результатов измерений

.Щля челей и улобства пользования настоящей МП, прочелlры обработки результатов
измерений установлены и приведены непосредственно для каждой процедуры определения
метрологических характеристик СИ в разлеле 9.

9.З.2 Оценка соответствия метологических харакгеристик СИ установленным
требованиям

9.3.2.1 оценка соответствия СИ метрологическим ,гребованиям, установленным при

}тверждении типа.
При оценке соответствия СИ метрологическим требованиям, установленным при

угверждении типа, следует руководствоваться следующими критериями:
а) соответствие маркировочных надписей и комплектности СИ цебованиям описIlния

типа и эксплуатационной докрлентации;
б) идентификационные данные программного обеспечения соответствуют требованиям,

установленным при }тверждении типа и приведенным в эксплуатационной документации;
в) погрешность СИ, установленнм по результатап.r поверки, не превышает

соответств},ющих пределов допускаемой погрешности, установленных для поверяемого СИ и

приведенньIх в таблице 4.

l0 Оформленпе результатов поверки

10.1 Результаты измерений, полученные при поверке, заносятся в протокол
произвольной формы.

10.2 Сведения о результатtLх поверки весов передаются в Федеральный информачионный

фонд по обеспечению единства измерений.
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l0,3 Свидетельство о поверке (при положительньIх результатах поверки) или извещение
о непригодности к применению (при отрицательньж результатах поверки) мог}т выдаваться по
письменному змвлению владельца весов или лица, представившего его на поверку.
Свидетельство о поверке или извещение о непригодности к применению весов оформляются в

соответствии с лействующими нормативными пр:lвовыми акгzlJtrи.

Нача,lьник отдела 204
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> А.Г. Волченко

Инженер 2-й категории
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> Е.м. Капустин
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