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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая метод{ка поверки распростauшется Еа прессы испытатеJIьЕые

гидр:лвJIFIеские UTC (да;rее по тексту - прессы), примепяемые в качестве рабо.fl,rх средств
измерений, и устzшilвJIивает методы их первиrIной и периодтческой поверок.

|.2 В результате поверки доJDкIIы быь подгверждены метрологrr.Iесюlе требования,
приведенные в Приложении А настоящей мЕтодики поверки.

1.3 В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерений к
государственным первиIIным эталонill\,t едlниц веJIи(шп необходrдло собrподать требовапия
настоящей методики, поверки.

1.4 Определение метрологическrх харакIеристик в pall\,fкtlx проводшой поверки
обеспе.пrвает передачу единицы сиJIы методом прямьD( измерений от рабочж эталонов 2-го

рд}ряда в соответствии с док},ментом <ГосударственIIаJI поверочнau схема для средств измерений
сиJы)), утверждеЕным прикдlом Федера.ltьного aгеЕтства по техЕиIIескому регуJпrрованию и
метрологии М 2498 от 22 оюября 2019 года что обеспет.rваgг прослеживаемость к ГЭТ 32-2011
<Государственrтьй перви.шьп1 эталон е.щfilицы сиJIы);

2 IIЕРЕIIЕНЬ ОIIЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (да:lее - поверка) вьшоrшить операции,

указzurные в таблице l.

Табшца 1-П о

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДНИЯ ПОВЕРКИ
при проведенrи поверrсл в лаборатории собrподдот следдощlе условия:
- температура окрухающего возддц оС от IIJпос 15 до пrпос 25

- относитеJIьная влiDкность воздух4 7о, не более 80

- атмосферное давление, кПа от 95 до 105

Прuмечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолэtсны учumьaваmь mребованuя

эксrшуалпацuоннtм dокуменmов на среdсmва поверкu,

2

Проведение операции при

первитrой
поверке

периодтческой
поверке

Номер пуяюа
методикиНмменование операции

.Ща7 ,Ща
Впешний осмот средства
измерний

!а8.1

Контропь условий поверкй
(при подготовке к поверке и
опробоватrии средства
измерений)

,Ща8.2
Опробование (при по,щотовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

,Ща ,Ща9
Проверка
обеспечепия
измерений

пРОГРill\,rМногО
средства

Да.Ща10

Определение метрологи"IескIа(
характеристик и
подгверждение соответствиJI
средства измерений
метроJIоги.Iеским требования{

,Ща

,Ща



мп-557-2024

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допускается персонarл, изучивший эксплуатационЕую

док}ъ.rеЕтацию на поверяемьй пресс и средства поверки, у{аств},ющие при проведении поверки.

.IIдя прведения поверки достаточно одного специalJп{ста.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки применяются средства поверки, 1катurные в Таблице 2.

Табmца 2 - едства пов

6 ТРЕБОВДНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПДСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

6.1 Все операции поверки, предусмотрепЕые настоящей мсгодикой поверки,

экологически безопасlш. При пх вьшолнении проведение спеtцIальньгх защитньD( мероприятий

по охране окружающей сре,шI не трбуется.
б.2 При проведеЕии поверки соблюдать требования безопасности, опредеJIяемые:

- прlвилalп{и безопасности туда и пожарной безопасности, действующими па месте

проведения поверки,
- правилllми безопасности при экспJryатации испоJъзуемьD( средств поверки и

Перечень ркомендуемых
средств поверкиОперация поверки

Метрологические и технические
требования к средств:tlr{ поверки,

необходимые дrя ения п
з21

Средства измерений температуры окру-
жающей среды в диапазоне измерений от
0 до 60 "С с абсошотной погрешностью не

более +0,4 оС

Срлства измерений относительной
влaDкЕости возд}ха в диапазоне измерений
от 20 О/о до 90 % с абсоrпотной
по шностъю изм ний не более +3 ой

Измеритель вл:Dкности и
температуры ИВТМ-7М-Д,
рег. Nе 71394-18

Средства измерений атмосферного давле-
ния в диапазоне измерений от 840 до
10б0 гПа с абсолютной погрешностью из-

м не более *3 гПа

п.8.1 Контроль

условий поверки
(при подготовке к
поверке 11

опробовании
средства
измерений)

[инамометры электронные

ДМ-МГ4, кг. Ns 49913-12;

,Щинамометры электронные
АЩЩ, рег. Ns 67638-17;
Рабочttй эталон едп{ицы
силы 2-го разряда в

диtшазоне значений от 500

до 5000 кН, рег. N9

з,7.Агх.0001.2021

Эталоны единицы силы,

соответств},ющие рабочим эталонам 2-го

разряда по государственной поверочной
схеме для средств измерений силы,

угвержденной приказом Р осстандарта от
22.10.2019 N9 2498

п,l0 Определение
метрологических
характеристик и
подтверждение
соответствия
средства измерений
мЕцологическим
требовапиям

uспользоваmь прч поверке Dpyzue упверсrdенные u

елuчuн, среdсtпва чзмеренuй уmверсюdенноzо muпа u

uе ,ue ным в mаблu епове юнные, ов,lеmво оzuческlLu бованuям,

Прtмечанuе - .Щопускаепся
еduнuц ваппесmованные эmа|оны

3

поверяемого диНаlI\.lОМеТа, приведенными в их эксILrтуатационной докрлентации,
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7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмоте проверить:
- наличие маркировки (товарный знак или нtшменование предприятия-изготовитеJlя,

модификация пресса, серийный номер пресса, знак утверждения тила средства измерений,
год выпуска);

_ комплектность пресса должна соответствовать эксплуатационной и технrrческой

докумеЕтации;
- отсутствие механических повреждений и коррозии, а также др}тих повреждений,

влияющих на работоспособность.
- соответствие внешЕего вида пресса внешнему виду, приведенному в описании типа.
7.2 Результат поверки по дiшному rrу{кту настоящей мgIодики поверки считzлют

положительныМ, если выпоJIнеЕы все уст:lноыIенЕые трбования. Если перечлсленные

требования не выпоJIltяются, пресс признalют неприго.щой к применению и да.пьпейпrие

опердци поверки не призводят.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Коптроль условrrй поверкя

Перед проведением поверки выпоJIнить следующие подготовителъные работы:
8.1 .1 KoHTpolb условий поверки.
8.1.2 ВылержаТь пресс И средства поверки не меIIее двух часов в условиях окрlтсающей

среды, соглrcIrо п.3 настоящего доку {епта.

при обнаружении несоответствпй да;ьнейппrе операции поверки прецращают до

устранениJI выявлеЕньIх несоотвЕтствий.

8.2 Опробовавпе
8.2.1 Подготовить к работо пресс и средства повФки согласно их экспJIуатационнои

ДОКУIt{еЕТаЦИИ.
8.2,2 Проверrть собшодение мероприятий по техllике безопасности в соответствии с

п. б пастошIего документа.
8.2.3 ПровериТь обеспечение рехимоВ работы И отображепия результатов измерений

пресса.
8.2.4 ПрверитЬ работоспособность вводIого вык.лючатеJIя, кнопок пуска и выюIючения

насоса и кнопки авариiпrого выкJIючения.
8,2.5 Резуштат поверки по данному пупкту пастоящей мЕтод,lки поверки $Iит:tют

положитеJIьным, есJш выпоJIнены все устzlновлеЕные цебования, Если перечисленные

требования не выпоJIняюТся, прсс признzlют непригодным к применению и дапьнейшие

операIри поверки Ее цризводят.
при обнаружеЕии несоответствий дальgейrrше оперлши поверки Прекрацают до

устанен}rя вьивленньD( несоответствий. В слуrае невозможности устанениrl выявленаых

несъответствий, средство измерний признают непригодным к примеЕению, да.пьнейшие

операции поверки не производят.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНtrЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идентификаlшОнньD( данньIХ внешнегО програIuмногО обеспечения (далее -

ПО) проводится в следующем порядке:
- зiшустить ПО UTEST;
- в верхнем правом углу основIlого интефейса ПО выбрать вьш4дающее меко

(ПомощьD;
- выбрать раздел (О программе)).

-РезУльтатсчитатьположIrтельным'еслинаимепованиеПосоотвегствУет'
yкiхlalrнoмy в табrшце 3.

4
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Таблица 3 - Иденти икалионные дzшные внешнего ого обеспечения

Есrш пер,шсленные трбования не вьшоJIlяются, мшпш{у признакп непригодrой к

применеЕию и да;ьнейlшле операIши поверки не произвоJurт.

10 ОIIРЕ.ЩJIЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКID( ЬРДКТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
соотвЕiствия срЕдствл измЕрЕнIfr мЕтрологиqЕским трЕБовдниям

10.1 Устшrовить этшrонньй д,IнаL,rометр сжатия в рабочей зоне пресса согласно

руководству по экспJIуатацI{и на дп{iл ,lометр.

10.2 Нагрузить дшrамометр три раза силой, равной значеЕию вершrего предела

измерний диЕ:lмометра пmr наибоrьшей прдельной нагр}зке, создаваемой прессом, есJIи

последttяя меньше верхпего предела пзмерний дrна {ометра,

10.3 После разгруз* br.,r.rt 
"r. 

усlройства динzлNlометра и пресса обнулить,

10.4 Измерния провести тремя рядами нагружений методом сравЕения показаний

мiшIины с покrзаниями дrнамометрв эталонньD(. Ряд нагружений должен содержать не менее

десяти точек для каждого диапазона измерний силы, При этом, обязатеrьными явJIяются

то.п<и: 5oZ, |о%, зо%, 5o%. 10% и l007o от верхнего предела измерний силы,

10.5 После первого и вторго рядов нагруженЕя показания силоизмерительною

устройстм пресса и этlшонЕого дrнаI\{ометра Ееобходимо обнулять,

10.б После нагружения тетьи рядом, провести ряд разгр}ц(ений (обратньй ход) по тем

же значениям ступеней сиJы, что и ряды нагружеЕий,

10.7 На каждой ступени призвести отсчет по сЕлоизмерrrtельному устрйству пресса

(Fi) при лостижении трбуiмьж показанй эталонпого д,Iнамометра (Fd),

10.8Приневозможностипризвестииспыт:lпияпоВсемУДиtшазоЕУизмерении
силоизмеритеJьного устройстм пресса с помоIцью одlого этаJIонного Дин:ll\,rометра, следуfi

испоJIьзовать друпле эталонные динrrмометы, д{,шазон измерний силы которых обеспе,шт

проведение испЬаний пресса по всем д{lшазонal { измерений с11лоизмеритеJIьного устройстм

пDесса.
l0.9Провестидействияпоп.п.l0.1_10'8длякаждогодатIшкасилы'вхоДfiцеговсостаВ

пресса ecJm он оснащен несколькими датчикzми,
10.10 огвосительн.уIо погрешность измеренrй силы опредеJIить по формуле:

6.,,=J!-JJI ,100
' r d,i

где Jл, - относительнaля погрешность измеренrлi силы на i-ой ступени приj-ом ряде нагруJi(ения,

Yо;

Лу - знёчение измерний сIIJIы по сllлоизмеритеJьпому устройству пресса на i-ой ступени

при j-oM ряле нагружения, кН;
Fаi-действи:геrь'о..""'."о.си;ш(показанияэтiшонногодинамомегра)наi.ойстУпени'

кн.
10.1l Пресс считается прошедшим поверку по дшrному "ун,с,у "а:11Iей 

мgгодrки,

ecJm значения mносите:ьной погрешности не вьD(одят за предеJIы значеЕий, указанIrьD( в

Приложении А к настоящей методики поверки,

5
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11 ОФОРIИIIЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
1 l .1 . Результаты поверки заносятся в цртокол поверки. Форма протокола произвоJIьнtlя.

11.2. Сведения о резуJIьтатах поверки передalются в Федершьньй информационньй

фонл по обеспечепию единства измерений в соотвЕтствии с действуюIцим з:lконодательством.

l1.3. При положительЕьD( резуJIьтатarх поверки, по зalявлеЕию владельца средства

измерений или Jшцц представившего средство измерения на поверку, вьцается свидетеJIьство о

поверке установленной формы в соответствии с действующпм законодатеJIьством.

1 l,4. При отричатеJьньD( р€зуJIьтатах поверки по заявлению владельца средства измере-

ний или лшI4 предстzlвившего его на поверку, вьцать извещение о Еепригодпости к применению

средства измерений, оформленное в соответствии с действ}тощлм законодательством, и прото-

кол поверки.

Ведущ.tй инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Е.В. Исаев

Л.И. Гап<ина
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Приложенпе А
(sбдзад9дьца9)

Метрологические характерпстикп средства измеренпй

Табrшца A.l - гические стики
Прделы допускаемой отно-
сительной погрепшости из-

мерепий cuьl, Yо

Верхний предел из-
мерений силы, кН

Нижнtдi предел из-
мерений силы, кН

Модификация

1005

20010UTc-5620.FPR
15/2501/10UTCM_з742.FPR

300UTC_5630.FPR
15/6001/30UTCM_з762.FPR

30UTc4609EG.FPR
100050

75
UTc4714GE.FPR
UTc47lзG.FPR

2000100

UTc-4729GE.FPR
UTC4723G.FPR
UTC-4727G.FPR
UTC-5727.FPR
UTc_6727.FPR

2000100

з000150

UTc-4739GE.FPR
UTc4733G.FPR
UTC4737G.FPR
Uтс_57з7.FрR
UTc_6737.FPR

4000200UTC_6748.FPR
5000250UTc_6758.FPR

7

UTC_5610.FPR

l5

600

UTс_4709EG.FPR

1500

UTC-6729.FPR

+1


