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мп АIIм 18-25

1 Общпе положешuя
НастоящаяметоДикаповеркипрЕмеЕяетсяДlяповеркипрессоВиспытательнъоtYТ.

YSKN (лалее-прссы), призводстваZнЬлдшс YдNтЕ SCIENTIFIC INSTRUMENT со., LTD,

китай, испоrьзуемых в качестве рабочих средств измерений и ycTдrzrBJшBaeT меIоды и средстъа

их первичной и периодrческой поверки.
1.1 В резуJътате поверки доJDкпы быть полгверждепы следующие метрологи.Iеские

требовшrия, приведенные в таблице 1 .

Таблица l - М огические ха истики

1.2ПрессыдовводавэкспJryатаIцrюподлежатпервrrтrойповерке'авпроцессе
экспJIуатации, в том числе после ремонта - перподlческой поверке,

' 
l,3 Первичной поверке подвергается км,ФIй экземпляр прессов,

1.4Перио,щческойповеркеподвергаетсякаж.IЕrйэIGемIIJпрпрессов'наход.щD(сяв
эксплуатации,черезмежповерочныеинтерваJш, _

1.5Вьrполнение"се*требованийнастоящейметоДlкиобеспечиваетпрслежиВаемость
поверяемого средства измерен"Й * ,п"луощом государственным перви.Iным эталоIrzrм:

гэт з2_2011 _ гпэ единицы силы в соответствии с ГосуларJтвенной пОВеРОЧНОй СХеМОЙ

для средств измерений "-"ffi,р*,нной 
Приказом_Федерального агентства по TexHEIIecKoMy

реryлировlшию и метрологии-от Й2п окгября 2019 г, Ns 2498,

1.б В методrке поверки реаJIизован следуюuшй метод передатш ед{нrтц: метод прямьD(

измерений.
1.7 ПрИ проведениИ поверкИ по письменноМу зilявлениЮ влалель_ча С| доtryскается

поверка отдельнъ,D( ,."Й"',iiпi'l.;;;, с об"затеrьной передачей в Федерапьный

информачионный фонл по обеспеченrло едлнстм измерений rшформачии об объеме

проведенной поверки.

2 Перечепь операцпй поверкtl средств "'у"р'чI _ _
.щля поверки изоr.роiйaя лоrооrы быть въшоrпrены операции, уl(aзilнные в табrпrце 2,

2

]акlg
Абсоrшотвм
погрешность
измерний
скорости

перемещения
пршtсиIrлrой пrпrгы,

мtr,t/мин

Модификация .Щиапазон
измерений сппы,

кн

Пределы
допускаемой

относительной
погрешности
измерений

силы, 7о

.Щиапазон
измерений
скорости

перемещения
прижиrrшой

плиты, мм/мин

YT_YSO5KN от 0,5 до 5

+1 от 1 до l20 +0,5
YT_YStOKN отlдо10
YT_YS2OKN
YT-YS3OKN от3до30
YT_YS4OKN от4до40
YT-YS5OKN от5до50

от2до20



мп Апм 18_25

Таблица 2 - оп по ки

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операции поверки

7ДаДаосмотр средстваВнешний
изм нии

8!аДаПодготовка ик
о вание

поверке
изм

9Да.ЩаПроверка
обеспечения

прогрal},tмного
из ии

l0Определение метологических
стик сха изм нии

1 0 1ЩаДа
Определение относительной
погрешности измерений силы

l0.2
погрешности измерений скорости

ной плитып ещения

Опрелеление абсошотной

1lДаЩа
Полгверждение
средства измерений

соответствия

ваниямм логическим

3 Требоваппя к усповпям проведеЕпя повеtr,кп

При проведенИп по"Ёр* до,О,"ы собЬлаться спедующие условиJI измерений:

- температура о*рулЙоr"t ,рл",, "С т + l 5 до +3 5

- относптеJънм "пЙ-* "о,Йц 
Ой, не более 80

4 Требовавпя к спецЕe.ltпстам, осуществJIяющпм поверку

4.1 К прведению поверки допускаются спеIщlUшсты орг,шиз ц{и, аrсср,шrтоваrшой в

соответствии " 
a*o"oour"nicT"oM росс"tской Федерации об аIссредlтацшл в национальной

системе аккредитации па прведение поверки средств измерний даЕного вида имеюпцrе

необходlrчrуо квшtификацию, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настощей

мgгодикой поверки.
4.2 ,Щля провеления поверки пресса достатоIIЕо одrrого поверитеJя,

5 МетрологяческЕе Е техЕпческве требоваппям к средствlм поверкf,

При проведенИи поверкИ доJDкны примеЕяться средстм поверки, приведенные в

таблице 3.

обязательность вьшоJIнеплtя

операции поверки при
Номер раздела (пункга)

меIод{ки поверки, в

соответствии с
которым выполItяется

операция поверки

!аЩа

3



мп АIIM 18_25

Таблица 3 - IIо ки
Перечень рекомеЕдуемьIх

средств поверки
Метрологические и технические

к средствall\,r поверки, необходимые для
проведениJI поверки

требования

п
ства п

уттиверса.lьньшi АЦДlУ-1/1И-
0,5, рг.Nч б7638-17

,Щинамомегр элекгрошrъ,пt

универа.lьньпi АttД/lУ-l0/lИ-
0,5, рг.Nо 67638-17

,Щияамомсгр электрошrыи

универса;ьrъш1 АЦД/lУ-100/lИ-
0,5, рг.Nч 67638-17

Щинамомегр элекгрокпьйРабочие этtlлоЕьl силы
Государственной поверотrой схеме дJuI

средств измерений сиJIы, прикдt

Федерального :геЕтства по TexHmIecKoMy

реryлироваЕию и метрологии от 22,|020|9 г,

N 2498- дrЕамометры

2 разряла согласIIо

8, 10.1

Система лазернаJI измеритеJънм
XL-80, рег.Ns 35362-13;

Сецтцомер элекгропный
Интеграл С-01, рег.Ш441 54-20

Рабочий эта,тон 2-го разряда в диilпtlзоне от

1 
, l0-9 до 100 м и д.lплн волн в д,rапазоне от 0,2

до 50 мкм, согласЕо Государственной

поверочной схеме д,я средств измерении

длины уtвержденной приказом Федераьного
Егентства по техническому реryJIировмию и

метрологии от 29 декабря 2018 г, N 2840, рг,
Ns по ФИФ з5362.13.2Р.00з28|4'1 - система

лазернaц измеритеJъпarя;

Средство измерений времени с

пi"л.по" измерений 9 ч 59 мин 59,99 с

абсоrпотной по остью 0 5с

10,2

дованиевспомогательное обо
Термогигромсгр
модлфикашя ИВА-бН-Д,

фег. Nэ 46434-1 1)

ивА-6,Средство измерений температуры

окр}т<aющей среды: диапазон измерений от

+15 до +35 ОС, пределы допускаемои
абсоrпотной погреппlости +0,3 ОС

Средство измерений относrттеlьной

влмности возд)ха: диапазоЕ измерений от 40

до 80 %, пределы допускаемой

относительной по Iшrости *2 О%

ыеаттестованнинныеив }твOрждеатьользп о другиеис поверкепримечание допчскаетсяПр о яющиенны д влетворпи е,типа уго овереизства угвер}ценномеренийны величин,этало сред
таблв ицеованиямгическим

б Требоваппя (ушовшя) по обеспечевпю безопаспосгп проведеЕпя поверки

При проведении поверки, меры безопасности доJDкIIы соответствовать требовшrиям по

техЕике безопасности 
"o.ou"rb 

,*"rrфчrччrпопr,ой документации на прессы и средства поверки,

;й;; no ,.оr*. безопасности, действующим на месте проведен'.я поверки,

4

Операчии
поверки,

цебуюпше
применение

средств

основные

8, 10

единиц
1



7 Впешппй осмотр средства шзмереппй
При внеппrеМ осмоте доJDкнО быть установлево соответствие пресса следующIrм

трбованияrr:
- отс}тствпе коррзии, механическID( повреждений и друmх дефектоц_

-соответствиеВнешнеговидапрессаописtlЕиютипасредствизмереЕии;
- нчlличие маркирвки про"auь.ш",п" с информачией о модификации и заводском

мпАIIм 18_25

пресс
поверки

номере,
Если

признают Ее
не производят.

перечисленные требования не выполняются,
пригодЕым к применению, дальнейшие операции

8 Подготовка к поверке п опробовавпе средства взмерепвй

8.1Перлпрвел.'п.,,,,о".р*ДоrпшыбьrтьвьпlоJшенысJIеД/ющиепо'Щот0вЕтеJБные
работы:

- с помощю термоIтгромсгра прверЕть соответствие условий окружающей средr

требоваlп.rяr.r, прпведеI{ным 
" 

n.i 1лчп"a KoHTpoJmpoBaITb собrподенпе згж условй в ходе всей

поверки);
- перед проведеЕием поверкt{ поверяемьй цресс и средства поверки вьцержать не меЕее

двух часов в условIrD( окрркающей сре,цц, приведеlrпьо< в п,3;

- проверить наличlе действуЮщих свидgIеJьств о поверке на средства поверки;

- пресс и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

экспJIуатационной докумектацией ;

- пр€сс и .ро.,"ч-Б",рЬ оо,о"", быгь устшrовлены в условиях, обеспечиваощrх

отсуIствия мехапшIеских воздепЬr* (вибраrrия, деформшпlя, с,шиги),

8.2 При опрбовании првести следующе операции:

.УстilноВитьпаопорrrУоIlJштУпоцентрУосинагрУжеЕIrявсоотВеIстВиисрУкоВодством
по эксшIуатацио ,r-оr"rй й"*о*,",р (при условlп, что верхпий дttшазон и3мереIшй силы

пр€сса не превышaЕт диапазона измерений си,lы длпамомегра) и нагрузить дrнамометр;

- при нагруrкении набподать за показаЕиями измерения спJtы на дисплее;

- проu"рй работоспособность кнопки аварийного вык:поченшI пресФL

результаты опробовавия считаются положительными, если

показания зпачепий силы на дисплее пресса меняются при его

нагружении. При нажатии кнопки аварпйного выключения Еагружение

останавливается. В противном случае пресс признают Еепрпгодным к

примененЕЮ, дальнейЬие операции поверки не производят,

9 Проверка процrммпого обеспечешпя средства пзмепеппй

9.1 ИлеrтифпкаIшя прграJt{много обеспечения Kl20-A> (дшrее - ПО) вьшlолlяется в

следующем поряд(е:
- вкIпочить пресс;

- на дисплее пресса после запуска По,u*u," oon*yI; ,
- в открывшем"" *,a"О 

"ьIOiu* 
пункг <ПользоватеJьские настройки> и далее внизу

экрана на]кать оо'*у Ф 
;

- считать идентификационные датные ПО,

Идентификшшонные данные прграJr,шного

данным, прпведённьтм в таблице 4,

обеспечения доJDкпы соответствовать

5



ЗначениеИденти изнакиик Iионные дiшЕые
120-АИденти нное наименование По

1.0.9 RUSонныи ном поНом
итм выЕмсления ци вого иденти

Таблица 4- онные дilнные

Если перечисленньlе тре
непригодным к примеЕени
производят.

мп Апм 18-25

обеспечения

бования це выполняются, пресс признают
ю, дальнейшие операции поверки не

10 Определеппе метрологпческпх хардктерпстхк средства пзмеревпй

10.1 Опрелшеппе отЕосптеJIьпой погрешпостп пзмереппй сплы

определениеотносительнойпогрешностиизмеренийсиJIыпроизвоД.lтьвслеДУюЩей
последовательности: - ч{ентации Еа- устzшовить эталопный д{намометр согласно экспJry,rтациоIlЕои докуr

опорЕую плI{ту пресса по центру оси нzшравленI{я тензодатчика пресса;

- ЕагрузитЬ *"""""Тrр-"Й"И,'рав"оЙ наибольшей предельной нагрузке пресса, При

этомскоростьнzlгрУжеЕияоеобходи'оУстанаВJIимтьтакимобразом,чтобыдостижение
требуемой нагрузки о.у*".r"*по."'за +о-6О секунд. Вьцержать диI*мометр под нагрузкой не

менее пяти миtг}т и разгрузить. Еслrr верхний предел измер;ний ,щнамомЕтра яиже наибольшей

предельнойнагрУзкипресса'следУЕтиспоJIьзоВатьнесколькоД,rваIt{ометрв'Д{апазон

"iйр.йt 
*оrорЬ обеспЪч"т npoBep*y пресса во_всем диапазоне измерений;

- обнулитЬ показанrlя Еа оТсчетIrоМ устройстве ДЛЕаIr{ОМеТРа И ПРеССа;

- провести последоватеJIьцое наrру]кеЕие пресса натIинаJl с нlшмепьшего предела

измеренийсиJIыпрессаизаканчив.Цнмбоr*шпмпределомпзмеренийпрессавследУющх
точкzлх: В Еижней точке диапlIзоЕа измерений силы, равной 10Оlо ОТ ВеРХНего предела диапазона

измереIrий силы пресса и далее последоватеJIьно в точкztх 20%,3о%, 40%, 50%, 60%,70%, 80%,

90%,100%отверхнегопределадиIшазонаизмеренийсиJшпресса.Провестинеменеетрех
операцй нагрlжения;

- при ках(дом нагрух(ении в каждой задшrной то,псе призвести отсчёт значенпй силы по

дисплею пресса и по показаниям эталонного дrна},tометра,

10.2 Опрелелеппе абсолютпой погрешпостп измеревпй скоросIп перемещеппя приrкпмпой

плtrты
Определение абсотпотной погрешпости измерений скорсти пермещений прижимной

плиты производить с помопФю системы лазерной измеритеlьной XL-80 и секупдомера в

следующей последоватсльности:
- устtшовить поворотIrое зеркало и регррефлекгор, входmцrе в комIшекг :iTy1

лазерной измеритеJьной , по"ощ"о магнитньD( опор на всрхней плоскости основанrlя опорнои

и прижимной пJIит пресса соответственЕо;

- пореместить приlIс{мн},ю плlтry в положение, бли:1:-:j:-,:,9:"ию к максимtлJьному

подъему прйимной п;пты пресса в соответствии с ею документациеи;

- устzшовить a,ч"",Ъ скорости перемещенIrя ПРИЖИr,ШОй шшты - 1 мтrл,/мин, Загryстить

,"рr"*"'оо" прижимной п,тпrты, од{овременно зшryстив отсчет времеЕи по секy'{домеру;

Время перемещения опорной IIJIиты рекоменд/ется брать l миfiугу;

- по истечен;-й;;;;;; "рЁr"rr, 
(ui"M" п"р"м"щеЕ[я прюкхмпой rшrrгы

рекомендуется брать l минуry) од"о"р,""""о о",*ой," 
""ремещение 

IIJIиты и отсчёт времени

ПО СеКУЕДОМеРУlr"*.r*" 
прrоlсимной IIJIЕты измерит: _:. ::::*:"_"|И"Ге'"' 

ЛаЗеРПОй

,a""р-"*rrой XL-80, время перемещеЕия взять по пок:ваниям секyrlдомера,

- провести *-о-*"" 
",MepeIп-IJI 

для устдrовлешrъ,D( значепий скорсти перемещепшI

,rр"r."r"оiirпЙ io Ы"Й, io 
"Ji,ин,60 

r"плlмин,90 мм/мин и 120 мм/мин,

6



ll Подтверlцевпе соответствшя средства пзмерепвй метрологЕческшм требовашпям

ОтЪосительн}то погрешность измерений силы рассчитать по формуле:
Е. -F.

u_ _ 'tпр_ 'lдин . 100 о/о,

&о""

гле flno- срелнее арифметическое значение измерний силы в i-ой точке по покдlапиям

силоизмеритеJъного устройства прсс4 кН;
F;о""- СРеЛНее арифметическое значение измерений силы i-ой точке по покff}ilниям

эталонного д{намомgФ4 кН.
РезУльтатыпоВеркипод:lнномУпУнктУсIIиТаютсяположитеJъными,есJшзначенItя

относительной погрешности измерешrй силы соответствуют даЕным, указанным Табrпrце l,
Если требования данного пункта пе выполняются, пресс признают

непригодным к применению.
Абсоrпотнlто погрешность измерений скорости перемещения прижимной плиты

рассчитать по формуле:
Ау;= Ирi - Уусгl,

tде Vpi - расчетпое зЕачеЕпе скорсти перемещеЕшI прtокимной IIJIиты в i-ой точке,

млл/мин:
ИУстi_3НаЧ€НИ€скорсти'УсТаноВлеIrноепоотсчетномУУстрйствУпр€ссавi.ойточке'

мt,t/мин
.rd

Vрi td+60
ещения прижимной пJшты по показания сисIемы

где Sa - измеренное значепие перем

лазерной измеритеrьной XL-80, мм;

'd 
- показшlпя секуцомера с.

Результаты поверки по дilнномУ пункту стштаются положитеJIьпыми, есJш значенп,I

абсолютпой погрешности измерений скорсти перемещения прижпмной пJIиты соответствуют

дtlнным, указшrпьтм Табпrче l ,

Если требования данного пункта не

непригодным к применению,

12 Оформлевве результатов поверкп ffitrr. t nI
12.1 Резулътаты поверки ЪqорIrlп,о"" протоколом, составленным в виде сводIlои

таблицы результчrо" no"ap* no какдому пункry рzвделов 7-11 настоящей методлки поверки,

12.2 Сведения о резуJьтатаJ( поверки средФв пзмерений в целях подгвФ,(дения поверки

доJDкны быть передаlrы "'Ф"д"р,*,Й 
п,форл,ччпоtr"ьй фонл по обеспечеrшю е,щнства

измерений.
l2.3 При положитеJъньD( результата,( поверки пр€сс призпаФся пригодным к

применениюипозФIВлениюшадсльцасредствизмеренийиJп,IлIдI4представJUпощегосредстВа
измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установлеяной формы, Нанесевие

зЕlка поверIФr на ср€дство измерепий не предусмоцено,

12.4 При оrрrпцчr"*""о результttтах поверки пресс призЕается непрпгощым к

применениюипозllяыlениювладеJIьцасредствизмернийиJIилшIqпредстtlвJUIющегосредства
измеренийнапоВеркУ'выдаётсяизвещениеонеприго.ЩостиУстшrовленнойформысlхазанием

выполняются, пресс признают

основЕьrх причин.
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