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1. Общпе полоrкеппtr
Настоящм методrка поверки примеЕяется дJIя поверки системы лазерной коордияатно-

измеритеrьноЙ скшrирующеЙ Trimble Х7 (лалее - спстемы), применяемой в качестве рабочего
средства измереЕиrI, и устанавJIивает методику ее перви.пrой и период{ческой поверок.

В рзуrьтате поверки должны быгь подгверждеЕь] метрлогические трбования,
приведенЕые в Приложении А к пастощей метод{ке поверки.

В целях обеспечения прослеживilемости поверяемого средства измерппй к
г(rcударственным первиtIным эталоЕalм еддflиц веJIиIшн необходшо собподать трбоваrия
настоящей мето.щки поверки.

Определение метрлопдIеских характеристпк в рамках провощмой поверки обеспечлваgг
передачу едrнIФI дIиЕы методом прямьD( измерний иJш непосредственного слrIIеЕйя от
рабочего эталона в соответствии с Государственной поверочной схемой для коорддtнатно_
временньD( средств измерний, угвержденной приказом Федераьного агентствll по TexHи.IecKoMy

реryлирваgпю и метологии от 07 июня 2024 г. J(s 1374, чем обеспе.пrмется прсле)Iслваемость
едлниц веJшIIин поверяемого средства измерний к след/ющему Государственному первиtIному
специiIJьЕому эта.llону (,чалее - ГПСЭ): ГЭТ199-2024 - ГПСЭ едrницы дIиЕы, и передачу е.щrницы
плоского угла методом непосредственного сJIичения в соOтветствшл со сгрукгурой лока.тьной
повер.яоЙ схемы (Пршlожеlше Б к настоящеЙ методике поверки), чем обеспе.плвается
прослежив:rемость едшшд веJIиtпlп поверяемого средсткl измерlшй к след/ющему
Государственному первичному этчrлону: ГЭТ 22-2014 - ГПЭ едrницы плоского угла.

2. Перечешь операцпй поверкп средств измереппй
При проведении поверки средств измерений (да;lее - поверка) должны вьшоIIIIяться

операции, }казанные в таблице l.

Таблица 1 - оп ипо
обязателъность выпоJп{еЕия

операций поверки при
Нмменование операции

первr.шой
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункrа)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки
Внешний осмотр средств:r измерений .Ща ,Ща

,7

Контро.ть условий поверки (при
по,щотовке к поверке и опробоваrши
средства измерешй)

Да Ща 8.1

Опрбоваrrие (при по.щотовке к поверке
и опробовании средства измерений)

!а .Ща 8,2

Прверка прграммного обеспечения
средства измерепий

Да Да 9

Да Да l0Опрделение мgтрологическЕх
харtжтеристик и полгверцдение
соответствия средстм измерений
метролопrческим требованилrl

ДаОпрделение д{апазона измернпй,
абсоrпотной погрешности, среднего
квадратшIеского отклоненЕя измерний
длин

Да

Да Да 10.2Опрделение абсолютной погрешности
измерний приращеЕий коорд{нат в

условной системе коорд,rнат по каждой
из осей коордлнат

10.3.ЩаОпрделение дlапазона измерпd,
абсоrпотной погрешности и среднего
квадратического откпоцения пзмер€ний
углов
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3. Требоваппя к усповпям проведенпя поверкш
Прш проведеншл поверIоr доJDIсIы собrподаться следуюпц{е условия измерний:
- т€мпература окружающей сршI, ОС от миЕус 20 до пlпос 50.
Прtlмечанuе: прu провеdенuu uзмеренuй усJtовuя окруэrаюtцей среOы среdсmв поверкч

(эпаlонов) dолжны соопвепспвовOпь пребованuям, прuвеdённым в ux эксплуаmацuонно
dокуменпацuu.

4. ТрФоваппя к специаJIистам, осуществJIяющим поверку
К проведению поверки допускzlются Jмца изy{ивIIIие экспJryатационнyrо документацию на

поверяемое ср€дство измернпй, средстЕr поверки, и аттестокlнные в качестве поверптеля средств
измерний в устllновленпом порядке. .щля проведения поверки достаточно двух поверителей.

Метрологпческпе и техппческпе требоваппям к средствдм поверкп
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в таблице 2.
Таблица 2 - С по

5

Операции поверIсr,
требующле применение

средств поверки

Метрологические и теюlшlеские
трбования к средстваIr.{ поверки,

необходrмые для проведеIrия поверки

Перчень
рекомендуемьD( средств

поверки
п. 8.1 KoHTporb условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерний)

Средство измерений температ}ры
окружаIощей среды в д{zшазоне измерний
от минус 45 до пrпос 70 ОС с абсоrпотной
погрепшостью не более + 1 ОС

Измерители влIDкностп и
темпераryры ИВТМ-7М-
.Щ, рег,J',lЪ 71394_18

п. l0.1 Опрделеппе
.щrапазона пзмерний,
абсопотяой
погрешности, средlего
квад)ат{tIеского
откJIонения измершrй
длин

Рабо.пtй эта;rов l-го разряда - комплекс
базисньй эта.понньй и;п.r рабо.п.tй эталон 3-
го разряда - полигон пространственньпi
эта:rонньй, в д,I:lп tоне значенrfr
приращеЕий коорд{нат от 1,5 до 300 м, с
предел: \,fи допуск:rемой абсоrпотной
погрешности измерений приршченrй
коорд{Еат 

^пр 
не более +5 w, в

соответствии с Госуларственной
поверчной схемой ця коор.щнатно-
временньD( средств измерений,
уrвержденной прик:rзом Федершrьного
:гентстм по техЕиIIескому р€ryлирванЕю
и метрологии от 07 июня 2024 г. Ns 1374

рабощлй этalлон единшIы
длины и прираIцениJI
коорд{нат 1 разряла -
комплекс базисньй
эта.ltонньпi в диaшазоне
значений от 1,5 до 29М м
и едrницы дIины и
приращения коордrнат 3

разряда - полигон
пространствепньй
эталонньй в диlшазоне
значений от 778 до 1074
м 3.7.АЖЬ.0005.2025

п. l0.2 Опрделение
абсолютной
погрешности измерений
прираlцений коордrнат в

условной системе
координат по каждой из
осеЙ координат Вспомогательное оборудокшие:

Визирная марка размером
l5x 15 см

не менее Марка 6" Trimble 6705-
lo_TRK
Теодолиты элекгронные
RGK т-02, RGк т_05,
RGK т-20,
рег. N9 73l l5-18

Срлство измерпий углов в соответствии с
Государственной поверо.пrой схемой для
средств измерений плоского углц
угвер)rqенIrой прикirзом Федерального
tгентства по техническому реryлировапию
и метрлогии от 26 ноября 2018 г. ]ф 2482 -
теодолит элекгронньй

Марка 6" ТrimЬlе 6705-
l0_TRK

п. l0.3 Опрделекпе
.щ:шазоЕа измернrпi,
абсоJпотной
погрешности п средlего
квадратического
откJIонениrI измереЕий
углов

Вспомогательное оборудовalние:
Визирная марка размером не
15х 15 см

менее

Примечшrия - ,Щопускаеtпся uспользоваmь прч поверке dpyzue уmверuсdенные u
аrпmесfпованнLпе элпмоны еduнuц велuчuн, среdсtпва uзмеренuй упверlсdенноzо muпа u
поверенные, уdовлеmворяюtцuе меmролоzuческuм mребованuям, )жазанным в tпаблuце.
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6. Требовавпя ýс.повия) по обеспечеппю безопасностп проведепия поверки
При прведении поверки, меры безопасности доJI]кны cooTBeTcTBoBilTb трбованияr.r по

технике безопасности согласно экспJryатационпой докуъrентации на поверяемое средство
измерениЙ, средства поверки, пр:вилilItl по техЕике безопасности, которые деЙств},ют на месте
прведения поверки.

7. Вяешппй осмоц) средства измереппй
При внешнем осмотре долrкно бьrть установлено соответствие средства измеревий

следующим требованиям :

- соответствие внеIIIЕего вида средства измеренпй приведенному описанию и
изображению;

- маркировки требованиям описдlrlя типа;
- отсутствие мехадическиj< повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные и метрологические характеристики изделия;
- комплектность, пеобходимая для проведения измерений, в соответствии с

руководством по экспJryатации.
Есrпr перечисленные требов:lния не выполItяются, ср€дство измерний признают

неприго.щым к применению, да:rьнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке ш опробовавие средства пзмереппй
8.1 Коптроль условпй поверкп (прп подготовке к поверке и опробовапшп средства

пзмеренпй).
перд проведением работ средство измерний и средства поверки долlсrы бьгь

пОДгОтовлены к работе в соответствии с эксшryатшIионноЙ докуrиентаrшей на Hrry и вьцерхlшы не
менее 2 чzюов при постояrной температур, в условIлJD(, пршедёIшь,D( в п. 3 настоящей метод{ки.

8.2 Опробованпе
При опрбовании прверить:
- отс}тствие качки и смещений непо,щижно соедrнённьD( деталей и элементов;
- пр:lвиJIьность взаимодействия с комплеmом принадлеrrшостей;
- работоспособность всех фFrк1ион:IJIьньD( режимов и )влов.
Если переш,tсленные требованrlя не выполЕяются, средство измерний признают

нецригодшм к применению, да.льнейшпе операции поверки не призводят.

Проверка проrраммЕого обеспеченшя средства измерепий
,Щля идентяфикаrщи ВПО, уст:lповленIlого на cкilпep и ПО <ТrimЬlе Peгspective>, следует

вкJIючrть ПО <ТrimЬlе Perspctive> к cкilпepy и наrкать кнопку -- . В открьвшемся меню
отобразится номер версии ВПО.
Дя идептификации ПО <Trimble Perspctive>, в меню необход{мо выбрать пrrю (О
прграмме>. Номер верспи отобразится в строке (Версия).

Результат прверки счIттirют положительным, ecJm:
- нiмменование ПО соответствует }казапному в описании типа
- номер версии ПО не тшже указанного в описalнии типа.

Если перечислепные требования не вьшолIt;rются, средство измерпий признtlют
непригодtым к применепию, дальнейшие операции поверки не призводят.

9
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10. Определеппе метрологпческпх характерпстпк и подтвер?кдеппе соответствпя
средства пзмерений метрологшческпм требоваЕпям
10.1 Определеrrие дпапазопа пзмереяпй, абсолютЕой погрешЕостп п средЕего

квадрrтпческого отклопепия измеренпй длпп.
10.1.1 Абсоrпотнtul погрешность, ср€днее квадратическое откJIонение шзмерний длины

опредеrrяется с использованием комIшекса базисного эт,шоняого (далее - комплекс) в
соответствии с Государственной поверчной схемой для коорд.rнатцо-временньп< средств
измерений.

l0.1.2 Уставовить спстему на цеггра.льньй пункг комплекса. Устаповить визирные марки
(далее - марки) на пункгы комплекса (поrшгона) испоJIьзуемые для измерений в соответствии с
требовани.ш,rи предыдущего пlъкга. Марка предст:lвляет собой квадратньй и,тш круглъпi шт
размерм не менее 150х 150 мм, поверхность щЕта окраIтпiкlется белой краской Ели разделена на
черно-белые сеюоры. Располагать марку следует к системе таким образом, чrобы плоскость марю.I
бьша перпендикуJuIрна направлению на систему. Пример маркп приведён на рисупке l.

Рисунок l - Визирнм марка

10.1.3 Выбрать из cocт:lBa комплекса четьлре (i:l...n, где n=4) пlнкг4 действительные
ЗНачения д.лнн KoTopbD( определены при аттестации этмона и ук:lз:ulы в пртоколе к свидетельству
об атгестации. Пулсгы долttны быь расположены в диaш:lзопе измерний системы от 1,5 до 80 м.

10.1.4 При помощи системы провести измер€нпя дJIин мелцу то.п<ой уст:шовки системы и
каждой из установленной марок.

10.1.5 Сохрапить д:lппые, поJI}л{енные при измерепиях;
10.1 .6 Повторить вышеописtlнные операции по скдlи[юв{lнию марк не менее 5 раз;
10.1.7 Скачать и обработать на ПК данные поrrлеЕные при скitнирвчlЕии;
10.1.8 Локализовать через ПО то.л<и облака" относящlеся к отсканированной марке.

Провести постоение плоскости мини}fуr,l по 4-м Tot саM. Построить на поJIуIеЕной плоскости
точку, соответствующую геомgгриIIескому центру марки методом прекщrи;

l0.1.9 Вышслить расстояние до центов выбранIrьD( марк l;;, лпr по формуле:

l-btj (Xt)r+(Yij)z+(Zij)z (1)

ГДе Xij, Yij, Zij-
соответств}тощей

f-M приёмом, мм.

измеренные средством измернrй
оси системы коордIIнат

значеЕпя прираценd
на ЁЙ пункт

коордлнат по
комIшекса'

5
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10.1.10 СКО измерений лпины вьr.шсJIяегся по формуле:

бr,r =
Zi=r(Lt1 - L)z

(2)

где dri- СКо измерений Ёй дшны, мм;
Zг измеренное испытымемьш средством измерний значеЕие i-й дшны, мм;тт ,,,
Li -'д!:у _ ср,rшее арифметr.Iеское из п измереЕЕьD( значений дшrы, мм;

7 - номер измерения;
л - тlисло приёмов.

l0. l . l 1 Абсоlпопftul поцреIIIЕость измерний длины дrя i-го гryпкга комплекса опредеJI;Iется
по формуле:

Abt = Lrj - liдей..u (3)

где /r; - абсолотная погрешность измерний i-й дtины, мм.;
l;o"o.."- этilлонное (деЙствительвое) значение i-Й дшнны, мм;
Zг измеренное испытываемым средством измерений значение Ёй дпrны, мм.

Проверка дlапазона измерений осуществJиется о,щовременно с опрделеlшем абсо.тпотной
погрешностп измернй и ср€дlего квад)атЕtIеского откJIонеЕtrя меюдом прведечия измерний
во всём змвляемом д{iшазоЕе.

.щиапазон измерний, абсолотная погреIIIЕость измерний и средrее квадратическое
откJIонение должны соответствовать значениям, }каз:п{ным в Приложении А к настоящей
метод{ки поверки.

10.2 Опреде.ленне дбсолютной погрешпостп пзмереrrпй приращеппй коордпrrат в
ус.lIовпой спстеме коордипат по кацдой rrз осей коордппrт

10.2.1 дбсо.тпотнirя погрешность измерний приращений координат в условной системе
координат опредеJIяется с испоJIьзокlнием комплекса в соответствпи с Государтвенной
поверо.пrой схемой дrя координаlно-временньD( средств измерний;

10.2.2 Необходпrrо првестп многократно, пе менее пяти раз, ск:ulирование не менее чем
четырех пар пунктов комплекса с известными значениJIми приращений коордrнат между ними,
и зпачения номинаJIьньD( лппн прпрдцеm{й коор,щнат, межд/ которыми равномерно
расположены в заяышемом диапазоне измерений прибора;

10.2,3 Установитъ визирные марки (да.пее - марки) на п},нкты комплекса (поrпrгона)
используемые для измерний в соответствии с цебоваrияIr,rи пр€дIдущего пуъкга. Марка
представJIяет собой квадрапrьй или кругльй щит размером не мепее l50x150 мм, поверхЕость
щЕта оцр:lшивz}ется белой краской иJIи раздеJIена на черно-белые секторы. Располагать марку
следует к системе таким образом, тгобы плоскость марки бьша перпендикулярна нaшр:лвJIеЕию
на системе. Пример марки приведён на рисуuке 1.

10.2.4 Выбрать из cocTaB{r комIшекса четыре (i=l...n, где п{) пуъкта, действитеJьпые
значениJI коор.щIrат I(oтopbD( определены при аттестации этtlлона и указаны в протоколе к
свидетеJIьству об аттестаrии. Пункгы доJDкны быгь расположеЕы в д{апазоне измерний
системы от 1,5 до 80 м.

10.2.5 При помощи системы провестп скilнироваIlие марок.
10.2.б Сохранить дtч{ные, поJryченные цри измереЕил(;
10.2.7 Повторить вышеописttнные операlии по скilпиромнию марок не менее l0 раз;
10.2.8 Скачать и обработать па ПК данпые поrrученные при скllЕирв:мии;
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10.2.9 Произвести выIшслеЕия приращеrшЙ коордлнат Z(x,y,z)i1 между опредеJIяемыми
пунктalItlи, дJIя этого в прогрallt{мном обеспечении необход,rмо последовательно выбрать тош<п,
соотъетствующие центраь.r марок. Резуrьтат измеренньD< прир2цеrrий коорд.lнат отобразrгься па
экрilне в появившемся окне. Пример рзультата измерений приведён на рисунке 2.

Рисунок 2 - Отображение значений прираlцений координат в прогрalммном обеспечении

10.2.10 Абсоrпотцм погрепшость измерений цриращений коор.щrнат в условной
системе координат опредеJuIется по формулам:

ДхU ДХij - Д},iо

Дуij = AYij - AYio (4)

Дzii=ДZi1 -ДZю
где l(х,у,z)ц- абсолтютяаJI погрешность измереншi приряцений коор,щrат по соответствующеЙ
оси системы коордrнат на йй пункт комплексц7-м приёмом, мм;

z(x,y,z)i - измеренные средством измерений значения приращений координат по
соответствующей оси системы координат на i-й пункт комплекс47-м приёмом, мм;

/(X,Y,Z)ю - эталонные (действитеrьные) значения приращепий коордшrат по
соответствующей оси системы координат на Ёй rryrю комIшекса в соответствии с
протоколом к свидетеJIьству об атгестации, мм.

10.3 Опреде.гrеппе дпапазопа пзмереппй, абсолютной погрешности п среднего
квадратпческого откпопеппя измерепий углов

10.3.1 Дбсо.тпотная погрешность и средIее квадратическое измерениЙ углов опредеJIяется

на KoHTpoJIbHbD( точк:ж п}тем многократного измерениJI }тла между ними.
10.3.2 ОпрелелеЕие д{zшазона измерений горизонтlшьньD( и вертикаJIьньD( углов

выпоJIIшется при помоIцд рабочего этllлона 4-го разряла - теодоJIита элеКгронного RGK Т-02
(далее по тексry - теодолит) и набора черпо-бельп< марок. Марка представляет собой квадратньй
и;п,l крлльй Iцит размером не менее 150х 150 мм, поверхность Iщ{та окрalшивается белой краской
иJш разделена на черно-белые секторы.

10.3.3 Определение абсоrпотной погрrпности и сред{его кэадрати.Iеского откJIонения

измерений горизонтilJьньD( }тлов проводить в след}тощей последоватеJIьIIости:

- разместить в зоне проведеЕrlя измерений пIтатив, обеспеш,rвающий стабильность Еа всем

протяжении измерений;
- разместитъ на штативе теодоJIит;
- разместить в зове проведения измерениЙ пять марок, испоJIьзуемых для измерений в

соответствии с требовапи-шr,rи пре.ФIдущего rryHKTa. Располlгать марки следует в горизонта-тьной

плоскости измерний системы в диaшазоп от 0 до 360 гралусов;
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- вкJIючить теодоJIIтт и измерить им юрпзоЕтiUIьные )гJIы Ио"л.." между коптоJIьными
точками марок;

- выкJIютпlть и демоЕтирв:rть теодоJмт со штативll;
- уст:lновить Еа Iптатив систему ТrimЬlе Х7;
- провести Ее меЕее l0 циклов измеренd углов межд/ контольными точкамЕ;
- локrulязомть через ПО <Trimble Perspective> точки облака относлщrеся к

отсканировilнным коЕцюJIьным TolIк:lM марок;
- произвести вьIIшслеЕие горизонтаJIьньD( углов между коЕтрольньD( точек;
10.3.3.1 СКО измерний горизонтальньD( углов вьr.шсляется по формуле:

буt =
ZT=rUii - Vlz

п-1
где dиi- СКО измеlrений i-ого горизокгмьпого угл4 ...";

Иjl- измереЕное испытываемым средством измерний значение i-ого горизонтшьного угла
./:м приёмом, ... ";

vi - среднее арифметическое из и измеренньо< значений 1тлов, ...";
п

"/ - номер измерения;
л - число приёмов.

l0.3.з,2 Абсопотпая погрешноиъ измерняй углов опредеJIяется по формуле:

дVri=Vtj-Цдdgгв, (б)

где /иi - абсолотяlu погр€шностъ измернпй i-го углц.,,";
И;о"о.."- этllлоЕцое (действительное) значение i-го угла, поlryчеЕное с помощью

теодоrплт4. . . ";

Иj - измереIrное испытываемым средством измерений значение i-ого горизонтаJIьного угла
j-M приёмом, ...";

7 - номер измерешrя;

10.3.4.1 СКО измерений вертикальньD( углов вычис.пяется по формуле (5).

(5)

10.3.4 Опрлелеппе абсо.lпотной погреrшrости и среднего квад)атшIеского откJIонениJtr

измерний верIикаJIьньD( углов проводить в следующей последовательности:
_ разместитъ в зоне прведения измершrй штатив, обеспе.швающлй стабильность на всем

протлкении измерний;
- рalзместить Еа штативе теодолит;
- р iместитъ в зоне проведения измерений пять марк, испоJIьзуемьD( для измерний в

соответствии с трбованиями предыдущего rrрlкта, Располzгать марки следует в

вертика.lьной плоскости измерний системы в д-lапазоЕе от минус l40 до пlпос l40
грацусов;

- вкJIюIшть теодолIfI и измерить им верпfiаJьные углы Цо"*"," между коЕтроJьными

ТОЧКilIt И МаРОК;
- выкJIюItrlть и демоЕIирвать теодоJмт со штатик};
- ycT:llloBиTb Еа Iптатив систему ТгimЬlе Х7;
- првестlr не менее 10 циклов измерний 1тлов между коrггрльными точками;
- лок:IJIизомть через ПО <Trimble PeTspctive> точ<и облак4 отЕосящеся к

отск:шlирЕrнным контольным точкам марк;
- произвести выIшсление вертикilльньD( углов между контрольньD( точек.

8
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формуле (6).
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Абсоrпотная погрепшость измерний BepTиKilJIbHbD( углов опредеJIяется по

Прверка диапазона измерний осуществJuIfiся одrовременно с опрделением абсоrпотной
погр€шности измеренrfr и средlего квадраппеского откJIонения методом проведенrlя измерний
во всём зtUlBJUIeMoM .щапазоне.

.Щиапазон измерний, абсошотпая погрешность измерний и сред{ее квад)атическое
откJIонеЕие должны соответствовать значениям, указанньпr,t в Приложении А настоящей методики
поверки.

11. Оформлениерезультатовповеркп
Сведения о р€зуJьтате средств измерний в цеJIл( полгверждеЕItя пов€рки должны быгь

передzlны в Федера.ltьньй информашоrшьй фонд по обеспечению едшства измернrй.
При полояо:гельньD( результатtlх поверки средство измерений признaЕтся притодrым к

прпменению.
Выдача свидетельстм о поверке средства измерний осуществJIяется в соответствии с

действующим з:конодатеJIьством.
Нанесение зн:rка поверки на средство измерний не предусмотрено. fIломбирование

средства измеренпй не производ,lтся.
При отричатеrьньD( результатах поверки, средство измерений признzЕтся непригодlым к

применению.
Вылача извещения о непригодIости к применению средства измерений с указанием

ocHoBEьD( приtшЕ непригодIости осуществJIяется в соответствии с действующим
законодательством в области обеспечепия единства измерений.

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология>) С.К, Нагорнов
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Приложение А
(обязателъное)

Метрологrrческше характеристпки средства измерений

Таблица А.1 -М гические ха истики

мп-490-2024

Наименование харакIеристики Значение

.ЩишIазон измерений прирацешtя коорд,Iнат в условной системе координат
по каждой из осей коордтнат, м

от 1,5 до 80

.I[иапазон измерений дtин, м от 1,5 до 80

.Щоrryскаемое среднее квад)атическое откJIонение измерений дшн мм 1,2+l0.10{.L2)
Пределы допускаемой абсолютной погреrшrости измерений длин,мм + (2+20 10{.L2))
Прделы лопускаемой абсолютной погрrшlости измеряий приращения
координат в условной системе координат по каждой из осей координат, мм

+ (2+20.10{.L2)

.Щиапазон измерний углов, градус l)

_ горизонтаIьньD(
- вергикiUБньD(

от 0 до 3б0
от -l40 до +140

.Щопускаемое среднее квадратическое откJIонение измерений углов, секунда 21

Пределы допускаемой абсоrпотной погреrшrости измерений углов, сеý,rнда
t) Здесь и да.лее по тексту: градус, секупда - едипицы измерений плоского угла;
2) Где L - расстояние до точки сканирования, мм

l0
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Приложение Б
(рgц9rц9Едуg]ца9)

Струкгура локальной поверочной схемы

ý,

ц
х

Рабощлй эта.тlон l-го разряда в соответствиЕ с ГПС для средств измерпий
Iшоского угла угвержденной прЕказом Федера.lьного zгентства по

технll.Iескому реrylшрванию и метрологии от к26> ноября 2018 г. Ng 2482 -
Установки дlя поверки тахеомецюв, теодоJIитов и нивелирв; коrlJIиматорные

стенды
0+360'
Б:0,3,

Мегод пряrrьп< измерний

Срдство измерний плоского угла в
соответствии с ГПС для средств измерний

Iшоского угла 1тверlклекной приказом
Федераrьного :геЕтстWr по TexHи.IecKoMy

реryшrровllнию и метрологпи от <26> ноября
2018 г. Ns 2482 - теодолиты электрнные

д=2+5"

Метод непосредственного
сличения

Система лазерн:ш коордrнатпо-
измерительн.лJI скапирующм Trimble Х7

пг +36 ,
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