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l общие полохения

Настоящая методика поверки распрострzlняется на мirшину испьттательную TIRA teýt

2300 (дмее по тексту - цапrдgд) и устанllвJIивает методы и средства первичной и
периодической поверок.

При определении мецологических характеристик в paп{Kirx проводимой поверки
обеспечивается :

- передача единицы силы в соответствии с государственной поверочной схемой,

угвержденной приказом Росстандарта от 22 оюября 2019 г. Ns 2498, подтверждающей
прослеживаемость к государственному первичному эталону ГЭТ 32-201 l;

- передача единицы дlшны в соответствии с лока,тьной поверочной схемой, струкг}ра
которой приведена в приложении А, полгверждаощей прослеживаемость к
государственному первичному эталону единицы длины - метра ГЭТ 2-2021;

При определении всех метрологических характеристик средства измерений
использ},ются методы прямых измерений и непосрдственного сличенlrя.

Таблица 1-Оп ипо ки

3 Требования к условиJIм проведения поверки

При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружtшощего воздуха, ОС

- относитеJIьнм влажность, О/о

- нzшрюкение переменного тока питающей сети, В
- частота переменного тока питi!ющей сgти, Гц

от 15 до 25;

до 80;

от 360 до 440;
от49до51.

4 Требования к специ€шистам, осуществляющим поверку

К поверке машины допускtlются лица, имеющие необходимуо квалификацию, опыг

поверки средстВ измерений, прошедшие иIrстукгФк по технике безопасности и

ознакомленные с эксплуатацИонной докlшеНтацией на поверяемое средство измереЕий,

основные средства поверки и настоящей методикой поверки.
Треб-ованиЯ * *on"r""ruY специаJIистоВ в цеJlях обеспечения безопасяости работ и

возмоrQlости вьшолнения процедур поверки отсугствуют,
2

Наименование операции поверки

обязательность
вьшо.шrения опершшй

поверки при

Номер раздела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с
которьш выполняется

операция поверки
первичной

поверке
периолrrческой

поверке

Внешний осмот средства
измерений

Да ,Ща 7

KoHTpolrb условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства измерений)

Да 8.1

Опробование (при подготовке к
поверке и опробовании средства
измерений)

Да !а 8.2

Проверка программного
обеспечения средства и .Ща Ща 9

Определение метологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерний
метрологическим требовани-шrл

Да 10

2 Перечень операций поверки средства измерений

При проведении поверки проводят опершIии, указанные в таблице l,

,Ща

Да



5 Метрологические и технические требования к средствам поверки

При проведении поверки примеЕяются средства поверки (основные
вспомогатеJьные), перечисленные в таблице 2.

Таблица 2 - С по ки

дств по

Перечень

рекомендуемьD(
Операции поверки,

требlrощие применение
с кипо

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для ведения по
Прибор
комбинированный
Testo 622,

рег. Nэ 53505-13

Срлства измерний температуры окру-
жающей среды в диzшазоне измерений
от IIJIюс 15 оС до п.lпос 25 "С с абсо-
rпотной погрешностью не более 0,4 ОС

Средства измерений относительной
влzDкности воздуха в диапазоне
от 30 % до 80 О/o с абсолютной
по не более 3 7о

Мультиметр
цифровой Fluke 87V
мАх,
рег. N 80953-2l

п. 8.1 Контроль условий
поверки
(при подготовке к поверке
и опробовании средства
измерний)

Срдства измерний напрлкения
питающей сети в ди:шазоне от 360 до
440 В, с относительной погрешностью
не более 1 о%

Срдства измерений частоты питающей
сети в диапазоне от 49 до 51 Гц, с
абсолютной погрешностью не более
0,1 Гц

l0 Определение метрологическrх харllктеристик и подIверждение соответствия средства
огическим ования}tизм м

,Щинамометры
электронные на

растяжение, сжатие
и универсальные
тм,
рег, М 539б8-13

п. l0,1 Опраеление
относительной
погрешности измерений
силы

Эта;rоны единицы силы и средства
измерний, соответствуюпше
трбованиям к эталон:lп,t не ниже
2 разряда по государственной
поверочной схеме, угвержденной
приказом Росстандарта от 22.|0.2019
Ns 2498, в диапазопе значений силы
от 0,01 до l00 кН с относительной
по остью не более 0,3 О/о

Система лазерная
измерительная XL-
80, рег. N З5З62-|З

Эта.тrоны единицы длины и средства
измерений, соответствующие
требованиям лока.llьной поверочной
схемы, стукгура которой приведена в

приложении А, в диапазоне значений

длины от 0 до 1050мм

п. 10.2 Определение
абсолютной погрепшости
измерений перемещениJI
подвижной траверсы

поверке другие )твержденные
измерений }твержденного типа

Примечание - .Щопускается использовать при
аттестов:lнные этаlлоны единиц величин, средства

и
и

в таблицепове ,см гическими стиками не х

6 Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения

поверки

при проведении поверки мtlшины необходrтмо соблюдать правила техники

безопасности при эксплуатации электроустановок и требования безопасности, определеЕные

в эксплуатационньD( документах на оборулование, применJIемое при поверке.

J
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7 Внешний осмотр средства измерений

При внешнем осмотре доJDкно бьпь установлено соответствие машины следующим
трбованияr.r:

- нiuшчие маркпровки в соответствии с п:юпортом;

- нalличие четкпr( надписей и отмЕток на органах управления;

- отсугствие механических повреждений и дефектов, влияющих на

работоспособность;
- отсуIствие повреждения изоJUIции токопроводящих кабелей;

- комплектность в соответствии с паспортом.
Результаты проверки считаются удовлетворительными, если выполняются

выше}казarнные трбования,
При полlr.lении отицательньD( резуJIьтатов по ддrной оперt ци, прцедуру поверки

необходимо прекратить, резуJIьтаты поверюr оформить в соответствии с п. 1l данной
методики поверки.

8 Подготовка к поверке и опробовЕIние средства измерений

Машина доJDкна предварительно вьцерживаться в нерабочем состоянии в условиJIх,
yкil:lzlнHblx в пункте 3, не менее двух часов. Средства поверки и поверяемаJI мllшина должны
быть подготовлены к работе согласно их эксплуатационным доку,l\,tентап,r. Подготовку
машины к работе доrоr<ны осуществлять лица её эксп.тryатирующие.

8. l Контроль условий поверки
8 . 1 . 1 Перед проведением операций поверки выполнить контроль условий поверки .

8.1.2 Контроль осуществJlять измерением влияюпшх факторов, }тазанньD( в п.3, с

помощью приборов контоля условий поверки (или иньп< средств измерний указzlнньD(
парамегров). Измерения влияющих факторв проводить в помещении, где проводятся
операции поверки.

8.1.3 Результат измерний влияюпцж факторов должен находиться в пределzrх,

указанньD( в п. 3. В противном сlryчае поверку не проводят до приведеЕия условий поверки в

соответствии с п. 3.

8.2 Опробование
При опробовании проводятся след},юпце операции:

- проверка обеспечения нагружalющим устройством рaвномерного без рывков
приложения силы;

- проверка работы кнопки аварийного выкJIючения машины.
При полуrении отрицательньD( р€зультатов по данной операции, прцедуру поверки

необходимо прекратитъ, результаты поверки оформить в соответствии с п. 11 данной
методики поверки.

9 Проверка программного обеспечения средства измерений

Открьпь вкJIадку меню <Справка)) и проверить номер версии программного
обеспечения машины.

Результат проверки считalют положительным, если номер версии прогрIl lмного
обеспечения соответствует значению 1.0lH.0l.

При полу,rении отрицатеJIьпьD( результатов по данной операции, прцед}?у поверки
необходимо прекратить, результаты поверки оформить в соответствии с п. l l даняой
методики поверки.
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l0 Определение метрологических характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений метрологическим требованиям

1 0. l Определение относительной погрешности измерений силы
Устаrовить динalмометр во вспомогательньп< устройствztх в одну из зон испьrганий на

растяжение иJIи на сжатие (в зависимости от типа используемого динамометра), используя
при необходимости дополнительные приспособления согласно эксплуатационной
докуI!лентации.

Нагрузить динiл}rомец ти раза силой Рr*, равной значению верхнего предела
измерений динallчrомета или поверяемой машины, если последняя меньше Р,nо. После

разгр}зки отсчетные устройства динalмометра и машины обнулить.
Провести ряд нагружений, содержащий не менее десяти равномерно распределенЕых

значений в диапазоне измерений силы машины, начинIц с нzмменьшего и заканчивiUI
наибольшим значением.

.Щ-пя каждого нагр},жения произвести отсчёт по силоизмеритеJIьному устройству
мalшины при достижении требуемой силы по показаниям динамометра. Операцию повторить
не менее трех рaв.

При певозможности произвести поверку по всему диапазону измерений
силоизмерительного устройства машины с помощью одного динall\.{ометра, следует
использовать несколько динtмометов, ди:шазон измерений силы которьн обеспечит
поверку мaшины по всему диапазону измерений силоизмерительного устройства машины.

Измерения провести поочередно в режимalх сжатия и растяжения.
Относительную погрешность измерниЙ силы d-i, %о, определить по формуле

6, = iСiд.100,
(1)

где pi - среднее арифметическое значение результатов измереяий силы по
силоизмерительному устройству мalшины для iго нагружения, кН;

р4 - сре,щнее арифметическое значение результатов измерений силы по динa rrомsтру

для i-го нагрlжения, кН.

Результаты операции поверки считzlют положительными, если относительнtц
погрешность измерниЙ силы на каждом значении нагружения не превышаgг +l 7о в режиме
растяжения и сжатия. В ином сJrучае результаты операции поверки считtlют
отрицательными.

10.2 Опрлеление абсолютной погрешности измерений перемещения подвижной
трzверсы

Лазерньй блок системы лазерной измеритеrьной XL-80 (да.пее по тексту - система)

уст:lновить на штатив нrrпротив мttшины с помощью мzгнита; на неподвижную часть
машины устzlновить делитель, на подвижную траверсу отрiDкатель. Отраженный от блока

делитеJIя входной JIrr должен быть направлен вдоль нiлпрllвления контрольного
перемещения измерительного прибора такпм образом, чтобы он попадЕIл в отФкатель.
Отражепньй (вьrходной) луч после прохождения всей оптической системы должен попасть
обратно в лазерн},ю измерительную систему. Сигнаlы с фотоприемников используются для
определения значения и нzlпр:lвления измеряемых перемещений.

Предварительно устalновить подвижн},ю траверсу в положение, обеспечивающее
перемещение в полвом диапазоне. Обнулить показания машины и системы.

Постепенно перемещzrя подвижную т:шерсу, произвести отсчет показrший по машине
и системе в следующих контольньD( точках, начинzlя с наименьшего и заканчивllя
наибольпrим: 1,0; 2,5; 5,0;7,5; l0,0;50; l00;300;750; 1050 мм.
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Абсолютную погрешность измерений перемещенrrя подвижной траверсы Дi, мм,
определить по формуле

Lд, (2)

где Li - измеренное значение перемещения мацrиной в i-ой контрольной точке, мм;
L, - измеренное значение перемещения системой в i-ой контро.тьной mчке, мм.

Результаты операции поверки счит:lют положительными, если абсолютная
погрешность измерений перемещения подвижной траверсы не превышает:

- + 0,1 мм в диaшазоне от 0 до l0 мм вкJIюч,,
- * 0,5 мм в диапазоне св. l0 до 1050 мм.
В ином случае результаты операции поверки считzlют отицательными.

1l Оформление результатов поверки

l1.1 Сведения о результатzrх поверки перед:lются в Федеральный информационньй

фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Порядком создания и ведения
Федершrьного информационного фонда по обеспечению единства измерений.

11.2 При положитеJIьньD( результатatх поверки по змвлению владельца средства
измерний или лица, предстrrвившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке
средства измерений, оформленное в соответствии с действующими нормативно-пр:lвовыми
док}ъ{ент:l}lи .

l1.3 При о-,грицатеJIьньD( результатzrх поверки по з:lявлению владельца среДстВа

измерений или лица, представившего его па поверку, вьцается извещение о непригодности к
применению средства измерений, оформлепное в соответствии с действlтощими
НОРМаТИВНО-ПР:ВОВЫМИ ДОКУIt{еНТа}lИ.

1 1.4 Трбования к оформлению протокола поверки не предъявJIяются.

LА

Заместитель дирекIора
Сергиево-Посадского филиша ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>

Нача.льник секгора Nл 06140|12
Сергиево-Посадского филиала ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>

А.В. Маслова

Е.Н. Кондрашова
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Приложение А
(обязательное)

Струкгlра лока.пьной поверочной схемы
для канirла перемещения подвижной траверсы

tr
t

{
хо

Рабочий эталон 2 разряда по государственной поверочной схеме, 1твержденной
приказом Росстандарта от 29.12.2018 }l! 2840

Измерители rплнейньп< перемещений лазерные
от 0 до 80000 мм

Б= (0,02+0,5L) мкм

Метод непосредственного сличения

Машина испьпательная TIRA test 2300
от 0 до 1050 Irп,r

Д= +0,1 мм в диапазоне от 0 до 10 мм вкJIюч.,
Д= +0,5 мм в диrшазоне от l0 до 1050 мм

,!J
о.
Ф

ф
F.о
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о
9.о
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