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1 общие положения
1.1 Настоящая методика поверки распространяется на мализаторы размеров частиц

Litesizer DIF (дапее - анализаторы) и устанавливает методы и средства поверок. Поверка
анarлизаторов должна осуществJUIться в соответствии с требованиями настоящей методики
поверки.

l .2 При проведении поверки должна обеспечиваться прослеживаемость анаJIизатора к:
- Госуларственному первичному специальному этаJIону единицы массовой

конценlрации частиц в .Еродисперсных средах ГЭТ 164-2016 по Приказу Росстандарта от
З0,12,2021 М 3105 <Об 1твержлении Государственпой поверочной схемы для средств
измерений дисперсньD< параметров юрозолей, взвесей и порошкообразньD( материzulов).

1.3 В результате поверки должны бьпь подтверждены метрологические ,гребования,

приведенные в Приложении Д к настоящей методике поверки.

2 Перечень операций поверки средсIва измерений
при проведении первичной и периодической поверки выполняют операции, указанные

в таблице 1 .

Таблица 1-оп ации пов

3 Требовавпя к усJ|овиям проведения поверкп
3.1 При проведении поверки должны собrподаться след},ющие условия влияюIщlх

факторов:
- температура окружающего воздуха, ОС от +15 до +25;
- относительнм влажность возд}ха,0%, не более 75
3.2 При проведении поверки не допускаются механические воздействия на анализатор

и откJIонения от рабочего положения, а также не допускаЕтся наличие пыли и паров
агрессивных веществ, вызывalющих коррозию,

4 Требования к спецналистам, осуществляющпм поверку
4.1 К провелению поверки допускаются лица:
- имеющие опыг работы в области измерениЙ физико-химического cocтalвa и своЙств

веществ;

обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование оперflши
поверки первичнои

поверке

Номер раздела
(пункга)
методики
поверки, в

соответствии с
которым

выполняется
операция поверки

Внешний осмотр средства
измеренцй Да Да 7

Подготовка к поверке и
опробование средства
измерений

Да .Ща 8

Проверка программЕого
обеспечения Да Да 9

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия alнaшизатора
метрологическим требованиям

Да Да 10

периодической
поверке
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_ прошедшие инстр}ттах по технике безопасности;
_ ознакомленные с руководствами по эксплуатtщии средств поверки и поверяемого

анaцизатора.
ТРебовмия к коJIичеству специалистов в цеJuIх обеспечеяия безопасности работ и

возможности вьшолнения процед}р поверки отсутств},ют.

5 Метрологическпе и технические требования к средствам поверки
5,1 При проведении поверки применяют средства поверки, }кarзмные в таблице 2.

Таблица 2 - С ства пове ки

5.2 !опускается применение др)тих средств поверки и аттестованных этalлонов единиц
величин, не приведенньrх в таблице 2, но обеспечивающих определение метрологических
характеристик поверяемого анаJrизатора с требуемой точностью. Средства поверки, }хазанные
в таблице 2, должны бьпь поверены, стандартные образчы должны иметь действ)тощий
паспорт.

6 Требовапия (условия) по обесшечению безопасности проведепия поверки
6,1 При проведении поверки должны собподаться требования безопасности,

изложенные в экспJryатационной докlтлентации (далее - ЭД) на средства поверки и поверяемый
анаJIизатор, а также требования правил техники безопасности при работе с нalпряжением до
250 в.

7 Впешний осмотр средства измерений
7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено:

з

Операции
поверки,

требlтощие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемьш
средств поверки

п, 8,l Контроль
условий поверки
(при подготовке
к поверке и
опробовании
средства
измерений)

Средства измерений температуры
окружающей среды в диапазоне
измерений от +15 ОС до +25 ОС с
абсолютной погрешностью +0,4 ОС;

Средства измерений относительной
влzDкности воздуха в диапазоЕе от
30 % до 75 %, с абсолютной
погрешнqстью +3 О/о

Приборы комбинированные
Testo 608_Н1, Testo 608-Н2,
Testo 610, Testo 622, Testo
623, модификации Testo-622

фег, N 53505_13)

Рабочий этtцон единицы размеров
частиц в диапазоне значений от 1 до
3500 мкм с пределами лопускаемой
относительной погрешности t5 % в
соответствии с Государственной
поверочной схемой для средств
измерений дисперсньж параметров
аэрозолей, взвесей и порошкообразньrх
матери;lлов, утверждённой приказом
Росстандарта от 30 лекабря 2021 г.
]ф з 105

- СО гранулометрического
состава ОГС-O7ЛМ (ГСО
10048-20l 1);

- СО гранулометического
состава КМК-015 (ГСО
10048 -2011);
- СО гранулометрического
состава СМС-55 (ГСО
10156_2012), смс_250 (гсо
l0205-20! 3), смс_500 (гсо
l0207-2013), смс-3000
(гсо 10123_20l2)

п. 10

Определение
метрологических
характеристик и
подтверждение
соответствия
анtцизатора
метрологическим
требованиям

Вода дистиллированнм по ГОСТ Р 58144-2018
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- соответствие внешнего вида и маркировки описанию типа средства измерсний и
эксплуатационной документации на анализатор;

- отсутствие повреждений, препятствующих применению анarлизатора.
7.2 Анализатор, не отвечающий пере.шсленным выше требованилrл, дaшьнейшей

поверке не подлежит.

9 Проверка программпого обеспечения
9.1 Проверить соответствие ПО сведениям, приведенным в описании типа на

анализатор.
9.2 В главном окне ПО в левом верхнем углу нажать на иконку кКа>. В открьвшемся

меню выбрать пункг кО программе). Версия ПО булет отображена на экране.
9.3 Анализатор считается прошедшим проверку с положительным результатом, если

идентификационные данные ПО соответствуют значениям, приведенньш в таблице 3,

Таблица 3 - Иденти икационные данные По ана,ти

10 Опрелеление метрологическпх характершстшк п подтвер7lценпе сООТВеТСТВIlЯ

днаJIизsтора метрологическим требованпям
1 0, l Определение относительной погрешности анализатора
10.1.1 Произвести серию из трех измерений размеров частиц для каждого СО,

указанного в таблице 2, и рассчитать среднее .ъi:Ёlт" формуле:
Di,p= "J:iэ. (l)

rде Dt, Dz, Dз - измеренные значения pzlзмepoB частиц, полr{енные поверяемым

анаJ.Iизатором, мкм;

1

ЗначениеИдентификачионные данные (признаки)

Апtоп Рааr KalliopeИдентификационное наименование ПО
п.i|)Номер версии (идентификационный номер) ПО, не ниже

I-{ифровой идентификатор ПО
t) "х" - цифра от 0 до 9

8 Подготовкл к поверке rr опробованrrе средства пзмеренпй
8.1 Перед проведением поверки должны быть вьшолнены след},ющие

подготовительные работы;
8.1.1 Провести контроль условий поверки: произвести измерение температуры

окружalющего возд}ха и относительной влажности воздуха средствllми измерений, }тапанньши
в таблице 2,

8.1.2 Результат измерений температ}ры окружающего воздуха, относительной
влажности воздуха должен н:rходиться в пределarх, указанньж в разделе 3. В противном случае
поверку не проводят до приведения условий поверки в соответствии с разлелом З.

8.1.3 Аньтизатор вьцерживtlют в помещении, в котором проводят поверку, в течение 1

часа и прогревают не менее 2-х часов, при окружающих условиях, указанных в п.3,1,
8.2 Опробование
При провелении опробования выполняется проверка общего функционирования при

вкJIючении анализатора.
Включить кнопку питания ан{rлизатора и удостовериться, что анализатор подключился

к програ},tмному обеспечению (далее - ПО).
8.3 Результаты опробования считilют положительными, если:
- подкJIючение к ПQ загрузка завершена без ошибки;
- апализатор выходит в режим измерений.
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Dicp - СРеДНее ЗНаЧеНИе ИЗМеРеПНЬП РаЗМеРОВ ЧаСТИЦ, ПОЛrlеННЫХ ПОВеРЯеМЫМ
анaшизатором, мкм.

При использовании ГСО со средними размер:l}tи частиц Dlо Dso u Dgo рассчитать
относительн},ю погрешность для каждого диаметра Dla Dsо u Dco.

1 0. 1.2 Рассчитать относительную погрешность alнаJIизатора
Относительную погрешность измерний (d, %) размеров частиц рассчитать по

формуле:

6 = 9СГЗтt. 1gg, (2)
D".t

ГДе Dicp - СРеДНее ЗНаЧеНИе ИЗМеРеННЬD( РаЗМеРОВ ЧаСТИЦ, ПОЛrrеННЬП ПОВеРЯеМЫМ

анализатором, мкм;
DM - действительное значение размеров частиц, приведённое в паспорте СО, мкм;
J - относительнм погрешность измерений ра:}меров частиц поверяемого анализатора,

%.
l 0.2 Подтверждение соответствия анализатора метрологическим требованиям
10.2.1 Анаlrизатор соответствует метрологическим требовtlниям, указанным в его

описании типа, если поJryченные значения относительной погрешности не превышilют
значений, ук }анных в Приложении А.

11 Оформление результатов поверки
1 l .1 Результаты поверки оформляются протоколом произвольной формы.
11.2 Свидетельство о поверке или извещение о непригодности к применению средства

измерений вьцаётся по зrшвлению владельцев средства измерений или лиц, представивших его

в поверку. Свидетельство о поверке или извещение о непригодности к применению средства
измерений должны бьпь оформлены в соответствии с требованиями действующих правовых
нормативньж докуIиентов. Знак поверки наносится на свидетельство о поверке.

11.3 Сведения о проведенной поверке передают в Федера.пьньй информачионный фонд
по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказами Минпромторга России от
31.07.2020 г. Ns 2510 и от 28.08,2020 г. N 2906.

Разработчик:
Инженер по метрологии ООО кЩМС КарТест> Е.С. Косьяненко

)
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Прило:кение А
(обязательное)

к МП КРТ-05-2025

Таблица А.1 - .,lогические стики

ЗначениеНаименование характеристики

.[[иапазон измерений размеров частиц, мкм:
- при использовании модуля хидкостного диспергировalния
(Liquid Flow)
- при использовании модуля воздушного диспергирования (Dry
Jet)

от l до 2500

Пределы допускаемой отпосительной погрешности измерений

размеров частиц', О/о

+15 (для DlO)
+10 (л,lя Dsф
+l5 (для D90)

'- D/0, мкм - диаметр, определяющий граничу, лля которой интегральное значение объёмной доли
частиц, имеющих меньший диаметр, составляет l0 Yоl Dsо, мкм - диаметр, определяющий границу,

для которой интегральное значение объёмной доли частиц, имеющих меньший диаметр,
составляег 50 О/о (срелний лиаметр частич); D9p, мкм -диаметр, определяющий граниIry, для
которой интегральное значение объёмной доли частиц, имеющих меньший диамегр, составляет
90%.

от 1 до 3500

6


