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1. Общпе положенпя
1 .l Настоящм методлка поверки распрсцlциется на штангенгrryбиномеры

Miyamotometrology (далее - шгангенгrryбиномеры), прпмеЕяемые в качестве рабошrх средств

измерний, и усftrнавJшвl}ЕI методику ж первптrой и периодrtческой поверки.

1.2 В резуrьтаrе поверкп доJDкны бьгь подгверждеlш метрлогшiеские хар:iктериишсr,

прrведеlrrше в тбlшцах А.l-А.3 Приложеrшя А.
1.3 При определении метрлоп{tlескrD( хФактеристИК В РаI\Д(&\ прво,щuой поверки

обеспещrваgгся передача едlниIЕI дJIины поверяемому средсгву llзмерrпй в соOтветствип с

ГосуларсгвеlпrоЙ ПОвер.пrой схемой дя срдств lBMeo"Hй длины в д{апазоне от 1,10-9 до 100 м

и длин воJIн в ,щчшазоне от 0,2 до 50 мrш, угвержденной приказом Федера.lьного iгентства по

техническому регулирванию и метрлогии от 29 декабря 2018 г. Jф 2840, подгверждающей

,rрслежr"аемость к ГосудартвенIrому первичному спецпальному эта.llону гэт2-2021t.
1.4 В методике поверки реIuшзокlн следующий метод передачи едrЕиц: меюд прямых

измерний.

2. Перечепь операцпй поверкп средств пзмеренпй
2.1 При провелении поверки должны выпоJIIIяться операции, указанные в таблице 1.

Таблица l - оп ки

2.2 ПоследоватеJIьность прведения операций поверки обязательна,
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3. Требованпя к условиям проведевпя поверки
3.1 При проведении поверки в лабораторшr должны собrподаться следующие условия:

- температура окружающей сре,щI от + 15 ОС до + 25 ОС;

- относптеJIьнalя вл:lrкность при температур +20 "С,Уо, не более 80 О/о.

4. Требоваlrпя к спецIlаJIцgгам, осуществJIяющпм поверку
К проведению поверки допускalются лица.' изгlившие экспJIуатащIонЕую докр{ентаIцrю

на поверяемое средство измерпий, средства поверки, и аттестомЕные в качестве поверитеJIя

средств измерений в устдtоыIенном поряд(е. ,Ддя проведения поверки достаточно одlого
поверителя.

5. Мегрологичоскпе п теIЕпчоскпе ц)ебовдпшя к средствдм поверки
При проведении поверки долкны примеЕяться эт:lлоны и вспомогатеJIьные средства

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - по
Мегрологические и техцЕtIеские требования

к средствzlIr{ поверки, яеобходимые д.пя

ведениякипо

Измеритель
влa)кности
температуры,
исполнеЕие
ивтм-7м 5_д,

рг.Nч 71394-18

и

по изм ий +5 уо

п, 8.1 Коктроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробоваrии ср€дстм
измерений)

Прибор лля измерений
параNrетрв
шероховатости серии
l78 Serftest SJ-210,

рг. Nэ54l74-13

п. 8.3 Опрделение
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(при подготовке к
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ииизмс
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стекrrянцая 2-го класса
ПИ-60, рег. ],{s l97-70);
Липейка поверчнlul
лекальЕ:ц ЛД, рег. Ns

3461-73;

Меры дrпrны кокцевые
плоскопараJшельЕые
Туламаш, набор Nэ3,

рег. Nл 5l838-12

плос

пластина плоскац стекJIяннаJI ПИ б0,

п. 9.1 Опрделение
плоскостности
измерительной
поверхности штшtгп и

рамки
штангенглубиномерв
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Перчень
рекомендуемьDa
средств поверки

ОпераIшп поверки,
требlтощие применепие

Средства измерений темпераryры
окружающей сре,щI в .щ:шазоне измерний
от +15 до +25 'С, предеJш допускаемой
абсоrпотной погреIIIЕости измерний +2 ОС;

Срелства измерний относительной
влФкпости воздуха в диапазоне измерний от
0 ло 80 %, прлелы доrryскаемой абсоrпотной

Срлство измеркий парlt {етра

шероховатости Ra с прделом допускаемой
основной систематЕIIеской погршности не

более 50й.

откJIонеЕие от плоскостЕости рабочей
поверхЕости не доJDкно превышать 0,09 мкм;

Линейка повероtшм лекаJьная ЛД, лтпlна

измерительной поверхности не менее 200

мм, кJIасса точности l по ГОСТ 8026,92:'

Рабо.пrй эта:lон едiницы длины 4-го разряла
по Государственной поверошrой схеме для
средств измерений дшны в диlшазоне от

i, l0-9 до l00 м и дшн воrпr в длапазоне от 0,2

до 50 мкм, угвержденной приказом

Федерального alгеIfтства по техническому

реryJп{рванIпо и метрлогпи Ns 2840 от 29

декабря 2018 г - меры дшны концевые
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Прололжение таблицы 2

б. Требованпя ýсловия) по обеспеченltю безопаспостп проведеЕпя поверкш

При вь-Ълне"*rп поверки, меры безопасности доJDкI'ы соответствовать трбованЕям по

технике безопасности согласно эксILпуатационной докул*ентации на поверяемое средство

измерний, средствrr поверки, прlвItлам по технике безопiюности, которые действуют Еа месте

проведения поверки.

7. Вшешнпй осмотр средства пзмерений
7.1 При внепIнем осмотре должно бьгь установлено соответствие средства измерении

следующим требоваЕиям :

- соответствие внеIIIЕего вида средства измерений описанию и изображению,

приведенному в описzlнии типа;
- соответствие штангенгlryбиномеров требоваrшrм в чzюти комплектности;
_ правиJьность ,,*""""й rrчр*рвкп (товарньй знак изготовителя, заводской номер);

- отсугствие мех.tнlr.lеских повреждений и д)угrх дефектов, влияющих на

экспJryатационные качестм;
- шцrхи шк:rл Iдтанги и нониуса дошI<яы бьtть отчетлплвыми и хорошо видимыми;

- отс}тствие следов коррозии на измеритеJIьньD( поверхностя(,

7.2ПJтшrгенглУбиномерсIштаетсяпрошеДпимвнешнийосмо.гр'есливыпоJIняются
трбования, приведенные в п. 7.1.

7,з ЕЪпr трбования, переIшсленные в п. 7.1 не вьшоrшяются, пIтангенг.ттубиномер

призн:lют непрпгодIым к применеЕию, дальнейшие операции поверки Ее призводят,

8. Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмереппй
перед проведепием поверки штангенгrryбиномеры доJDкны бьгь промыты

авиационным бенiином по ГоСТ 1012_201З или друпам моюtщlм средством дш промывки,

пртёрты чrстой хлоrrчатобрrаясlой салфетtсой,

8.1 Кокгроль условий поверкп
перьл првелением поверки поверяемое срсдство измерний, средgгва поверки и

"aпоrо*rйrОе 
оборудовани" допо,' быь подготовлены к работе в соответствии с

эксшryатiщионной док}тцектдшей на Hto< и вьцержalны не меЕее З часов в условил<, приведеЕньD(

в п. 3 насгоящей методrюл.

4

Перчепь
р€комендуемьD(
средств поверки

Мегроломческие и техяические трбования к
средстваIr,l поверки, необхо.щтмые дIя

проведенпя поверки

Операчии поверки,
трбующие

применеЕие средств
ки

Меры длины концевые
плоскопараJшельные
Туламшп, наборы Nо3

и Ns9, рег. Ns 5l838-12;

Плита поверочная и

разметошая G l07, рг
Ns 6524б-lб

Рабоше эталоЕы 4-го разряла и выше
согласно госудаIrcтвенной поверошой схеме

дмны в,щапазоне от 1,10-9 до l00 м и дIин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

угвежденной приказом Россrапларта от 29

декабря 20l8 г. NФ840 -меры л.lшны концевые
IшоскопараJIлеJьные;
fI;шта поверо.пrая, pa:rмep, не менее
630 х 400 шl, догryск плоскостЕости, не более

30 MKrr

п. 9.2 Определение
абсоrпотной
погрешности
язмерний

примечание - доItускается использоватъ при поверке другие }твержденные и аттестомнные

9таJIоны единиц велиIiин, средства rзмерний угвержденного типа и поверенные, удовлетворяющие
м в таблицеогическимм
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8.2 Опробовапlrе
8.2.1 При опробовании прверяют:
- отсугствие перемещения РаItlки По штlшге под действпем собственного веса при

верtrикаJIьЕом положении штllЕги;
- IIлавIrость перемещения рап{ки по штанге шгангенгlryбиномера;
- возмоlrсlость зФкима рal {ки в rпобом положении в пределaD( д{llпазона измернпй (при

паличли устройства для зажпма рамки);
- отсугствие продоJьньD( цар:шин на шкiце штilЕгп при пер€мещеЕии по ней рамки,

пр€пяrcтвующих отсчету показаний;

у штангенглубиномеров с цифровьпrл отсчетным устройствоМ работоспособпостЬ

устройства и кItопок управленrrя, а также налпtше четкой и легко разлитшмой ивдикации на

ЖК-,щсплее;
- качество индикации цифрового отсчетного усlройства - индrкация долтоrа бьггь

чgгкой, не пметъ разрьвов и быгь pilBIIoMepHo запоrшенной дtя штангенгrтубиномерв с

цифрвьшtl отсчетным устройством.
8.2.2 Результаты опрбования сtштать положитеJIьными, есJш обеспечиваетсЯ

выпоJIнение требований, приведенньD( в п. 8.2.1 .

8.2.з Ьли трбования, переIшсленные в п. 8.2.1 Ее вьшоJIЕ,Iются, шrангенгlryбиномер

призЕz|ют непРигодtым к применению, да.ltьнейrпие операции поверки не производят,

Е.3 ОпредезIенше шероховдтостп взмерЕтельЕых поверIностеfi штангrr п paмKll

штапгенг.лубпномеров
Шероховатость измеритеJIьньD( поверхЕостеи штiшги и рalNlки штангенгrryбиномеров

опредеJlяют с помощью пр"борч дtя измерений параL{етрв шерховатости. Параметры

шероховатости пaлraр-aп"r"о поверхностей штilнги и РlЛI\,lКи IПТаЕr€нгrryбиномерв измеряют

на базовой длине 0,8 мм по ГОСТ 2'189-7З.

Результаты определения шерховатости измеритеJIьньD( поверхяостей IIIтанги и pirмKп

штангенгrrубиномерв стшт:lют положитеJIьными, есJш значения не превышiлют приведенньD( в

табrrице 3.

Табшца 3 - ховатости Ra

штапгенг.пубппомеров
Плоскостность измерительноЙ поверхности Iпт:lнги и рамки штмгеЕгrryбиномерв

Если измернные значенllя превышают значеншя, приведенные в таблице 3,

штангенглубиномер признzlют непригодным к применению, да.пьнейшие операции поверки не

производят.

9. Опредепенпе метрологпческшх характерпстик п полIвер?rцеЕие соответствпя

средства измереппй метрологическям требованиям

s.r Определенпе плоскостностп пзмерите,льной поверхностп штапrп Е рамкп

опредеJIяют прп помощи лекальной rшнейки, остре
коЕтроJIируемой поверхности пар:rллеJьяо длинЕому и

рбр которй прикJIад}вдот к
короткому ребрам, а также по

ди:гонIlJlям.
Просвег между рбрм лека.пьяой лrпейки и контоJшруемой поверхностью оценить

un.y-"rro] .р*r""- Ъ пофЬоо, прсветаD, ,Щ,пя полуIения <бразча прсвgIа)) в рабочей

no""prro"rn_ плоской стекrrшrой Iшlютины притереть парlлJIлельIlо друг к дрУry

плоскопар:IJшельные концсвые меры дIиЕы (да;lее _ концевые меры), разность HoMиHllJIbHbD(

5

Значение

0,2Параметр шероховатости Ra измерительно
стики

й поверхпости штанги, кроме

модели 31 15, мкм не более
0,2ховатости Ra ой по ости мкм не более

нмменование
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дшIr KoTopbD( соответствует допустимому значеЕию просвета (дде ощнаковые концевые меры
большей дппrы притирzlют по KparIM, а концевую меру меньшей дшны - между ними), Тогда при
нможении рбра лекаrьной rшнейlсr Еа коIщевые меры дJIиЕы в напр:влеЕЕи, параJIлеJьном ю(

короткому рФру, пол}цают соответствуюIциЙ <образец просвета> (см. рисупок l).

1 - лекальная линейка; 2 - плоскопара:шельные концевые меры дшны;
3 - плоская стекJIяннiUl пластина; А - значение црсвета, мм

Рисунок l - Образеч л;tя определениJI значеЕия просвета

Трбование к Iшоскостности относят тоJIько к поверхностям шириной более 4 мм.

Результаты поверкй стIит:lют положительIlыми, если плоскостность измеритеrьной

поверхностИ IптllЕги Е рiмки штангенгrryбиномерв ве превышает значений, приведённъп< в

таблицах А.l-А.3 Приложения А.
Есrпr пер.пrсленные трбовавrrя не выпоJIпяются, шгангенг.тryбиномер признalют

непригодlым К применению, даJIьнейшrе операции поверки не производят,

9.2 Опреде.пеНпеабсолютпоЙ погрешпостп измереяпй
9.2.1 Перл определениеIlf, абсоJпотной погрешности измерний штангенг.rryбивомер

устанzвлив:lют на ноль. Шlя этого измеритеJБцые поверхпости paltrIc{ и Iптlшги

штангенг.пубиномеров с плоскими и продоJьЕыми выступами штzlнги иjш с продоJIьным

выступом p:ll\.rKи пршодяг в коЕтакт с повертrой rrтпrгой. У rrrтапгенгrryбппомеров с

поперечнымиДВУIt'япоперечнымивыстУпаIt{исоВмещаЮтизмеритеJIьныепоВерхяостПштzlнги
и ра rки. При этом у штшrгенгrryбиномеров с отсчетом по нонrусу Еулевые отметки основной

IIIк:iJIы и нониуса должны совпадать, у rггангешrryбиЕомерв с Iцфровъп{ отсчетным

усцойством обнуляют показания цифрвого отсчетного устройства нФкатием на кнопку, у

ьангенглфиномерв с круговой ш<а.лой поворачимют подвияo'ъй ободок до совпадения

cTpeJIKIi с нулевой отметкой, а показания основяой шкiшы должны совпадать с нулем,

g.2.2АбсоrпотнУюпогрешностьизмернийопр€деJUIютпомерап,rДIиныкоЦцеВыми
(иля) блокам мер длиIrы концевьD( (даJIее - меры) не менее, чем в пятц точкzлх, расположеннъ,D( в

пределzл]( дllшазона измернrй. В соответствии с поверяемым диапазоном измерний

йангенг.тryбиномеров, составляю' да блока концевьD( мер о.щн.кового размера и размещают

на поверошой пJпrте так, чгбы дшrшые ребра мер были параJшельIш друг друry,

9.2.3Измерительн},юпоВеркrостьраrкиштангепг.тryбиномера(кромемоделей3118,
3ll9) устшrавrшвают на меры таким образом, ,ггобы дшнные рбра мер и измеритеJIьная

,rо*iйо.r" рамки были взаимно перпендrкулярны, Измеритеrьную поверхность штанги

шглrгенгrrубиномера (моделей з1l8, jlt91 у",оч"*мют Еа меры тirким образом, ттобы

д.lплнпые ребра *"р и озм"ри,rеJIьн.lя поверкtость штalнги были взаилпrо перпенд{кулЕрны,

i.z.i Опрделение абсоrпотной погрешности измерепий у rrтавгепгrrубиномеров с

Iшоским'продоjьным'поперечнымиВ}'II{JIпоперечнымиВыстУпамиштtlнги'проВоДятпри,Щ}х
положениJD( мер: у краев измерительной поверхности paмrci и на бrшжйшем расФоянии

oTHocиTeJIьHo ппtlнги, контршrруя, чгобы рабочая поверхность мер была перекрыта

измерительной поверхностью рzlмки по ее Дшве. отсчgг показапий производm при

закрпленпой и не закреrrленrоi р*" (крме моделей 315l),,Щ;п штшrгенгrryбиномеров с

поперечным и .щумя попереIшыми выступами за показtшие rггшrгенг,ттубиномера принимают

I
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сумму покllзllния, сЕятого с отчетного уФрЙства и тоJщ{Еы поперечнОЮ ВЫСТУПа, ПРИВеДеIШОЙ

в таблице 4.

табlшlа 4 - Толща попереtпlого выступа шrангенг.ттубиномеров с поперечным иJIи .щупiя

по иJIи штанги
Толщпа
дDойного

поперечного
выступа штаЕги,

мм

Толщrна
поперечного

выступа рамки,
мм

МолифкачияМодель

3115-150
231 1 5-200
2з l l5-з00
J31 1 5-500
13115_150A
131l5-200A
1

J31l5_500A

31 l5

,ý31l6_150 )ý
з l lб-200

?ý
31 16-300

зllб

1з l 18_100
llз l 1 8-150

13 l 18-200
1з l 1 8-300

зl18

l03134-150
103 l34-200
103134-300

3 134

l) Тоlшlина поперчного выступа нормируgгся для сменного нiжонечника с

в

поперечным

9.2.5 Опрлеление абсоrпотвой погршrости измерний у шгшrгенгrrубиЕомеров с

прдоJьнымЕпоперечнымвыстУпомрап.tкипроВодяrпридВУхположеЕижмер:Украев
измеритеrьной поверхЕости Iптaшги и па бпrжайшем расстоянии относитеJIьно Iптангп,

*ооро*рУ",чгобырабочаяповерхдостьмербыlrаперекрытаизмерите.lьнойпоВерхностью
*aо* nb-aa дrп"". Оr""е" показаний производят прп закр€пленной и не закрпленной рамке,

fuя шгангенг.lryбиномеров с попереIIЕым выступом за показание штшrгенгrryбиномера

приЕпмаютсУммУпоказания'снятогосотчсIногоУстойства'ито.тпциныпоперечногоВыстУпц
приведенной в таблице 4.

9.2.б При определении абсоrпотной погрешности измерний у штангенглубиномеров

модели3l18ееопредеJIяютнеменее'чемвпятиточк.D('располо'(енньD(впределД(.щlапазона
измер€Еrй,соДmмизсмеЕньD(наковечникоВнавыборвсоответстВВисописiшЕымиВыше
,rponnurrn. !.ш каэкдого из остlвшихся cMeHHbD( нllконетIников абсоrпотную погрешность

иiмернrй опрлеллm в ToTIke, соответствующей верхяей границе д{апаtоЕа

9.2.7 Расс.плтываrm абсоrпотнуЬ погрешность пзмерений А;, мм, по формуле (1):

Ъi= L.i - lл, (1)

где Jr"a - покап lия Iптангенглфиномера в i-той то,п<е, мм;

;; - действrтеrьно€ зЕачение длины i-mй меры, мм,

9.2.8Абсоrпотнаяпогр€шностъизмерпийЕедоJDкнапревышатьзначенпй,УказанньD(в
табrшцах A.l-A.3 Приложешпя А,

,7

Толщина
поперечного

выступа штанги,
мм

2

3115_300А
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Ес.тпr пертrсленные требованшI не вьшолtшются, штчмгенгJIубиномер признают
непригодtым к применению, даьнейшие операции поверки Ее производят.

10. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
Сведения о резуJБтате и объеме поверки средств измерний в цеJUD( подIверждеЕия

поверки доJDIсrы бьгь перданы в Федеральньп1 информациоrшьй фонл по обеспечению

едrнстм измерний.
При полоlсrтельцьD( результатФ( поверки средство измерений признlЕтся пригодным к

применению.
Вьцача свидетеJьства о поверке средств{r измерний осуществJDIется в соответствии с

действуюtщпи зaконодатеJIьством.
Напесение знака поверки Еа средство измернй не предусмотрено. Г[ломбирвание

средства измерений не производ{тся.
При оцпцательньD( р€зультатах поверки, средство измершй признalется вепригодным

к применению.
вьцача извещения о непригодности к применению средсткl измерений с указянием

ocHoBHbD( при(шН неприго,щости осуцествJIяется в соответствии с действуюlцl,tм

зilконодатеJIьством в области обеспечения едлнстм измерний,

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> о.В, Санаева

8
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Приложение А
(обязательное)

Мегрлопlческие харiiкIеристпм шrтшrгешrryбпномерв Miyamotometrology

таблица Д.1 - Метрологические характеристики Itrтчlнгенглубиномеров с цифровьп.r отсчетЕым
/с lp()r

дrý Фlr6=E

ЕЁНЕв
ý аFЕёБ9хЁ56йЕ

ЯЕЗя,EcjE>O

Е FFg,Е
ДýgЕ.

Ф

оz

йе
а9
.]з с)ь(>

дl>оа
EdяБ
ýр

rA

эЭЕ Е,ЗgýЕЕЕ
да€ Ёg

2 J 4 5 6
,|

3111

з l l 1_150 от 0 до 150 0,01 +0,02 0,005 0,005

31 1 1_200 от 0 до 200 0 0 1 +0 02 0,005 0,005

3111_300 от 0 до 300 0,01 +0,03 0,005 0,005

з||2
3112_150 от 0 до 150 0,01 +0,02 0,005 0,005

31 12_200 от 0 до 200 0,01 +0,02 0,005 0,005

31l2_300 от 0 до 300 0.01 +0,03 0,005 0,005

зl13

з l 13_150 от 0 до l50 0,01 +0 03 0,005 0,005

3 1 13-200 от 0 до 200 0,0l +0,03 0,005 0,005

от 0 до 300 0,01 +0 04 0,005 0,005

31 13_500 от 0 до 500 0,01 +0,05 0,005 0,005

з l 14_200 от 0 до 200 0,01 +0,03 0,005 0,005

з l 14-300 от 0 до 300 0,01 +0,04 0,005 0,005

з l l5_150 от 0 до 150 0,01 +0,04 0,005 0,005

31 15_200 от 0 до 200 0,0l +0,04 0,005 0,005

31 l5-300 0,01 +0,05 0,005 0,005

от 0 до 500 0,01 +0,05 0,005 0,005

3115_150A от 0 до 150 0,0l +0,04 0,005 0,005

от 0 до 200 0,0l +0,04 0,005 0,005

31l5_300A 0,01 +0,05 0,005 0,005

31 1 5_500А от 0 до 500 0,01 +0,05 0,005 0,005

31lб
з116-150 от 0 до 150 0,01 +0,03 0,005 0,005

з l l6_200 от 0 до 200 0,01 +0,03 0,005 0,005

31 1б-300 0,0l +0 04 0,005 0,005

31 l7
31l7_150 от 0 до 150 0,01 +0,03 0,005 0,005

31 17_200 0,01 +0,03 0,005 0,005

3117-300 от 0 до 300 0,01 +0 04 0,005 0,005

з118

31 l8-100 от 0 до 100 0 01 +0,02 0,005 0,005

з l l8-150 от 0 до 150 0,01 +0,03 0,005 0,005l)

31 18-200 от 0 до 200 0 01 0,005 0,005'

31l8_300 от 0 до 300 0,01 +0,04 0,005 0,005

31t9
з l 19-25 отOдо25 0,0l +0,02 0,005 0,005

з l 19_50 0,01 +0,02 0 005 0,005

зl19-150 от 0 до l50 0,01 +0,03 0,005 0,005

зll0 з l l0_25 отOдо25 0 0l +0,0з 0,005 0,005

3191 з l91-25 отOдо30 0,01 +0,03 0,005 0,005

9

ll

ldу
я
оz

1

з l 1 3-з00

з114

31 15

от 0 до 300

31 15_500

3115_200А
от 0 до 300

от 0 до 300

от 0 до 200

+0,03

отOдо50
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Продолжение табшцы A.l

Табшца А,2 - М логические стики штангенг ом с отсчетом по

,7
5J 42

0,005 0 0050,0l +0 0з
0,005+0,03 0 0050,0lз192-200

0,005 0 005+0,04от 0 до 300 0 013192-з00
0,005+0,05 0 0050,01от 0 до 5003 l92_500
0,0050,005+0 05от 0 до 600 0,0l

зl92

з 192_600
|) fIлоскостность измеркrельной поверхности нормируется для сменного наконечника с

JЕиу(,]

tr9
о

к
(d
9
,l#

оz

о)ý

=0)
-::l !)ц,>

(Ёt_>Ф=

ь!,
c-r Э

a);

(n

zА

Е'Е Е ЕЕ&ýэЁЁ
да€ 

Ёý

д )lE о

ЕЁоэ6){:ojE.a)<JLy.Eа ! аF оЕ о.Ф зtочФдцY>оЕlrrrtri

Ёý r Е
ЕЕвя"

ЕЁtэЁ
ДЕ;в

з lзз

3133_150 от 0 до 150 0,02 +0 03 0,005 0,005

3133_200 от 0 до 200 0,02 *0,0з 0,005 0,005

3 133_300 от 0 до 300 0 02 +0,04 0,005 0,005

3133_500 от 0 до 500 0,02 +0,05 0,005 0,005

з l31

0,02 +0,03 0,005 0,005

3131_200 от 0 до 200 0,02 +0,03 0,005 0,005

з l31-300 от 0 до 300 0,02 +0,04 0,005 0,005

з l31-600 от 0 до 600 0,02 +0,05 0,005 0,005

з l31_ 1000 0,02 +0,07 0,005 0,005

з l41

з l41_ 150 от 0 до 150 0,05 +0,05 0,008 0,008

3141-200 0,05 *0,05 0,008 0,008

з 141_300 от 0 до 300 0,05 +0,08 0,008 0,008

3141_б00 от 0 до 600 0,05 +0,10 0,008 0,008

з l41_1000 от 0 до 1000 0,05 +0,15 0,008 0,008

0,02 +0,03 0,005 0,005

з l32-200 от 0 до 200 0,02 +0,03 0,005 0,005

0,02 +0 04 0,005 0,005

3 132-600 от 0 до 600 0,02 +0,05 0,005 0,005

3132_1000 0,02 +0,07 0,005 0,005

з|42

3142-150 от 0 до l50 0,05 +0,05 0,008 0 008

з142-200 от 0 до 200 0,05 +0,05 0,008 0,008

3142_300 от 0 до 300 0,05 +0 08 0,008 0,008

3142_600 от 0 до 600 0,05 +0,10 0,008 0,008

3142- l000 от 0 до 1000 0,05 +0,15 0,008 0,008

3134-150 от 0 до 150 0,02 +0,03 0 005 0,005

от 0 до 200 0,02 +0,03 0,005 0,005

от 0 до 300 0,02 +0 04 0,005 0,005

3 1 51-з0 отOдо30 0,1 +0 10 0,005 0,005

6

з l92_150 от 0 до l50
от 0 до 200

ггl

от 0 до 1503131_150

от 0 до 1000

от 0 до 200

от 0 до 1503132_ 150

от 0 до 300з lз2-300

от 0 до l000

з|з2

з l з4_200
3 134-300

3134

315l

10
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Таблица Д.3 - Метрологиtlеские характеристики штапгенглфиномеров с отсчетом по круговой

шкале

Q)
Е{
о

ц

Y
а
о

З,Еd=
:Фýо
'5Фь.( >

z
Е

0)

q)к
(d

q)

ЕЕ,ý ЕЕ

дlý вЕ

д)ý (l)

ь9ЕЕ
ЕЕвЁ",E.j]E4{)О Ir у GE9 r ЁF ох о.Ф =\оБ9яЁ56йЕ

Ё'Е s 9
яЕвя",bg5>g
8 Fgf €
Езgя

з|21
з l21_150 от 0 до 150 0,02 +0,03 0,005 0,005

3121_200 от 0 до 200 0 02 +0,03 0,005 0,005

з l21-300 от 0 до 300 0,02 +0,04 0,005 0,005

1l


