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l оБщиЕ положЕния
1.1 Настоящм методlка поверки распрстрiцшется на машины испытательпые

гидравJIические универсмьные UTM (далее по тексту - ма"ш,rны), примешIемые в качестве
рабо.пrх срдств пзмерппй и устанавJIимет методы ю< перви.rной и перподпеской поверюr.

1.2 В результате поверки доJDкlы быгь подгверждеЕы метрологичесюrе требования,
приведенные в Приложении А настоящей методrки поверки.

1.3 В цеrrях обеспечения црсле)кимемости поверяемого средстм измернrй к
государственным первитIным эт:lлонalм единиц вели.шн необходп.rо соб.шодать требования
настоящей метод{ки поверки.

1.4 Опрделение мfiрологи.lеских характеристик в paмKarx проводимой поверrtи
обеспе.*rвает передачу ед{ницы силы методом прямьD( измерений от рабош,lх эта.понов 2-го
разряда в соответствии с докуi(ентом кГосударственная поверочнм схема для средств измерний
cl.llmD, угвержденным приказом Федеральною iгeHTcTв:l по техническому реryлированшо и
метрологии Nэ 2498 от 22 октября 2019 года, что обеспеш.rвает прослеживаемость к ГЭТ З2-20l|
<Государственrъй первишlьй лалон едlницы схлы>;

2 ПЕРЕIIЕНЬ ОПЕРАIЦ,rЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (дмее - поверка) вьшолнrrть операции,

1казанные в таб:пrце 1.

Таблица 1 - оп ипо ки

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При прведении поверюr в лаборатории соб.rподают след/юIrр]е условшI:
- температ}ра оцружilющего воздух4 ОС от IIJIюс 15 до пrпос 25

- относrтельнaur влФюlость воздуха" 0/о, не более 80

- атмосферное давление, кПа от 95 до l05
Прuмечанuе: условчЯ uзмеренuй dополнumельно Dолэrны учumываmь mребованuя

эксfulуалпацuонных dокуменпов на среDсmва поверкu.

первишrой
поверке

периодrческой
поверке

Наименование операции
Номер пркга

методики

Да Да
Внешнrй осмот средстм
пзмерений

,7

,Ща

Контроrь условий поверки
(при поддотовке к поверке п
опробоваrии средства
измерний)

,Ща !а
Опрбовшrие (при подцотовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

8.2

Да .Ща9
Проверка
обеспечения
измерний

прогрll {много
средства

Даl0

Опрделение метрологитIесюlх
характеристик и
подIверждение соответствшI
средства измерений
метрологическим требованиям

Проведение операции при

,Ща8.1

.Ща
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5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИrIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки применяются средства поверки, указ:lнные в Таблице 2.

Таблица 2 - по ки

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ IIРОВЕДНИЯ
повЕрки

6.1 Все операции поверки, предусмотренные настоящей методикой поверки,

экологд.IескИ безопасны. При их вьпtолНении проведение специ:IJIьньD( здцитньD( меропршший
по охране окружающей ср€ды не требуется.

6.2 При прведении поверки собrподать требоваrия безопасности, опредеJIяемые:

- прarвилаь{и безопаспости труда и пожарпой безопасности, действующrми на месте

проведения поверки;
- правилами безопасности при эксплуатации испоJIьзуемьD( средств поверки и

поверяемой машины, приведеIlными в ж эксплуатационной документации.

J

Операция поверки
Мегрологические и теюIшIеские трбования к

ср€дсткtм поверки, пеобходrмые для црведенпя
поверки

Перчень
рекоменд/емьD(
средств поверки

J2

Средства измерний температуры окрlжающей
сре.щI в диiшазоне измерений от 0 до 60 ОС с абсо-
.lпотной погр€шностью не более +0,4 ОС

Срлства измерний отпосrге.lьпой ыIiDкIIости
возд}ха в дlапазоне измерний от 20 Yо до 90 % с
абсоrпотной погреп]ностью измершrй не более
+З о/о

Измеритеrь
ыIiDIсlости и
температуры
ивтм-7м-д,
рг. М 71394-18

Срлстм измерний ат.rосферного давленIrI в ,ща-
пазоне измерений от 840 до 1060 гПа с абсоrпотной
погрешностъю измерний не более *3 гПа

донамометры
электронные
д4-мг4,
рг. JФ 49913-12.

Эта.llоны едтницы сиJIы, соответствующе рабо.пrм
эт:lлонalм 2-го разряда по государственной
поверочrой схеме дIя средств измершй силы,

угвержденной приказом Росстандарта от 22.10.2019
Ns 2498

п.8.1 KoHTpolb
условий поверки
(при подготовке к
поверке и
опрбовании
срдстм измерний)

п.lО опрделение
метрологических
характеристпк д
подтверждение
соответствI{я
средствil измерний
метрологическим
требованил't

Прuмечанuе - ,Щоttускаеmся uспользоваfпь прu поверке dpyzue уmверэrdенные u

аmmеспованные эmсцоны еduнuц велччuн, среdсtпва uзмеренuй уtпверэюdенноzо muпа u

оалческrlм пребованчям, у<азанным в паблпов е ре н ные, yd ов л еmворяющuе uце

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К прведенrто поверки допускается персонzлл, изушrвтпqй эксплуатационную

доч/меIrтацию на поверяемую мiшшну и средстм поверки, участвуюпцrе цри прведенип
поверки.,,Щля проведения поверки достатотIно одного специaIJIиста.
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7 ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре проверить:
- нilличие маркировки (товарный знак или нмменовilние предприятия-изготовитеJIя,

модификация машины, серийный номер машины, знiлк утверждеЕия типа средства
измерений, год выпуска);

- комплектЕость машrны должпа соответствовать эксплуатационцой и технической
доку^{ентации;

- отсутствие механическпх повреждений и коррозип, а также других повреждений,
влияющих на работоспособность;

- соответствие внешнего вида машины внешнему виду, приведенному в описании
типа.

7.2 Результат операции поверки по д lному пунIсry настоящей мgrо,щки поверки
с!штilют положительЕым, если выполнены все усftlновленные трбовапия. Если переIшсленные
трбования не выпоJIняются, м Iшну признают непригодIой к применению и дальнеfrrшrе
оперяrlrи поверки не производят.

Е ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНЛЙ
8.1 Коштроль условий поверкrr
Перд прведением поверки выпоJIнить следующ{е подготовЕтеJIьЕые работы:
8,1.1 KoHTporb условий поверки.
8.1,2 Вьцержать мllшш{у и средстм поверки не менее двух часов в условиJD(

окружшощей среды, согласЕо п.3 настощего доцмента.
При обнаружении несоответствий даrьнейшие операции поверки прекращдот до

устаненrlя вьIявленЕьIх несоответствий.

8.2 Опробоваlrпе
8.2.1 Подготовить к работе Malmrrry и средства поверки согласно ю( экспJryатационноЙ

докр{ентации.
8.2.2 Проверrь собrподеппе мероприягпй по технике безопасности в соответствии с п.

6 настоящего док}мепта.
8.2.3 Проверить обеспечение режимов работы и отображения резуJьтатов измерний

мiццины.
8,2.4 Проверить работоспособность вводlого выкJIючатеJIя, кпопок пуска и выкJIючения

пасоса и кношоt амрrйного выкJIюченшr.
8.7 Результат проверки по дatнному пункту нlютояцей мgгодики поверки сtштают

положительпым, есJIи вьшолнены все устzlновлеЕЕые трбования. Есrш пер,шсленные
трбования не выпоJIIIяются, машrну признают неприго.щой к применению и да.пънейIшrе

операции поверки не призводят.
При обнаружении несоответствий дшьнейшие операции поверки пр€крящiлют до

устанен}ш выявленньD( несоответствий. В сrrучае невозможности устшrеншI выявленньD(

несоотвsтствий, средство измерний призн:lют нецригодным к примеЕению, далънейlпие
операции поверки не производяг.

9 IIРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идентификациОнньD( дzlнньD( впешЕегО пргрarммногО обеспечепиЯ (да:lее _

ПО) прволится в след/ющем порядке:
- зшrустить ПО UTEST;
- в верхнем правом углу основного интерфейса По выбрать вьшадilющее меЕю

<Помощь>;
- выбрать раздел <О программе>.

- Результат cImTaTb положитеJIьпым, есJIи наименов{lние ПО соответствует,

указauпlому в таблице 3.

4
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Таблица 3 - икационные д{lнные внецшего

Идентификационные данные (признаки) 3начение

Иденти онное нчlимеЕование По UTEST
н иденти онныи н по
I]ифровой по отс}тствует

Есrпr першсленtше трбования Ее выпоJIIIJIются, м:шшЕу признirкп неприго,щой к

применению и даJьнейшие операции поверки не призвоJUтт.

10 ОIIРЕДЕJIЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКID( ХДРЖТЕРИСТИК И ПОЛIВЕРЖДЕНИЕ
соотвЕтствия срЕдствд измЕрЕIilй мЕтрологиtIЕским трЕБовлниям

10.1 Установить эталоншй д{Е:lмометр на сжатие в рабочей зоЕе мапIиЕы соглaюно

руководству по экспJIуатаIщи на дrЕамомflр.
10.2 Нагрузrгь дrнanroмeTp три раза силоЙ, равной значению верхнего предела

измершй ,щ:lмометра иJш наибоJьшей прдеrьной нагрузке, создаваемой машrяой, есrпr

последняя меЕьше верхнего предела измерний ,щrа {ометра,

l0.3 После разгрузкп отсчетные устрйсгм динiмометра и мiшшны обнулить,

10.4 Измерния првести тремя рядами нагружений меIодом сравненшI показакrni

мlлIIшЕы с показанrrями дiнzлмомЕIров эталонньD(. Рял нагружений должен содержатъ не менее

десяти точек дп каждого дlапiвона измерIппi сиrш. Прп этом, обязатеьнымй явJIяются

точки: 10Оlо, 30Yо, 50О/о. '70Yо п |00Уо От веРхнею предела измер€ний силы

l0.5 После первого и вторго рядов нагружения показiшЕя силоизмеритеJьного

устройсгм машины п эталонного .щнltмометра необхо,щt{о обЕулять,

10.6 После нагружеЕЕя трgтьи рядом, првести ряд разгружений (обрапtьшi ход) по тем

же значениям ступеней сиrш, что и рядI нагружений,
l0.7НакаждойстУпенипризВестиотсчёгпопоказанлямэталонногоД{наrrометра(Fа).

прп достижеЕии трбуемьп< показаний по сItлоизмеритеrьному устройству мшпины (F).

10.8ПриЕеВозможностипризВестиповеркУпоВсемдиlшазонllмизмернt{jй
силоизмеритеJьного Устройства мпины с помоЩю одного ЭтllлоЕного ,Щва{ометрц сле.ryЕI

испоJIьзовать д)упlе этаJIоЕные дпrirмометры, дllшазон измерншi с}tJIы которьтх обеспе'пrт

поверку м дины по всем Диапазонlltt,t измернлй машIиЕы,

l0.9 Првести действия по п.п. l0,1 - 10,8 в напрItвлении растяжения,

10.10 огноситеJIьЕуIо погрешносгь измерний сиJIы опредеJшть по формуле
г_. - F-.

6r,,=}-191 ,100
l,di

ГДе бл' - относительНм погрешноСть измерений сиJIы на iой ступени при J-oM

ряде пфужекия, %; l

Л'j - ЗЕаЧеНИе измереlшй сиrш по сЕлоизмеритеrьпому устрйству машины па i-ой ступеlш

при j-oM ряле нагружения, кН;
Fd'-дейстВIТгеJIьноезначеЕиесиrш(показанияэталонногодпrамометра)наi-ойстУпени'

кн.
10.11 Матrмна стmтается прошедщей поверку по ддшому пуЕкту настоящей методшоr,

если зЕачения отпосrггеrьвой погрешности не вьD(одят за предеJIы значений, щазянньD( в

Приложении А к настоящей методлки поверки,

5
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1 1 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
1 l .l , Резуlьтаты поверки заносятся в пртокол поверки. Форма пртокола призвоJIьнаJI.
11.2. Сведеппя о резуJьтатlD( поверки передzлются в Федера.tьньшi информациоlшьй

фонд по обеспечению единстм измеренrd в соотвЕтствии с действующим законодательством.
l1.3. При положительньD( р€зуJIьтатах поверки, по зчlявлеЕию владеJIьца средства

измерний иJIи Jшц4 предст:вившего средство пзмереЕия на поверку, вьцiлется свидетеJIьство о
поверке устzмовленной формы в соответствии с действующим з:жоЕодатеJIьством.

1 1.4. При отрRцатеJIьньD( резуJIьтатах поверки по заявлению владеJIьца средств{l измере-
ний или .тпrца, предстilвпвшего его на поверку, вьцать извещение о непригодности к применению
средстъ:l измерний, оформленное в соответствЕи с действующлм з:лконодательством, и прото-
кол поверки.

Ведущй инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ МетрлогияD

Инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Е.В. Исаев

Л.И. Га,,lкина
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Приложение А
обязательное

Метрологпческпе характерпстпкп средства пзмеренпй

Табrшца А.1 - гические pilк tg[
Модификации Ниlюrпй прдел

измерний
силы, кН

Верхний прлел
измернпй спгы,

кн

Прдеrш доrryскаемой отпоси-
тельной погрешности измере-

пий силы, О/o

Uтм_з000.FрR l0 500/1000*

_L')

UTM4000.FPR 6 600
Uтм_60б0.SчD2 6 600
Uтм_бl00.SчD2 10 1000
UTM_6200.SvD2 20 2000

*значение верхнего прдела измерний силы на растяжение/ сжатпе

,7


