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l. Общие полоr(енпя
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки мalшип испытатеJIьньD(

},ниверсчrьrrьп< РЭМ (далее по тексту - маrпия), используемъD( в качестве рабо.шх средств
измерний.

При опрделеши метрпогиttескю( харакгеристик в рамка( прводtr.tой поверки
беспе.шваgгся передача еддпщ:

- 
сиJIы от зтilлонов 2 разрма в соответfiвии с докумеЕюм <Государсгвенная поверочная
схема дIя средств измереmпi си;ш> (угв. Прказом Росстандарга Ns 2498 от 22 окгября
20 l 9 г.), полгверllцаюIцим прослеживаемость к ГЭТ 32-20 l l ;

- длины - метра от этttлопов 2 разряла в соотвсIýтвш{ Ф gIрукryрй локаrьной поверочrой
схемы, приведенной в Приложении А настоящей меюдпс, поверки, .гю обеспе,пrваgг

прослежи&rемость к ГЭТ 2-2021.
В рзультате поверки доJDкны быгь полгверждены мgгрологические требования,

приведенные в прилохении В настоящей мето.щки.
На основании письмеЕного зruыIения владельца средства измерений допускtЕтся

прведение периодrческой поверки на мепьшем tшсле измеряемьD( веJIиtшн, предусмотреЕньD(
пуIrкгами l0.2 и 10.3 настоящей методики поверки, с обязательньпr }каз:шием об объеме
проведенной поверки.

В метод,rке поверки р€:uшзован метод црямьп< измерний.

2. Перечепь операцпй поверкtr средсгв rrзмереппй
2.1. При проведеЕии поверки доJDкны бьпь вь,пrоrпrены операции, указанные в

таблице l.

таблица l - оп по
обязате:ьпость выпоJIнения

операций поверки при
Номер раздела (пlтrкга)

методики поверки, в
соответствии с которым

выполняется
операция поверки

первичпой
поверке

периодической
поверке

Наименование операции поверки

з 421

7!аВнешний осмот средства
измерений

8ДаДа
Подготовка к поверке и
опробование средства измернпй

9ДаДа
Проверка прогр:llt{много
обеспечения средства измерении

10.
Опрделение метологических
харalктеристик средства
измерений

l 0 lДаДа
Определение относитеrьной
погрешности измерений силы
(нагрузки)

|0.2.Да')!а
Опрделение погр€шности
измерений перемещения
подвижной цаверсы без
нагрузки

2

Да
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II должение таблицы l
обязательность выполнения

оп пов I,1

Наимеl tование операции поверки

Определение погрешности
задани, скорости перемещения
подвижнои ы
ГIодтверждение соответств
средства измерений !а

огическим требовав
fIриt,леч ание,

l) - На оснс,ваниlt пис;лIенного зzulвления владеJIьца сИ

З. Требования Ii усл( вияL проведенпя поверкп
3, 1. При проведении I овl]рки дол:кны выполняться след}.ющие условия:
- темпераryра окружающего воздlха, ОС от +15 до +25

- отЕосительн;ш влаIкность воздуха,9/о от 20 до 80
Примечание - Условия проведения измеренltй также должны учитывать требования

э ксп,т} атационных локументов H:r средстl|а поверки.

l. Требования к специдлистам, осуществляюtцим поверкт
4.1. К проведению поверки допускilются лица, изу{ившие эксплуатационн},ю

докуменгацию на поверяемое средство измеренил"l. сре,lства поверки, и аттестованные в качестве
поверителя сред,Jтв измерений в установленном поряд (е.

,5. Метролiогические и техrrtическпе требованиям к средствам поверки
5.1. При проведенри пов(|рки должны применяться средства поверки. приведенные в

таблице 2.

Таблица 2 - С ства пове
Метрологические и тех- Iические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
по Klt

""
иrIм

Сlпе lацилt повеr)ки,
требукlщие приvеневие

средств поверки

п, 8.1 . Подготовка к
поверке

п. l0.1. Определение
относительной

погрешности измерений
силы (нтрузки)

]р,"дства измерений температуры
окружающей среды в д.Iапазоне

измерений температуры от -20 до
+60 "С (ПГ +0,2 "(i) и

относительной в.пахности от 0 до
99% +2%)

Эталоны единицы массы и средства
измерений, соответств},ющие

рабочим этilлон:lм не rиже 4

разряда по Государстt rенной

поверочной схеме. утвержденной
Прика:lом Росстандарта Jtl! l622 от
04.07.2022 в диапазоне значений от
1 мг до l кг класса точности М| по

гост OIML R-l11-1-2009
j

ерацир

первичной
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки. в

соответствии с которым
выполняется

операция поверки
1 4

Да

периоди,Iеской
поверке

Дч')

_1

10.з

Да 11.

Перечень рекомендуемьiх
средств поверки

Измерители влажности и
температуры ИВТМ-7 мод

ИВТМ-7 М 6.Щ (рег. Nэ
l5500-12)

l

:(и

Гири от 1 мг до 20 кг
KJlaccoB точности Er. Bz, Fl,
Fz, Mr. набор от l мг до 1 кг

М1 (рег. Jф 52768-13)



Перечень рекомендуемых
средств поверки

Системы лt!зерные
измерительные XL-80 (рег.

Jф 35362-1з)

п. l0.1 . Определение
отgосительFIой

погрец ности измерений
силы (нагрузки)

п. 10.2. Ог ределение
а(,солкlтной и
от,tосительчой

погреlL ности измерен ий

перемеlIIения подвижll()й
травер( ы без нагрузки

п долх(ение таблицы 2

Опер:rции поверки,
требующие примеr:ение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проI едения
lIo

Эталоны единицы силы и средства
измерений, соответствующие
рабочим эт:Ulонам не ниже 2

разряда по Государственной
поверчной схеме, 1твержденной
Приказом Росстанларта J Го 2498 от

22.1 0.20l 9, в диапазоне зъ ачений от
0.0l до 2000 кН с относительной

погрешностью +0.12 Уо

Рабочие этаJIоны единиц1,1 длины 2

разря.lа в соотRетств 4и со
t:трукryрой локальной пс верочной
схеlr{ы. пDиведенной в Приложении

z\ - измерители линейных
п эр€,мецениl"l лазерные в диапазоне

от 0 до 80000 мt t

мп-7б8-]0]5

.I[инамол,rегры электронные
АIЦ мод. АtlДlР-0,1/1И-

0,5 (рег. Ns б76З8-17);

.Щинамометры элекгронные
АIЦ мод. АtlД/lС-0,1/lИ-

0,5 (рг. Nq б7б38-17)

,Щинамолrетры элекгронные
ДN{-МГ4 мод. ДМУ-l/l-

0,5МГ4 (рег. Ns 49913-12);

.Щинамометры электронные
ДМ-МГ4 мод. ДМУ-5/l-

0.5МГ4 (рег. Ns 49913-12);

.Щинамометры электронные

ДIvI-МГ4 мод. ДМС-50/5-
0,5МГ4 (рег. Nч 49913-12);

.Щинамометры элекгронные
ДМ-МГ4 мод. ДМР--50/l-
0,5МГ4 (рег. JФ 49913-12);

.Щинамометры электонные
ДМ-МГ4 мод. ДМС-500/5-
0,5МГ4 (рег. Nч 49913-12)l

,Щинамометры элекгронные
ДМ-МГ4 мод. ДМС-2000/5-
0,5МГ4 (рег. Nч 49913-12);

.Щиr:амометры элекцонные
ДМ-МГ4 мод. ДМР-l000/б-
0.5мг4 .Nc499l3-12

.1



п должение таб-цицы 2

Спеllации поверки.
требlк,lцц,э при,чlенение

средств повер,{и

п. 10.3. Определевие
относительной

погрешности задания
скорости перемещения
подвижной траверсы

Метрло.ические и Texl lические
требовапия к средствам поверки,

пеобходимые для проведения
IIо II

I аб,lчие эталоны единItцы длпны 2

разряда в соответств ,lи со
струкгурой лока.чьной пс верочной
схемы, приведенной в Приложении

А - ltзмерители линейньж
перемещений лазерные в диапазоне

от 0 до 80000 мм
Средстм измерений времени с
пl)еделом измерний 9 .l 59 мин

59,')9 с абсолютной погрt шностью
0,5 с
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Перечень рекомендуемых
средств поверки

Секlъломеры электронные
Интеграл С-01 (рг. Nя

44l54-1б)

-арuuечанuе .Щопускаеml,я
аппесповал!ные эmаlоньt еduнuц

uспо"lьзоваmь прu поверке dpyzue уmверэсdенньlе u
веluчuн, среdсmва uзмеренuй уmвержОенно?о пuпа u

l,,oBe HHble. епlвl) ,tl lle .|l(,m ,lо?uческLLll ебованuяu, казанньt.u в mаб:t

|i. Требовавня (услоrrия) по обеспечению бе: опасности проведения поверкri
,j.l. При проведениlл lIоверки меры безопасно )ти должны соответствовать требованиям

llo TexH]lKe безоttасноr;ти, приведённым в эксплуатационной документации на поверяемые
средства измеренrй. этilлоны. средства измеренI,й. испытательное и вспомогательное
оборудование. а такжс требс ваниям по технике безопасности, которые действ}тот на месте
проведенtIя испытаний.

7. Внешний oc}loTp средства пзмеренпй
7.1. При BHеIIJHeM осмоце должно быть устанэвлено:
- нatлр чие маркиlювки (горговая марка изготовителя. модификация. заводской

номер. д iтa изготовления, наименование и адр€с изготовитеJIя);
-- наличие четких надписей и отметок на органa} упр:lвления;
.- отсутствие механических повреждений и дефектов, влияющих на

работоспособность;
- отсутствиепоRреждения изоляциитокопрвод|щихкабелей;
- комплектность,согласнокомплектупоставки.
При обнаружении несоогветствий да.пьнейшие операции поверки прекращают до

устранения выявленных нljсоотв(:тствий. В случае невозможности устранения выявленньD(
несоответствий. средство азмерений признtlют непригодным к применению. дальнейшие
оrIерациlt повэрки не произI,олят.

i|. Подготовка к пов(:рке п опl)обовапие cpel(cTBa измереrrпй
li.l. Подготовк а к поверке
I Iерел проведением работ средство измерений и средства поверк}r должны быгь

подготов.]"ены к работе в со( тветствии с эксплyатационной док}ъ.tентацией и вьцержаны не
мэнее ]рех часов при постоltнной температ}ре. в у,)ловиях. приведённых в п. 3 настоящей
мэтодики.

)

Системы лазерные
измерительпые XL-80 (рег.

Na 353б2_13)
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ii.2. Опробовавпе
При опробовании м лшин ttеобходимо:

- подготовить ]( работе машины, эталоIlы, испьпательное и вспомогательное
оборулование согласно их эксплуатационной док}шентации;

-- проверить собльlдение мероприятий по гехнике безопасности в соответствии с п.
6:

-- проi]еритl, обеспечение режимов работы и отображения результатов измерний;
- проверить рабоry кнопкп аварийного выlшючения машины.
При обнарlтсении н эсоо,fветствий да.lIьнейшие операции поверки прекращают до

устранения выявленных несllответствий. В случае невозможности устанения вьulвленных
несоответствий. средство иэмерений признают неIlригодньш к применению, дшlьнейшие
операции поверки не п[)ои]водrtт.

0. Проверка пl)ограммного обеспеченшя средства измерений
}апустить программное обеспечение. В главном окне выбрать вкладку кСправка> - пункг

кО программе>. В появивlrrемся окне отобразится номер версии (идентификачионный номер)
програlммного обеспечения. Наrменование и номер вепсии ПО должны совпадать с указанными
в таблице 3.

Таблица 3 - Иленти икацис.нные данвые ммного обеспечения
Иденти икационt{ые даIIные l] }lзtl aKll

I,[дctlтlt икационное наимt HoBaHtIe По
н икi,ционныи ном по

)езультат поверки по данн()му пункгу ] iастоящей методики поверки считzlют
положитэльным, если выпоJ нэны все устаноыIенные rребования.

i-Iри обнаружении несоответствий дальнейшие операции поверки прекращ.rют до

:/стрatнения выявленньDi несrютвt,тсtвий. В случае невозможtIости устранения выявленных
нес,)ответствий, средство из vеlrений признчlют непригодным к применению. да.llьнейшие
оlIерации поверки не произвоJtят.

10. Определенпе метрологических характеристик
l0.1. Опре-деление относитеJ,ьной погрешности шзмерений силы (наrрузки)
'0.1.1. Ус,гановить динalмометр в рабочее простанство машины согласно руководству

по эксп_lуатации на динамометр. НПИ динамометра должно соответствовать НПИ машины ИЛИ

бьп,ь больше. При ycTaHoBt:e динirмометра в захваты машины необходимо обеспечить соосноСТЬ.

Обнулиrь показания динаtмомета и машины.
10.1.2, lJагрузить JIинаIчIометр ти раза силсй, равной значению верхнего предела

измерений динtlмометра и.ги наибольшеr"I предельной нагрузке. создаваемой машиной, если

последнjIя меньше верхнего прелела измерений динilмометра. IIри первом нагружении
вьцержать динамометр под нагрузкой не менее 3 миrг}т: при втором и тетьем нагр}rкении _ от
l .ro 1.5 минlт.

10. ] .З. После разгр} ]ки отсчетвые устройстм динамометра и машины обнулить.
l0.1.z.. Произвести 1ри ряда нагружений. ( одержащий не менее десяти сryпеней,

l)aBHoMe|)Ho распределеннLlх по диапaвону измер:ний нагрузки машины в выбранном
Itаправл( ни]a (рас,гяжение и-tи сжатие). В это число дслжны входить нижняя и верхняя граница

диапазоt]а измерен:lй :илы. Скорость нагружения должна обеспечивать корректное снятие

tlоказаний машины II дин lMoM етра дJIя исследуемой сryпени нагрркения, с учетом
быстролеiiсr,вия измерительнLtх ()истем дItнамомета и маulины.

l0.1.5. После первого ряда и второго рядов Hi Iр}Dкения показаЕия силОиЗМеРИТеJlЬНОГО

устройства машины и эталонього дrнамометра необходимо обнулять.
10.1.6. На каждой сryпени пролlзвести отсчет по силоизмерительному устройству

6

Значение
<M-Test> KM-Test АСУ>

не нlлже l ._]0 не ниже 3.00(
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машины (F) при достижениIt требуемой силы по покzlзzlниям этiцонного диIlамометра (Fа).

l0.1.7. При невоз]{ожноl:ти произвести поверку по всем диaшазонalп.{ измерений
силоизмерительного ус,гройства м]шины с помощью одного этiлJIонного динап,rометра, следует
использова],ь другие этarлоIlные динalмометры, диапазон измерений силы koтopbD( обеспечит
п()верку ]\{ашлiны по всем диапазонаN.{ измерений силоизмерительного устройства машины.

l0.1.8. Если нижний I,редел диапазона измере rий силы (нагрузки) машины меЕьше чем
нlлжний Iредел измереtlий э,галонного динirмометра, Trl необходимо использомть набор гирь.

10.2. Опредепенпе абсолrотпой ш относrге.льной погрешпостп пзмерений
перемещ(:нrrя подвпrкной тр;lверсы без пагрузкп

10.2.1. Для опредеJtения пределов допус каемьж абсолютной и относительной
погрешностей измерений пеF,емещения подвижной т,)аверсы без нагрузки во всём диlшазоне
необходимо использовать систему лазерную измерительную XL-80 (далее по тексту -
l,HTep,}epoMeTp).

10.2.2. Установить (tптические элементы для измерений линейньп< перемещений
интерфе юметра в рабочей зоне машины, согласно руководству по эксплуатации.

10.2.3. Опрлеление пределов допускаемых абсоrпотной и относительной погршностей
измерний перемещения подвижной трarверсы проводрть по дврl диапазонtlм:

- 1-й диапазон: or,0 до l0 мм включ.;

- 2-й диапаз )н: свыше l0 мм до вер,хнего предела измеоений перемещения
TpaBepcbi.

|0.2.4. Проверку пределов допускаемой абсолютной г,огрешности измерений
псремещения тра}ерсы проItодить в диапазоне от 0 до 10 мм.

10.]}.5. После насlФ(jйки интерферометра переместить подвижн},ю цaверсу в начarльное
(нижнее) полсжение. Обну.rить перемещение на инт эрферометре и на машине. В программе

),правле} ия машиной или на п уJIьте }правления мtlшиr ой для диапазона измеренкя от 0 до l0 мм
вкJIючитJльно за,!ать скорс гь перемещения траверсы, не превышающ}то 0,5 мм/мин. Измерения
провестй в точках 0,05 мм; 0,1 мм; 0,5 мм; l мм; 4 мм; 7 мм и l0 мм. Обнулить перемецение на
rrнтерферометр и на мitlпине.

1{).2.6. Проверку пJ ед|)лов допускаемой относительной погрешности измерений
п(:ремещения траверсы провi)дить в диапазоне св. l0 млt до верхнего предела измерений
перемещения траверсы.

10.2.7. Переместить таверсу в начalльное положение. Обнули,гь перемещение на
l нтерферометре и на машине. Скорос гь измерений не нормируется. Измерсния провести в пяти
точкаж, llilBнoмepнo расположенньtх по 2-ому диапазону (п. 10.2.3). Обнулить персмещение на
интерфе;юметре и на машине.

l0.3. Опрелеленliе отпосптеJlьпой погреш rocтп заданпя скорости перемещения
подвижной траl}ерсы

10.3.1. Перел провецением измерений необхолимо перевести машину через програJ\,tму

управлеIIия на ПК из aвтоматическоlо в ручной режим измерений.
10.3.2. fuя опредеJ:ениJI lrтносительной погрешности задани, скорости перемещения

траверсы необходимо исltользоl]ать секундомер элекгронный Интеграл C-0l (далее -
секундолrер) и систему лазе],|н},ю измерительную XL-80 (далее - интерферометр).

10.3.!,. Определени(, fiогрешности задания сксрости перемещения траверсы проводится
It зав}lси ,{ocTlt от диапазона с (орости, )'казаннОгО В Иl ДИВИДУаЛЬНЫХ ТеХНИЧеСКИХ ПаСПОРТzlХ Па

лrашины.
10.3.4. Установить опlические элементы для измерений линейньж перемещений

интерферометра в рабо чlэй зо} е машины, согласно руководству по эксплуатации.

1|).3.5. После настро iKrT интерферометра перевести траверсу в начшIьное (нижнее)

п()ложение. Обнулить переt,rещение в программе управления машиной и компьютере
иrrтерферометра.

1
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l0.3.б. Черз прграмму управления машиной или с пульта управления машиной задать
миним.u:ьную скорость пеr}емещения траверсы. Одновременно запустить перемещение траверсы
и секундомер. При достиrкении перемещения paBr ого 0,01 ruM остalновить секу{домер и
перемещеЕие траверсы.

10.3.7. Через программу упрilвления машиной или с пульта управления машиной задать
мalксимальную скорость перемещения таверсы. Одновременно запустить перемещение
траверсы и секундомер. Гри до:тижении перемещеппя рzlвного максимально возможному
значению хода траверсы oc,l zlновитъ секундомер и перемещение тiверсы.

,0.ii.8. Измерния повторить ци раза.
l0.3.9. Рассчитать измеревн},ю скорость по фс рмуле (1):

s
l, 

-Упегi - f
(l)

где ,ý- расстоянис между нижней и верхней отметк.lми, мм;
rl _ время пере],{ещеIrия траверсы от ни; кней отметки к верхней в i - ой точке, мин.

l1. Подтверrrцеппе соответствtlя средства пзмеренпй метрологпческRм
требоваппям

]Iодгверждениt: соот]етствия машин метрологическим требованиям проводится в

формах 1lасчёта:

- 
относительной погрешпости измерений силы (нагрузки);

- 
абсолютной и относительной погрешности измерений перемещения подвижной

таверсti без пшрузки;

- относительной погрешноспr задания скорсти перемещепия подвижяой траверсы.
l 1.1 . Отнсlсительн}то погрешность измерний силы (нагрузки) рассчитать по формуле

(2):
Е _ Е .... r изl,,lrl 'этrrа'.r, = l_.,_- 

, 100 0/о

(2)

где Лизм,.i -знач€tl} € силы (вагрузки), измеllенное машиной на i-ой ступени при7-ом

р:tде нагруж:еrlия, кН;
flэr],l - знзчение силы (нагрузки), измеренное эт!lлонным динамометром на i-ой, сryпенlл при7'. ом ряде нагружения, кН.

Относительн}то погрешвость измерний силы (нагрузки) с использоваlrием набора гирь
пrr п. l0.1.8 рассчитагь по формуле (3):

" F"."i- m"тi g
а, ='ffi* ,100 %

(3)

где &змi -Зt{iЧ€НИэ силы (нагрузки), измеренное машиной в Ёой то,п<е, Н (кН);

иэт; - номино,льная масса гирь в !ой точке, г (кг);
g - значенltе ускорения свободного падепия, l,t/c2.

l1,2. Дбсолютнzш и относительная погрешность измерниЙ перемещения подвПЖНОЙ

траверсы без яагрузки рассчитыRается исходя из yкiвa rий п. 10.2.3.

1 1 .2.1. Абсолютн),k) погрешность измерений пермещения подвихоrой траверы без

нагрузку до l0 мм вкJIюч. рассIIитать по формуле (4):

/11 = lurr; - L,rr1

(4)

гд(э Zизмi - п€реl]ещение, иЗvеренное машиноЙ в i-оЙ точке, мм;
lэтi - пер€}t(]щение, измеренвое по эта'Iояу (интерферометру), в Ёой точке, мм.

l1.2.2. относительн},Iэ погрешность измерен] {й перемещения подвижпой траверы без

нагрузки в диапаз,)не св. 10 l tM до верхнего предела измерний перемещения таверсы рассчитать
по форщrле (5):

8
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L", LMl этa
6 , 100 0/о

Lэrt
(5)

где l,m!,|i - п€р€м€щение, измеренное машиной в i-ой точке, мм;
Zэт, - переI\Iещение, измеренное по этмону (интерферометру), в Ёой точке, мм.

l 1.3. Относительrт}то погрешность задtlния скорсти перемещения подвижной таверсы
рассчитать по формуле (б).

lf 
-|f- у измa 'д! .100%vУлерi - Vдi

(6)

где Иtзм, - cкop(lcTb перемещения траверсы в i-ой точке, м ,t/мив;

идl - зпданнс€ значение скорости перемещения подвижной траверсы в i-ой точке,
мм/мин.

|1.4. Расчетные зна,lения по-решностей п( п.п. l1.1-11.3 не должны превышать
i;начениii, уt(азан} ых в '-Iри-г ожении В настоящей методики.

l 1.5. В слу.lпg, если расчетные значения погрешностей п[Евышают значения, }казанные
в Приложении В, средство изм()рений признают непригодным к применению с вьцачей
изВ,)Щени i о непригодности.

12. Оформлеппе результатов поверкп
12.1. Сведения о результате поверки средств измерений в целях подтверждения поверки

должны быть пеlюданы в С едеральныЙ информачионньЙ фонд по обUспечению единства
измерен] tй.

L2,2. При положительных результатarх поверки средство измерений признается
пригодн,Iм к применению. Выдача свидетельства о поверке средства измерений осуцествJшется
в соответствии с действуюшим законодательством.

12.3. Нанесение знака поверки на средство из,лерений не выполняется. Пломбирование
средства измерений не производится.

l2.4. При отрицательных результатzrх поверки, средство измерений признается
непригодltым к применен! ю. Вьдача извещения о непригодности к примеtlению средстм
измерений с )/казанием ос,{овньL{ причин непригодности осуществляется в соответствии с

де,iствlъllчl.tм закоF,одатель,jтвом.

Ведуциit иtlженеl) по метро.Iогии
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Nlетрология> Д.Ю. Рассамахин
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П рпложенrrе Д (обязательное)

CтpyKTypa лока,тьной повеэочной схемы

l,осулАрствЕнныЙ пЕрвичныЙ этАлон
ЕДИНИЦЫ ДЛИНЫ - МЕТРА

So : 5,6, l0-12; @": 2,2, l0-12;

uдо = 5,6,10-12; uво = 1,5,10'l2; uсr = 5,8,10-12; Uю = 1,16,10-1|

Рitбочий этаlон единицы д.пltны 2 разряла по ГПС -

Измеритель линейных перемещений лазерный
от 0 до 80000 мм

6 = (0,02 + 0,5,I) мкм

Регистрационный rroMep тгалона
35362.1з,2р.00l52з03

Прямые нзмерния

,Щатчики пермещений
подl иясной траверсы машин испытательных универсаJIьных

рэм
от 0 до 4000 мм

Д : +50 мкм (от 0 до l0 мм включ.)
Б = +0,5 % (св. l0 мм)

Прямые измерния

l0
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Прrrложение В (обязательное)
Метрологические требования к машиЕ{lJr,l испьттательным 1ъиверсальньтм РЭМ

Моди икация машин
РЭМ-ЮGХ-В-С-D-Е;
рэм.г-хххх-в-с-D-Ерэм.|-хххх-в-с-D-ЕНаименование характеристики

l;2;З;5; l0; l5;20;25;30;50; l00; l50;
200; 250; 300; 400; 500; б00; 1000; l200;

l500 2000 ')
Верхний предел диапазона измерений силы (нагрузки), кН

+0,5; +1,0 2)Пределы доrryскаемой относительной погрешности измерений

), 7о От иЗМ емои силы насилы ( )

0,5; 1,0 З)
Нижний предел диапазона измерений силы (нагрузки), о/о от

входя щего в состав машины

от 0 до 4000от 0 до 2000л ы безияll по ноиж1,1инапазо зми ще две траверспереме,Il,и рен
4llи и м мllособлеисватозахв

+50

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
перемещения подвижной таверсы без нагрузки в диапазоне от
0 до l0 мм включ. мкм

+0

ПрделЫ допускаемоЙ относительноЙ погрешности измерний
перемещения подвижной траверсы без нагрузки в диапазоне св.

l0 мм до верхнего предела измерений перемещения траверсы,
%

от0 00l до 4000
,Щиапазон задания скорости перемещения подвижной таверсы,
мм/мин 5)

+0 5
Проделы допускаемой относительной погрешности задания

скорости перемещения подвижной траверсы, 7о

Примечание:
|) Параметр <zYXXX> структуры обозначения машин;
2) Параметр <D> струкryры обозначения машин;
3) Параметр <Д> стуктуры обозначения машин;
4) Фактическое значевие диапазона измерений перемощения подвижной траверсы указымются в индивидуальных паспортах на машины.
5) Фактическое значение диапазона задания с ти пе щения подвижной ы на машины.ываются в индив ых паспо

0,0t; 0,02; 0,03; 0,05; 0,1; 0,2; 0,3; 0,5;
l;2;З;5,,lО; l5; 20; 25; 30; 50 ')

верхнего предела датчика с наименьшим верхним пределом,

и


