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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящм методlка поверкп распрстраняФся Еа машшш испытатеJIьные MERTIS

QBR (далее по тексту машrн (-ы)), примеIuIемые в качестве рабочего средства измерпий и
ycTaHtlBJmваeT методы их первичной и периодтческой поверки.

1.2 В рзультате поверки доJDкны быь полгверlкдены метрлогические трбованпя,
приведённые в табrшцж 1-2.
Таблица 1 - огические вания

Таб.rшца 2 - гические стики вания

ракrЕриulик
Нмменование характери-

стики Значение

Модификация QBR-30J QBR-50j QBR_50 QBR-l00
.Щиапазон измерений сппы
растяжения, кН от 0,06 до 30,0 от 0,1до 50,0 от 0,2 до 100

Прлеrш лопускаемой от-
носrтгеrьной погрешности
измерний сuлъl,Vо +0,5

paкrcI
Мо.щфжация датцrка

деформации
Базовая длина
даттшка, мм

.Щиапазон из-
мерний пер-
мещения (де-

формации)

Прлелы лопускаемой погрrшrо-
сти измернrй пермещения (де-

формачии)

.Щагпrк пермещений
(леформачии) .щухосе-
ВОЙ HEIDENHAIN

Настраиваемая
от l0 до 200 мм

отOдоlOмм - абсоrпотной +2,5 MIcr.I, в дишlа-
зоне измерений от 0
до 0,5 мм вкJIюч.,
- относитеJIьной, в дrагlазоне из-
мерний св. 0,5 мм, +0,5 %

3648_010M_005M-ST
3648-010м-005м-нт

10 от -0,5 до 0,5
мм

- абсолютrrой: +1,5 мкм в диапа-
зоне измерений от -0,3

до 0,3 шlr вкrпоч.
- относитеJIьной: +0,5 % в,щlлпа-
зонlж измерений от -0,5

до -0,3 и от 0,3 до 0,5 мм
3648_010M_0lOM_ST
зб48-0l0м-0l0м-нт

l0 m-l до
1 Irдr

- абсоrпотяой: +1,5 шо.i в дl:ша-
зоне измерний от -0,3

до 0,3 I\,п{ вшпоч,
- относитеJIьноЙ: +0,5 О/о в дlшlа-
зонах измерний от -1
до -0,З и от 0,3 до l Lп.t

3648_0l0M_025M-ST
3648-0l0M-025M-HT

l0 от -2,5

до 2,5 мм
- абсо.тпотной: +1,5 мкм в диапа-
зоне измерний от -0,3

до 0,3 r,q\a вкJпоч.
- относительной: +0,5 % в диlша-
зонzlх измерений от -2,5

до -0,3 и от 0,3 до 2,5 мм
зб48-0125м-005м_Sт
з648-0125м-005м_нт

|2,5 от -0,5

до 0,5 мм
- абсошотной: +1,5 шо,t в длiша-
зоне измерний от -0,3

до 0,3 мм вкrпоч.
- относитеJIьной: +0,5 о% в диапа-
зонФ( измерений от -0,5

до -0,3 и от 0,3 до 0,5 мм
зб48-0125м_0l0м-Sт
зб48_0125м-0l0м_нт

12,5 от -1 до l t"nr - абсо.lпотной: +1,5 мкм в ди:ша-
зоне измерений от -0,3

2

от 0,l до 50,0
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Модлфш<ация датшлка
деформации

Базовая дшна
датIпlк4 мм

Диапазон пз-
мерний пер-
мещениJI (де-

формащr)

Прлеrш допускаемой поц)ешно-
сти измерений пер€мещениrI (де-

формачии)

до 0,3 Ir,п.r вк.lпоч.
- относптеJIьной: +0,5 о/о в .щrапа-
зопах измерний от -l
до -0,3 и от 0,3 до l мм

3648_0125M_025M_ST
3648-0125м_025м-нт

l)s от -2,5
до 2,5 ш.l

- абсоrпотпой: +1,5 мкм в дrапа-
зоне измерений от -0,3

до 0,3 tr,пл вкпоч.
- относитеJIьной: +0,5 % в диша-
зончlх измерений от -2,5

до -0,3 и от 0,3 до 2,5 ш,.r

з648-025м-005м-Sт
3648_025м-005м_нт

25 от -0,5

до 0,5 ьп.r

- абсоrпoтной: +1,5 мпr в дrшtа-
зоне измерний от -0,3

до 0,3 мм вк.lпоч.
- относитеJIьной: +0,5 % в дrапа-
зонах измерений от -0,5

до -0,3 п от 0,3 до 0,5 ш{
3648-025M-010M-ST
3648-025M-0l0M_HT

25 - абсоrпотной: +1,5 мкм в длапа-
зоне измерений от -0,3

до 0,3 мм вкrпоч.
- относительноЙ: +0,5 %о в диапа-
зонах измерений от -1

до -0,3 и от 0,3 до 1 мм
3648_025M-025M-ST
зб48-025м-025м-нт

25 от -2,5

до 2,5 MIt|

- абсоrпотной: +1,5 мюl в.щrапа-
зоне измерний от -0,3

до 0,3 мм вк.lпоч.
- относитеJьной: +0,5 % в диапа-
зонах измернrтй от -2,5

до -0,3 и от 0,3 до 2,5 шr
3648-050M-005M_ST
3648-050м-005м-нт

50 от -0,5

до 0,5 шr.r

- абсоrпотной: +1,5 мкм в диапа-
зоне измерний от -0,3

до 0,3 мм вкrпоч.
- относительной: +0,5 ой в диапа-
зонllх измерений от -0,5

до -0,3 и от 0,3 до 0,5 ьп.t

3648-050M-010M_ST
зб48-050м-010м_нт

50 от -1 до 1мм - абсоrпотной: *1,5 мкм в диапа-
зоне измерний от -0,3

до 0,3 мм вк.тпоч.

- относительной: +0,5 7о в диапа-
зонах измерний от -1

до -0,3 и от 0,3 до 1 мм
50 от -2,5

до 2,5 Irлrr

- абсоrпотrrой: tl,5 Mror в дlапа-
зопе измерний от -0,3

до 0,3 мм вкrпоч,
- относЕI€льной: *0,5 7о в диапа-
зона( измеренrй от -2,5

до -0,3 п от 0,3 до 2,5 мм

J

от -l до l мм

3648-050M-025M-ST
3648-050м-025м-нт
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2 ПЕРЕIIЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При провелении поверки средства измерений (да;lее - поверка) вьшолнить операции,

указанные в таблице 3.
Таблица 3 - П о п

2.2 ПоследомтеJIьность прведения операIц{й поверки обязательна.
2.3 Если при прведении той иrш иной операции получ:lют отрицатеrьньй резуJьтат,

дальнейшую поверку прекращаот, мzшшну призЕают непригодIой к примененrло и переходят к
оформлению рзультатов поверкп в соответствии с пlъкгом l l.

3 ТРЕБОВАНI{Я К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНПЯ ПОВЕРКИ
При прведении поверки в лаборатории собrподают следующие условия:
- температура оцрукlющего воздух4 ОС от плюс 15 до п.lпос 25

- относительнм влахность воздухц О/о от 30 до 80
Прчмечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолэrны учuпываmь mребованuя

экслlлуаmацuонных dокуменmов на среdсmва поверlоt-

4 трЕБовАния к спЕци.d]IистАм, осущЕствляющим повЕрку
К проведениЮ поверки доrryскается персопал, ИЗlлшвший экспJryатационн},ю докуi(ен-

тацию на поверяемую мiшшну и средстм поверки, уrаствующе при проведении поверки. ,Щ.ля

проведепия поверки достатоtIно одlого специа:lиста. При этом допускается цривлекать кватпrфи-

цированньй персонtrл владельца м:lшин или лицц предостalвившего ее на поверку, дJIя помощи

в работе с машиной.

5 МЕТРОЛОГИtIЕСКИЕ П ТE)filИrlЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВЛМ ПОВЕРКИ
При проведепrш поверки дол)(ны примештться ср€дства соответствующие требоваrrиям

4

Проведение операции приНомер
пу{кга

методики
первичной

поверке
периодrческой

поверке
Наименование операции

,7
Да .ЩаВнешний осмотр средства измерений

Да
Подгоmвка к поверке и опрбомЕле средстм
измереrrй

8

Ща
Проверка программного обеспечения срдства
измерений

9 Да

10 .Ща

Опрделение метологи.Iеских харarктеристик
и полгверждение соответств}Iя средствil
измерний мегролоппеским требованилr,r

Даl 0 l Да
Опрделение диапазона измерний и
относитеrьной погреIпности измерепий силы
растяжения

.Ща !а10.2
Определение диапазона измерний и
погрешности измерений перемещения
(деформации)

таблице 4

1.3 Поверка маIшлн в соответствии с настояцей мЕтод-rкой поверки обеспе.шваег пер-
дачу единицн: силы методом прямьD( измерений в соотвgгствии с доцдr,lентом <Государственная
поверчпм схема для средств измерений сиJIы>, }тверждеItным прикalзом Федераьного
tгeHTcTBil по технrческому реrylшроваFию и метрологии NЪ 2498 от 22 окгября 2019 года что
обеспе.п.IваЕт прослежив.Iемость к ГЭТ З2-2011, а тzlкже передачу единицы дIпlны методом пря-
мьп< измерепий в соответствии со сгрукryрами локzlJIьньD( поверочнь,D( схем (flри.пожеrшя Б,В к
настоящей методике поверки), .по обеспечивает прослеживаемость к ГЭТ 2-202l ,

.Ща

Да
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Табrп.rца 4 - п ки

6 ТРЕБОВЛНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

при проведении поверки собrподать требовдшя безопасности, указ,мные в

экспJryатационной документации на поверяемую машину, а также на испоJьзуемые средстм
поверки.

7 внЕшнLI}i осмотр срЕдствл измЕрЕниЙ
7.1 При вЕеIIшем осмотре проверять:

- соответствие внешIlего вида машины описаЕию и изображенRю, приведеЕному
в описании типа;

- соответствиекомIшектноститрбованияrrЭКСIUryаТiuIИоннойдокументации;

- наличие заводской маркировки, отображающей информачию о производителе,

модификачии, сериЙпом номере и годе производства;

- надписи и обозначения на машиЕе не повреждены и легко читаются;

- соедиЕIl:тельные разъёмы п кабеlш не имеют повреждений и искажений формы.

5

Метрологические и технические ,требования к
средствам поверки, необходимые для прове-

дения поверки

Перчень ркомендуемьD(
средств поверки

п.8.1.1 Концоrь
условий поверки
(при подготовке к
поверке и опробо-
вalнии ср€дства
измерний)

Срлство измерений температуры оцружаю-
щеЙ срды: диtшff}он измерений от +l5 до
+25 ОС, пределы доrryскаемой абсо.lпотной по-
гршности +0,2 ОС

Срдство измерний относительной влzDкно-
сти окружающей срлы: дишrазон измернrfr
от 30 до 80 7о, прлелы лопускаемоЙ абсо-
JIютнои +2%

Измеритель температуры и
относитеrьной влажЕости
возд}ха ИВТМ-7М-! феги-
страциоrтньй номер 71394-
18 в ФИФ ОЕИ)

.Щинамометры элекгронные
Д4-МГ4 фегистрационньй
номер 49913-12 в ФИФ
оЕи)

п. 10.1 Определе-
ние диaшазона из-
мерний и относи-
теrьной погреш-
ности измерний
сиJIы растяжеЕия

Рабо.пrй эталон 2-го разряда по Госулар-
ственной поверо.+rой схеме дuI средств изме-

рний силы, угвержденной приказом Феде-

рального lгентства по техническому регули-
рванию и мgгрологии от 22 окгября 2019 г.
Ns 2498:
- д{нaмометры с IГ +0,12 О/о с дlапазоном
изм от 0,0б до l00 кН
Срлство измерний перемещений с диапазо-
пом измереЕшi от 0 до 5 rr,пц,

IГ +0,5 мкм в ди:шtвоItе от 0 до 300 мкм
вкJIюч.
IГ +0,15 %о в диапазоне св. 300 мкм

Измерители длины цифро-
вые HEIDENHAIN мод.
СТ б002 фегистрачионньй
номер 5l 172-12 в ФИФ
оЕ

Средство измерений перемещений с .щrапазо-
ном измерний от 0 до10 мм,
ПГ +0,5 мкм в ди.шазоне от 0 до 300 шо,t
вкJпоч. ш'+0,15 7о в дишlазон св. 300 мкм

п. l0.2 Опрлеле-
ние диaшазона из-
мерний и по-
грешности изме-

рений перемеще-
ния (деформации)

прuмечанuе-,щопускаеmсялlспользоваmьпрчповеркеdруzuеупверэюdенныеuаmmесlпован,
ные эmмоны еduнuц велuчuн, среdсmва uзмеренuй упверэrdенноzо пuпа u поверенные, уdовле-

о?чческлlм пребован uям, уксaзанныrr в mаблuце.mворяюlцuе м

Опершlии по-
верки, трбlтощле

применение
сDедств повеDки

Калибратор ТС701
(ргистрационньй номер
63161- 1б в Федера.тrьном
информшшонном фонде по
обеспечению едлнства из-
мерений)
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7.2 Результат поверки по данному пункry настощей мgrодики поверки считают
положитеJъным, ecJm вьшоJIнены все установленные трбоваппя. Ес.тш пер.шсленные
трбования не выпоJIпяются, мчшшЕу прпзн:lют неприго.щой к прцмецению и да.пьнейшrе
операции поверки Ее цроизводят.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОIРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
Перд проведением поверки выполнить след/ющие подготовитеJIьные работы:
8.1.1 Провести коЕтрль условий поверки, испоJIьзуя средства измерний,

удовлетворяющие требованиям, укаинным в таблице 5.
8.2 Выдержать Maшrlry, эталоны и вспомогательное оборудовании не менее двух часов

в условиях окружающей ср.ФI, согласно п.3 настоящего документа.
8.3 Подготовить к работе машину, эталоны и вспомогатеJIьное оборудование согласно

их эксплуатационной доrý,.ментации.
8.4 Проверить собrподение мероприятий по технике безопасности в соотвgтствии с п. 6.

8.5 Проверить обеспечение perrиMoB работы и отображения резуJьтатов измерний.
8.6 Проверить обеспечение равномерного (без ръ,вков) приложен}tя силы.
8.7 Проверить работоспособность кнопки аварийного откJпочеЕия и zвтоматического

выкJIючатеJIя.
8.8 Результат поверки по данному п}ъкту Еzютоящей метод.rки поверки считают

положительным, ecJm вьшоJIпены все устllновленItые трбования. Если пер.п-rсленные
трбования не выпоJIIшются, мaшшну признают непригодrой к применению и дальнейшле
операции поверки не производяг.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Прверка прогрlлммного обеспечения (далее - ПО) <mеrТЕSТ-С> вьшолняется в сле-

дующем порядке:
- вкJIюIшть компьютер, зzлпустить По. После зaшуска По отобразится стартовое изобра-

жение с указанием нalименования и номера версии ПО в правом нижнем }тлу.
9.2 ИдентифшсацrоIIЕое п:шменование ПО должно соответствовать приведённому в таб-

лпце 5.
Таблица 5 - Иденти икационные данные

9.3 Результат поверки по дalнному п}ъкгу настолцей методлюr поверки считают поло-
жительным, если вьшоJшены все устzшовленные трбования. Если пере.шсленные трбования Не

выполняются, мtшмЕу признzlют непригодной к применению и даьнейшие операции поверки не
производят.

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
соотвЕтствия срЕдствл измЕрЕниЙ мЕтрологиrIЕским трЕБовАниям

l0.1 Определение дичшазона измерний и относитеJIьной погрrшrости измерениЙ сиrш

растяженЕя призводrть в следующем порядке:
_ устаповить эта.поннъй .щпalмометр в з:lхваты поверяемой машины согласно экспJIуа-

тационной докулrентации на дrнамометр;
- нагрузить эталоннъй.щrпамометр ти раза силой, равной меЕьшему из значений: верх-

нему пределу измершй ЩПаIt{ОМеТРа пли мltшины. При этом скорость нагружения необходlмо

устанавливать таким образом, чгобы достижение ,гребуемой нагр}зки осуществJIялось за 40 - 60

Идентифпкационные данные (признаки)
mеrТЕSТ-СИдентификшшонное наименование ПО

1.0Номер верии (идентифrкационньй номер ПО), не ниже
с1 0Ес5F07291Е2вF47l 59

2Е2FбF27FЕз
Щифровой идеЕгификаюр ПО

MD5Алгоритм выIIисления цифрового идентификатора ПО

6

Значение
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секуц. При первом нllгр}?жении вьцержатъ щнамометр под нчгрузкоЙ не менее 10 минуг (далее

разгрузить дrlrамометр); при вторм и трgгьем нагружеЕии - от l до 1,5 минуг;
- переръвы меr(ду нагружепилr.rи - от 3 до 3,5 минуг;
- перед нагружениями отсчетные устрйстм эталонного ,щlнамометра и испыryемой ма-

шиIш обнулять;
- после выпоJIнеЕrlя пре.щарЕтельньD( нагрlrкений мдпины призвести яагружеIrия

ToJIьKo возрастающ{ми нiгрузкllми в режиме растяжепия в точках, paBHbD( IIижнему предеJry из-
мерений силыи l0 Уо;20Yо;30%:40%;50%;60%;70Vо:80Yо],90 % и l00 О/о от.щапазона
измерний силы;

- на каждой тоще провести не менее тех измер€ний.

За рзуrьтат измерниfi пршrяь ср.шее арифметическое значеЕие трх пзмерний.
l0.1.2 Огносrrте.тьЕую погрешность измереЕпй сrtлы определить по формуле:

6; = Ч, 100о/о,'F,
где бi - опlоситеJIьная погрешность измереffi си.lш в i-оЙ точке, Уо;

Fi - значение си;ш по поверяемой машине в iой то.п<е, кН;
F, - срднее арпфметп.Iеское значеЕие сиJIы по этllлопному дднallt{ометру в i-ой точсе, кН.

(1)

l0.1.3 Результат поверки по дчlнному пункгу настоящей метод{ки поверки сIштают по-
ложитеJIьным, если полученные значения относитеJьной погрешности измерений силы растяхе-
нItя пе превышают значений, }каз:tЕflьD( в табJпrце 1.

10.2 Опрлеление длапазопа измереншi и погрешностп взмерений пермещенtlя (лефор,
мации)

10.2.1 Операчlпо поверки перемещений (леформация) для датшка др}хосевого
HEIDENHAIN прводffь с помощю измерIrтеJu длшш цифрового в следующем порядке:

-. собрать схему Еа рисунке 1 (чертежи леталей оснастки представлены на рисрках А.1-
А.5 приложения А);

кФfrl.m

кф.тй ю{ldф

z

рисупок 1 - Схема установки датtшка Перемещений (деформшдии) .щухосевого
HEIDENHAIN для проведенrlя операцЕи поверки
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- перемеситъ Iпток т:tким образом, чтобы стержень измерштеJIя вьD(одrл из тела измери-
TeJUI не более чем на 2 мм;

_ принять положение IдToKa за исходlое;
- обЕулить показаппе мчшIш{ы в графе перемещение и измерителя дшны;
- провести ряд измерений, содержащrй не менее восьми ступеней, равномерно распре-

деленньD( по диапазону от 0 до l0 Dff\,t;

- на каr(доЙ ступени rцюизвести отсчет покiвalниЙ при достижении устiшовлеЕного пе-
ремещеншI по измеритеJIю дшны, за резуJIьтат измерения деформащи (пермещения) м rпны
принять ср€днее арифмети.Iеское двух показаний деформацш,r с двухосевого дат.шка;

- повторить операIщю по перемещению штока на восьми ступеЕях еще два раза;
- рaюсчитатъ абсоJпотЕую погрепшость измерний датчика перемещения (леформачrп)

щухосевого в поддлап:лзоне от 0 до 0,5 мм вкJIюч. по формуле:

Li1= Lиср - Lr, , (2)

где A;l - абсо.гпотнм погрешность измерниЙ дат.Iика перемещений (деформаtии)
духосевого в j-ой точсе, мм
zл ср-сре,щее арифметпческое значеЕие перемещения (лформаrци), рассчrгаrпrое из показаffi
.щух осей дат.п.rка в j-ой точке, мм;
Zуг - знltч€Еи€ перемещения по измерЕгеJпо дпшlы в j-ой то.пtе, мм.

- рассчитать относитеJIьIrую погрешность измерний датIика перемещений (леформа-

цпи) двухосевого 1{ 1 в no*""n.roo. .в. 0,5 шl по формуле:

10.2.3 Операчию поверки дJIя перемещений (деформации) для дат.п.rков деформащr
мод. 3648 проводить с помоттт,ю ка;rибратора в следующем порядке:

- в соответствии со значением, }тzrзаЕным в экспJryатационной докулrентации, выстllвиIь
по показдIиям каlпrбратора базов},ю длину (измеритеrьную базу) ,чатчика. .Д7rя этого:

- сомкнугь подвижнъй и неподвиlсrыri пшиндели каlпrбрагора;
- обнулить показ:шпя по ка:шбратору;
- с помоIщю микрометрических виктов грфой и то.rпой насцюйки выставить необхо,щ-

мую базовую ллипу;
- зацрепить щупы поверяемого датIшка мехду подвижным и неподдижным пшиндеJUIми

ка;пбратора;
- обнулить показания по даттшку и кшибратору;
- последомтельно задать с помоIIDю калибратора зпачения перемещепия, в точкilх p:lB-

ньп< 10 %о; 20 Уо; 40 Yо; 50 %; 60 %:, 90 Yо п l00 Уо от .щrапазова измервиЙ перемещенd (лефор-
мации) соответствии с модификацпями даттIиков, входящt{х в комплект мilшины;

- снимать и записывilть в протокол поверки измеренные значения перемещеЕия (лефор-
мации) по дат.шку при достижении трбуемого значен}tя перемещеЕItя по каrшбратору;

- провести не менее тех Iшк.llов измеренш1;
- рiюсчитать абсоrпотную погрешЕость измерний перемещеЕия (деформацип) дtя дат-

чика в поддlапазоне от -0,3 до 0,3 шlr вкJIюч. по формуле:

(4)

8

Дi2= Lп ср - Lзср,

л t ..-'
61 = Зft]. 100Уо, (3)

rДе Lrл - 3начекие перемещения, заД:lнное с помощю и3меритеJIя лшrrrы в7'-ой точ<е,
мм.

10.2.2 Результаты поверки по дtlнному пункту cmrTaTb полоr(ительными, ес.тш абсоrпот-
нru и относптельнaul погрешности измерний пер€мещенrlя (леформачии) дIя двухосевого дат-
щка HEIDENHAIN не првьшпают значений, приведенньпt в табпrце 2.
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где Alz - абсоrпотная погрешностъ измерний пермещенпй (деформации)щя датчика
вj-ой то.лсе, мм
Iu 

"р--срдrее 
арифметическое значение перемещения (леформапш) по показаниям машrrш в j-

ой точсе, мм;
I. *- срдrее арифмегическое значение перемещения по к:шибратору в j-ой то.п<е, ьп.l.

- рассчитать относктеJIьную погрешность измерний перемещения (леформачии) шя
латиса (6р) в под,щlапазоЕа>( до - 0,3 мм и св. 0,3 шrr по формуле:

бt = 
hfl:l"o. 1go uo, (5)

10.2.4 Резуrьтаты поверки по дllнному пупкту сrп{тать поло)Iоlтельными, ес;ш абсоrпот-
нiu и отЕосительн:lя погрепшость измерний пермещения (деформацпи) для датшrков мод. 3648
не превышают значеншi, приведенньD( в таб.l ,-це 2.

11 оФорп,[пЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
1 l ,l Результаты поверки зtlносятся в протокол поверки. Форма протокола произвоJIьн:лJI.

1 1.2 Сведения о резуJIьтатах поверки передаотся в Федераькьй информационньй фонд
по обеспечению единстм измерний в соответствии с пор1щом созд:lнtlя и ведения
Федера.rьного информациоrпого фонда по обеспечению едlнства измерний, передатr сведений
в него и внесения изменений в дaшные сведения, предостilвлепия содержащD(ся в нем
доц/меЕтов и сведенпй, предусмоlренным частью 3 статьи 20 Федера.rьного закона Ns l02-Фз.

l l ,3 При поло)IGтеJьньD( резу.lьтатах поверки вьцiлется свидетельство о поверке

уставовленной формы в соответствии с Поря.щом проведения поверки средств измерний,
трбовшlилrrи к знiжу поверки и содержанrlю свидетельства о поверке, }тверждённому приказом
Минпрмторга России от 31 шоля 2020 года Ns 2510.

l1.4 При отрицатеJIьньD( резуJьтатах поверки мzшIина признается непригодной к
применению. Отрпцатеrьпые результаты поверки оформ.плотся выдачей извещения о
нецриго.щости установленной формы в соответствии с Поря.щом прведенrrя поверкй средств
измерний, требовшrияrrи к знаку поверIси и содержlмию свидетельства о поверке,

2020 года Nр 25 l0.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Ведупцrй инженер по меIрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Е.В. Исаев

П.А. Бе.пяева
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}тверждёнпому приказом Минпромторга РоссIш от 31
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Струrсгура локальrrой поверочпой сIемы для кеrrала перемещевпf,
(деформацпп) для дrтчиков двухосевьIх
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Рабощ,rй эталон 2-го разряда в соответствии с ГПС дш средств измерний
дIины в д.lапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в.щlшазоне от 0,2

до 50 шоr, угверlцённой приказом Росстшrларта от 29.|2.2018 г. Ns 2840 -

меры длины концевые плоскопараJIлеJIьные от 0,5 до 10 мм
6 = (0,05 + 0,5 . L) MKllt

Пряrrые измерениJr

Е = 0,05 Mtor

Приборы для поверки средств измерний Hapylrо{bD( рrrзмерв - измери-
теJш длины цифрвые от 0 до 10 мм

Д = +0,5 мкм в диапазоне от 0 до 300 мкм вкrпоч.

До+0,15%вдr е св. 300 мкм

Пряr,rые измерения
6:0,02 мкм

Мшпины испы,гатеJIьные по кlматry перемещенЕя (леформачии) в диа-
пазопе значений от 0 до 10 мм

д = +2,5 мкм в подди:шазоне от 0 до 500 Mtсtrt

6: +0,5 % в поддиапазоне св. 500 мю,r

15

Прплоясепие Б
(ркомендуемое)
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Прплоясепие В
(рекомендуемое)

Струкгура локальной поверочпой схемы для каЕаJIа перемещенпя (деформации)
для датчпков мод. 3б48

д

в
бl
а
;
d
х

рабо.шй эта.тlон 2-го разряда в соответствии с Гпс дlя срдств измерний
длины в д{:шазоне от 1,10-9 до l00 м и длив волн в д{iшазоне от 0,2 до 50

Mto.t, угверждённой приказом Росстандарта от 29,12.201.8 г. М 2840 -

Измерители пrнейньп< пермещений лазерные от 0 до 80000 мм
6 = (0,02 + 0,5 . L) мкм

Пряr,rые измерепия
Б = 0,02 мкм

Ка.пибраторы линейпьпк пермещений от 0 до 25 мм
Д = +0,5 мк\{ в диtшазоне от 0 до 300 мкм вк.тпоч.

А0 +0, 1 5 о/о в диапазоне св. 3 00 мкм

Пряr,Iые измерния
Е = 0,02 Mlot

Машиrш испьrгатеJьпые по K:lнalry перемещеЕия (деформации) в д,rа-

пдlоне значений от -2,5 до 2,5 мм
/ = +1,5 MIG{ в подди:шазонах от -0,3 до 0 и 0 до 0,3 мм вк.lпоч.

6= +0,5 % в поддrrапазонzlх от -2,5 до -0,3 и св. 0,3 до 2,5 мм
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