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1 общие положенпя
Насюящая методика поверки применяется для поверки измерителей крутяцего момента

силы CARBON (лалее - измерители), производства ASA Auto НК Limited, Тайвшь,
используемьж в качестве рабочих средств измерений и устанавливает методы и средства их
первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метологические
требования, приведенные в таблице 1 .

Таблица 1 - логические стики

1.2 Измерители до ввода в эксплуатацию подtежат первичной поверке, а в процессе
эксплуатации, в том числе после ремонта - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземпJIяр измерителя.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр измеритеJuI, находящегося

в эксплуатации, через межповерчные интервiL,Iы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей метод{ки обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к следующим государственным первичным этi}лонatм:

ГЭТ 149-2023 - ГПЭ единицы крутящего момента силы в соответствии с
государственной поверочной схемой для средств измерний крутящего момента силы,

утвержденной Приказом Федера:ьного агентства по техническому регулированию и метрологии
от <06> сентябр я 2024 r. }lb 2152.

1.6 В методике поверки реализован следующий метод передачи единиц: метод прямых
измерений.

2 Перечень операцпй поверкп средств шзмереrrпй
!ля поверки измерителей должны быть выполнены операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп ипо KIl

2

Модlфикация .Щискретность .Щиапазон
измерений

крутящего момента
силы. Н,м

Прделы доIryскаемой
относительной погрешности

измерений крутящего момента
сиllъt, Уо

от 1 до 15CARBON сTTC-l5 0,01
CARBON сттс-30 0,01 от 1,5 до 30
CARBON CTTC_l50 0.1 от 7,5 до l50
CARBON сттс-500 0.1 от 25 до 500
CARBON сттс_1000 0.1 от 50 до 1000

0.1 от l00 до 2000

+l

обязательность вьшолнения
операции поверки при

Наименование операции поверки

первичной
поверке

периодическои
поверке

Номер раздела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполЕяется

операция поверки
Внешний
измерений

осмотр средства Да 7

По,щотовка к поверке
опробование средства измерений

и Да Да 8

Определение метрологических
характеристик средства измерений
Определение диапазона и
относительной погрешности
измерений крутящего момента
силы

Да Да 9.1

CARBON сттс-2000

Да

9
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3 Требовашпя к условпям проведенпя поверкп
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия измерений:
- температура окружающей среды, ОС от +l5 до +35

4 Требоваппя к специалпстдм, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускzlются специltлисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квалификачию, ознакомленные с руководством по экспJryатации и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 !ля проведения поверки измерителя достаточно одt{ого поверителя.

5 Метрологические и технические требовапиям к средствам поверки
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенЕые в

таблице 3.

Таблица 3 - С ства по KtI

Наименование операции поверки обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела (rryнкта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Полтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

Да Да 10

Операчии
поверки,

требующие
применение

с ств пов ки

Метрологические и технические
тебования к средствам поверки,

необходимые дjIя проведения поверки

основные с по

9.1

Рабочий эталон 2-го разряда в соответствии
с Госуларственной поверочной схемой для
средств измерений крутящего момента
силы, утвержденной приказом
Федера"rьного агентства по техническому
реryлированию и метрологии от кOб>
сентября 2024 r. М 2152, - Измерители
(моментомеры), преобразователи крутящего
момента силы

Измерители крутящего
момента силы цифровые
Sиhlwille 772|, '7721-1, '7722,

7"123-1,, 7,72з-2, 772з-з, 7724,
7724-1, (реr. No 24434-08)

вспомогательное обо дование

8, 9.1

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +25 оС. пределы допускаемой
аосолютнои по ости +0.з ос

Термогигрометр ИВА-6,
модификация ИВА-6Н-Д,
(рег. JФ 46434-1l )

римечание _ допускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
этzlлоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные, удовлетворяющие

п

Il ологическим ваниям. кatзанным в таблице

3

Перечень рекомендуемых
средств поверки
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6 Требованlля (условпя) по обеспечеrrию безоrrаспостп проведения поверкп
При провелении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксп,lуатационной локументации на измерители и средства
поверки, прilвилам по технике безопасности, действующим Еа месте проведения поверки.

7 Внешнпй осмотр средства пзмерепий
При внешнем осмотре должно быть установлеЕо соответствие измеритеJIя следующим

требованиям:
- соответствие внешнего вида измерителя описаЕию типа средств измерений;
- отсутствие механических повреждений и других дефектов, способных окщать вJIияние

на безопасность проведения поверки или резуJIьтаты поверки.
Если перечисленные требования Ее выполняются, из м ерител ь

признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке п опробовашrrе средства пзмереппй
8.1 Перел проведением поверки долlкны быть выполнены следующие подготовительные

работы:
- с помощью термогигрометра проверить соответствие условий окружающей среды

требованиям, приведенным в п.3;
- проверить наличие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- измеритель и средства поверки должны быть установлены в условиях, обеспечивающих

отсутствия механических воздействий (вибрация, деформация, сдвиги).
8.2 При опробовании доJDкно быть установлено соответствие следующим требованиям:
- отсутствие качки и смещений неподвижно соединённых детаrей и элементов;
- ллавность движения подвижных деталей и элементов;
- правильность взаимодействия с комплектом принадлежностей;
- работоспособность всех функционаьных режимов и узлов.
Е сли перечисленные требования не выполняются, измеритель

признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

9 Определепие метрологпческпх характерпстпк средства пзмереппй
9.1 Определенпе дпапазона rr относительной погрешпостп пзмерешпй крутящего момепта
силы

Проверка диапазона измерений крутящего момента силы производится при помощи
эталонного изМеритеJIя крутяЩего момепта силы (да,rее по тексту - этzIлонный измеритель) rrлем
задания нижЕего и верхнего значений диапазона измерений измеритеJuI.

определение относительной погрешности измерений крутящего момента силы
проводить в следующей последовательности:

установить измеритель на соответствующий по диапазону измерений эта.llонный
измеритель и провести трехкратное нагружение до верхнего предела измерений измеритеJIя, с
выдержкоЙ под действием приложенной нагрузки не менее одной минуты.

НагрузитЬ равномерно стУпенями от нижнего до верхнего предела измерений крутящего
момента силы без ударов и рывков. Число сryпеней нагружения в ди:шазоне измерений доJDкно
быть не менее пяти. Перемены знака нагрузки до окончания нагружения не доrryскаются. В
случае несоблЮдения этогО требования цикл повторить. Количество цикJIов не менее трех.

Каждую точку диапaвона измерений д;rя каждого i-го цикла фиксировать в протокоJI.

4
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10 Подтверждеппе соответствпя средства изrrеренrrй метрологпческпм требованпям
ПО ПО.rrУЧеННЫМ Значениям рассчитать средние арифметические значения показаний, для

прямого Х* хода, по формуле:

где и - число цикJIов нагружения.
Оценка систематической составляющей абсолютной погрешности Д"д рассчитать по

формуле: 
Lrк= хк - мк,

ГДе И1 - ЗНаЧеНИе КРУТЯЩеГО МОМеНТа СИJIЫ, ВОСПРОиЗвОдимое этzlлонным измерителем в
испыryемой точке, Н.м.

Относительную пог[Ешность измеритеJIя в испытуемых точках 6,. рассчитать по
формуле:

6

Если требования данного пункта
признают непригодным к применению.

не выполняются, измеритель

хк=:Zхю
п,-1

%.к

l1 Оформленпе результатов поверкп
l1.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 10 настоящей методики поверки.
l1.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJIях подтверждения поверки

долхны быть переданы в Федеральяый информационный фонд по обеспечению единства
измерений.

11.3 При положительных результатах поверки изм9ритель признается пригодным к
применениЮ и по змвлению владельца средств измерений или лица, представJU{ющего средства
измерений на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

11.4 При отицательных результатах поверки, измеритель признается непригодным к
применениЮ и по зztявлению владельца средств измерений или лица, представJIяющего средства
измерений на поверку, вьцаётся извещение о непригодности установленной формы с указанием
ОСНОВЕЫХ ПРИЧИН.

Инженер 1 категории
I_{eHTpa испытаний СИ
ООО кАвтопрогресс - М>
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Р.С. Ибрагимов


