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1 Общие полоlкения
l. l Настояцая методика поверки (да.lIее - методика) распрстраняется на твердомеры

универ,urьные Melltec АчЮViсkу б25 (далее твердомерь0, ра.тплзуюluие метод измеркий
твердости согласно ГОСТ Р ИСО 6507-1-2007, ГОСТ 9012-59 и используемые в качестве
средств измереЕIй, и уст:lнавJIиваsт меmды и средства их поверки.

1.2 Прсле>rоваемостъ при поверке твердомерв обеспечrвается применением
эталонов едшIшI величин и (шпл) средств измершй, применяемых в качестве этilлонов
единиц веJIичин согласно Положению об эталонах [1] по Госуларственным поверчным
схемам утвержденным приказом Росстандарта IЪ 1898 от 14.08.2024 [2] и приказом
Росстшцарта Nq 1895 от 02.08.2022 [3] усталавJмвающие порядок передачи единиц или
шкал веJIичин от Государтвенного первичного эталона твердости по шкалам Виккера и
шкltлам Ifuупа ГЭТ31-2024 и Госулартвенного первичного этlшона твердости по пIкаJIам
Бринелля ГЭТ33_2020.

1.3 В мsтодике поверIФr рсализуется метод пряльп< измерний.
Примечание - при поJIьзовании данной методикой целесообразно проверить действие

ссьшочного стандарта в информаrцонной системе общего пользования. Есrш ссьшоцъй
стандарт изменен иJIи заменен, то рекомендуется испоJъзовать вновь прrпrятый.

2 Перечень операций поверки средства измерений
2.1 Перчень операций ловерки, приведен в таблице 2.1

Наименовшпrе операIши
поверки

Номер пункта
меюдики поверки

Необходимость вьшоJIнениJI операlши при
первичной

поверке
периодической

поверке
Внешний осмот _

средства измерснии 7 Да Да
Подготовка к поверке и
опробоваlп.rе срдства

измерении
8 Да Да

Подготовка к повеDке 8.1 Да Да
Опробоваlше средства

измерений 8,2 Да
Проверка относительной

поrрешности
испытательных нагрузок

по шкалам Виккерса

8.2.1 Ща Да

Прверка относrтгсrьной
погреrшlости

исIъIтатеJьньD( нагрузок
по rш<алам Брrдrеrшя

Да

Проверка оптической
системы твердомера по

методу Вию<ерса
8.2.з Да Да

Проверка оптической
системы твердомера по

методу БDинелJIя
8.2.4 Да Да

Прверка шариковых
наконечников 8.2.5 ,Ща Нет

Проверка прграммного
ооеспечения 9 Да Да
Опрделение

метрологических
харакtеристик средства

измерении и
подтверждение

соответствия твердомера
метрологическим

трсбованиям

l0 Да Да

Прверка абсолютной
погрешности и размахrt
твердомера по шкалам

Вшсtерса

1 0 1 Да Да

Табrпrца 2.1 - оп по

2

Да

8,2,2 Да
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п олжение табшiца 2.1

3 Требования к усJtовиям проведения поверки
При прведении поверки доJDкны сйrподаться следуюпше условлtя:
- темперацра окрркающего воздуха лошсrа бьшь в пределах ппос (2}t5) 'С;
- относt{тельнм влакность воздуха доJDкна быть в прлелах от 30 % до 80 %;

4 Трбования к спецпаJtистам, 0существляющпм поверку
Поверку выполняет один спеrцlалист, соответствуюuцй требовдtrrям Критериев

аккрсдитации [l0] и изуtивtшлй эксrurуатаrцонную документащIю на твердомер.

5 Мегрологические и техничоские требовапия к средствам поверкп
5.1 Мегрлогические и технические тр€бования к средствам поверки приведены в

таблице 5.1

Таблшrа 5.1- огические и технические ования к с ствам

Необходимость выпоJп{енItя операции при

перподнческой
поверке

первичной
поверке

Наименование операции
поверки

ДаДаl0,2

Проверка абсоrпотной
погрешности и plxlMaxa
твердомер по шкалам

Бршtелля

Перчень рекомендуемых
ср€дств поверки

Метрлогические и техншIеские
трбования к средстмм поверки

средств повсрки

Операчии поверlс,l,
трбуюшие применение

Термогигрометр
элеtсгронный CENTER
3l5, рг. ЛЬ 22129-04

Срлства измернrпi темпераryры
окпчжаюrцей сD€ды в диапд}оне
изЙЪреrиИ от lb "С до 60 ОС, с
погрешностью +1 ОС. Измерние
относительной влaDкности воздуха в
диапазоне от 10 % до 99 %, с
по шностью +3 ой

Контроль внеIшпоr
условлй

,Щшtамометры
элекгрнные
DK-C. рг, Nq 38379{8

Весы серии LP 12003,

рг. Nэ 15569-9б

Рабочиt эталон 2 разряда вп.8.2.1Проверка
относительной
погрешности
испытательных
наrрузок по шкtL,Iам
Вшскера

Щинамометры
электDонные
DK-C, рг. ЛЬ 38379-08

Рабочий эталон 2 разряла в
соответствии с прlпсазом Россmндарга
М 2498 от 22.10.20l9. Прлелы
догryскаемой относитеrьной
п9lftцдl6gти +0.24 %

п. 8.2.2 Прверка
отrrосrrгельной
погрешности
исIъIтательных
нагрузок по шкалам
Бринелля

Меры лшлны
штDлO(овые
выёокоmчные MllIB-
О, рг. Nе 600б0-15
Объекг-микромотр
ОМ-О, рг. М 28962-
lб

Рабочие эталоны единшФt длины
( цггриховые меры) 2 разряда в
ёооiветствии приказом Росстандарта
Nе 2840 от 29.12.20l8

п. 8.2.3 Прверка
оптической системы
твердомера по методу
Виккера

Меры д.rины
шmиховые
выёокоточные MIIIB-

. Ns б0060-15о

Рабочие этаJtоны единшЕI длины
(штриховые меры) 2 разрllла в
сооiветствии прикдlом Росстандарта
]ф 2840 от 29.12.2018

п. 8.2.4 Прверка
опмческой системы
твердомер по методу
Б нелJIя

з

Номер rryHrcTa
меюдики поверки
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п олжение таблшIа 5. l
Операчии поверки,

трбlrощие применение
средств поверки

м е и технические
мниrl к средствам поверки

Перчень рекомендуемьш
средств поверки

п. 8.2.5 Проверка
шариковьж
наконечников

рабочие эталоны единицы длиlш 3

разряда в соответствии прикlвом
Росстанлара },lb 2840 от 29.12.2018

Меры длины концевые
IшоскопараJшеJьные,
набор Jt! 1,

рг. J',lb 9291-9l
Оптимстр на
верlикatльном штативе
ИКВ, рг. Nр 14049
Приборы лля
измерний отклонешrй
от круглости МаrFогm,
MMQ400,
рег. Ns 38013{8

п. 10.1Проверка
абсоrпотной
погрешности и размаха
твердомера по шкаJIам
Вшс<ера

Рабочие этztлоны 2 разряда по ГП
Виккерса, утвержлеrшой приказом
Росстандарга l898 от 14.08,2024
Рабочие эталоны микртвердости по
ГПС Вшс<ер4 утвержленной
приказом Росстанларта 1898 от
|4.08.2024

с Меры твёрдости
(микртверлости)
этllлонные Вшс<ера
МТВ-МЕТиММТВ-
МЕТ, рг JФ 65701-1б

п. 10.2 Проверка
абсоrпотной
погрешности и размаr(а
твердомера по шкaшам
Бршrелля

Рабочие эталоны 2 разряла по гпс
Брине.пля, угверхцеrшой приказом
РЬстандаЙта }Ъ l 895 от 02.08.20 l9

Меры тверлости
эталонные Бринелля
мтБ-мЕт,
рг. Nя 31737-1б

5.2 ,Щогryскается применение других средств поверки, обеспечимющrл< пер€дачу

единиц или шкал величин поверяемоФ ср€дсТву измерlмй С точностью, предусмотрtшой
государтвенными поверчными схемаJr{и.- 

5.3 Срлства поверю,I доJDiGrы иметь действующее свидетеJIьство о поверке, эталоны-

действующие свидетеJъства об атгестаIrии.
5.4 В случае полления отицатеJьного результата при прведеншr однои из

операций, поверку прlекраrц от, а твердомер призн{rют не пршедшим поверку,' 
5.5 ,Щогryс-каетсi прведение поверки по отдельным шкалам и диlша:}онам измерении

твердости, котОр"ra nano*.yiorc" ,rр, э*спrryа-,ии, Соотвстствующм заrмсь долrсlа бьгь

сделrнавэкспJIУатацпоннь!хдокУментахисВидетеJъстВеоповеркенаоснованиирешения
экспJryатирующей оргаlшзаrци.

6 Трбования (ус;rовпя) по обеспеченrrю безопасноgгп проведешшя поверкш

6.1' При првълен*' поверки следует соблюдать трбования безопасности,

предусмотренrше эксrrгryатациоiной документацией на средства поверки,

пфлуслrотрrоlые табrмцей 5. l ,

7 Внешнпй осмотр средства пзмерний
7. 1 При внешнем oiMoTp срлства Йзмерний прверяют соотв€тс_тв__ие внешнего вlца

поверяемоiо твердомера сведениям из описllнi{я типа средстм измерении,
'7,2 Прч iвешнём осмотр€ проверяется отсугствие *орр111 I_y:]T:J""*

повреждекий на поверхностях тверлоirrера, в.,пляющrD( на его эксшryатационные свойства,
^ 7.3 Проволитй прверка целос,ности рабошо< поверхностей наконечников

t*чрr*Б"Й'"-й-JЙrо.о). Ь нйх ло.тп<ны отсутствовать сколы, тр€пlины и другие дефкш,

8 Подготовка к поверке и опробованпе средgгва пзмерпий
8.1 Подготовка к поверке:
- контрль внешних условЕй перед началом проведения работ;
- npoi"po работосiтособности органов управления соглlюно сооlветствующему

раздеJry эксплуат шонной докуtlенrашти,- 
8.2 Опробоваrше:

4
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- прверка относитеJIьной погрешности испытатеJьньD( нагрузок па шкалам Виккерса,
- прверка оlносит€Jьной погрешности испытатеJъпьrх нагрузок по шкалам

Бринел.ltя;
- прверка оптиtIеской систслш твердомера по методу Вrпссера;
- проверка оптической систеi,ш твердомера по метолу Бршrел;rя,
- прверка шариковьD( наконечников.
8.2.1 Прверка отrrосrтгеrьной погрешности испытатеJъньD( нагрузок па ц]кaшам

Вшо<ера.
8.2.1.1 При опрбоваrлпr твердомерв доJDкны быть подтверждены характеристики,

укванные в табшце 8.2,1,1.
Таб,шпда 8.2. 1.1

Шкалы твердости Виккера испытатеrьнм
нагрузка, Н (юс)

Прделы догryскаемой
относительной погрепlности
воспризведения испытате;ъной
нагDузюr, о/о

HVO,2 1,961(0,200)

+1

HvO,3 2,942 (0,300)
HvO,5 4,903 (0,500)
Hvl 9,807 (1,000)
нч2 19,61 (2,0)

нч5 49,0з (5,0)

Hv10 98,07 (10,0)
нч20 196,1 (20,0)
Hv30 294,2 (з0,0)
Hv50 490,з (50,0)

8.2. 1.2 Опрлеление относите.rьной погрIшrости по нагрузкам прводится
следующим образом. Сrпrмшот наконечник с твердомера и успшавJIивают динамометр на

с*чйе ,а его рабочлЙ стол. Если наконечник сЕять невозможно иJп{ нецелесообразно, на

динамометр устанавJIивается мера твердосlи (rпобая) и нагружение динамометра
призводится совместно с мерой. Перед нагружением, показания динамометра

устанавлиЕаются на Iry;15. Есrи на динамометр у€lанавливается мера твердости, то

дI4{амометр устанавлимется на нуль вместе с мерй. Щшlамометр нагр}Dкают не менее трех

раз
8.2,1.3 относительнаJI погрешностьЕп: 

тгрузке 
опредеJIяется по формуле (1)

длF ='О ='Ф.100 
(1)-Ёо

где Ъ - ср€днее арифметическое резуJIьтатов llзмерения сиJш дшrамометром, Н;

[ - иьмеряемое значение сиrш, Н, расс.п{тьваемое при необходимости как:

4 = 9,80665 , 4кгс, где 4дгс - измеряомztя нzгрузка" кгс,
8.2-. 1.4 Резульmты опрбовIrния счиlаются по.поrслтеJIьными, есJIи предеJш

допуa*чa"оИ оЙaiaительной пЬгршности испытательньD( нагрузок по шкалам Викtерса не

вьгх'одят за грашdlы, установленЬlе табшцей 8.2. l .l.
8.2.1.5 Ъ случаЁ отс}тствиJI эталонного динамомета с диап{воном измерения менее

10 н (1 кс) о-прлелеrме относитсльной погрIшrость по нагрузкам проводится с

применением весов.
8.2.1.6 отlослттельная погрешность твердомеrи по нагрузке с применением весов

определясrся Следующ{м образом. Весы устанавливают на рабочшi сmл твердомера. Стол

доыен быть Tarc,rM, чтобы на нем помещались все опоры весов. !оrryскается устанавливать

допоJIнитеJъные площадки, обеспеIIиваюIщIе необходимую жесткость. В цен,гр чаrш,r весов

усmнавJIивается шобая мер твердостll, после чего весы устанавJIиваются на HoJrь,

про"a"од"ra" не менее трх нагру,lкений. опrоситеrьнм погрешность расс*лтывается по

формуле 1.' ' Прr, эюм F* - средн9е арифметическое результатов измерения сиlш, Н,

рассчитывается по формуле (2)
{rn ln1
Д;=lТббб

4р п
Г.Щ€ 7Il; - ПОК&ЗППйЯ ВеСОВ, Г, ПРИ 

' 
НlГПDКеНИИ;

п - шlсло нагру:кеrптй;

5
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g = 9,81 м/с2 - приrrягое значение местного ускор€ния свободного падения;
1000 - перволной мнояоrrеlъ из грдммов в килограммы
Результаты опрбования счит{lются положитеJIьными, ecJM пр€делы допусмемой

относитеrьной погрешности исIъпатеJъньD( нагрузок по шк!шам Вшосера не вьD(одят за

граIDIIщ, установленные таблщей 8.2. l. 1,

8.2.2 Прверка отяоситеlьной погрешности испытатеJьньD( нагрузок по шкалам
Бринелля.

8,2.2.1 При опрбованrш твердомерв доJDкны быть подтверкдены харIсгеристики,

указанные в табrшце 8.2.2.1
Таблшrа 8.2.2.1

IIkалы тверлосги
Бринелля

испытате"тьная
нагрузка F, Н (rcc)

Преле.шл лоrryскаемой относrrгельяой
погрешности воспроизведешUI
исьгrательной нагрузlо, %

HB(W) l/l 9.807 (l)

+1
HB(W) 1/10 98,07 (l0)
HB(W) 2,5/15,62 153.2 (15,625)
HB(W) 2,5/31,25 30б,5 (з1,25)
HB(W) 2,5/б2,5 6|2,9 (62.5)

8.2.2.2 Вьшолнитъ оперции опробомния п. 8.2.1 ,2 _ 8.2.|,з

указанные в таб;пrце 8.2.3.1
Табшпrа 8.2.3.1

823.2 Проверку оптической системы проводят при помоцш меры длины штрrл<овой

или объекг-lппсрметра (2 разряд в соответствии прика:}ом Росстандарта Ns 2840 от

29.12.2018) установленной на рабочий столик твердомера" таким образом, чтобы деления

пlкitлы оказIIJIись ме)t(ду вертикаJIьны ми штихами оггической спстемы. В случае если

твердомер оснацен оптической системой, прводящей измерния по горизоrrrльной и

вертикыIьн ой осям независимо, то проверку проводят по кахдой оси. Есrпа твердомер

оснащен нескоJIь киrдл объекгивами, проверка прводится дJlя кalrкдого объекмва.
8.2.3,3 Оптическуlо систему твердомера проверяетЕя следующим образом. Меру

дJIины штиховую устанавJп,вltют на рабо,ппi стол твердо мера. ,Щалеt при помоцш

оптической системой твердомер измеряют дJпФry на не менее пяти интерваJ!ах пIкаJIы

равномерно распределенных в поле зрения оптической системы. Абсолютная погрешность

измеренtлrl длины интервала объекг-rпrкрметра (ш<алы ) рассчитьвается по фрмуле (3)

дij aо - l., (3)

8.2.2.3 Результаты опрбования считаются полоr<ительными, есJIи предеJIы

допускаемой оЙосительной погрешности испьпатс_льнъD( нагрузок по шкалам Бршlелля
не выходят за гранш.рl, установленные таблицей 8.2.3.1.

8.2.3 Прiерка оптической систсмы твердомера по метолу Виккера
8.2.З.l При опробованпи твердомерв доллсш быть подтв€рждены харaктеристшс{,

где lo - измеряемое значение интЕрваJIц
lц -" Г".Чl*Ь измерения orrep"ana объекг-мrкрмегра (IrKabI) оrrпrческой

системой твердомера дJrя инт€рв{ша шкалы ,_/, мм,
8.2.3.4 

'РезуЙТаты опробования сtштаются положите.пьными, есJIи предеJьные

oTKJIoHeHI,lJl показаrп,rй оптической системы не вьD(одят за грницы, установленные
таблицей 8.2.3.1

8.2.4 Прверка оптической сист€мы твердомер по метопу Бршrелля

8.2.4.1 ilpп Ъпробованшr твердомеров до.гоюrы быть подтверждены харкгериgгшо,l,
8.2.4.1

.1
указанные в rабrпце

Таблrлrа 8.2.4

6

,Щлина диагона;пr, d, мм Прдельные откJlоненвя показаний
оптrлеской системы, не более

d<0 080 0 0008 мм
ё0,080 0,005.d

отклоненияельныепред
болеенеоптической

.Щлина интервала, d, мм

0 5%0 бSd<l 5

8. 2.4. 2 Вьrпошlитъ операции опробования п. LLз.2-8.2.з.3

показаний
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8.2.4.3 Ошоситеrьнzля погрешность измерения дJIины интервtша объекг-микрометра
(rш<алы) в прцентах рассчитывается по формуле (4)

^,,бi; = :g. 100 0/о (4)
'lб

8.2.4.4 Резуlьтаты опрбования считаются положитеJъными, если предеJьные
откJIонсния показашй оптиtlеской системы не вьD(одят за граншЕI, установленные
табшцей 8.2.4.1.

8.2.5 Прверка шариковьrх наконечников
8.2,5.1 При опрбоваlпп.r твердомерв доJDкны быть подтверждены харкгеристшо,ц

},казанные в табшцrе 8,2.5.1
Таб,шща 8.2.5.1

8.2.5.2 Прверку отклонения диаметрв шарика црводят, в соответствии с

действитеJьной кошIлектацией твердомера. Сr*rмают наконечник с твердомера и
извлекают из опрlвки шарик. [иаметр шарика измеряют в трех разлFIньD( положенил( с

применением мер длины концевьD( плоскопараллеJшшх, набор Nэ 1, З рзрял _по ГПС
д.лины и оптиметра на верlикальном штативе (измерlшя могуг прводиться либо пеРл
началом поверкц либо после прведения всех остальньD( опердшЙ). !ля прверюr
шариковых нzжонечников, запрессовllнньD( в держ:lвку, применяется прибор дJIя измереIпrй

oTKJIoHeIfl i от круглости МаrFоrm MMQ 400, диаметр шарика измеряют в трех различньж
положениях.

Абсолюпrое откJIонение среднего диаметра шарика рассчитьвается по формуле (4)

ДD = D"p - D*o" (4)

где 4р - сttеднее арифметическое трех измеренIй диаметр шарика, мм

Dro" - ноллшtаJьньй диаметр шарим, мм.
8.2.5.3 Результаты опробован]rя считllются положитеJIьными, есJIи измеренное

откпонение диамета шарика не вьD(одI{г за гр {шIы, установлешБIе таблицей 8,2,5,1

9 Проверка программflого обеспечения
9.1 

'ПрЪерка- пфграмшrого обеспечеr*rя (далее ПО) закJIючаЕтся в сJIичении

идеIrтификйионrrш< данrъп< По, которые отобрд1каются на перонzlJьном комIъютере при

подшIючении твердомера, с действующим оIмсанием типа,
9.2 Резуlьтаты ,rф*ерки считаются положитеJIьными, ec,п' отобрФкаемые данIше на

перонаJIьном комIъютере соответств}.ют деЙствуощему описанию типа и требоваI rям

Номинапьньй диаметр шарика, мм Пределы доrryскаемого откJIоненияJ мм
1,0 * 0,003
)ý + 0,003

таблиrьr 9.2.
го обеспечеIмяТабrшца 9.2 - Иденти икаIIионные данные

где Х мохет принимать значения от 1 до 99 и не явJlяется метрло гический значимой

частью
10 Опреле-гlенпе метрOJIогичоскпх характерпстпк средства пзмеревий и

подтвеIrrклепиесоотвgrст"иiтвердомераметрологическимтрбованиям *,-,,l-dl,iБ;;рЙ.О."Й*"И 
погрешiости и разм:хl твердомера по шк.лам Виккера

l0. 1, 1 
^ пй поверке тверломёрв доJDкны быть подтверждены харzrкт€ристики,

указанные в таблшlе 10.1.1.

7

Значениеданные
ATS-300нное наименование
1.0.1.)o<,}поноНо

пое



обозначение
Im€Jы твёрдости

.Щиапазоrш измерний чисел твёрдосm, lry

св. 50 до
200 вютюч.

св. 200 до
350 вк.пюч.

св. 350 до
550 включ.

св. 850

до 1500

Пределы допускаемоЙ абсоrпотноЙ погреIш{ости твердомера (размах), t{v, (+)

нч0,2 15,0 22,0 40 0 70 0

нчO,з l0,0 1 5 0 ),, п 40 0 70,0

HvO,5 10,0 15,0 22,0 40 0 70,0

Hv1 8 0 l 5 0 25,0 50,0 75,0

Hv2 8 0 7,0 18,0 28,0 77,0

Hv5 5 0 7 0 1 8 0 ')ý ý ýrn

Hv10 6,0 7 0 18,0
,)ý ý 45,0

Hv20 6 0 1 0 5 1 8 0 ?5 ý 45,0

нчз0 5,0 l0,5 2ý ý

нч50 5 0 1 0 5 1б,5 )ý ý 45,0

мп 1600-0зOз-2025

Таблица l0.1.1

10.1.2 При поверке твердомерв применrпотся меры твердости, согласно таблице

10.1.2.
Таб.гпща 10,1,2

10.1.З Выбранrrуо эталонн},ю меру ycTllH:lBJпBllюT на рабо.пдi стол твердомера и

нlшосят один или два отпечатка для плотного прлtлегzrния к cToJry, Затем наносят пять

отпечатков по всей рабочей поверхности меры и измеряют твердость, ,Ща.пее снимают

резуль таты измернrй твердости и опредеJIяют погрешность твердомер по фрмуле (5).

10.1.4 Абсо:потная погрешность твердомера рассчитывается по формуле
Ан= Н" _н (5)о

гдо Hi| - медиаяа резуJътатов rяти измереIпд;,Iry;
Hl - шсло твёрлости, приписанное мере, HV,

Размй показанй Ьерломеfiа R рссчитывается по_ формуле (б):

R = Rпм - Rmiп (6)

где Rm.J - максимiлJIьное значение твердости по резуJътатам пяти измсрlлл1, HV;

Rд;7 - миt{им&JIьное значение твердОсти по РЗультатам ПягИ ИЗМеРrЛЛ?, Н{;.л_

l0.1.5'Ёёзу.гьтаты поверки считаются полоrслтеJьными, есJIи пр€деJш доrryскаемои

абсолютной по-гршпrостИ и разшЖ твердомеР не вьD(одят за гранш$I, устаЕовленные
таблrдrей 10.1.1.

10,2. Проверка абсоrпотной погршности и panмaxa твердомера по tш<алам Бринелля

10.2.1 При поверке твердомеров доlплсш быть подтверждены характеристики,

указIшные в таб,шпrе 10.2.1.

8

т остьн кгс
100+25 нч0 нч02 п+7 5 4 0+50 Hv0 800+5 0 Hv0 25 51 961 0
00+25 Hv 2 0+25 Hv 4 0+50 Hv0 HVO1 0 -, 5 0 5 80ь502 2 0

50+2 IW0 450+50 нч0 800+50 HV0504 J
10ь25 Hv1 250+25 Hv1 450+50 Hv1 800+50 HV19 0807 1

00+25 HV2 450+50 нV2 800+ нч205119,61 2,0
500+2 Hv5 0+25 HV 4 0+50 нч 800+50 HV1 5 52 5 5 549 0з 5 0

0ь2 HV 0 250+25 Hv 0 0+ Hv 0 800+50 HV 0
1 5 1 50 14 51 l98 007 10

450t50 HV20 800+50 цV20100+2 нч20196 01 20
5000+25 нчз 0 0+2 0 5 800+ 025 41 5 нчз нчз0+ Hvэ0 05294 30 0
000+25 HV50 2 50+ HV50 450+5 HV50 800+50 Hv50

1 52490 0J 50

св. 550 до
850 вютпоч,

10,0

45,01б,5



IIIкшIа тверлости
Бринеrшя

к=
рлр

ДишIазон измерений чисел твердосги, HB(W)
св. 8 до

lб вкrпоч.
св.l б до

32 вкrпоч.
св.50 до

75 вкrпоч
св. 75 до

l00 вктпоч.
cB.l00 до

l25 вtgпоч.
св.125 до

250 вктпоч.

Пределы доrryскiЕмой абсоJIютной погрешности тверломера (размах), HB(W)

HB(w) 1/l 2,8
HB(W) l/l0 10 2,8 4,2 7 7 l0,5
HB(w) 2,5/15,62 ,ý 2,8 2.8 2,8

HB(W) 2,5/31,25 5 2,8 2,8 4,2 7

HB(w) 2,5/62,5 l0 2,8 4,2 7 7 10,5

мп l600-030з-2025

Таблица 10.2.1

10.2.2 При поверке твердомерв применяются меры тверд(юти, согласно табrице
|0,2.2.

Таблпв 10.2.2

Примечалlе:
- в слуrае кошшекmвания тв€рдомера ст:uIьным шариком примеlt потся эталонные

меры по шкtulам Нв, в с.тrуtае комIuIекювания твсрдомера твердосшrавным шариком
примеrtяются эт,rлонные меры по шкалам HBW.

10.2.3 Выбрrпгуlо эталоIfiryIо меру устанавлIвают на рбочttй стол твердомера и

нllносят один иJIи дм отпечатм для шtотного прилегания к cm;ry, Затем наносяг пять

оmечаткоВ по всеЙ рбочеЙ поверхности меры и измеряют твердость. ,Ща.пее снимают

результаты изМерrпrй тверлоСти и опредеJIяЮт погрешность твердомер по фрмуле (7).- 
10.2.4 Абсоrоотная погреrпность твердомера рассчитывается по фрмуле:

Ан= Н" - Но Q)
где Н" - медиана результатов пяти измерний, HB(w);

Но - число твердости, пршшсllнное мере, HB(W).
РазмЙ показаlппi Ьерломеф К рссчитымется по фрмуле (8):

R = R-о, - R-;r. (8)
где Rп4r - мaжсимаJьное значение тв€рдости по результатам пяти измерний, HB(W);

i-] - *rнимаJънос значение твердости по результатам rrяги измерний, rШШ)
10.2.S'iiЪзуштаты поверкИ считаютсЯ положитеJIьныМи, если предеJы допускаемой

абсоrпотной погрешности и рд3мах твердомера не выходят за граншIы, установленные
табшпrей l0.2.1.

IIIка.па (диамегр/ нагрузка) .Щиапазон чисел твердости эталонньD( мер, rВ(W)
HB(w) l/l св. 8 до 30

HB(w) l/l0 св. 30 до l25
HB(W) 2,5/l5,б25 св.8 о50
HB(W) 2,5/31,25 св. 30 o'l5
HB(w) 2,5/б2,5 св. 32 до 125

св. 32 до
50 вшпоч.

п__l

9
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11 Оформлеппе результдтов поверкп
11.1 При поверке ведется пртокол, форма которго устанавливаетЕя организаIр{ей,

прводяцсй поверку.
l1.2 Сведения о результатах поверки в цеJlях ее подтверкдеlшя доlпсrы быть

передаJБI в Федера.rьrъй информаlд.tонный фонл по обеспечению единстм измерптй
согласно пункry 2l Порялка поверюr [1l].

l1.3 При подтверждении средства измерний установленным метрлогическим
трбоваrшям (полоlлсrтельньй рзуrьтат поверIо) оформляется свидетеJIьство о поверке
согласно Трбованиям к свидетеJьству [12]. F{a свидетеJъство наносптся знак поверки
согласно Требованиям к знаку поверюr [1З]

11.4 Если по резульr:lтам поверки соответствие метрлогическим трбовашлям не
подтверждается (отршдателькьй результат поверки

Порялка поверю.r [1 l]
), оформляется извещение о

непригодности согласно гтщкry 26

Нача.шrлп< отдела
прмьпшtеlшой метрлогии
ФБУ <lLокегордсrc.lй ЦСМ>

Руководитеrь сектора
отдела исIытаний продпсlии
ФБУ кНш<егордсrмй ЦСМ>

Е.Е. Гладышев

М,С. Баранов

10
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Еорматпвные ссьlJIки
t 1] Положение об этаJIонах сдlr{rц веJIиtlин, испоJьзуемых в сфер

государтъ€нного реryJп{рвllния обеспечеrп.rя единства измерсшrй. Утверхдены
Постановлением Правительства РФ ilЬ 7З4 от 2З.09.2010 (в ред. Nч 1355 от 2l,10,2019)

[2] Прш<аз Росстандарга Ns 1898 от 14.08.2024 г. кОб утверклешrи Госулартвеrшой
поверочноЙ схемы д!.lя ср€дстэ измершпi тверлости по шкалам Вшосера и чл<алам Кrгупа.

[3] Прш<аз Росстандарга N9 1895 от 02.08.2022 г <<6 уrверклешп.r Государтвешrой
поверчrой схемы дJIя средств измерrпп:i твердФти по шкаJIам Брпнелля>

[4] Госулартвеннtu поверчнlul схема для средств измереtпй дппrы в диaш!воне от
1,10-9 до 100 м и длин воJIн в диiшазоне от 0,2 до 50 мкм. Утверхцена прrказом
Росстандарга ЛЬ 2840 оt 29 .12 .20 1 8 (в тексте ГПС ллиtь,)

[5] Госулартвеннаrl поверчнм схема дJul средств измереIrш; си.rш. Утверждена
пршсазом Россrандарта Nя 2498 от 22.10,2019 (в тексте - ГПС силы)

[6] ГЭТЗ 1-2024 Госулартвенrшй первичtъй эталон твёрдости по uп<алам Вшс<ера
и шкалам Кнупа

[7] ГЭТЗ3-2020 Госулартвенrrьй первичньй этrшон твердости по rrп<алам БринеJIJи

[8] ГЭТ32-20l l Госулартвенный первичньй эталон единиlщ сиJш
[9] ГЭТ2-2021 Госулартвенrъй перви*rьй эталон единшФI дйны - метра
I l0] Критерии аtосрдлrrащ,Iи и перечень документов, подтверкдаюцIю( соответствие

зlUIвитеJlя, аккред}IIованного JImIa крит€риям аюФедиr-дцrи. Утверждеtш приказом
Мrtнэкономразвития Jtb 707 от 2б.10,2020 (в тексте - Критерш.r аlо<рлитачшл)

[1l] Порялок прведения поверrc{ средств измерештй, требования к знаку поверки и
содержанию свидетельства о поверке. Утвержлён приказом Минпрмюрга России }\lb 2510
от З1.07.2020. Приложение Nч l (Заргистрирован в Мrдrюсте России 20.11.2020 N9 б1033)
(в тексте - Порялок поверюr)

[l2] Трбоваtия к содер]канию свшlет€Jъстм о поверке. Утверждены приказом
Мл{проitrгорга России М 2510 от З1.07,2020, Приложение JФ 3 (Заргистрирован в
Млrнюсте России 20.11.2020 М 61033) (в тексте - ТребоваIл{я к свидетельству)

[lЗ] Требования к знаку поверки. Утвер:кдеrш прик }ом Миrпрмmрга России Ns
2510 от З|.0'7.2020. Приложение М 2 (Заргистрирован в Минюсте Россш 20.11.2020 Jф
бlOЗ3) (в тексте - Трбования к знаку поверю.r)
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