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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНIIЯ

1.1 Насюящая мgтодlка поверкп устаfizвливает методы п средства первитtой и
перяодтческой поверки тrриборв к}меритеJъЕых Каскад l25 (далее - приборы), ясIIоJъзуtмьD( в
качестве рабочю( срдств измереrий.

1.2 При цроведении поверки обеспечпвается Iцослеживаемость повфяемых првборов к
Государствеrшому первиtшому эталоЕу едипиIЕt дпипььметра ГЭТ 2-2021 в соответствии с
лока.тьной поверчвой схемой.

1.3 Меmдrпса поверкЕ реал-{зуФся методом лрямьп язмернй.
1.4 В рзуштате поверI<и доJDквы бы:ь подrверrкдены мецрлогFIескпе цебовлrяя,

цриведеЕяые в Пршtоженшл А

2 ПЕРЕIШНЬ ОПЕРАЦИIi ПОВЕРКП СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIИЙ

2.1Прп прведевии поверки приборв доJDкны бьгrь выпо.тшетткт опФац!щ указаЕные в
табrцтце 2. l.

Таблща 2.1 - по

3 трЕБовАния к ус-Iовпя},I провЕ.щния повЕрки

При uроведепшr поверки доJDкlы собшодаться следуюIтче }словия- температ}та окружающего воздуха: от Imloc 15 ло rшюс 30 ОС;

- относитеJъная вла]кность воздуха: от 45 до 80 %.

4 трЕБовАЕия к сшIцIд.IIист,L\{, осущ Еств"I1яющи}I повЕрку

К прведеншо поверrc{ доrryсмются лшIа, из}чивпше экспл}атаIщоЕную докумептацию ва
приборц этtlлоны, средства язмеренш-I, Iц)имеЕяемые при поверке, имеющие необходrптуrо
квагификаIц-lю, аттестованпые в качестве повернтелей.

Проведение оuераIии пря
Наименованпе операцлоr

Номер раздела
(rглпсФ методики

поверки
первичпой

поверке
периодлческой

поверке

Внеlшrlй осмогр средства пзмерептй 7 да да

По,шотовка к поверке и опрбоваrше
срдсгва измернlй 8 да да

Прверка прграммного обеспечеrия
срдсгва измернrй 9 Jа

Отrределешле метрлогпческю( характеристЕк
средФва измереЕий и полгверждеrrие
соответствия средства измерештй
метIюлоIзческпм Фебованпям

l0

Отrределеrие абсо.lлотяой погрецшосги
измереrrпй отклоненшI вщдреЕнего д{амета
трфы от вомиваJьного

l0.1 Ja да

2.

2.2 Прu trоJцлIешlи отрицатеJьпьIr( резуJIьтаюв прп выпоJшеяии rпобой из операrщй
поверка преIФяпlается, црибор при:}нalют непрягодныIl, к rФлменеЕию.



5.1 При проведепии поверки доJD(ны примеr ться средстм поверки, приведепные в

таблице 5.1.
Таблица 5.1 - Срлства поверки

5.2 .Щопускается использовать при поверке др}тие утвержденные и аттестованные этilлоны
единиц величин, средства измерний }твержденного типа и поверенные, удовлетворяющие
метрологическим требовшrияrл, указtшным в таблице 5.1.

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

при провелении поверки необходимо собJIюдать требоваrия безопасности, приведенные в

эксплуатационной док}шентации приборов и испоJьзуемьD( средств поверки.

Операчии
поверки,

цебуюuше
применение

средств поверки

Метрологические и техни.lеские трбования к
средств:llt{ поверки, необходимые для

проведеЕия поверки

Перчень
рекоменд/емьD( средств

поверки

п,8.1 Подготовка
к поверке

Средства измерений темпераryры окружающей
среды в диапазоне от +15 до +30 ОС с
абсолютной погрешностью не более 1 ОС;

Средства измерений отtосительной влчDюlости
воздуха в диапазоне от 45 до 80 % с абсолотной
погрешностью не более 3 О/о

Прибор
комбинировшньй для
конlроJlя парzметров
окружшощей среды
MeteoSmart,

рег. J,,|Ъ 76455_19

п. 8 Подготовка к
поверке и

опробование
средства

измерений;
п. l0 Определение
метрологических

характеристик
средства

измерений и
подтверждение
соответствия

средства
измерений

метрологическим
требованиям

Рабочий этzlлон единшщ длины в диaшазоне от 0

до 25 мм, кJIасс точности 1 по ГОСТ 6507, в
соответствии с лока:rьной поверочной схемой

Средства измерений в длапазоне от 0 до 25,
кJIасс точности l по ГоСТ 6507

Рабочий эталон ед.lницы дIины с номинаJIьным
значением вЕtутреннего ди:lметра от 124,99l до
125,021 мм, доверитеJьными шпервiллtми
абсо.rпотной погрешности при доверительной
верятности 0,99 не более (0,5+5,L) мкм в

соответствии с локальной поверошrой схсмой,
где L - измеряемarя длинц м

Кольца измерительные,

рег. Nч 3. 7.АУУ .002.2024

Ширина рабочей поверхности не менее 250 мм;

.Щлина рабочей поверхности не менее 250 мм

Плита поверочнм

з
5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВДНИЯ К СРЕДСТВАМ

повЕрки

Микрометр МГ25, рег.
}lЪ 88029-23 (далее -
микрометр)

Головка
микрометрrческая МГ
мод.13l, рг. Nэ 7422-87
(да;rее - головка
микромегрическая)
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7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 При проведепии внешнего осмота приборов следует убедиться в отсугствии

механическш( поврждений и дефектов, влияющш на ю( метрологические хараюеристики.

7.2 Комплеrшость приборов долlкна соответствовать ж формуляру,
7.3 Внешний вид приборов должен соответствовать описанию и изобра)кению,

приведенному в описilнии типа-

7.4 Результаты внешнего осмота сIштatют положительными, если выполняются

трбоваrия, указанные в 'l ,l - 'l .З.

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВДНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Подготовка к поверке
8 . l . 1 Проверяют соб.rподение условий в соответствии с разделом 3 .

8.1.2 Подготавливают к работе средства поверки в соответствии с их экспlryатационноЙ

док}ментацией.
8.1.3 Прибор подгот:вливают к работе в соответствии с руководством по экспJryатации с

помощью колец измерительньD(,
8.1.4 Приспособление дrя настройки из комплектности прибора устzlнulвJlивают на пJштУ

поверочную. Прибор устalнalвJlивают в приспособление ди настройки т{lким образом, T тобы еГО

измерительные ролики попадarли н:шротив отвертий А и Б (предtазначено для ycTaHoBKIr голоВки

микрометрической в качестве упора) в соответствии с приложением Б.

8.1.5 В отверстия приспособления Ný настройки устанавJIивilют головку

микрометрическуо и микромgгр. Вращм блок измеритеrьньй, найти минимум показаний блОКа

регистрир},ющего.

8.2 Опробование

8.2 1 С помощью микрметра устzlновить показдтия блока регистрир}тощего в пределах от

минус 0,3 до пJIюс 1,0 мм. с помощью микрометра проверить плчlвность изменения показаний

прибора во всем ди:шазоне.
8.3 Результаты подготовки к поверке и опрбования считtlют положитеJьными, если

вьшолняются требования, указанные в 8.1 и 8.2.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 ПроверкУ идептификациОнньD( дilнньD( встоенногО и внешнегО ПРОГРzllr{МНОГО

обеспечения (далее- ПО) приборов проводят п}тем считьваниJI номеров версий, отображаемьD( во

вкладке <О программе> глzвного окна внешнего ПО.
9.2 Результаты проверки По считают положитеJIьными, еслIl идентификационные данпые

встроеЕногО ПО (номер версии и чифрвой идентификатор) соответствуют значениям,

приведенным в таблице 9.1, и наимепованпе и номер версии соответств},ют значенItям,

приведенным в таблице 9.2.

Таблица 9.1 - Иденти онные данные

Таблица 9.2 - Иденти онные данные внешпего По

по
Значениенмменование стики

Идентификачионное наименование ПО
10Но онньй ном пои иденти

ббF64Ци вой иденти

нмменование стики
КаскадИлентификачи онное нммеЕование По

не ниже 1.12.3.7Ном )поонныи номидевти

Значение



5

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКID( ХАРЖТЕРИСТИК СРЕДСТВS
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИИ
МЕТРОЛОГИIIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Усгановка номппаJIьноfо значения вЕ}трепнего диамегра трубы
10.1.1 Подключают прибор к сети питllния. Во вкладке (Настройки)) внецIнего По в окне

кКа:Iибр> вводяг диzлJuетр кольца измерительного (настроешого), которое испоJIьзов,lлось при

uurпоп"Ъrrr" операций по 8.1.з. Проверяют yc'zl'oB*y нуля прибора с помощью кольца

измерительного (нулевого настрое,лrого).

10.2 Опрелелешие абсолютной погрешпости измерений отклоненпя внJrц)енпего

диаметра трубы от номrrнаJIьного
10.2,1 Опрелеление абсолютной погрешности измерений откJIонения внутренпего д-ltll\4eTpa

трубы от номинальною выполняют методом прrIмьD( измерний с помощью приспособления д,rя

настройкиизакрепленньжвотверстиJгхдиБвсоответствиисприложениемБмикрометрахв14
KoHтpoJIbHbD( Totlкax С шагом 0,1 мм, равномерНо распределенЕьD( во всем диапазоЕе измерний в

"oor"".aru"" 
с таблицеЙ А,1, включая нихший и верхний предеJш измерений,

10.2.2 Вращая блок измерительньй, найти миним},{ показаний по _блоку 
согласования.

устанавrплвают по микрметру значение равное нижнему предеlry измерений, фиксируют показания

микромета. Результаты заносят в протокол поверки.

10.2.3 Операчии по 10.2.1 повторяют дlя остальньD( контрольньD( точек,

l0.2.4 Проволят три серии измеренrй в соответствии с 10.2.1-10.2.3. Результаты з.lносят в

протокол поверки.
10.2.5 Значение абсоrпотной погрешности измерений отклонения внугреннего диаJ\{fiра

трубы оТ номинальногО Д i, мм, рассчитыв:lюТ для каждой контрольной точки, где i - номер

контрольноЙ точки, пО формуле (l), результатЫ зiшосят В протокоЛ ПUt,еРКИ

Ьц= L;1 - Lr.,, (1)

глеL;;_измеренноеприборомзначеIlиеоткJIонениявнУтреннегодиzlметратрУбыот
номинаJIьного в i-ой то,п<е при j-M измерении, мм;

Lr, - значение, устlшовленное по микрометру, мм,

10.2.6 Результаты поверки считают поло)юlтеJIьнымп, если flол)^lенные по формуле (1)

значения абсолютной no.parroar" измерений откJIонения внугреннего диaметра трубы от

номинaшьного соответствуют значеЕиJIм, приведепным в таблице A,l,

l1 оФормлЕниЕ рЕзультлтов повЕрки

1 1.1 По результатalм поверки оформляют протокол поверки в произвольной форме,

11.2 Положител"п"ra р"aуЬ,ч,ы поuерки 
"риборв 

оформл,шот в виде элекгронной записи,

передаваемой u Фелеральн# ,"6op"*ror"io; боrл по обеспечению едиЕства измерений, и, по

зalявлению владельца средства измерений или лицц предстtlвившего его на поверку, выдается

свидетельство о поверке.
11,3 Отрицательные результаты поверкп приборов оформJIяют в виде элеIсгронной записи,

передаваемоЙ 
" 

Фед"раr,"пj 
"rqорrччrrоrruй 

фЬнд по обеспечению единства измерений, и, по

заявлению владельца средства иiмерений или JIица, представившего его на поверку, вьцаfiся

извещение о неприго.цIости.
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Пршложенпе А
(обязатепьпое)

Таблица А.1 -
Наименование характеристики Значение

fиапазон измерний отклонеrп,rя внуtреннего д{аметра трфы от
поминального, мм

от -0,3 до +1,0

Номина:lьньй диаметр трубы D, мм 125
Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерний откJIонения
внугреннего ди:l}lетра трубы от номинzlльпого (при шероховатости
поверхности канarла измеряемой трубы не хуже Ra 0,63 мки), мм, ае
более

+0,015
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Прплояtеппе Б
(обязательное)
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Рисунок 1 - Схема устаItовки прибора в прIIспособленIIе л;я вастройл<и

(

Е]

) (

= +


