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l Обпrпе положеция
Настоящая методика поверки распространяется на кJIючи моментные предельные

CTW (далее - ключи), производства ASA Auto НК Limited, Тайвань, и устанавливает
методы и средства их первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические
требования, приведенные в таблице l.

Таблица l -М логические ха кте стики

1.2 Ключи до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, а в процессе

эксплуатации, в том числе после ремонта - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый из экземпляров ключей,

1.4 Периодической поверке подвергается каждый из экземпляров ключей,

находящихся в эксплуатации, через межповерочные интерв:шы.
1.5 Выполпение всех требований настоящей методики обеспечивает

прослеживаемость поверяемого средства измерений к следующим государственным

первичным эталонам:
гэт 149-2023 - ГПЭ единицы кр}тящего момента силы в соответствии с

государственной поверочной схемой для средств измерений крутящего момента силы,

утвержденный приказом Федерального агеЕтства по техническому регулированию
метрологии от <06> сентября 2024 г. }Ф 2152.

1.6 В методике поверки реализован следуощий метод передачи единиц: метод

прямых измеревий.

Щена

деления
шкалы,

Н,м

Пределы допускаемой
относительной погрешности

измерний круIящего момента
сr.лы,Yо

Молификачия .Щиапазон

измерений

кр}тящего момента
силы, Н,м

5CTWABD-3_120 от 20 до l20
от 40 до 200 )

5CTWABD-3_300 от 50 до 300

от l l0 до 550 5CTWABD_4_550
l0от 140 до 760CTWABD_4_760
l0cTWABD-4-1000
25от б00 до l500CTWABD-s-1500
50CTWABD-5_2000 от 750 до 2000

+3

50от l500 до 3000стWАв-6-з000
2cTWSBP-2-68
)cTWSBP-2_130 от 25 до l30
5от 40 до 200

5от 70 до 350стWSвр-з-350

+4

10от 270 до 800CTWSBP-4-800

2

CTWABD-3-200

от 200 до 1000

от 14 до б8

CTWSBP_3-200
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2 Перечень операцпй поверкш средств пзшерешпй

фш поверки ключей должны быть выполнепы операции, указанпые в таблице 2.

Табrпrца 2 - по ки

3 Требоваппя к усJIовпям проведепия поверкп
При проведении поверки доJDкны собrподаться следующие условия измерний:
- температура окружающей среды, ОС от +15 до +35.

5 Метрологпческше f, техвпческпе требоваппям к средствам поверкп
При проведенИи поверкИ доJDкнЫ применяться средства поверки, приведеняые в

таблице 3.

обязательность выпоJIнения
операции поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

периодической
поверке

Наименование операции поверки

первичной
поверке

!асредстваВнешний осмотр
измерний

Да

Ща 8ДаПодготовка к поверке и
опробование средства измерений

9
Определение
характеристик
измерений

метрологических
средства

Да 9.1Да

Опрделение диaшазона и
относительной погрешности
измерений кр}тящего момента
сI'JIы

l0!аДа
Подгверждение соответствия
средства измерний
меlрологическим требованиям

_)

4 Требованшя к спецпаJIЕстам, осуществляющпм поверк5/
4.1 К проведению поверки допускirются специмисты оргzu{изации,

аккредитованной в соответствии с законодательством Российской Федерации й
aжкредитации в национiлльной системе аккредитации на проведение поверки средств
измерений данного вида, имеющие необходимую квалификацию, ознакомлеЕные с

руководством по эксплуатации и настоящей методикой поверки.
4-2 ,Щля проведения поверки кJIюча достаточно одного поверитеJIя.
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Таблица 3 - С тва по ки

7 Вцешпrrй осмотр средства пзмерепrrй
ПривнешнемосмотренеобхоДимоУстановитьсоотВетствиекJIючаслеДУющим

требованиям:
- комплектность кJlюча доJ]жна соответствовать эксплуат:цlионной документации;
- поверхности деталей кJIюча должfiы быть чистыми и не иметь видимых

повреждений и следов коррозии;
- присоединительный элемент ключа не доJDкен иметь искажений формы, смягий и

сдвигов относительно головки кJIюча;

- шкlшы кJIюча и маркировка четкие и легко читzrются,

Если перечисленные требования не выполняются, ключ
призЕают непригодным к применеЕию, дальнейшие операции
поверки не производят.

4

Перчеяь рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дJI;I проведения поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение
едств пове ки

основпые ства
Измерители кругящего
момента силы цифровые
Sиhiwille 772l, 7,12l-|,
7,122, 772з-1, 7723-2,
772з-3, 7724, 7,724-|

фег. Nэ 24434-08)

9.1

Рабочий эталон 2-го разряда в соответствии
с Государственной повер.пrой схемой дтя
средств измереЕий кр}тящего момента сиJIы,

}твержденной приказом Федеральною
агентства по техническому реryJIировalнию и

метрлогии от (06> сентября 2024 r. Ns2|52,
- Измеритеrм (моментомеры),

его момента силывате.:]и

вспомогательное обо дование
Термогигрметр ИВА-6,
модификация ИВА-6Н-Д
(рг. Nэ 46434-1l)

Средство измерений температ}ры
окружающей среды: диzшазон измерений от
+15 до +З5 ОС, пределы допускаемой
абсолютной по шности *0,3 оС

8,9.1

примечание - допускается использовать при поверке другие }тверхценные и

аттестованные эталоны единиц величин, средства измерний }тверrl(денного типа и поверенные,

гическиNl ебованиям казанным в таблице.довлетво ющие Nl

6 Требованrrя ýсловшя) по обеспечепrrю безопасвостп проведеЕшя поверкЕ
6.1 При проведении поверки должны быть соб:подены требования безопасности в

соответствии с эксплуатационной документацией яа кJIючи, а также в соответствии с

правилами безопасности, Действующими на месте проведения поверки.

6.2 Во избежание несчастного случбl и для предупреждения повреждения кrпочей

необходимо обеспечить выполнение след),ющих требований:
- нагружать ключи необходимо плавно и равЕом9рно;
- после достижения необходимого момента затлкки необходимо прекратить

дальнейшее нагружение;
- при проведении первичной поверки необходимо провести несколько нагружении

на низком моменте для того, чтобы рабочий механизм полностью смазался;

- очистку ключей разрешается проводить только с}хими материалами, не погружать

в жидкость;
- запрещается работать с кJIючами в случае обнаружения их повреждеЕия,
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8 Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмереппй
8.1 Перед проведением поверки доJDкны быть выполнепы след},ющие

подготовительные работы :

- проверить наличие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;

- ключ и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с L(
эксплуатационной документацией ;

- все детllли ключа и средств поверки должны быть очищены от пыJIи и грязи,

8.2 При опробовании ключ необходимо нагрузить не менее десяти раз до верхнего
предела измерений.

результаты опробования считalются положительными, если показilния измерителя

крутящего момента не имеют заметной тенденции к монотонному изменению показаний

при послед},ющих нагружениях.
При наличии заметной тенденции к монотонному изменению показаний операцrш,

приведенных в п. 8.2 повторяют.
При двукратнОм невыполнении требований кJIюч признilют непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки не производят.

Если перечисленные требования не выполняются, ключ
признают непригодным к применению, дальнейшие операции
поверки не производят.

9 Определепие метрологпчесКпх характерпстпк средства пзмеренпй
9.1 Опрелелепие дпапазона и относптельпой погрешпостп пзмереппй
момента сшлы

.Щ.тrя определения дпапазона и относитеJьной погрешностп измерний кр}тящего

момента силы необходимо нагрузить кJIюч по часовой сцеJIке крутящим моментом силы в

трех точкаlх, равных нЕжнему пределу измерений, 60 и l00 О% от верхнего предела

иlмерений. Скорость нагружения доJDкЕа состrrвлять не более l0 % от верхнего предела

измерений в секунду. при этом кJIюч нагруя<ают до получения сигнала о достижении

установленного значеflия кр}тящего момента силы.
Нагружения должны быть плавными (без уларов и рывков). В случае ЕесобJIюдения

этого требования цикл повторяют. Количество цикJIов нагружения - не менее десяти для

каждой точки нагружения.

Действительное значение крутящего момента силы отсчитывают по показанЕям

измеритеJIя.

10 Подтверяценше соответствшя средства язмерепrrй метрологпческпм требоваппям

относительн}rо погрешность измерений крутящего момента силы определить по

формуле: 
ь - +Mn.y_- 

М.ц.100о/о
Мr"д

где б - относительнм погрешность измерений, О/о;

Mruo - заданное значение кругящего момента силы, Н,м;

Mn.ro - измернное значение кр}тящего момепта сплы, Н,м,

за значение относитеrьной погрешности кJIюча принять максимaшьное значение

полученной относительной погрешности измерений во всех точкаtх нагружения,

Ключ считаетсЯ прошедшим поверку, если диапазон и относительЕчlя погрешпость

измерений кр}T ящего момента силы соответств},ют значениям, приведенным в Таблице l,

Если требования данного пункта не выполняются, ключ

признают пепригодным к применению,

крутящего

5
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11 Оформлеппе результатов поверкп
l1.1 Результаты поверки оформл-шотся протоколом, составленным в виде сводЕой

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 10 настоящеЙ методики
поверки.

1 1 .2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJIях подтверllqдения
поверки должны быть перданы в Федеральный информационный фонл по обеспечению
единства измерений.

11.3 При положитеJIьных результатах поверки кJIюч признается приюдным к
применению и по зilявлению владельца средств измерений или лица, представJIяющего
средства измерениЙ Еа поверку, вьцаетсЯ свидетельство о поверке установленной формы.
нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

11.4 ПрИ отрицательных результатarх поверки, кJIюч признается непригодным к
примеЕению и по зauвлению владельца средств измерений иJIи лица, предстirвJuпощего
средства измерений на поверку, выдаётся извещение о непригодности установленной
формы с указанием основных причин.

И.о. заместителя руководителя
центра испытаний СИ
ООО <Автопрогресс - М> О.Ю. Куранова
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