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Настоящм методика поверки распростдrяется на маlшины испытательные VUD
(далее - машины), изготавrплваемые компанией VERSATILE EQUIPMENTS РVТ LTD,
Индия и устан{вливает методы и средства первичной и периодической поверок.

1 Общпе положения

1.1 Машины испытательные VUD предназначены дIя измерений силы,
возникающей при деформации образца, в процессе определения механических
хар:ктеристик формовочньrх и стержневьrх масс во влажном, высушенном или химически
отвержденном состоянии (прочность на сжатие, растяжение, изгиб, срез, двойной срез,
расщеплепие).

1.2 Метрологические харirктеристики мatrпин указаны в таблице l
Таблица 1

1.3 При определении метрологических харaктеристик в рамках проводимой
поверки обеспечивается передача единицы силы в соответствии с государственной
поверо.шой схемой угверждённой приказом Росстандарта от 22 октября 2019 г. N2498,
полtверждающац прослеживаемость к государственному первичному этаJIону
гэт з2-2011.

2 Операции поверкп
2.1 При проведении поверки должны быть вьшолнены олерации, yказанные в

таблице 2.

Таблица 2 - ьоп ипо ки

2.2 В слlчае полrlения отрицательного результата при проведении одной из
операчий поверку прекраrцают, а машину признttют не прошедшей поверку.
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наименование характеристики Значение
.Щиапазон измерений силы, Н от 294,2 до 2942

пределы допускаемой относительной
погрешности сильl, Yо

+3

обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции поверки

Номер
пупкта

методики
поверки первичной

поверке
периодической

поверке

1 Внешний осмотр машины 7 Да Да

2 Подготовка к поверке и
опробование машины 8 Да {а

3 Проверка прогрal {много
обеспечения машины Да

4 Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия мчlшины
метрологическим требованиям

10 ,Ща Ща

5 Оформление результатов поверки 11 !а Да

9 !а



3 Требования к усJIовпям проведенпя поверки

3. 1 Поверка должна прводиться в следующих условиях:
- температура окружающей среды должна быь от 15 ОС до 35 ОС, при этом ее

изменение за время поверки не должно быь более + 3 
ОС;

- отпоситеJIьЕм влаlкность в помещении дол)ю{а бьпь не более 80 %.

3.2 .Щолжны отсутствовать внешttие источники вибрачии, вьвымющие за},tетные на
глаз колебания машин.

4 Требованпя к спецпаJIшстдм, осуществляющпм поверку

4.1 К работе допускаются лица, имеющие среднее или высшее техническое
образование и прошедшие подготовку (повышение квалификации) в качестве поверитеJlя

в данной области измерений, обrrенные правил:lм техники безопасности и полЕостью
изrшвIIше руководство по эксILпуатации (далее - РЭ) машин.

5 Метрологпческие п техпическше требовапия к средствам поверкп

5.1 При проведении поверки должны быть применены средства, указанные в
таблице 3.
Таблица 3

Операчии
поверки,

требlтощие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требоваrrия к средстваJ\{ поверки,

необхо.щrмые дtя проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

8.2 Контрль
условий поверки
(при подготовке к

поверке и

опробовании
машины)

10.1 Определение

диапазона и

относительной
погрешности

измерений сппы

Срдства измерений температуры
окружающей среды в диапазоне
измерений от 15 

ОС 
до 35 ОС с

абсолютной погрешностью не более
+1 оС; средства измерний
относите.iьной влaDкности возд}ха в

диапазоне до 807о с погрешностью Ее

ýgлgg + 3%.

Измеритель температуры и

влчDкпости Fluke мод 97l .

рег.Nч 55259-13

.Щинамометры электон ные
АIЦ, рег. номер Nэ 67638-
1,7.

Пршмечапие: ,Щопускается использовать при поверке другие угверждённые и

аттестовtlнные эталоны единиц величин, средства измерений }тверждаемого типа и
поверепные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, ук:!занным в таблице.

3

.Щинамометры элекгронные, пределы
допускаемой относительной
погрешности + 0,12Уо (2-й разрял по
ГПС для средств измерения силы,
приказ Росстандарта J,,lЪ 2498 от
22.10.2019)



6 Требовапия по обеспечению безопасностrr проведепrtя поверкш
б.l При проведении поверки должны быть собrподены <Правила технической

экспJryатации электрустllновок потрбителем> (угверждены прикzхtом Минэнерго РФ от
12.08.2022г. No8l1).

6.2 .Щолжны бьrгь соблюдены общие 1ребования безопасности согласно ГОСТ
12.з.002-20l4.

7 Внешппй осмотр машпны
7.1 Внешний осмотр
7.1 .l При проведении внешнего осмота мalшины проверить:
- соответствие внешнего вида и комплектности тебованиям нормативно-

техЕической док)л,lентации (РЭ и оrпrсанию типа);
- нarличие маркировки, полгверждiлющей тип и серийный номер;
- отс)тствие видимьD( дефекrов и мехllнических повреждений, преIlятствуюlцих

работе машины.
7.1.2 Результаты внешнего осмотра cImTaTb положительными и продолжить

поверку, если вьшолняются все вышеперечисленЕые тебования.

8 Подготовка к tloBepкe и опробоваппе мдшппы
8.1 Перед проведением операций поверки поверитель должен изуrить РЭ.
8.2 Поверяемая м пина и применяемые при его поверке средства поверки должны

быгь вьцержаны в условиях, укiвzlнньrх в разделе 3 <трбования к условиям проведения

поверки> не менее цЁх часов.

8,3 С подвижной и неподвижной траверсы машины снять подкJIадки используемые

для проведения испьттalния на сжатие.

8.4 Вк,шо.шть м:tшину. При включении на индикаторе машины должна
отобразиться следующzrя информация: номер текущей версии оборуловаIlия и номер

версии устalповленного прогр:llrмного обеспечения (ПО).

8.5 Затем необходимо убедиться, что на левой панели маlшины перекJIючатель

режимов нмодится в полохении <Епgiпе>, если нет перевести в положение KEngine>.

Нажать клавишу (PRINT/SEND), а затем кJI.1вишу с цифрой 4.

При этом двигатеJь мIlшиЕы должен заработать и нижняя подвюкнzrя траверса

должна смещаться вверх.

8.6 Опробование машипы считать успешным, если при вкJIючении на индикаторе

отображается информация, }xilзzrнHzul в п. 8.4 и подвижнzul траверса двигается
pzвHoмepнo без видимьл< рывков и вибрачиЙ. Условия поверки соответств},ют разделу 3.

9 Проверка программноrо обеспечения машипы
9.1 Проверку програ rмного обеспечения (далее - ПО) машины проводить по

н ижеприведенной мgгод.lке:
- вк.лючить мz|шину;
- на индикаторе высветится стартовая информачия.
Результаты занести в протокол (приложение А, таблица A.l ).

9.2 Результаты проверки ПО мдпины считать положительными, если
идентификационные данные ПО соответств}тот данным, приведенным в таблице 4.
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Идентификационное дilнные (признаки) Значение

ИдентификациоItное наименование ПО SKYSUN 221221 00l
Номер верии (идентификационньй номер
по)

не ниже SVer 3.0L

Щифровой идентификатор ПО

Таблица 4

10 Определенпе метрологических характерпстик
соответствия машшпы метрологическпм требовапиям

и подтверждение

l0.1 Проверка диaшztзона и относительной погрешности измерений силы
10.1.1 ОтноситеJIьную погрешность измерения силы проверять срllвнением

показаний машины, в режиме испьпalния прочность на сжатие - KCompression>. с
показаниями эталонного динаJ\,rометра. Относительную погрешность проверить на пяти
ступенях ди:шазона измерний сrальl:-294,2 Н - нижняя грalница диапазона измерений;
735,5 Н; 147l Н; 2206,5 Н: 2942 Н - верхняя грчlница ди:шазона измерний.

10.1.2 Вк;почить машину, при вкJIючении мalшина автоматически настраивается
на проведение испьп:lнllя прчность на сжатие - KCompression>), если машина уже
вкJIючена и настроена на другое испытание, устzlновить в настройках испытание
прочность на сжатие с помощью клавиши V. Проверить в каких единицzrх_определяется
прочность на сжатие, в сJt}чае, если устtlновлено единицы отлиtшые FУсм2 установить
единицу измерения }Uсм2 с помощью кJIilвиши А.

Затем перевести машину в режим ручного нагружения, установив переключатель
на левоЙ панеJIи мlшIины в положение <Disengine>. Вставить шестигрilнник б мм в

отверстие на переднеЙ панели машины над укzвателем Kload.,,Unload>.
Установить эта.llонный динiшr{ометр в рабочее простанство машины, удаJIив

сверху и снизу насадки дrя фиксации обрдtца при определении проtшости на сжатие.

В случае, если после удzrления насадок, датчик динilllометра не помещается в

рабочее прострilнство мilшины снять опорную крышку нижней таверсы с помощью

шестигрalнного кпtоча на 2 мм.
Отсчётные устройства этltлонного д,rнаIr{ометра и машины установить в нулевое

или принятое за нулевое положение. .Щля отображения результатов измерения на ЖК
дисплее на]кать кJItlвишу PRINT/SEND.

10.1 .3 Вращая шестигрllнник в нашравлении на.щIиси Kload> (против часовой

стрелки), нагрузить динzlмометр до значения равному значению силы проверяемой

ступени силы (Таблица 5), снять показания динzlь{омета и соответствующие покaвания с

индикатора машины.
На инликатор мllшины в режиме прочность на сжатие - KCompression> верхней

гр:lнице измерения сиJIы мtlшины 2942 Н соответствуют значение прочности на сжатие
294211] |9.63cM2=l4g,8'lI11 см2, где 19.63 см2 - площадь стандартного образша диаметром 5

см.
.щля перевода значений шкалы прочности на сжатие в значения силы надо

умножать значение проtшости на 19,б3. Соотвgтствие значений силы и прочности на

сжатие Еа ступеЕях нагр}rкения приводятся в таблице 5.

Таблица 5.

5

Ступень J\Ъ значение силы. Н ость на сжатие, [Усм'Прочн
l 294,2 14.99

2
,lз5,5

з7,4,7

J 1471 74,9з5



4 2206,5 l|2,40
5 2942 l49,8,7

В тех слуrаях, когда дlя того чгобы провести измереЕия на всех ступенях
используются 2 динамомегра, начинalют измерения с ншкней ступени 294,2 Н и
проверяют ступеIIи в порядке возрастtlния.

l0.1.4 После разгрузки отсчётные устройства этiлJIонЕого .щшамометра и машины
установить в нулевое иJIи приЕятое за нулевое положение.

10.1.5 Слелуя инстукции п. 10.1.3 сЕять покщllния машины и покaвания
эталонного динalмометра на всех поверяемых сц/пенях нагружения .F,, предусмотренньrх
в Таблице 5 .

10.1.6 Относительную погрешность измерениЙ силы бFi определить по формуле
(1):

бFi -100 %. ( F.j- F6"",)/F6,,,.1, (l)

где Лаr,,i - значение силы, измеренное динамометром на i-ступени;

&,i - покiвilние испыгательной мшпины на i-ступени .

l0.2 Результаты поверки сtIитать положитеJьными, есJIи на всех 5 ступенях
нагружения отЕосительнiля погрешность измерения сиJIы не более + 3%о.

l1 Оформление результатов поверки

l1.2 Сведения о результатах поверки машины передаются в Федера.пьный

информационньй фонд по обеспечению единства измерний.

l 1.3 При
непригодности,

докр{ентами.

отрицательньrх

оформленное в
результатах
соответствии

поверки вьцается
с действ}тощими

извещение о

нормативными

1 1 .4 По заявлению ыIадельца машины I|.JIи лицц представившего его на поверку, на

средство измерний вьцается свидетельство о поверке средства измерний, и (или) в

паспорт (формуляр) машины вносится запись о проведенной поверке, заверяемllя

пощIисью поверитеJIя и зн:жом поверки, с указанием даты поверки, или вьцается

извещение о непригодности к применению средства измерений.

l 1.5 Нанесение знака поверки на машину не предусмотрено.
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Начальник лаборатории 330 йl

l1.1 Результаты поверки занести в протокол. Рекомендуемм форма протокола
приведена в приложении А.

В.А. Пивоваров



ФОРМА ПРОТОКОЛА ПОВЕРКИ
Машшпа пспытате.пьпдя YUI)

м

Условия проведения операций пове
ки

Вид поверки
Период проведения поверки (латы)

место выпоrпrения

работы (алрс, корпус)
Наименование, тип (молификаrrия)
средства измерений,

регистрационный номер в ФИФ

Номер знака предьцущей поверки Год выпуска СИ
Заводской (серийньй) номер
Номер и нalименование
методики поверки

нормируемые

Темпераryра окрlакающей среды ос

относительная влФкность
воздда

о/о

дства по

Таблпца А.1 - Проверка программного обеспечеппя (ПО) rrrашины

идентификационные д!lнные (признаки) Значение

Идентификационное нмменование ПО

Номер версии (идентификшlионньй номер) ПО

7

Приложение А фекомендуемое)

Владелец СИ

В составе

Текущие ед. изм.

25t10
не более 80 %

Результаты поверки:
Результат опробования:



Таблица А.2 - определение относштельной погрешности пзмерения машпны

Поверитель

показания
этalлонного

динамометра,
н

показания
машины
vUD,
}UcM2

показания
сиJIоизмерителя
машины VUD,

(после

домноженпя на
IUrощадь

стандартного
образца 19,63

см2),
н

Разность
показаний
эталонного

динамометра
и показаний

машины
vUD, н

огносительная
погрешность

измерениJI
силы машины

vUD,%

,Щоrryскаемая
относrгеJIьная
погрешность

измерения
сиJIы,

%

294,2

+ зуо

735,5 н
l47l н

2206,5 н
2942н

(подпись) (Фамилия И.О.)
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