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1. Общие положения
1.1 Настощая методика поверки (далее по тексту - МП) распространJIется на рулетки

измеритеJIьные метаJшиqеские АМО Р (далее - рулетки), примеЕяемые в качестве рабо.п.tх
средств измерений, и устанавливаЕт метод{ку rTx первичной и периодlческой поверки,

1.2 В рзуrьтате поверки доJDкны бьrь подгверждены мегрлогитIеские характЕристикп,

щrrведеrпше в табшrце А.1 Приложеlшя А.
1.3 При опредеJIении метрломqесIоD( харilкт€ристик в pall\,rrcx проводпvой поверки

обеспешаеIся передача едпlшI веJIичин повФяемому средсгву измерешfli в ФответсIвии с
Госуларсгвеrпrой поверочrой схемой для срдств измернrй длины в д,laшазоЕе m l , 

1 0-9 до 1 00 м
и дпин воJIп в диzшазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной прик }ом Федерагьного aгеЕтства по
техническому регуJIировiшию и метологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840 от след},ющего
государственного первиlIЕого этzллона: ГЭТ2-202| - ГПЭ единицы дJIины - мец)а.

1.4 В методлке поверки реаJIизовilн след}тощий метод передачи единиц: метод прямьD(

измерепий.

2. Перечень операций поверкп средства измерений
2.| При проведепии поверки долrcrы выпоJIIIяться операции, укilз:ш{ные в таблице 1.

Табшца l - нь оп по

о
обязательность вьшоJшениlI Номер раздела

(пункта) метод{ки
поверки, в

соответствии с
которым

ВЬШОJIIIЯеТСЯ

о п ки

периодической
поверки

перви.*rой
поверке

Наименование операции поверки

,|
внешний осм изм

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8

,Ща

Да

Нет

Нет

Нет

Нет

Ща

!а

!а

,Ща

[а

,Ща

Подготовка к поверке и опробование
средства измерпий
Контро;ь условий поверки (при

подготовке к поверке и опробовшrии
ср€дства измерений)
Опробование (при подготовке к поверке
п опробованrлл средства измерений)
Определение рабочего усиJIия
натлкения ленты
Определение тоJщ,lны и uшрины ленты

рулетки
Опрделение ширины пlтрихов ленты

рулfiки
Определение откJ]онения от

перпеЕд{кулярЕости пrгриr(ов п щrфр
относительно

9.1

9

.ЩаДа

Определение мецологшIеских
характеристик и подтверждение
соответствия средстм измерений
метрологическим требованиям.

Опрделепие длины ленты, отклонений
общей длины ленты рулеткЕ, длины
отдеJIьньD( интервaIлов IIIкZiJIы рулЕтки и

цены деления шкалы

2
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2.2 Последовательность прведения операций поверки обязательна.

3. Требованпя к уеповиям проведения поверкп
3.1 При проведении поверки в лаборатории должны соблодаться следуюпц{е условия

измернrfr:
Прп проведеrпш поверю{ по пункry 8 температура окружающей средщ, Ос от +15 до +25.

При првелении поверки по пунrгу 9 темпераryра окруJкающей среды, ОС +20

,Щоrryскаемое откJIоIIение значений температуры окружlющей cpe.Iщ при +0,5
проведении поверrсr по rrуrrгу 9, ОС

огносительная влФIсlость при температуре 25 "С,О/о, не более 80

3.2 Скорсгь изменения температуры во время поверки по пунrry 9 не доrшIа превышшь

0,1 'С/ч.

4. Требовавпя к спецпаJtпgгдм, осуществлсющllм поверку
К прведенrпо поверки допускilются лица изуlившие эксшryатационную докупiеЕгдшю

ва поверяемое средство измернпй, средства поверки, и аттестованные в качестве поверитеJIя

средств измерний в установленном порядке. .щля проведения поверки достаточно одtого

поверитеJIя.

Таблrца 2 - С по
Перчекь

рекомеядуемьD(
с

Метрологические и технические
трбования к средствам поверки,

необходлмые д.пя по

Операчии поверки,
трбующие применение

кис
J2l

Измеритель
влiDкности
температуры,
ивтм-7м-д,
рег.Nэ 7l394-18

и

Срлства измерний температуры
окружающей ср€дl в диапазоне
измерний
от 15 до 25 ОС, прлелы доIryскаемой
абсоrпотной погрешности измерний
+0,2 ОС;

Срлстм измерний относIтгельной

вJI кности воздуха до 80 %, пределы

допускаемой абсоrпотной погрешности
измерний *2 О/о

п. 8.1 Коrrтроль условий
поверки (при полготовке к
поверке и опрбовании
средства измерений);
п. 8.2 Опрбование (при

по,щотовке к поверке и
опробовшrип средства
измерений)

Весы
неавтоматического
действия AJ
модификации
AJ-6200CE,
рег. Nл 49845-12

п. 8.3 Опрелеление

рабочего усилия натяжения
ленты

J

5. Мегрологпческпе в техЕпческпе требоваппI к средствам поверкп
При проведении поверки долr(ны примеIlяться эталоны и вспомогатеJьные средстм

поверки, приведенные в таблице 2.

Весы срднего (III) класса точности по

госТ OIML R 76-1-20l1 с ценой деления
не более
5 г, с наибоrьшим пределом взвешив:lния

не менее 0,2 кг
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п доJI]кение таблицы 2
J1

Микрметр
моддфикаlии
мк ц 25,

рег. Ns 72945-18;
Микромегр
мод.rфикщии МТ 25,

рег. Nэ 72945-18;

Штшrгенrшркуль с
отсчетом по нониусу
(ШЦ) типа II,

рег. Nч73б59-18

Средство измерений дптяы в диaшазоне
от 0,15 до 0,48 мм с предел{lIt{и

доrryскаемой погрешности * 4 мrол;

Средство измерний д:п,rны в дlzшазоне
от 13 до 25 мм с предел:llr,tи допускаемой
погрешности + 0,10 мм

п. 8.4 Определение
толщины и ширины ленты

рулетки

Лупа измерительная
ЛИ-3-10х,
рег. Ns7l309-18;

Весы
неавтоматиqеского
действия AJ
модификаrши
AJ-6200CE,
рег. Nэ 49845-12

Лупа типа ЛИ с увеrпrчением 10х по
ГОСТ 2570б-83;

Весы среднего (III) класса то,лrости по
ГосТ OIML R 76-1-201 1 с ценой деления
не более 5 г, с наибопьшим пределом
взвешиваниJI не менее 0,20 кт

п. 8.5 Опрлеление ширины
Iгтрихов ленты рулетки

Микроскоп
видеоизмерите-тьньй
модификаIщи
мвZ-з00 (тт),
рг. N 74241-19

с пределaми допускаемой
поцрепшости измерений

Микроскоп
абсолютной

углов +1,5 '

п. 8.6 Определение
ОТКJIОНеНИJI ОТ

перпендикуJUrрности
штрпхов и Iшфр
относительно рабочей
кромки

Лента измерите.тьная
этarлоннtlя 3-го

разрядц
рг. J,,lЪ 364б9-07

Рабо.п,rй эталон единицы д.тп,rны 3-го

разряда в диzшазоне от 0,001 до 50 м в
соответствии с приказом Росстандарта от
29.12.2018 Ns 2840 - лента измеритеJrьнаJl

п. 9.1 Определение длины
ленты, откJIонений общей
длины ленты рулЕтки,
длины отдеJIьньD(

интервалов шкалы рулетки
и цены деления пIкttJIы

4

2

Лупа измсрительнм
ЛИ-3-10х,
рег. No71309-18;

Лупа типа ЛИ с 1ъеrrичением 10х по
ГОСТ 25706-83;
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п доJDкеЕие таблицы 2

6. Требования ýшовпя) по обеспеченпю безопаспостп проведения поверкп
При вьшолнении поверки, меры безопасности доJDкIIы соответствовать требованиям по

техЕике безопасности согласЕо экспJryатационной докуIt{ентации на поверяемое средство
измерений, ср€дства поверки, прllвилaм по технике безопасности, коюрые действуют на месте
проведепиJI поверки.

7. Впешппй осмотр средства пзмерепий
7.1 При внешнем осмоц)е должно бьпь установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
- соответствие внешпего вида средства измерений описанию и изображению,

приведенному в описании типа;
- наличие маркировки и комплекrности в соответствии с требованиями

экспJIуатационной документации;
- поверхность рулеток должна быть чистой, без ржавчины, глубоких царапин,

влияющих на точность СИ и затрулняющих измерения;
- крм рулеток должпы быть гладкими, без острьп< кромок и заусенцев, лента не

должна иметь вмятин и перегпбов;
- пrтрихи рiвличньD( интервалов шкiшы рулеток должны бъгть разной длипы;
- штихи рулеток должны бьrть без разрывов, ровными и четкими.
7.2 Рулетка считается прошедшей внешний осмот, если вьшоJп{яются ,гребования,

приведенные в п. 7.1 .

5

1 2 J
п. 9.1 Определение длины
ленты, откJIонений общей
длины ленты рулетки,
длины отдеJъньD(
иIттервалов шкzrлы рулетки
и цены деления шкалы

Весы среднего (III) класса точности по
ГосТ OIML R 76-1-20l l с ценой деления
не более 5 г, с наибольшим пределом
взвешив:lншI не менее 0,20 кг

Весы
неавтоматического
действия AJ
модлфrкшцrи
AJ_6200cE,
рег. Nо 49845-12

Вспомогательное оборудоваrие
п. 8.1 Коггроль условий
поверки (при подготовке к
поверке и опробовании
средства измерений);
п. 8.3 Проверка рабочего
усилшI натлкениrr ленты;
п. 8.5 Определение ширины
urгрихов ленты рулетки;
п. 9.1 Определение дlIины
леЕты, откJIопеяий общей
длины ленты рулетки,
длины отдельньD(
интервzrлов шкirлы рулетки
и цены делениJI шкzллы

Компаратор д'rя поверки рулЕток
комплеюом грузов (fIриложевие Б)

с

Компаратор
поверки
метроппоков
рулеток,
ио229

для

и
модеJь:

Примечание -.Щоrryскается использовать при поверке другие угверяценные и аттестованные
этilлоны единиц, средства измерний угвержденного типа и поверенные, удовлетворяющие
мсгрологическим требованиям. указанным в таблице.
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8. Подготовка к поверке п опробованпе средства измерений
,Що начала поверки по пунктlм 8, 9 рулетки доDIсlы быгь вьцержаны на столе

компаратора для поверки рулеток с комплеюом грузов (далее - компаратора) в свободном
состоянии (без нагрузки) не меЕее 15-ти минуг с целью вцрarвниванIлJI их температур.

Рулепо перед проведением поверrс.r долrrсы бьгь прмьгы бензrrпом и пртерты мягкой
салфЕгкоЙ.

8.1 Коrrтроль ус.lIовий поверки
Перед проведением работ средство измерений и средства поверки долrrсrы быь

по.щоmвлены к работе в соответствии с экстrтryатационной доц/ментаIцrей па нгх и выдержalны
не менее 3 часов в условия(, приведенньпк в п. 3 насю.шцей метод{ки.

8.2 Опробование
При опробовании проверить:
- плtlвность и легкость вытягивalния и свертыванtIя леIIты рулетки;
- проtIЕость крепленпя держатеJIя дIя закрепления предvетов на кошIе измерrrтеrьной

леЕты рулетки;
- работоспособность усlройства для фЕксации.
Результаты опробовдrия считать положитеJъными, если вьпягивalние и свертьвzlние

ЛеЕТЫ РУЛеТКИ ПРОИСХОдит плавно и лежо, креIшение держатеJIя для закреплеЕиrI пред\{етов Ira
коЕIIе измерrтельпой ленты рулетки прочное и полгверждепа работоспособпость устойства для
фиксации.

8.3 Определеппе рабочего усилшя патftкеппя лепты
8.3.1 На горизоrrrлrьlп,пi стол компаратора кладл рулЕтку, начauьIlыli конец которой

ЗакреIIJUIют в з:DIоrме. Затвм ленry рулепс{ натяrивают груза,ш (деЙствrrгеrьное значение массы
груза опредеJIяют на весах) до рабочего успJIия натяжения посредством ц)осов, перекиrrутьD(
черз блоки. .Ifuя рулеток с црузом - усиJше натяжения создает груз, входящrЙ в комплект
постzвки.

Прuмечанuе -,Щанное mребованuе оmносumся mолько к моduфuкацuял рулеmок с
плоско ленпоЙ. Моdфuкацuч рулеmок с эеелобчапой ленпой не поdлеэюап наmяэrсенuю с
помощью 2руза.

8.3.2 Резуrьтаты поверки по п, 8.3 сIштать поло)lоттеJьными, ecJm при техкратЕом
натякении леЕты рулетки с усиJпlем, приведеЕпым в табJшце 3, на ленте рулежи не остzшось
вмятин, остатош{ьD( деформаций и Еет отрыва Фазрыва) ленты рулетки.

Таблица 3 - Рабочее е натяжения ленты

8.4 Определеппе толщипы п шпрпшы лепты рулеткп
8.4,1 Толщ,rпу ленты рулетки опредеJIяют микрометром не менее чем в тех точк:ж

рулетки, palвHoMepЕo расположеЕньD( по всей дJIине рулетки. Толщину лент рулеток измеряют
микрометром типа МК, для желобчатьrх рулеток примеIrяют микрометр тtша МТ.

8.4.2 lllирину ленты рулетки опредеJIяют штzlнгенциркулем в не меЕее чем в тех точкzD(

рулеток, pzвHoмepнo расположенньD( по всей длине рулетки.
8,4.3 Толщина и ширина ленты рулетки должЕа соответствовать значениJ{м,

приведенным в таблице 4.

6

Наименование харalктеристики Значение
Рабочее усиJше яатюкения ленты при к}меренrlях, Н, для рулеток с
номинrrльной дIиной ленты 20 м п более l): 100*l0

|),Щля 
рулегок с грузом - усилие натякения создает сам груз; для рулеток с желобчатой леrrгой

- без натяжения



Наименование характеристики Значение
Тоrпщrна ленты, мм, не более 0,17
Ширина ленты, мм, не более:

- рзу2п, рзузп
_ р5у2п, р5узп
- р8у2п, р8узп, рlOу2п, рlOузп
- р2Oу2к, р2Oузк, рзOу2к, р3Oузк, р2Oу2к, р2Oузк, р3Oу2к,

р3Oузк, р5Oу2к, р5Oузк, PlO0y2K, рlO0узк, р2Oн2к, р2Oнзк, р3Oюк,
р3Oнзк, р5Oюк, р5Oнзк, рlO0юк, рlO0нзк, рlOн2г, рlOнзг, рl5юг,
рl5нзг, р2Oюг, р2Oнзг, р3Oюг, р3Oнзг

lз

18

2|
25
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Табrп.rца4-Толщинаи ленты

8.5 Опредшение шприны шц)пхов лепты рулеткп
8.5.1 Ширину чrгрихов ленты рулетки измеряют на компараторе (см. Приложение Б) при

помощи Jryпы.
8.5.2 На горизокта;rьньй стол компаратора кладуt рулетку, начапьньй конец которй

ЗакреIIJшIют в зzDкиме. Затем лепry рулетки натягивalют грузill\,rи (действитепьпое зпачепие массы
гр}за опредеJuIют на весах) до рабочего усилпя натюкеш{я посредством тосов, перекинутьD(
черз блоки. .Щля рулеток с грузом - усилие патяжеIlия создает груз, входящй в комплект
поставки. Рабочее усиление натяжения ленты рулетки долr(но соответствовать зЕачениям,
приведеIшым в таблице 3.

Прuмечанuе - !анное mребованuе олпносuплся лполько к моduфuкацuям рулеlпок с
плоскоЙ ленmоЙ. Моduфuкацuu рулеmок с сlселобчаmой ленлпой не поdлеэrаm наmяэrсенuю с
помоlцью ?руза.

8.5.3 Измерения проводят не менее чем в пяти точкж, р:вномерно расположенньD( по
всей дпrне рулетки.

8.5.4 Ширина штрю(ов леЕты рулетки доJDкIIа соответствовать приведёппой в табллце 5.

Таблица 5 - Ш ов ленты летки

Таблица б - Огклонение от п ности

7

Нмменование характеристики Значение

0,20+0,05
0,3G}0,05

Ширина пrтрихов ленты, мм, дш рулеток:
- с номинzlльной длиной ленты от 3 до 8 м
- с поминальной длиной ленты 10 м и более

Наименовшrие характеристики Значение
Отклонение от перпендикуJIярности штрш(ов относительно рабочей кромки,
не более

30,

J
Отк.понение от перпендикуJIяряости цифр относительпо рабочей крмкп, не
более

8.б Опреде,ленце отклопеппя от перпеIцикулярностп шц)пхов п чпфр oтпocllTeJtbпo
рабочей кромкп

8.6.1 Рулетку устalпzвJlив.лют па столе микроскопа TurK, чтобы изобр:DкеЕие кромки ленты
рулетки совпад!rло с горизонтzuьной штрrховой липией сетки микроскопа и изобрaDкение
штрю(ов и цифр бьшо рзким. Затем вертикмьIrую штриховую линию сетки микроскопа
совмещtlют со штихом ленты рулетки и опредеJIяют откJIонение от перпеЕд{кул8рности по
угловоЙ шк:rле микроскопа. ОткJIонение опредеJIяют выборо,лrо, не менее чем Еа тех штрихzrх,
piвHoмepEo расположенньD( по дJIине ленты.

8.б.2 Огклонение от перпендrкуJuIрности не доJDкпо превышать значений, приведенньD(
в табrшце 6.



9 Опреде,ление метрологпческrх характерпстпк п полгверrrценпе соответствпя средсгва
измереппй мец)ологическпм цlебованпям
9.1 Определеппе длпяы леЕты, отклонений общей длины лепты рулЕгtш и длпны
отдеJIьпьIх иЕтерваJIов шкаJtы рулетки ш цены деJlеппя шкаJIы

9.1.1 Ожлонения общей длины и отдельньD( иптервмов рулеток опредеJuIют сличением
с лентой измерительной эталоппой 3-го разряда (далее - лентой этыIонной). Разпости общей
лпшrы рулстки и ленты эталоппой и длин пх отдельньD( иIlтервалов измеряют при помощи лупы.

Рулетку и ленту эт:rлоЕrrую укJIадывают Еа горизонтмьном столе компаратора
соответствующей длины, Еа котором начмьные коццы средств измерепий закрепляют в
приспособлепии, а концы Iл( натягив!lют грузами до рабочего усиJIия Еатяжения,
соответствующего значенпям, укщанньш в таблице 3, для ленты эта.llонной - в соответствии с её
эксшrуатациопЕой докуt,lентацией, так, чгобы их края соприкасались по всей длине и бьши
пар:IJIлеJIьны оси компаратора. ,Щля рулеток с грузом - усилие натяжения создает груз, входящий
в комплект поставки. Массу грузов проконlролировать с использованием весов.

Прuмечанuе - ,Щанное mребованuе оmносumся лполько к моduфuкацuям рулепок с
плоской ленmой. Моdфuкацuu рулепок с эселобчапо ленпой не поdлеuсаm наmяrсенuю с
помоlцью zруза.

Общую длину и интервzuIы рулетки сравнивtlют с соответствующими делениями ленты
эталонной при помощи rrупы. Совместив пачzцьные шгрю(и измеряемого интервzIла, по шкале
lryпы опредеJUIют откJIонение между соответствующими конечными Iггрю(ами шrтервма на
ленте этarлонIlой и поверяемой рулетке. Погрешность отсчета при этом не доJDIсIа превышать
0,1 мм. При обработке результатов измерений у.штывают попрzlвки на общую длину и интерваJIы
левты эталонной, взятые из протокола поверки, представленного в Федера.пьном
информациопном фонде по обеспечению единства измерений. Необходимо выборотrо измерить
не мепее ,грёх интервалов каждого видц pzвHoмepнo расположенньD( по лпине рулетки, вкJIючiUI

общlто дп.lну рулетки.
Отклонение общей лтптпы ленты рулежи и дIины отдеJIьньD( интервiллов IIIкzlлы рулетки

не долrclо превышать значений, указшrньл< в таблице A.l Приложения А.
9.1.2 Опрелеление длины ленты осуществJIяется одновременно с определением

отклонений общей длины ленты рулетки и длины отдельньD( иЕтервалов шкалы рулетки методом
проведеЕия измерений на всей змвленной длине ленты.

.Щ,пипа ленты должна соответствовать значениям, приведепным в таблице А.1
Приложения А.

9.1.3 Щену деленпя шкiuн опредеJIяют визуаJъно. За цену деления пIкаJIы принимaют
абсо.rпотrryо разность измерrппi ,щух соседний значений дJIины, деленую на коJIичество
штрrхов между ними.

Щена деления шкатrы долхсrа бьггь равна t мм.

В слуlае подтверждения соответствия рулетки метрологическим требованиям,

результаты поверки считаются положительными и рулетку признzlют пригодной к применению.
В сл},.{ае, если соответствие рулетки метрологи"Iеским тебованияv не полгверждено, то

резуJIьтаты поверки считalются оlрицатеJIьными и рулетку признilют непригодной к применению.

10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
Сведения о результате поверки средств измерний в цеJUIх подtверждеЕия поверки

доJDкIIы бьггь перданы в Федераьньй информационньй фонл по обеспечению единства
измереrrий.

При положительньD( резуJътатах поверки средство измерений признается пригодным к
применению.

Вьцача свидетельства о поверке средства измерений осуществJlяется в соответствии с
действующим закоЕодатеJьством в области обеспечепия единства измерений.

8

мп-618_2024



Нанесепие знiжа поверки Еа средство измерний не предусмотрено. fIломбпрование
средства измерений не производrтся.

При отрицатеrьных результатах поверки, средство измерний признiЕтся непригодным
к применению.

Вьцача извещенlrя о непригодности к примененпю средстм пзмерний с указанием
ocHoBItbD( приIIиЕ пепригодrости осуществJIяется в соответствии с дейgгвующ,tм
законодательством в области обеспечения единства

Велущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАIII ТЕСТ Метрлогия>
Ипженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

К.А. Ревин

о.В. Санаева
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т А.1_ гические стики
Наименование хар:жтеристики Значение

.Щrпrна лепты, м
- рзу2п, рзузп
_ р5у2п, р5узп
_ р8у2п, р8узп
_ рlOу2п, рlOузп, рlOн2г, рlOнзг
_ рl5юг, рl5нзг
-р2Oу2к, р2Oузк, р2Oу2к, р2Oузк,

р2Oюк, р2Oнзк, р2Oюг, р2Oнзг
- р3Oу2к, р3Oузк, р3Oу2к, р3Oузк,

р3Oн2к, рзOнзк, р3Oн2г, р3Oнзг
- р5Oу2к, р5Oузк, р5Oн2к, р5Oнзк
- р100у2к, р1O0узк, PlO0H2K, рlO0нзк

J
5

8

10
15

20

исполнение 2 J

,Щопускаемое отклонение действительной дпrны
интервалов шкал рулеток от нанесенной на шкале
при температуре окружающей среды 20 ОС и
натяжении ленты рабочим усилием, мм, не более,

дш иктерв:Iлов:
- миJIлиметрового
- сантимецового
- дециметрового
- метрового и более

+0,15
+0,20
+0,30

+ [0,з0+0,15.(L_1)l

+0,20
+0,30
+0,40

+ [0,40+0,20.(L_1)]
Примечание - Введено следующее обозначение: L - число полных и неполньrх м в отрезке.

l0

Приложение А
(обязательное)

Метрологические харilктеристики рулеток измерительньD( металтптческих АМО Р

30

50
l00
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Приложеше Б
(справо.lпое)

Компараmр дlя поверки рулеток по леЕте измеритеJьной угаrrошой 3-по разряда

компаратор для поверкп рулеток по эталонной пзмеритеrьной леrте 3-го разряда
предст,lвJIяет собой горизоктаьньй стол с зlDкимом для зацрепленпя ЕачilJьItьD( кошtов леЕI

рулеток и совмещенЕя нулевь,D( отметок их шкtlл, а также блоками и струнами с Фузами дIя
яатлкеЕия рулеток. Сравнеше йщей длtны и отдеJънь,D( интервалов поверяемой рулетки с
соответствующrми иЕтервалалп ленты измеритеlьЕой эталонной 3-го разряла прводят при

помощl JIупы типа JIИ с увеJIичением l0X по ГОСТ 25706-83.
В состав компаратора входrr KoMImeKT грузов (5 кг - 4 шт., l ш - 2 шr.) для создания

рабочего натлкения леЕт.

Рисунок Б.l - Компаратор дtя поверки рулеток по эталоrшой измерrrтеrьной леrгге 3-го разряла

l1

L
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