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1 обшпе полояtенпя
1.1 Настоящая методика поверки распростраЕяется на твердомеры Виккерса MERTIS

(далее - твердомеры), изготавливаемые компанией KShanghai Shangcai Testermachine Со. Ltd>,
Китай, и устанавливает методы и средства первицrой и период-rческой поверок,

1.2 При определении метрологических характеристик в pal\,tкax проводимой поверки
обеспе,п,rвается прослеживаемость твердомеров к ГосударственЕому первичному эталону
твёрдости по шкала { Виккерса и шкалаI\.l Ifuупа ГЭТ З1-2024 в соответствии с
Государственной поверочной схемой для средств измерений твёрдости по шк:шам Виккерса и
шкмаN{ Кнупа, утвержденной приказом Росстандарта от 14.08,2024 Ns 1898.

1,3 Передача твердомеру чисел твердости по шкалаI,1 Виккерса осуществJuIется методом
прямьD( измерений.

1.4 В результате поверки должны быть полгверждены метологические требования,
приведеЕные в таблицах 1- 3.

Таблица 1 - логические ха истики испытательньD( н к по шкалам В а
Модификация
твердомеров

испыгательные
нагрузки, Н

Пределы
допускаемого

относительного
откJIонения

испытательньD(
нагрузок, %

MERTIS нч-10, MERTIS HV_|oZ,
MERTIS HvS_10, MERTIS HvS_l0Z,
MERTIS MHV-I0Z, MERTIS QHvT_l0Z,
MERTIS MHV-l0Z/V2.0, MERTIS MHv_l0zlv3.0

2,942;4,903;9,80'l:'
19,6|:29,42;49,03;
98,07

+1,0
MERTIS xHvT-l0Z, MERTIS xHvT-l0Z/V3.0

|,96l;2,942; 4,903;
9,80'l; 19,6l;29,42;
49,03; 98,07

MERTIS хнчт_зOZ,
MERTIS xHvT-30Z/v3.0.

2,942;4,903:'9,807;
|9,61:'29,42; 49,,03;

98,0'7; 196,|;294,2
MERTIS Hv_50, MERTIS Hv_50Z,
MERTIS HvS_50, MERTIS HVS-50Z,
MERTIS мнч-50Z, MERTIS QHVT-5OZ,
MERTIS xHvT_soZ, MERTIS xHvT_soZlV3.0,
MERTIS MHv-50Z/v2.0, MERTIS MmV_5oZlv3.0

4,903; 9,807; 19,б1;
29,42; 49,03:'98,07;
196,\;294,2:, 490,3

П р им е чан и е - в соответствии с заказом для твердомеров MERTIS MHV-10Z,
MERTIS QHVT-IOZ, MERTIS МНV-l0Z,Ц/2.0, MERTIS МНV-l0Z,Ц/3.0 может бьпь добавлена
испьпательная нагрузка t,961 Н

Таблица 2 -,Щиапазоны изм тв дости по шкалаrrл Ви
,Щиапазоны измерений

твердости frV
от 50 до 1000HV 0,2; НV 0,3
от 50 до 1500HV 0,5; НV 1; HV 2; НV З; t{V 5; НV 10, НV 20; НV 30; нч 50
от 60 до 1500Hv20*
от 90 до 1500нVз0*
от 145 до 1500нч50*

Для твердомеров MERTIS нV-50, MERTIS HV-50Z, MERTIS HvS-50, MERTIS HVS_5OZ

Шкмы
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Таблица 3 - М гические ха истики дом в по шкыlам В
,Щиапазон
измерений

твёрдости IIV

Пределы дотryскаемьD(
абсоrпотных

погрешностей Fry (+)
Шкалы

tIV20; НV30; tlv50 3,0 2,4
3,0 3,0tIV3; НV5; FIV10

3,0HVl;HV2 3,0

НV0,2; HV0,3; HV0,5 3,1 2,9

от 50
до 75 включ.

3,0FIV20; НV30; НV50 3 0

FIV3; HV5; FIV10 10 3,0
4,0FtVl; tIV2 4 0

10 1ýнч0,5
4,0НV0,2; НV0,3 4,0

Св. 75

до l25 включ.

,1,0
tIV20; HV30; НV50 б,0

l0,08,0FIV3; НV5; HVIO
10,010,0НVl; HV2
10,0l J 0нч0,5
10,0l4,0HvO,3
l0,0l6,0

Св. l25
до 250 включ.

нV0,2
7,07 0FIV30; HV50
10,010,0нV20
l 1,011,0HV3; НV5; НVl0
1з,0l 3,0HV 1 Hv2
l 5 0|7,0HV0,2; НV0,3; НV0,5

Св.250
до 350 включ.

10,010,0FIV30; HV50
l5,515,5НV5; HVIO; НV20
20,020,0FtV2; tIV3
25,025,0нч1
22,025,0НV0,2; НV0,3; НV0,5

Св. 350
до 525 вк.rпоч.

1 3,0l з,0НV30; НV50
19,019,0t{V5; НV10; HV20
26,026,0НV2; FIV3
з 1,031,0Hvl
26,030,0HV0,2; НV0,3; НV0,5

Св.525
до б50 вюпоч.

1 5,001 5HV30; НV50
22,022,0LN5; HVl0; tIV20
29,630,0HV2; НV3
38,542,0нV1
30,0з5 0HV0 ; HV0,3; НV0,5

Св.650
до 750 включ.

19,0|,l,0Hv50
25,025 0FIV5; HVl0; tIV20
36,0з6,0НV2; tIV3

0515 1,0Hvl
40,050,0lIV0,2; HV0,3; НV0

Св.750
до 850 вкrпоч.

20,020,0НV30; HV50
30,0HVl0; НV20
38,040 0НV3; НV5
50,050,0нV2
ý7060,0нч1
42,0060

Св. 850
до 1000 вкrпоч

размах чисел
твёрлости НV,

не более

НV30;

30,0

FtV0,2; HV0,3; НV0,5
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п олжение таблицы 3

2 Перечень операций поверки
2.1 При проведении поверки должны быть выполнены операции, указarнные в таблице 4.

Таблица 4 - П о по ки

!иапазон
измерений .л.tсел

твёрдости IIV
Шкалы

Пределы допускаемьD(
абсоrпотньп<

погрешностей НV (+)

размах чисел
твёрлости НV,

не более
24,0 24,0НV30; НV50

з2,0FIV20; LIv10 з2,0
НV3; НV5 45,0 52,0

50,0Hv2 50,0
68,0 68,0

66,0

Св, 1000

до 1250 вк-lпоч

нч0,5 70,0
26,026,0НV30; НV50
39,0НV10; НV20 з9,0
65,065,0HV3; НV5;
,1,7,0

НV1; НV2 ,l7,0
,l2

078,0

Св. 1250

до 1500 включ.

нV0,5
П р и м е ч а н и е - метрологические

обязательность вьшоJшения
операций поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым вьшоJIняется
операция поверки

периодической
поверке

,7
дада

8да да2 Подготовка к поверке и опробование
атве дом

9дада
3 Проверка профall\.lмного обеспечения
твердомера

10дада

4 Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия твердомера
метрологическим требовлrиям

1 0 1да
по шкалаNr Виккерса

|0.2дада
4.2 Определение метрологических
характеристик твердомера по шкалаN{

11дада5 Оформление результатов поверки

2.2 В слуlае получения отрицательного результата при проведении одной из операций

поверку прекрапIают, а твердомер признают не прошедшим поверку,- 
2.3 ,Щопускается проведение поверки по отдельным шкалам И ДИаПаЗОНаI\,r измерений

твердости, которые использ).ются при эксплуатации, по соответств},ющим пункгilм настояцей

методики поверки. Соответствlтощая зilпись должна быгь сделана в экспJIуатационньD(

док}а{ентах и свидетельстве о поверке на основании решения экспJIуатирующей организации,

HV1

характеристики действительны для 5 изц9р9ццй

первичной
поверке

Наименование операций поверки

1 Внешний осмотр твердомера

да
4. l Определение метологических
характеристик испытательных
нагрузок

Виккерса
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3 Требования к усповиям проведенпя поверки
3.1 При провеДении поверки Должны собrподаться след},ющие условия:

- температура окр}Dкающего воздуха плюс 18 'С до пrпос 28 ОС;

- относительнаJl влажяость окр},жающего воздуха не более 80 %,

4 Требования к спецпаJIистам, осуществляющим поверку

4.1КработедопУскаютсялиЦа,имеюЩиесреДнееилиВысшеетехническоеобразование
и аттестованные в качестве поверитеJuI в данной области измерений, обуrенные правила,t

техники безопасности и изуrившие руководство по эксплуатации (далее - РЭ) тверломеров,

5 Метрологическпе и техничеекие требования к средствам поверки

5.1 При проведении поверки доо*"",6",u применены средства, ука:}:lнные в таблице 5,

Таблица 5 - П чень с ств пове ки

Перечень

рекомендуемьIх средств
поверки

Ме,трологические и технические
требования к средствам поверки

Операция поверки,
требующие

применеЕие средств
поверки

Объект-микрометр
ОМ-О (рег. }ф 28962-16)

Рабочие эталоны единицы длины не ниже

2-го разряда, по ГПС дш средств

измерения длины, приказ РостаЕдарта

от 29.12.2018 Ns 2840, в диапазоне
отOдо 1мм

Мера длины ш,гриховая
высокото.rная МШВ-о

ег. Ns 60060-15

Мера длины штриховм, пределы

до

остипоиоио солютнабкаем грешнсод пу
2 мм0отенв+ диапазо0 мкм,)

п. 8.4
Определение

отклонения показаний
измерительного

устройства
твердомера

.Щинамометры электрон_
ные переносные АIЩМ
фег. Nе 87777-22).

,Щинамометры
электронные переЕосные
АIЩС, (рег, Nч 494б5-12)

Рабо.rие этмоны силы не ниже 2-го

разряда по Гпс для средств измерений

ir*r, np"** Росстандарта от 22,10,201'9

N9 2498, в диапазоне от 1 Н до 500 Н,

пределы допускаемой относительной
,rЬ.реrпност, не более +0,24 Уо

п. 10.1

Определение
метрологических

характеристик
испытательньD(

нzгрузок по шкаJIаь-{

в а
Рабочие эталоны твердости не ниже

разряда и микротвердости по шкалаI,1 
_

Виккерса по ГПС для средств измерении

твёрдости по шкалаJt{ Виккерса и шкалам

Кнупа, приказ Росстандарта от

14,08.2024 Ns t898, со значеЕи,Iми

твердости: (200+50) НV; (45Gt75) tIV;
(80с+50) Hv

2-го

п. 10.2

Определение
метрологических

характеристик
твердомера по шкalлам

Виккерса

еличением 5хДля объектива с

5.2,ЩопУскаетсяиспоJIьзоватьаналогиtшыесредстВапоВерки'УдоВлетворяющие

"arponorr.rba*r, 
требованиям, приведенным в таблице 5,

5,3 Все применяемые средства поверки должны быть поверены или аттестовilны в

установленном порядке Ir ,"aiu соответствующие записи в Федеральном информационном

фонде по обеспечению единства измерении,

6 Требованпя по обеспечепию безопаспости проведенпя поверкп

При проведен", no""p*" долIчы быь собrподены требования согласно прикt}зу

MrrTyiu й"r" о, |s:Рio'o rT, Sоз" <Об утверждении Правил по охр,ше труда при

эксплуатации электроустановок),

Меры твёрдосм
(микротверлости)
эталонные Виккерса
МТВ-МЕТ и
ммтв-мЕт
фег. Nч 65701-16)
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7 Вцешнпй осмотр твердомера
7.1. При проведении внешнего осмота твердомера проверить:
- соответствие внешнего вида и комплектности трбованиям нормzrтивно-технической

докуI\{ентации (РЭ и описанию типа);
- нrцичие маркировки, подтверждzлющей тип и серийный номер;
- отсутствие видимьг< дефектов и повреr(дений, препятствlтощих работе твердомера;

- целостность рабочей части наконечников (отсугствие рисок, сколов и друп,Iх

дефектов).
7,2 Результат внешнего осмота считать положительным, если выполняются все

вышеперечлсленные,гребования.

8 Подготовка к поверке п опробование твердомера
8.1 П€ред проведением поверки необходимо привести в рабочее состояние средства

поверки в соответствии с укzв:lниями, изложенными в их эксплуатационной докlтиентации.
8.2 Проверить состояние рабочей части нчжонечника. Поверхность рабочей части

н:lконеIшика должна быть цлстой и обезжиренной.
8.3. Провести опробование твердомера в соответствии с главой 7 РЭ,
Результат опрбования считать положительным, если на дисIшее отобразилась полная

информапия об измерении.
8.4 Определение отклонения показаний измерительного устройства твердомера,

8.4.1 Отк.понение показаний измерительного устройства определить при помощи объекr-

микрометра I{JIи меры длины штриховой. Измерения проводить, как минимуIи, на тех разньD(

интервалах для каждого рабочего диапазона.

Примечание-Дядлиндиагонiцидоlммвключrггельноиспользоватьобъекг-микромегр,
для длин диагонали свыше l мм использовать меру дIины цприховую,

8.4.2 Устшrовить объекг-микрометр или меру длины штриховую на рабочий столик

твердомера так, тгобы деления шкzrлы измерительного устройства оказ:rлись между

горизонтzlльными маркерами.
8.4.3 Определить отк.лонение показаний измерительного устройФм твердомера ДI для

длин диагонilли менее и равной 0,08 мм по формуле (l):

Ar=1-1o, (1)

где l - интерв:rл межд/ делениJIми шкrrлы измерительного устройства по пок lzшI{ям

твердомера
lo ] приписанное значение интервала шк:rлы измерительного устойства, присвоенное

ему поверяющей организацией по результатаJrr последней поверки,

8.4.4 ОпределИть откJIонение показаний измерительного устройства тверломера А1 ,О/о,

для длин диilгонали более 0,08 мм по формуле (2):

д=(1_1"ylo).100, Q)

8.4.5 Повторить операции п.п. 8.4.3 - 8.4.4 настоящей методики поверки, установив

объект-микрометр или меру длины штриховую на рабочий столик твердомера так, тгобы

ДеленияшкzrлыизмериТеЛьногоУстройстваоказалисЬмеждУверТикirльнымимаркераI\,lи.

Резульпаmьt uзмеренuй занесmч в проmокол (прuлоасенuе Д, паблuца Дl)

8.4.б Результат поверки по данному пункту считать положительным, если отк.лонение

показаниЙ измерительноГо устройства не превышают значений, указанных в таблице 6, в

соответствии с требованиями пlъкта 5.3 докl"пента гост Р исо 6507_1-2007 <Мета.плы и

сплавы. Измерение твёрлости по Виккерсу. Часть 1. Метод измеренио,



Предельные откJIонениJI по
птической системы

казаний

о
Дина диагонали, d,

+0,0008 мм
d < 0,080

+l,0%oTdd > 0,080

Таблица 6

Табrшца 7 - Иденти икационные данные По
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10 Определение метрологпческпх хдрактеристt!к и подтвер2кденпе соответствия

твердомера мец)ологшческшм требованпям
l0.1 Определен"a о,aцоп6*"еских харiжтеристик испытательньв нtгрузок по шк{ц:lм

Виккерса
Определение метрологических характеристик испьпательвьD( наФузок зашIючаЕIся в

определении относитеJIьного откJIонения и диапазонов испьпательньв нагрузок,

10.1.1 Все используемые в твердомере испьпательные нагрузки, }тсaзанные в таблице 1,

должны бьггь измерены 
" 

non,o*"lo д""*й,то", ,Щолжны бьпь вьшолнены по три измереншI

для каждой испыгательной нагрузки, ,,оооrrпй rrn
10.1.2 Опрелелить относ"тельное откпонение 6, %, прикпадьваемой испьпательнои

Еагрузки по формуле (3): 
D \/t_\ . 1пп (3)

ý=((!","-F6)Л9),l00,

где Fиз" - значение испьпательной нагрузки, измеренной динамометром;

F0 - номиfiarльное значение испытательной наФузки,

Резульпаmьt занесmч в проmокол (прtмоэсенuе Д, паблuца Д,3),

10.1.3 Результат поверки по данному пуЕкry считать положительным, если значение

относительного оr*о"** ,iЙой измеренной вагрузки Еzrходится в допускаемы)( предел:lх,

1казанпых в таблице 1.

10.2 Опрелеление метрологических характеристик твердомера по шкалам Виккерса

Определение ".rропоi"",*их 
харакгеристик твердомера по шкаIам Вllкегса состоит

из определения абсолютной погрешности, размаха показаний и диапазонов измерении

твердости по шкalлал,l Виккерса,
10.2.1 Поверку т""ф",ро" выполнить при следующих нагрузк,D(:

- дJIя твердомеров MERTIS HV-10, MERTIS HV-IOZ, MERTIS HVS-10, MERTIS HVS-IOZ,

MERTIS MHv_l 0Z, MER;;i а;чi_й Ф+l,: лrнч]l0zлl2.0, 
MERTIS мнч_l0zлl3,0 _

2,942Н(шкала HV о,зl; iВЪ Е t,--"ЪV o,s); Р,ВОz Н Gкала НV 1); 49,03 Н (шкала HV 5);

98,07 Н (шкала HV l0);

Значение
Иденти онные данные накиикаци

merTEST-Hпованионаименнно ое
не ниже v. 1.0онньй ном поНом ии иденти

Щифровой идентификатор
исполняемого кода

мм

9 Проверка программпого обеспечения твердомера

9.1 Проверку nporp*"*o.o обеспечения Gалее - ПО) тверломера (идентификацию)

проводить дU{ твердомеров, оснащенньD( персональпым компьютером, следующим образом:

- вкJIюIшть твердомер и запустить ПО;

- на мониторе компьютера отобразится наименование ПО и номер версии,

Резульmапы занеспч в ipo^o*in (прtлпоэrcенuе Д, mаблuца Д,2),

g.2 Результат проверки по дzlнному пункту ,""]11_ 
_п_оложиJельным, 

если

идентификационньй данные По соответствуют данным, приведенньм в таолице /,

ПО (контрольнм сумма
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- дJIя твердомеров ME,RTIS XHVT-IOZ, МЕRТIS_ХНVТ-I0ZNЗ,O - 1,961 Н (шкала HV 0,2);

2,942 н (шкалаНv 0,3);4,,dЙi;;;Hv БsJis,В Hi,*-uHv 5);98,07 Н (шкалаtIV 10);

- для твердоМеров MERTIS хнvт-зOZ, ]\_E}TIS 
xHvT_30zv3,o, - 2,942 Н (шкала

Hv 0,з); 4,903 н (*__" н;ъ;;jiiвоiii i*__" Hv ri-sB,o7 н (шкала HV 10); 294,2 н (шкала

НV 30);

дJu{ твердомеров MERTIS HV-50, MERTIS HV-50Z, MERTIS ttVS-sO, MERTIS HVS-50Z,

MERTIS MHv-soZ, MER;Ё"ё;v1-5bz,_M_BKTls. iilvi-soz, MERTIS хнVт-50Zл/з,0,

MERTIS мнV-50Zл/2.0, мТктЁЙЫ-frzл".l,О_л. +,sоЗ Н (шкма }IV 0,5)l 49,03 Н (tш<ала

trv 5); 98,07 н (пкала lтv lЬ;Ыi;i*-;;irv зО); 490,3 Н (шкма FIV 50),

10.2.2 Меры твердости выбирать в соответствии с таблицей 8,

Примечание-Всlryчае,есливпроцессе-:::-уu,uч,"невсевышеуказанныенагрузки
реализуются в твердомере, Й*J-"","l **р""__т_.у:::м iвёрлости при дрУгих прикладыВаеМьВ

нагрУзках.МерытВёрДости'l,,*Ьо'выбираютсятакимобразом,ЬобыдлиныдиагоналейпоJЦленных
отпечатков укладываJIись uo *, o"un*o,"' **, пр"""о"Й",, " 

,"О""ц" 8, при этом должны быть

задействованы максимальная il#;;;;;;; ;u.py.*". по".р*а доJDкна бьпь прОВеДеНа Не МеНее ЧеМ

по пяти шкалам твердости,

Таблица 8

10.2.3 ИзмерениJl твердости провод{ть при той же нагрузке, для котороЙ присвоено

"""'"Ь""*ННJ"o,|#"П;"ру твёрдосмл@ 5 1)__,1ii11..T* 
""#""J#;b 

располагм их

Dавномерно по всей "оu"р*ой "еры, 
Определить медиану 5-ти измерений Нм и занести ее в

;i;;;1l 
iТЁ"ffffi'j;Ё:Зi11ii;'}"грешность твердомера по формуле (4),

А = Н*, - Hn, 
(4)

где Н" - значение медианы меры твердости, определепное по результатам пяти

измерений тверД1"'rli]rr".*,ое 
зЕачение м€_ры твердости, присвоенЕое ей поверяющей

организацией по резуJrьтатам последней поверки,

Резулыпаmьt занесmч в пропокол (прчложенuе Д, mаблuца Д5),

ки шт.для по

Колtтчество мер,

используемьD(
Диапазон длин

диагоналей
отпечатка, ммЗначение твёрдости меры, lrV

ости

обозначение
шкаJIы

2не более 0,04нч500+80Hv )5
,7 (54 0+ )(Hv 0,2

не более 0,04
800+50) HV(Hv 0,3

от 0,04 до 0,2
00+50) Hv(2

1от 0,04 до 0,2HV508 }t0HV )70+ 55 (4 )0 (0ot52 )(HV1 iот 0,04 до 0,2
а

Hv0}}580Hv ),7
54 0+5 ()0 нч00t5 () 1от 0,04 до 0,2

а 00+580Hv ),7
0+45 (Hv 5)000+5 ()нчз 1от 0,04 до 0,2

(4 HV00+0 58 )нV5
,| (50+ )Hv5 1от 0,04 до 0,2

80Е50) Hv(
1не менее 0,2

200+50) HV(Hv 10

не менее 0
,)

(4 0 HV5800+ )5 Hv (1Gt5 )00+0 5 )а 1не менее 0,20) HV580ЕHv5
,7 (0+45 )нV (Hv 30 1не мене9 n)Hv500+08 )5
,| (0+45 )Hv05 (0+02 )(Hv 50 шкалааждаякетсяопто веряшкал5лобнетвердомв реализ},ютсяереЕсличаниеимпр

1

1

Hv 0,5
HV;

Hv2 Hv

1

HVHv 20
(200+50)

Hv
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10.2.5 Вычислить размtж показаний твердомера R по формуле (5):

R= Rmax-Rmin, (5)

где R mах - м:жсимllльное значецие твердости, пол}п{енное по результатаI\{ пяти
измерений твердомера;

R miп - минимальное значеЁие твердости, поJIrlенное по резуJIьтата}{ IUIти

измерений твердомера.

Резульmаmьt занесmu в проmокол (прuлоэlсенuе Д, паблuца А.5).

1l Оформление результатов поверки
11.1 Результаты поверки зtlнести в протокол. Рекомендуемая форма протокола приведена

в приложении А.
1 1.2 Результаты поверки твердомера подтверждаются сведениями о результатах поверки

средств измерений, вкJIюченными в Федеральный информационный фонл по обеспечению

единства измерений. При отрицательньж результатarх поверки вьцается извещеЕие о

непригодности, оформлеIrное в соответствии с действ},ющими нормативными докуI\{ентzll\,lи.

l 1.з по заявлению владельца твердомера или лица, предстalвившего его на поверку, на

средство измерений вьцается свидетельство о поверке средства измерений иJш извещение о

непригодIости к применению средства измерений.
1 1.4 Нанесение знака поверки на твердомер не предусмотрено,
11.5 В сrггlае, если поверка была проведена по отдельным шкalлаь{ и диапазонам

измерений твердости, В свидетельстве о поверке делается соответствующаJI запись.

Начальник лаборатории З60
нио-3 ФГУП (ВНИИФТРи)

Ведущий инженер НИО-3 ФГУП (ВНИИФТРИ)

А.Э. Асланян

М.А. Васеяина

10,2.б Результаты поверки твердомера счfiтать положительными, если 3начения
абсолютной погрешности и размаха показаний твердомера паходятся в допускаемьD( преДелarх,

yKtЦ}aHHbD( в таблице З.

йл

/!,т
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Прплоlкепие А
к докуменry МП 3б0-018-2025

<<ГСИ. Тверломеры Впккерса MERTIS >

(рекомендrемое)

Протокол N9

Первичн

От о_

оЙ/периодическоЙ поверки

>> 20 года

Средство измереншй

Средства поверки

Наименование, тип СИ, заводской номер Метрологические характер истики

Условия поверки

Темпера .с

относительная влажность %

Результаты опробования

Результаты вIlешнего осмотра
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таблица Д.1 - Определение отtспонения показанпй измерительпого устройства твердомера

.Щиапазон измерения, мм Отклонение показаний измерительного устройства,
мм

Таблица А.2 - Проверка программпого обеспечепия (ПО) тверломера

Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное нмменование ПО

Номер версии (идентификационньй номер) ПО

Таблица А.3 - Определепие относительного отклопения испьшательной нагрузкп

номинальное
значение

испытательной
нагрузки, Н

Испьпательнм нагрузка по

результатtl}.{ измерений, Н

относительное откJIонение
испытательньD( пагрузок, полу{енное

по результатаN,I измерений, 0й

Номер измерения Номер измерения

1 2 з t з2



Шка,та твердости

Значение
твердости
меры (по

свидетельству
о поверке)

Результаты измерений НV

Медиана
пяти

измерений
Hv

Hr Н2 Нз Нл Hs Нм
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таблшца д.5 - Опрелшение дбсолютной погрешностш и размаха показаний по шкаJIам

Виккерса

заключение:

Тверломер явJUlется пригодным (непригодным) к применению,

Поверитель

Шкала твердости

Значение твердости
меры

(по свидетельству
о поверке)

Медиана rrяти
измерений

Hv

Абсоrпотная
погрешность
твердомера

HV

Размах
покarзаний
твердомера

Hv

t
I

-т

I гl
--г гl

l
Iг-тl

-г

Таблица А.4 - Результаты измерений твердоgти


