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1. Перечень операций пl)веркп средств измерепий
При проведении поrtерки срсдств измерений (далее - поверка) должны вьшолняться

операциlл, }казtlнные в табrмце 1.

Таблица 1- Оп по Kl.
обязательв ость выпоJIнениJI

о ипо

2. Требованпя к условиям проведепия пов€ркп
При прведении поверки должЕы собшодаться следующие условия измерний:

- ,"rnapurypu окружающей среды, ОС 0т IIJIIoс 19 до пrпос 21

- относzтеJIьнiш вл!Dлоlость, %о, не более 80

,щоrryстимое изменение температуры, ос не более, в теченпи:

- 1часа 0,5

- 24 часов 1

Номер раздела
(пункга) методики

поверки, в
соответствии с

которьш выполЕяется
операциJI поверки

раци
первичной

поверке

ljgрки llри
периодическои

поверке

Наименование операции

,7

!а ЩаВнешнrлй осмотр средства измерений
8.1!а !аKoHTporb условий поверки (при

подготовке к поверке и опробовании
ср€дства измерений)

8.2,Ща

!а 9Да

10

10.1Да

Опробование (при подготовке к поверке

Проверка програJ\.{много обеспечепия

метрлогических
и подтверждеЕие

средства измерний

ости измп

вании с ства из \{

изм

ио и

м ()гическим иям

Определение
характеристик
соотвеIствие

Общпе положепия
Настоящм методиl а поверки примеЕяется для поверки машпны коордrнатно-

измеритt:льной CD-MarxM 15l210, зав. Ns CDHW202403l8-00l (далее - КИМ), применяемой в
качестве рабочего средства из.иерений, и устшrавJIивает методику её перви.пrой и периодлческой
поверки.

В целя< обеспечения прослеживаемости поверя,эмой КИМ к государтвеЕным первичным
эталонaI .1 единиц велиIмн необходшо собiподать требовalншI настолцей методики поверки.

Определение мgrрологическrх характеристик в pillt{Kilx проводимой поверки обеспеtшмет
передачу единицы дшны методом прямьD( измерний в соответствии с Государственной
поверочlrой схемой д;rя средств измерений геомgIрическпх параметров поверхностей слоlrсrой

формы, в том Iшсле эвоJIьвентньD( поверхностей и угла ЕакJIона линии зубц 1твержденной
приказом Федерапьного агентства по техяическому регулирванию и меlрологии от б апрля
202l r. Nр 472 к следующему государственIrом], первIrIшому эталону через этllлоны,
зilимствовzшIlые из Государственной поверо.пrой схемы для средств измерний дшны в
диап&lоне от 1,10-9 до 100 м и лltин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мю.l, 1твержлёппой приказом
Росстандарта от 29.12.2018 г. Jt 2840: ГЭТ2-202l - Государтвенному первиIшому этiллоЕу
единицы лцины - метра.

В результате повеtr,ки должны бьпь полгверждены мЕтрологические требоваrrия,
приведенные в таблице А.1 Приложения А к настоящей методике поверки.
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Прuмечанuе: прu провеdенuu чзмеренuй условuя окруэrcаюtцей среdы среdспв поверкч
(ЭtПuОнов) dолэtсны сооfпвеmсfпвоваmь mребованчм,ц прuвеdённым в tlx эксfuaуФпацuонно
dоtglменпацuu.

3. Требования к спецпаJIиетам, осущеgгвляющпм поверIсу
К проведенrло поверки доrryск:lются JIиц4 из)лшвIIIие экспrryатационную докр{ентацию

на поверяемое средство измерений, средствir поверIс,I. .Щля проведения поверки достатотIно
одного поверитеJUI.

4. Метрологическпе и техЕпческие требованпям к средствам поверки
При прведении поверки должны применJтться средства поверки, приведенные в

табJrице 2.

Таблица 2 - по

Длlя определения абсо.lпотной объёмной погрепшости измерений примеЕяется
приспособлеЕие обеспе.п.rвдощее жёсткую фиксацию мер дпины концевьD( IIлоскопарiIJшеJIьньD(

в задaнцых положения дtя проведения пространственньD( измереппй.
Пршrлер схемы приспособления приведена на рис}цке Б-1 Приложения Б к настоящей

методике поверки.

5. Требования ýсловпя) по обеспеченцю безопасностп проведецпя поверкп
При проведеви' поверки, меры безопасности доJDкЕы соответствовать требованияlu по

техяике безопасности согласно эксплуатационной докумептации на поверяемое средство

измереIrий, средства поверки, прtlвилчlJr{ по техЕике безопасности, коюрые действуют на месте

проведениrr поверки.

6.
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Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические цебовдIия к
средстваI\{ поверки, необходrмые для

проведения поверки

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Срдства измерений температл)ы
окружающей средш в диzшазоне измерений от
пJпос 19 до IIJIюс 2| ОС с абсолютной
погреп]ностью Hg ý9лgg +1 ОС]

Средства измерний относитеJIьной влаrfiости
воздуха в д,I:шазоне от 0 до 85 Yо с
погреrrrностью rr g ýgngg +2 Уо

Измерители
влiDкIlости й
температуры
ИВТМ-7 (кг.М
71з94_18)

Меры длшlы
концевые
плоскопарaUIлельн
ые Туламаrп, (Рег.
N9 51838-12)

п. l0.1 Определение
абсоrпотной объёмной
погрешности измеренпй

Рабоwтй эталон 4-го разряда в соответствии с
Государственной поверошlой схемой дIя
средств измерений длины в диапазоне от 1 , 10-9

до 100 м и длин воJIн в диaшalзоне от 0,2 до 50
мкм, }твержденной приказом Федершtьного
:гeIlTcTBa по техническому реryлироваIrию и
метрологии от 29 декабря 2018 г. N 2840 -
меры длины коIIцевые плоскопараJIлеJIьные,
набор Ns 9, грtшицы абсоJпотньD(
погрешностеЙ +(0,2+2,L) мкм, где L - дrин4 м

Примечания: ,Щопускается испоJIьзовать при поверке другие }твержденЕые и
атгестовtlнные эталоны единиц веJIиtIин, средства измерений лвержленного типа и повереЕные,

удовлетворяющие метролоптIеским требованиш, укatзllнным в таблице.

Впешнпй осмотр средства пзмереппй
При внешнеМ осмотре должнО быгь установЛено соответстВие средства измерений

п. 8.1 KoHTporb условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)



следующим требованиям:
- соответствие внсшнего вида средства измереЕий описанию

приведенЕому в опис:lнии 1ипа;
- маркировки требованиям описalния типа;
- отсутствие мехаЕическпх повреждеIrий и других дефектов,

эксплуаl,ационIlые и метро"Iогические харtжтеристики изделия;
- комплекfность, jlеобходимtul дJIя проведения измереЕий, в

руководством по экспJryатации.

и изображению,

Если перечисленпые трбоваrrия не вьшоJIIIяются, средство измерений признают
непригодIым к применеЕию, дальнейrпие операции псверкrl не производят.

7. Подготовка к поверке п опробоваппе средсгва пзмеренпй
"l.| KoHTporb условий поверки.
Перед проведением работ средство измереrпй и средства поверки долrrсrы бьгь

подготоЕлены к работе в соответствии с экспJryатационной док}1\.{ентшшей на них и вьцерж:lны
не менее 4 часов при постоянной телшераryр, в условилL прrведёнrrъп< в п. 3 насто-щей
методки.

7 .2 Опробование
При опробовании пр( lверить:

- отсугствие качки и смещений неподвижно соед.rнённьп< деталей и элемеIlтов;
- Iшавностъ и равноме,рность .щижения подвиrrсrьпr частей;
- правильность взаим одействия с комплеюом принадлежностей;
- работоспособность всех функциона.lьньп< ре)юlмов и узлов.
Есrпr пере.шсленны,: требовшrия не выпоJIIIяются, средство измерений признают

непригодным к применению, ,fальнейшие операции псверки не производяt.

Проверка прогреммного обеспечеЕпя средства пзмереппй
8.1 Идентификацlжr ПО AC-DMIC осуществJIять п}тем последоватеJIьного входа в
пупкты меню:
- Помоць
- об AC_DMIC...
Наименование и номер версии ПО булут отображены в появившемся окне.

8

влияющих на

соответствии с

призЕают

8.2 Результат проверки сIштalют положительным, есJIи

- нlмменовilние ПО соответствует указдшому в описании типа
- номер версии ПО не ниже 1кztзанного в опцсtlнии типа.
Если перечисЛенные трбовапия не выполняются, средство измерний

непригодlым к применению, дапьнейшие операции поверки не производят.

9. Определениеметрологпческпххдрактерцстпк
9.1 Определеппеабсолютнойобъёмпойпогрешностппзмерепrrй
дбсолютнаЯ объёмн rя погрешностЬ измерний опредеJUISтся с помощью мер длины

концевьD( плоскопараллеЛьrrьп< (да,тее - кмд. Измеряется расстояние между двуI\{я торцalми

меры с послед}'юпIим вычиi)лением откJIовешtя от этаIонного зIlачения её дrины. Необходrмо
использовать не менее тфх мер. с номиядльными длинами, бrшзкими к ЕачIrлу, середине и концу

диапазоt.а измерений КИ}d (минимапьная длина должна состilвJIять не более 100 мм,

максимаilьнilя дIина должна cocTaBJUITb не менее ббУо ВеРХНеГо предела измерний КИМ).

Для диапазона свьппе 1200 мм допускается проводить измерения КМД с воминальньп,I

значением 1000 мм, располагая её в несколькЕх MecTarx, равномерно расположенньD( вдоJIь оси Y
и прстранственньrх диtгонzlлей (линий измерний).

Концевые меры длины или приспособление с к()нцевыми мерами длины уст:ulавливatют в

пространстве измерений КИМ вдоль Jшнии измерений, используя теплоизоJIирующие перчатки.

4
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ПРОИЗВОДИТСя Сбор точек с измеритеJьньD( поверхвостей концевьrх мер и опредеJIяется их д;]ина.
ИЗМеРния провод-rт в семи разJIиrIцьD( положеЕп.D( фисунок l), каждое нзмереЕие повторяется
3 раза.

Измерния должны проводlться в aBToMaTи.IecKoM режиме.

о1

a

Рисуяок 1 - Стапларгные положеншI, в которьD( производят измереЕия в пределах
объемакиМ.

Абсо.тпотная объёмная погрешность измерений опредеJIяется дlя каждой КМД
формуле:

по

д _ZT=rbt L
п эт. где

L; - измеревпое значенче КМ!;
n - Iшсло измерпий;
Lэ. - действительнм дrrrна КМД, с 1.rётом отклсЕеЕия парtlметров окружающей среды от

условrй, при которьD( атгестомlпrсь КМД.
Прверка дlzшазона измерний осуществJlяется о,щовременно с определепием

погрешности измереншi методом прведения измерений во всём за.вляемом диапазоне.
Значение диlшазона измерний доJDIшо быгь не менее, а значение абсо.тпотной

погрешности не должно цревышать зпачений, указанньD( в Приложении А настощей методики
поверки.

Если пер.шсленные требоваппя не вьшоJIпяются, средство измерний призЕ:lют
непригодIым к применению, дальнейшие операIIяи поверки не производят.

10. Оформлепиерезультrтовповеркп
10.1 Сведения о рзуrьтате и объёме поверки средств измерений в цеrrл< подгверждениJI
поверки должны быгь пердшrы в Федеральньпi информационньй фонл по обеспеченrю
единства измерений.
|0.2 При положrriеJIьньD( результатах поверrй срсдство измереппй призпается

пригодlым к применению.
В;,цача свидетеJIьства о поверке ср€дства измерений осуществляется в соответствии с

действ}тrlщим закоЕодательOтвом.
Ншrесение знaжа повеэки на средство измерений не предусмотрено. Пломбирование

средства измерений не произв од,lтся.
10.3 При отрицательньD( резуJIьтатах поверкй, средство измерепий признается

непригодlым к применению.

с
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Вьцача извещения о Еепригодlости к применению средства измерений с укalзанием
основных причиЕ непригодности осуцествJIяется в соответствии с действlтощим
зllконодательством.

Ведущий инженер по метроjIогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> К.А. Ревин
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Таблица А.1 -

Прпложение А
(обдзадедьцq9)

Метрологическше и техничесI:пе характеристики

наименование Значение

от 0 до 1200
от 0 до 1500
от 0 до 1000

.Щдапазон пзмерпий, lпr, по осп:
-х
_Y
-Z

+(3,3+L/300)
Прделы допускаемой абсслютной объёмпой погрешчости измерний,

гдеL- Iшина в мм
мкм
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Прпложение Б
(обязатеrьное)

Пplrмep прrrспособлепrrя для фпксецпп мер дJtпIlы коЕцевыI плоскопараJuIепьЕых

Рисунок Б-l - приспособление для фиксации мер длины коЕцевьD( плоскопараJIлельньD(
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