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1. обшие положенпя

Настоящая методика поверки распростраЕяется Еа штшrгенгrryбиномеры,
изготавлив.Iемые Dasqua Technology Ltd, КНР по Стандарry пре.щIриятия Dasqua Technology
Ltd <Штангенгrryбиномерьо>, испоJIьзуемые в качестве рабочих средств измерений, и

устilпzlвJlивает методы и средства их перви.шой и периодической поверок.
1.1. Методака поверки распростр Iяется на штангенгrryбиномеры моделей:

- ШГ - с отсчетом по Еониусу;

- lIГK - с отсчетом по круговой шкале;

- ШП] - с чифровьп.r отсчетным устройством.
В результате поверки должны бьrгь полгверждены следующие метрологические

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица l - логические истIlки
Модель Щиапазон

измерений,
мм

Значеrп,rе

отсчета по
Еониусу,

мм

I|eHa деления
круговой
шкалы

отсчетного

устройства, мм

Шаг
ДИСКРЕТНОСТИ

цифрового
отсчетного

устройствц мм

Пределы
доrryскаемой
абсо:потной
погрешности

измерений, мм

шг от 0 до 150 0 02 +0,03

от 0 до 200 0,02 +0,0з

от 0 до 300 0,02 +0 04

от 0 до 500 0,02 +0,05

от 0 до 600 0,02 +0,05

от 0 до 700 0,02 +0 07

шгк от 0 до l50 0,01 +0,02

от 0 до 200 0 0 l +0,02

от 0 до 300 0,01 +0,03

От 0 до 150 0,02 +0 04

от 0 до 200 0,02 +0,04

От 0 до 300 0 02 +0 04

шгц ОтOдо25 0,01 +0,05

отOдо30 0,01 +0,02

отOдо50 0 0 1 +0,03

отOдо54 0,05 +0,30

От 0 до 100 0,01 +0,0з

от 0 до 150 0,01 +0,03

От 0 до 200 0,01 +0,03

от 0 до 300 0,01 +0,04
I

I

0,01

от 0 до 500 0 0 1 +0 05

от 0 до 700 0,01 +0,06

1.2.Штаrгенг.lryбиномерынеотносятсякмЕоГокilн.tльнымизмерительным
системil},l, мЕогопредельным и многодиапазонным СРеДСТВzlJtt измерений, не состоят из

нескольких *rоrrо"""О блоков и не предназначены дJIя измерений (воспроизведения)

несколькrх велиIмн. Поверка отдельных измеритеJIьньD( кiшatлов и (иш) отдельньD(

aBToHoMEbIx блоков из состава средства измерений дlя меньшего tмсла измеряемьIх вели!lин

или на меньшем rмсле поддиапазонов измерений не предусмотрена,

1.3. Штшrгенгrryбиномеры до ввода в экспJryатацию, а также после ремонта

подлежат первичной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке,

1.4. Перви,шой поверке подвергается каждьй экземпJIяр штмгенгrryбиномера,
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1.5. Период,rческой поверке подвФгается каждый экземплЕр штангеrглфиномера,
находщлйся в эксIшуатации.

1.6. При определении метрологических характеристик в рамках проводлvой поверки

обеспеwrваgгся передача единицы длины в соответствии с Государственной поверотrой
схемой для средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и дшн воJIн в диапазоне
от 0,2 до 50 ш<м, угвержденной прик }ом Россrандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Государственному первrчному эт.lлону единицы длины - метра ГЭТ 2-202|.

1.7. При определении метрологических характеристик поверяемьD(

цrтангепгrryбиномеров испопьзуется метод црямьпr измерений.

2. Перечепь операцпй поверкх средства пзмереппй
2.1. Щý повФКи пггаtгенглфиномеров доJDкны бьггь выполнеrrы операции, указ шые в

табrпще 2.
Табшца 2 - Наименование операций повФки и обязательность ю( выпоJIнения цри

п оии одлческой по
Нмменование операции поверки обязательность выпоJшениJI

операчий поверки при
Номер разлела (rrункта)

методики поверки, в

соответствии с
которым выполшIется

операция поверки

первrчrой
поверке

периодической
поверке

l 1 J 4

Внешний осмотр Да Да 7

Подотовка к поверке и
опробование

Да !а 8

Определение абсопотвой
погрешности

Да .Ща

4. Требованпя к специаJIпстам, осуществляющпм поверку

4.1. К проведению поверки допускаются специалисты оргllнизаIши, аккредитовaшнои

в соответствии с зiжонодательством Российской Федерачии об аккредитации в национаьной

системе zккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие

необходай квалификацию, озндкомденные с паспортом на чrтангенгтryбиномер и наg.гояцей

мсгодикой поверки.
4.Z. ДJм проведения поверки достаточно одного поверитеJIя,

5. Метрологпческrrе п техцпческпе требовднпя к средсгвам поверкп

5.1. При проведеЕии поверки должны примешпься средства повФки, указаЕньlе в

табтпrце 3.

J

3. Требоваппя к усповшям проведешпя поверкш

3. l . При проведении поверки должны быть собrподены следующие условия:
- температура воздуха в помещении, в котором проводят поверку от +15 до +25 ОС

- оп{осительнм вл:l]кность воздуха доJDкна быть не более 80 о/о,

9.1



Операции
поверки,

требующие
применение

средств
п ки

Мчrрологические и тею {ческие цlебования к
средствaIм поверки, необходлмые дtя

цроведения поверки

Термоlrгромегр
(рег. Nч 13561-05)

ивА-68_9 Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазоя измеренlй от
+15 до +25 ос, цределы допускаемой
абсолютной погреulности *1 ОС

Средство измерений относительной влiDкности
воздуха: диапе}он измерений от 0 до 98 %,

предеJIы допускаемой абсолютной
п

"цlцбglц 
*2 %

Меры длины коIщевые
IшоскопараJшелытые фег. М
9291-91), наборы NчNч 1, 3, 9
по ГоСТ 90з8-90

значений номинальньп< длин от 0 5 до 700 мм
Плиты поверочные и

разметочные фег. }Ф 7б927-
19

Плита поверочнм, размер 630х400 мм, кJIасс

точности 0 и.rла 1 по ГосТ 10905-8б

9.1

примечание - ,щопускается использовать при поверке ш)угио угвержденные и аттестов анные

щие м в таблице
эталоны
довл огическим ебовапиям,

единиц веJшr{ип, средства измерении уIверждеЕного типа и повереЕЕые,

Табrшца 3 - ства п имешIемые ведении пов

поверки.
6.2. При

экспJryатации средств измерений к безопасности при проведении работ.

7. Впешпий осмотр
7.1. Внепший осмотр
7.1.1. При внешнем осмотре

штангенгrryбиномеров угвержденному тигry,
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по

доJDкно быть устаЕовлено соответствие

а также требоваЕиям паспорта в части

б.Требованияýс;lовия)пообеспечепиюбезопасяостuпровеДенияповеркП
6.1. ПJред проведением поверки следует из),.rить паспорт на поверяемъй

штангевгrryбияомер и руководства по эксплуатации яа средства измерений, испоJIьзуемые д(,тя

выполЕении операций поверки выполнять требования руководств

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Рабочие эталоны 4-го разряда согласно
Государстветrпой повероT ной схеме дlul

"paiar" 
,,."aрaний длrпrы в диzшазоне от 1 

, l0-9

до 100 м и дJIин BoJm в диiшазоЕе от 0,2 до 50
мкм, угверхценной приказом Росстандарта от
29 декабря 2018 г Jtl! 2840 - меры дливы
концевые IшоскопараJшельЕые в диапазоне

комплекпlости.
?.1.2. При осмоте долкна быть проверена правиJБность нzrнесеЕия маркировки, На

штангеrтгтryбиномере доrоr<на быть нанесена следующая информация:

- товарный знак изготовитеJut,
- заводской яомер.
При внешнем осмоте допжно бьrть также щlоверено:
- Ьап.енгlryбиоо"aр oon*a" иметь устройiтво дtя зu,кима рамки (есrпа конструкцией

штангеrrгlryбипомера предусмотрено его натпrпле);

- 
-rr-*a 

устройства совмещения стреJrки с нулевым делением шкалы для

шталгенглryбиномеров модели ШГК;
- отсугствие на Еаружньrх поверхност-ю( штангенглфиномеров дефектов, ухудшающих

внешний вид иJIи вJIIиющих на экспJrуатационные своиства,
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Есrп,r переwrсленные требования не вьшоJIнrtются, пrтаrгеrгrцбиномер признаЮт
непригодшм к применеЕию, дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке п опробование
8.1. Перед цроведеЕием поверки смщанные части штангеrгтryбиномеров и

цринадлежносIи к ним доJIжны быть проr"шты авиационным бензином по ГОСТ 1012-2013 ИЛИ

друп,ш моющим средством для промывки и обезжириваr*rя, протерты чистой сшtфеткой.

ШтшrгетгrryбиВомеры доJDкны быrь выдержаны в помещеЕии, где проводяг поверку, при

условияь укшанньD( в п. 3.1, в открытьп< фуглярах не менее 3 ч.

8.2. Испотъзуелше средства измерений дIя проведеI ur повФки подотовить к работе в

соответствии с rх руководством по эксшуатации.
8.3, При опробованш.r проверяют:

- отсуIствие перемещенLи рамки по штаЕге под действием собственного веса Iц)и

вертикalJъном положении штанги;

- плавность перемощеЕия рilмки по штalнге пIтангенгтryбиномера;

- возможностъ зiл)кима рalмки в любом положевии в цределах д,Iапазона измеренrй

(естпr конструкция rrrгангеrтгlцбипомера имеет устройство дrrя зажима рамки);
,rn*"oar" работы устройства совмещения стеJIки с Еулевым делением круговой

IIIкIIJIы штангенглфипомеров модели ШГК;

- индrкациJI цифрового отсчетного ус.гройства должна быть четкой, не иметь рaх}рывов

и бьrть раввомерно заполненной;

- отсутствие на хидкокристatJIJIичеоком,щIсIшее пrтаттгеrrгrryбиномера дефекгов,

препятствующIо( или искirжающих отсчеты показаний.

ЕсrмперечисленныетребовшrиянеВыпоJIняются,штангенг;ryбиномерцризЕают
непригодrым к применеЕию, дальнейшие операции поверки не цроизводят,

g. Опредыrеппе метрологическпх характерпстпк средствд пзмереппй п

подтвер (дение соответствпя средства пзмеренпй метрологпческим требованпям

9.1. Определепие абсолютной погрешшостш
перед определением абсолютной погреuпrосги пrтаягеrгrryбиномеры устанавJIивllют Еа

нулевое показание - дIя этого измеритеJIьную поверхность рамки штангенгrryбиномеров

прижимztют к поверо*rой шлите, измерительн)rю поверхЕость ппаЕги приводят также в коЕтакт

с плоскостью поверочной п:шты (для штангенглубиномеров со сменными наконечникzлI\,tи

допускаеIся проводить поверку с одяим из накоItечпиков: сферический, конусный, дисковьтй),

У шrангсrгlryЪиЕомеров с i-обр*rrоИ rrrтангой и со сменным н^конещlиком в форме даска

сомкн)пь измФительные поверхIrости штчшги и раL{ки,- 
У штангенгЛфиномероВ модели ШГ нулевые отметкИ штавги и ЕоIlиуса дошюtы

совпадать, у оr.*.aЬrrуб""Ьraро" модели ШЖ повер}rугь оболок круго_вой шкiшы до

совмещеншI стреJIкИ с ЕулевыМ штрихом, у штангенглфиномеров модели lIГЦ обпулить

показаниJI, Еажав соответствующую кнопку Еа корпусе цифрового отсчетного устройства,

АбсошотнУюпогрешностьизмеренийштаrгенглфиномеровопредеJIяютпоконцевым
Mepal\{ ДJIИНЫ в трех точках, расположенньD( равно_мерно в пределa)( диапазона измерений,

Из концевьrх мер длины состzlвJurют два блока одинакового размера, Блоки размещают

на поверочной пJмте так, чтобы длинные ребра коЕцевых мер дIпrны были паршшельны;

измеритеjIьIrую поверхность рамки штангепгтryбшrомера устаЕавливают на блоки коЕцевых мер

'а*''образо','тобыдлинныеребрамерииЗмерительнойповерхностирамкибыливзаимЕоперпендикуJIярЕы, и црижимilют рукой к концевым мФам дмЕы,
определепие абсоою*ой погрешности проводят при двух положенияс блоков

концевъ,D( мер длины: у ц)аев измерительной поверхности рамки и на бллжайпlем расстоянии

относительноштанти'"о"д".ч'.",."'обырабочмповерхяостькоЕцевыхмербылапоJIностью
перекршга измерительной поверхностью рамки по ее-цJIине, ,щля рамки штангенгlryбиномера с

Й'ой "ar"р"iельной 
поверхностИ менее l00 мм абсолютн)по погрешность опредеJIяют при

одIом полохевии блоков *о*a""о мер. Отсчсг показанпй производят при закреп;rенной и
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незакреIшенной рамке (если конструкцией штаягенглфиномера цредусмотрено наJIичие

устройства дц зажима рамхи).
.Щля проверки пп-аtгttглфиномеров со цrтангой Г-образной формы и со смеЕным

наконечником в форме диска блок коЕцевьD( мер длины помещают между измерrrгельЕыми
поверхностями рамки и пIтаЕги.

Полученная абсолотная погрешностъ измерений пrгаlтешlryбиномера Ее доJDкна

щ)евышать значевий пределов догrускаемой абсошотной погрешности, указанньD( таблшIе 1.

Если требование по дalнному пуrкгу не выпоJIняется, пrтаrгеrтлубиномер признаЮТ

непригодlым к применению.

10. Оформлевпе результдтов поверкп
10,1. Результаты повФки оформл.потся протоколом, составленЕым в произвоrьной

форме и содержzшцrм резуJIьтаты по каждой операции, указанной в табrшце 2.

l0.2. ПрИ полоrкительньD( резуJьтатФ( поверки сведения о резуJIьтатж поверюl

средства измеревий передаtOIся в Федера:lьвй шrформационньй фонл по обеспечению

едшства измерений. В соотвgтствии с действующпм законодатеJIьством допускается вьцача

свидетеJIьства о поверке, и (lrTrrr) вносrrгь в паспорт средства измерекrтй запись о проведеппой

поверке. Harreceпиe знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

l0.3. При отрицатеJIьньD( резуJIьтатZD( поверки сведения о резуJБтатФ( поверки средства

измерений передаются в Федераькьй информационньй фонл по обеспечению единства

измерений. В соответствrти с действующим зilконодательством допускается вьцача извещения о

непригодlости к применепию средства измереlптй с укaцillпием основЕых притпI

непригодrости.
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