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Общие положепия
Настоящая методика поверки устанавливает методы и средства проведения первичной

периодической поверки системы бесконтактных измерений i300 (да.тее - система).
предназначенной для измерений линейных рilзмеров детапей.

в результате поверки должны быть подтверждены следующие
требования, приведенные в таблице l .

Таблица l -М огические ования

при определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки
обеспечивается передача единицы длины в соответствии с локальной поверочной схемой для
средств измерений длины в диапазоне значений от 2,5 до 100 мм (приведена в приложении А),
подтверждающм прослеживаемость к государственному первичному эталону гэт2-202l,

При определении Метрологических характеристик поверяемой системы исllо.,Iьзуется
метод за,vещения.

l Перечень опердциI-r поверклl средства изпrерений
При провелении поверки должны быть выполнены слелук)щие операции. чк,ванные в

таблице 2
Таб"rица 2 оп ации пове Ktl

Проверка программного обеспечен rtя
,]ас дства изN,l eHllIl

метрологические

7.]а

наиьtенованlrе ха кlе tlcTI] ки Значение
ни]l j1"lиIlы. \I\I от 2.5 .ro I 00алазон из\{е

Пределы допускаемой абсолютной погрешtlости измерений
длин \I K\l +(20+L/50)*

eMiul длиЕа N{Nt.

Припtечание:
*L-из

Наименование операции поверки

обязате,"tьпость выпоjlнеIl tlя
операций поверки при

Hortep разJе;lа
(пчнкта) \Iеl,одики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки
Внешний ocl{oTp средства измерений да да )
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений Jа 6

Контроль ус-,tовий поверки .,Ia Ja 6.1
Подготовка к поверке да Ja 6.2,

Otr обование .]1l _llt 6

Определение метро,-Iогических
\арактерис tик cpeJ,cTBa изпtерений и

подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям

да Ja 8

Определение абсолютной
погрешности измерений длины

да да 8.1

Оформление результатов поверки да да

1

первичной
поверке

периодической
поверке

да
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2 Требованrlя к \,с"rовllя}t пр'оведения поверкrr
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

температура окружающего воздуха, ОС от плюс 21 до плюс 25;

- относительнаrI влажность воздуха, О% от 30 до 80;

- атмосферное давление, кПа от 84 до 106.

3 Метрологпческпе и технIlческие требовапия | к средствам поверки
Таблица 3 - Основные с ства пове ки

Таблица 4 - Вспомогательные ства по Klt

Пr,нкт 6. l

3.2,Щопускается использовать при поверке другие средства измерений утвержденного
типа и поверенные, удовлетворяюцие ]\rетрологическим требованиятrл.

3.3 Срелства поверки должны соответствовать требованияпt пунктов l4-1б при"ltожения
ЛЪ l к Приказу Минпромторга России от 31.07,2020 N9 25l0.

Операции
поверки,

требующие
при\,1енение

средств
IIоверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для проведения

поверки

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

Раздел 8

Рабочие эталоны единицы л.jIины в лиаIlilзоне
измерений от 2,5 до l00 мм по ЛПС. приведенной в
приложении А.

Микрометры чифровые
серии 29З

(Рег. Nc 30740-05
в ФИФ ОЕИ)

Операции
поверки.

требуrощие
применение

средств
поверки

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для проведения

поверки

,Щиапазон измерений атмосферного давления
о,г 70 до l l 0 кПа (от 700 :о l l00 гПа). пределы
Jопrскаеrtой tlсновной абсо_rюгной погрешlt()сl ll
излrерений атмосферного давления + 0.25 кПа
(+ 2.5 гПа).

.Щиапазон измерений температуры от 0 до +60 'С.
пределы допускаемой основной абсолютной
погрешности измерений температуры * 0,3 ОС.

.Щиапазон измерений относительной влажности
от 0 до 90 Ой, пределы допускаемой основной
абсолютной погрешности измерений относительной
влажности * 2 7о.

Термогигрометр
ивА-6н-д

(Рег. Nl .16434- l l
в ФИФ ОЕИ)

Набор капибров
Раздел 8

Требования представлены в приложении Б
настоящей методики.
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5 Впешний осмотр средства пзмерений
5.1 При внешнем осмоте должны быть установлены:
- соответствие внешЕего вида системы приведенному в описаtнии типа;
- отсутствие механических повреждений, влияющих на метрологические

характеристики системы и на её функционирование в целом;
, соответствие комплектности систеNIы экспл\,атационной документации и описанию

типа.
5.2 Результаты внешнего осмотра считаются положительными, если при проверке

подтверждается их соответствие требованиям 5.1 .

5.3 При отрицательных результатах внешнего осмотра дальнейшие операции поверки
не проводятся.

б Подготовка к поверке п опробоваrrне средства измерений
6.1 Контроль условий поверки
6.1.1 Контроль условий поверки проводить средствitми поверки, приведенными в

таблице 2.

6.1.2 Результаты KoHTpoJul условий поверки считаются положительными, если
подтверждается их соответствие требованиям раздела 2.

6.1.3 При отрицательных результатах контроля условий поверки да,rьнейшие операции
поверки не проводятся до достижения условиями поверки требуемых значений.

6.2 Подготовка к поверке
!олжны быть выполнены следующие действия:
- подготовить к работе средства поверки согJасно их экс плуатационной документации;
- подготовить к работе систем!, в соответствии с руководством по эксплуатации на нее;
6.3 Опробование средства измерений
6.3.1 При опробовании должна бьпь установлена возможность функционирования

системы согласно руководству по эксплуатации на неё.
6.3.2 Результаты опробования считilются положительными, если система после

включения функционирует согласно руководству по экспJryатации на неё.

7 Проверка программного обеспечепия средства измерепий
7.1 Проверить идентификационные данные метологически значимого программного

обеспечения (далее - ПО), которые отображаются в верхнем правом углу основного окна
программы.

7.2 Результаты проверки считаются положительныNrи, если идентификационные
данные метрологически значиIlого ПО соответствуют приведенным в описании типа.

4

{ Требования (чсловия) по обеспеченrrю безопасносt.и проведения поверки
4.1 Пр' Проведении поверки ,fо.itжны ссlб-rкlдаться требования безопасности,

чстановленные действующими <[lравилами технltки безопасности при эксплуатации
электроустановоК потребителей>, требованиЯ разделоВ кУказания мер безопасности>,
приведённых в эксплуатационной документации применяемых средств поверки.

4.2 К проведению поверки допускаются лица, имеющие II квалификачионнук) группу
по электробезопасности в электроустановках до l000 В.

4,З Лица, вьшолняющие измерения, долкны быть ознакомлены со всеми
деЙствующимИ инструкциямИ и праtвилzlми по безопасному вьrполнению работ и требованиями,
укаванными в эксплуатационньtх документах на систему и средства поверки.



8 Определение метрологическпх характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства измерений метрологпческим требованиям

8.1 Определение абсолютпой погрешности измерений длины
8.1.1 С помощью микрометра измерить действительные размеры калибров,

изготовленных согласно данным, приведенным в приложении Б настоящей методики, до 3-го
знака после запятой.

8.1.2 При дальнейших действиях необходимо использовать, в том числе, руководство
по эксплуатации системы.

8,1.З Измерения проводятся в режи\{е кБез компенсации). Рекомендуемм
чувствительность видеокамер системы - l00.

8.1.4 Установить ка,тибр 1 в одном из пазов на диске подвижной платформы системы,
предназначенном дlя проверки деталей с наружным диаметром резьбы 4 мм.

8. 1.5 Произвести действия в следующей последовательности:

- нажать кнопку <Меню> и выбрать пункт <Конфиryрация прогр:lммы);
- НаЖать кнопку. настройки видеокzlJtlеры 1, и в появившемся окне установить режим

настройки видеокаN{еры 1 <РУЧНОЙ>;
- в поле <Quota Nominale) ввести действительпый размер катибра 1 (диаметр

кголовки>);
перемещiш подвижную платформу системы и пользуясь курсорами в окне

ПРОГРаммы, добиться получения результата измерениЙ диzlметра (головки)) калибра 1, который
отображается в -цевом верхнем углу окна програмN,lы:

- зафиксировать рез},льтат измерен ий.

- вручную повернуть калибр 1 в пазу диска подвижной платформы системы примерно
на l20'в одном направлении по часовой или против часовой стрелки 2 раза, каждый раз
фиксируя результат измерений.

8,1.6 Повторить действия пункта 8.1.5 для получения результата измерений высоты
(головки) капибра 1 .

8. l .7 Произвести действия для работы с видеокамерой 2:

- нажать кнопку <Меню> и выбрать пункт <Конфиryрация прогрilJ!{мы));

- НаЖать кнопку настроЙки видеокilI\4еры 2, и в появившемся окне установить режим
настройки видеок.ll,tеры 2 <РУЧНОЙ>;

- в поле <Quota Nominale> ввести действительный размер катибра 1 (лиаметр
крезьбовой части>);

- перемещiu подвижную платформу системы и пользуясь курсорами в окне
прогрilммы, добиться получения результата измерений диамеlра крезьбовой части> калибра 1,
который отображается в левом верхнем углу окна программы;

- зафиксировать результат измерений.
- вручную повернуть ка.,lибр 1 в пазу диска подвижной платформы системы примерно

на l20' в одном направлении по часовой или против часовой стрелки 2 раза, каждый раз
фиксируя результат измерен и й.

8.1.8 Повторить действия пункта 8.1.7 для получения результата измерений высоты
<резьбовой части> калибра l.

8.1.9 Установить калибр 2 в одном из пазов на диске подвижной платформы системы,
предназначенном дJrя проверки деталей с наружным диаметром резьбы 12 мм.

8.1 . 10 Повторить действия пунктов 8.1 .5-8.1 .8 дrя измерений размеров каrrибра 2.
8.1.1l Абсолютную погрешность измерений длины в каждой поверяемой точке

определить как мzlксимaшьную разность действительного значения соответствующего раrзмера
используемого калибра и результата измерений, поJryченного системой, по формуле:

ДL = max (L"..', - L,.),

где Lnз" - реЗУЛьтат изМерений системы, мм,
L,. действительное значение piвMepa калибра, мм.
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8.2 Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим требованиям
РеЗУЛЬТаТЫ поверки системы считаются положительными, если полученньlе значения

абсолютной погрешности измерений длины не лревышают пределов доrryскаемой абсолютной
погрешности, указalнньD( в таблице 1 .

9 0формление результатов поверки
9.1 Сведения о результатах поверки системы должны бьrгь переданы в Федеральный

информационньй фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с укaваниями части
3 статьи 20 Федера:rьного закона от 26.06.2008 N9 102-ФЗ аккредитованным на поверку лицом,
проводившим поверку, в сроки, установленные Приказом Минпромторга России от З| ,07 .2О20
Nr 25l0.

9.2 По заявлению владельца системы или лица. представившего систему на поверку, в
Сjr}'чае положительных результатов поверки выдается свидетельство о поверке, оформленное в
соответсrвии с Приказолt Минпромторга Россилt or З1.07.2020 N9 25l0. При этом знак поверки
наносится на свидетельство о поверке.

9.j По заявлению владельца системы или лица. представившего систему Еа поверку, в
с.цучае отрицательных результатов поверки выдается извещение о непригодности к
применению, по форме и содержанию удовлетворяющее требованиям Приказа Минпромторга
России от З1 .0'7 .2020 }Ф 25 l0, с указанием причин непригодности.

9.4 По заявлению владельца системы или лиц4 представившего систем на поверку,
оформляют протокол поверки по форме, принятой в организации, проводившей поверку.
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Приложение А
(обязательное)

ФЕДЕРАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ РЕГУЛИРОВДНИЮ И МЕТРОЛОГИИ
( Росста в!арт)

Федеральное бюлiкетное ) чрежденпе
(гос!,дарстве|lный региональвып цеrlтр стаllдарти!ации. метрологни и

пспнтанлй g Пензелскоr'i области),
(ФБУ (Пенrенсfillli llcМr)

Ержlцю
директора

ЦСМ,)

Ю. Г. Тюрива
2025 г

Jокальвая повероч
лля средств пltлерсfiпй длfiны - спстеllы ктпых пзмереншй i300
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^ 
- предел долускаемой абсолютной погрешности

L - значение мой ll tl

^ 
().006 rt]t!

Сисr€raа бесковтаrгяых пзмерениб iЗ00
от 2,5 до l00 мм

Д = *(20+U50) мкм

l\lepbl .1.illlib, x.rilllaBыc
nrocдollapl,]le,lt,]lb:c !l: (J,l .lo l000 v:'t

610,]- 2,L) мкм
(по ГПС дл, СИ длпвы, утаерх(дёяноЯ приIа!ом Россгандарта ст

29.12.20lt J{l 2t{0_ прилох(.хие В)

Прямые измеревия

6=0,змЕ

Михрометы
отOдо l00 мм
A=:00(ljrlrl

Н. И. Леоttова

l

Нача,:tьнпк отдела поверки
средств измерений геомеlрических ве_tlичин йr*
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Прпложенше Б
(обязательное)

Общий вид и контролируемые размеры калибров

Калибр l

об

20

Ка,rибр 2

о20

90 l0

J
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