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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика поверки распространяется на тестер для испытаний таблеток

и калсул UTS4.1-TD, сер. N01070З22 (да:lее - тестер), производства Ктаеmеr Elektronik GmbH,
Германия, примешIемого в качестве рабочего средства измерений и устанавливает методы его
первичной и периодической поверки.

Таблица 1 - М логические ха истики
Наименование характеристики Значение

Диапазон измерений силы сжатия, Н от 4 до 400

Пределы допускаемой абсоrпотной
погрешности измерений силы сжатия, Н

+2

.Щиапазон измерений массы, г от 0,0l до 50

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений массы, мг

+2

.Щиапазон измерений толщины, мм от3до12
Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений толпшны, мм
,Щиапазон измерений
(ширины), мм

дrины/диаметра от 3 до 18

Пределы допускаемой
погрешЕости измерений
(ширины), мм

абсолютной
дтпtнь/диаметра *0,05

1.2 Поверка тестера в соответствии с Еастоящей методикой поверки обеспечивает:

- передачу единицы силы методом прямых измерений от рабочих эта:tонов 2-го

разряда, в соответствии с докрлентом <ГосударственнаrI поверочная схема длll средств
измерений силы), утвержденным приказом Федера,,rьного агентства по техническому

регулированию и мец)ологии ]1Ь 2498 от 22 октября 2019 года" что обеспечивает
прослеживаемость к гэт32-201 1 <Государственный первичный этаJIон единицы силы>.

- передачу единицы массы методом прямых измерений от этilлонов 4 разряда в

соответствии с доку{ентом кГосударственнм поверочнм схема дJuI средств измерений массы>,

уIвержденным приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метологии
JФ l622 от 04 ию ля2022 rодцчто обеспечивает прослеживаемость к гэт3-2020 <Государственный
первичный эталон единицы массы (килограмма)>.

- передачу едиЕицы длины методом прямых измерений от эталонов 4 разряла в

соответствии с докр{ентом <Государственнм поверочнаJI схема для средств измерений длины в

диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм>, уtвержденным приказом
Федершьного агентства по техническому реryлированию и метрологии N9 2840 от 29 декабря
20l8 года, что обеспечивает прослеживаемость к гэт2-2021 кГосударственный первичный эталон
единицы длины - метра).

1.3 В результате поверки должны быть подтверждены метрологические требования,
приведёЕные в таблице 1.

+0,05
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Таблица 2 - П ьоп п ки

2.2 На основании письменного зarявления владельца средства измерений, оформленного
в произвольной форме, допускается проведение поверки отдельньIх измерительЕьIх каяалов:
измерений силы сжатия по п. l0.1, измерений толщины по п. 10.2, измерений длиньr/диаметра
(ширины) по п. l0.3, измерений массы по п. l 0.4 по сокращённому коJIичеству каналов измерений
с обязательным указанием в свидетельстве о поверке информации об объеме проведенной
поверки.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории соблюдают след},ющие условия:
- температура окружающего возд}ха ОС от плюс 15 до плюс 25
- относительнtlя влaDкность возду<ц О/о от 20 до 70
Прuuечанuе: условuя uзмеренuй dополнuпельно dолэtсньt учuпывапь пребованtlя

эксllлуап ацuонных dolyMeHmoB на сре dспва поверкu.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допускается персонtlл, изl.rивший экспJryатационнуIо

докуN{ентацию Еа поверяемый тестер и средства поверки, }частвующие при проведении поверки.
.Щля проведения поверки достаточно одного специалиста.

J

Проведение операции при
Наименование операции

Номер пунюа
методики первичной

поверке
периодической

поверке
осмотр средстваВнешний

измерений 7 Да Да

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

8 Да Да

Проверка программного
обеспечения средства измерениЙ

9 !а Да

Определение метологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

10 Да Да

Определение
погрешности
сжатия

абсолютной
измерепий силы l0. 1 Да Да

Определение
погрешности
толщины

абсолютной
измерений 10.2 Да ,Ща

Определение абсолютной
погрешности измерений
длины/диамsтра (ширины)

10.з Да Да

Определение абсолютной
погрешности измерений массы

10.4 Да Да

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (далее - поверка) выполнить операции,

}казанные в таблице 2.
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5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки доJDкны применяться средства, соответствующие требованиJIм

Таблице 3.
Таблица 3 - С ства пове

Операция поверки
Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходiмые для проведения поверки

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

1 2 з
Средства измерений температуры.

,Щиапазон измерений от 0 до 60 ОС,

предел допускаемой абсолютной
погрешности измеренлй +0,4 'С

Измеритель влФкности
и темпераryры ИВТМ-
7М-.Щ, рег. N9 71З94-18

п.8.1 Контроль условий
поверки (при подотовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Средства измерений влФкности.

,Щиапазон измерений от 20 до 90 %,
предел допускаемой абсоJпотной
погрепIности измерений +3 0/о

,Щинамометры
электронные
переносные АL{,.ЩМ, рег.
Np 8'77'77-22

Рабочие этаJIоны 2-го разряда по
государственной поверочной схеме дJIя
средств измерений си.lы, угвержденной
приказом Росстандарта Jф 2498 от
22.|0.20|9 г. luапазон измерений от 4 до
400 Н, с основной относительной
погрешностью, не превышающей l/3 от
пределов допускаемой относитеJБной
погрешности тестера.

Ка.,rибровочный набор
из комплекта поставки
тестера

Гири от 1 мг до 20 ш
кJIассов точности Е1,
Е2, F1, F2, М1, рег. ЛЪ

52768-1з.

п.10.1 Определение
абсолютной погрешности
измерений силы сжатия

Вспомогательное оборудование :

Кмибровочный набор из комплекта по-
ставки тестера

Гири класса точности М1 с диапазоном
измерений от 0,4 до 41,0 кг.

Меры длины концевые
плоскопар шельные,
кJIасса точности 3, рег.
Jф 74059_19

п.l0.2 Определение
абсолютной погрешности
измерений толщины

Рабочие этzIлоны 4-го разряда в

соответствии с частью з
государственной поверочной схемы для
средств измерений длины в диапазоне от
1,10-9 до 100 м и д,тин волн в диапtiзоне
от 0,2 до 50 мкм>, 1твержденпой
приказом Росстандарта Ns 2840 от
29.|2.20118 г.,Щиапазон измерений от 3 до
'l2 мм, ПГ.'(0,2*2,L) мкм

Меры длины концевые
плоскопараллельные,
кJIасса точности 3, рег.
Ns 74059-19

п.10.3 Определение
абсолютной погрешности
измерений
дчины/диамsтра
(ширины)

Рабочие этапоны 4-го разряда в

соответствии с частью з
государственной поверочной схемы дJrя

средств измерений длины в диапазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в дrапазоне
от 0,2 до 50 мкм>, угвержленвой
приказом Росстандарта Ns 2840 от
29,12.20118 г, ,Щиапазон измерений от 3 до
18 мм, ПГ*(0,2+2,L) мкм

4



Операция поверки
Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходамые дJuI проведеЕиJI поверкй

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

i 2 J
Рабочие эталоны 4-го разряда по
государственной поверочной схеме для
средств массы, угверждённой прикавом
Росстандарта Ns 1622 от 04.07,2022 r.

.Щиапазон измерений от 0,01 до 50 г, с
погрешностью, Ее превышающей 1/3 от
пределов допускаемой относительной
погрешности тестера

Гири от 1 мг до 20 кг
кJIассов точпости Е1,
Е2, F|, F2, Mt, рег. J,{!

52768- 13.

,,Щопускаеmся uспользоваmь прu поверке dpyzue уmверэtсdенные u аmпесmованные эпацоны
еduнuц велuчuн, среdспва uзмеренuй упверэlсdенноzо пuпа u поверенные, уdовлеmворяюtцuе
мепролоzuческtlч пребованusи,t, указанньlм в mаблuце
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6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки собrподать требования безопасности, указанные в

эксплуатационной докrтиентации на поверяемый тестер, а также на используемые средСтВа

поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре проверить:
- наJIичие маркировки (наименование или товарный знак изготовителя, тип и

заводской номер тестера);
- комплектность тестера должна соответствовать эксплуатационной документации;
- отсутствие механических повреждений и коррозии тестера, а также других

повреждений, влияющих на работоспособность;
- соответствие внешнего вида тестера внешнему виду, приведенному в описании

типа.
7.2 Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки считают

положительным, если выполнены все установленные требования. Если перечисленные
требованиЯ не вьшолIшются, тестер признают Еепригодным к применению и да,чьнейшие

операцйи поверки не производят.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Перед проведением поверки выпоJшить след},ющие подготовитеJБные работы:
8.1 . Контроль условий поверки.
8.2 Вьцержать тестер, эталоЕы, испытательное и вспомогательное оборудовании не

менее дв}х часов в условиях окрlя<шощей среды, согласно п.3 настоящего документа.
8.3 Подготовить к работе тестер, этмоны, испытательное и вспомогательное

оборудов rии согласно их эксплуатационноЙ документации.
8.4 Проверить собподение мероприятий по технике безопасности в соотвЕгствии с п. 6.

8.5 Проверить обеспечение режимов работы и отобрахения результатов измерений,

8.6 Результат поверки по данномУ пуЕкту настоящей методики поверки считают

положительным, 9сли выполнены все установленные требования. Если перечисленные

требования не вьшолЕяются, тестер признают непригодным к применению и да,rьнейшие
операции поверки не производят.

5

п.10.4 Определение
абсоJtrотной погрешности
измерений массы
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9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идентификационньrх д:tнньD( программного обеспечения (лалее - ПО)

проводится в след,ющем порядке:
_ вкJтючить тестер;
- при загрузке тестера на дисплее/электронном табло булет отображаться номер версии

по.
Llдентифицированное дмнь!е ПО должпы соответствовать приведённым в таблице 4
Результат поверки по даЕному пуЕкту настоящей методики поверки считllют

положитеJтьIlым, если выполнены все установленные требовшrия. Если перечисленные
требования не выполЕяются, тестер признают Еепригодно к применению и дальнейшие операции
поверки не производят.

Таблица 4 - Иденти икационные данные

l0 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МШТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Опредатеппе дпапазоша ш абсолютrrой погрешпостп пзмеренпй силы сжатия
10.1.1 Опрелеление диапазона и абсоrпотпой погрешности измерениЙ силы сжатия

ПРОВОД]tТСЯ С ДИНаМОМеТРОВ ЭЛеКТОННЫХ.
10.1.2 Включить тестер в режиме ка:lибровки в соответствии с его экспJryатационнОЙ

документацией.
10. 1.3 Дождаться завершения процесса автоматической калибровки.
10.1.4 Закрепить датчик силы тестера в вертикtlльном положении.
10.1.5 Установить площадку для гирь (из калибровочного вабора тестера) на датчик

силы тестера. Установить эталонный динамомет на площадку дlя гирь.
10. 1.6 Обнулить показzшия тестера.
t0.1.7 Измерения проводить в точках с номинzlльным значением 4, 100, 200, 300, 400 Н

(допускается откJIонение нагр}зки +59lо от номинальных значений точек нагружения)
10.1.8 Повторить операции по п.10.1.7 ещё два раза.
10.1.9 Рассчитать и занести в протокол поверки абсолютнlTо погрешность

измерений по формуле:

Агi : Frзиi - Fае;спsi (l)

zde mi - значенuе массы ?uрu в i-ой mочке наzруэrенuя, Kz;

g - ускоренuе свобоdноzо паdенuя, ltl/c2,

lo.1.10 принять за окончательный результат uмбольшее по модулю значение дгi,

полrIенное из расчётов.
10. 1 . 1 l Тестер счrтгается проше,щrим поверку по дarнному пункry настоящей

методики, если значение абсолютной погрепшости измерений силы сжатшl соответствует

значеЕиям, укaванным в табrпrце l настоящей методики поверки.
6

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
впоИдентификачионное наименование ПО

1.26.0700Номер версии (идентификаlионный номер ПО)

где F,dиi - значение силы сжатIrI по тестеру в !ой точке нагружения, Н;

Fаейслsi - значение эталонноЙ силы в i-оЙ точке нагрркения, Н*.

* - Прuuечанuе: прч uспользованull эmсuонньlх тupb вмесmо duнамомепров, значенuе эmмонной

сtллы в i-ой mочке наzруlсенлlя Fdейспвi вычuслuлпь по формуле:

Fdеьпвi: пi'g Q)
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l0.1.12 В сл)цае несоответствия полученных значений, значениJIм, указанным в таблице
1 настоящей методики поверки, тестер признt!ют непригодным к применению и дальнейшие
операции поверки не проводят.

10.2 Опрелыlение диапазона и абсолютной погрешпости пзмереппй толщппы
10.2.1 Опрелеление диапазона и абсолютной погреппrости измерений толщины

проводится с помощью мер дчиЕы концевых плоскопараJIлельных.
10.2.2 Вктпочить тестер в режиме калибровки в соответствии с его экспrryатационной

документацией.
l0.2,3 Щождаться завершения процесса автоматической калибровки.
10.2.4 Обнулить показания тестера.
10.2.5 Помещм поочередЕо меры длины концевые в зону измерения толпшяы провести

ряд измерений не менее чем в пяти точках, равномерно распределенных в диапzч}оне измерений,
вкJIючм нижний и верхний предеJIы диапазоЕа измерений.

10.2.6 Повторить операции по п.10.2,5 ещё два раза.
10.2.7 Рассцлтать и заЕести в протокол поверки абсолютнlто погрешность измерениЙ по

формуле:

ALi : Lцзr; - Lаэ;спвi (з)

Где LLз.иi - значение измеренной толпIины по тестеру в i-ой точке, мм;
Lael:cпei - номинаJlьное значеЕие длины меры длины концевой в i-ой точке, мм.

Lизvi - ЗНаЧеНИе измеренной дrины/диаметра (ширины) по тестеру в i-ой точке, мм;

Laeicйбi - НОМИнальное значение длины меры дlины концевой в iой точке, мм,

,7

10.2.8 Принять за окончательный результат нмбольшее по модулю значение Дli,
пол}ченное из расчётов.

10.2.9 Тестер считается прошедшим поверку по данному пункту настоящей методики,

если значение абсолютной погрешности измереЕий толпIины соответствует значениям,

указанным в таблице 1 настоящей методики поверки.
10.2.10 В случае несоответствия полуIенных значений, значениям, указанныМ В ТабЛИЦе

1 настоящей методики поверки, тестер признают непригодным к применению и да,тьнейшие

операции поверки не цроводяг.

10.3 Определеrrпе диапазона и абсолютЕой погрешности пзмеренпй

длпны/диаметра (шпришы)
10.3.1 Опрелеление диалазона и абсолютной погрешяости измерений длины/диаметра

(ширины) проводится с помощью мер длины концевых плоскопараллельIlьD(.

10.3.2 Вк:почить тестер в режиме ка,rибровки в соответствии с его эксп.rryатационной

документацией .

10.3.3 .Щождаться завершения процесса автоматической калибровки.
10.З.4 Обнулить показalния тестера.
10.3.5 Помещая поочередно меры длины концевые в зону измерения длины/диаметра

(ширины) провести ряд измерений не менее чем в пяти точкtlх, palBнoмepнo распределенвых в

диапазоне измереrтий, вкJIючtц нижний и верхний предеJIы диапазона измерений.
10.3.6 Повторить операции по п.10.З,5 ещё два раза.
10.з.7 Рассчитать и занести в протокол поверки абсолютную погрешность

измерений по формуле:

AI-i = Lш.; - Ldейс^вi (4)

где
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10.3.8 Пршrять за окончателыплi р€зультат наибольшее по мо.ryлю зпачение Ali,
поJIгtенное из расчётов.

10.3.9 Тестер сtштается прошедшим поверку по д:lнному пунIсry Еастоящей мето,щrоl,
есJш значение абсоJпотпоЙ погрешности измерениЙ д.rппrы/диаметра (ширины) соответствует
значениям, указанньпr.r в таблице l настоящей методики поверкп.

10.3.10 В слуlае несоответствия полгrенньп< значений, значениям, щa}з:lппым в табJIице
l настоящей методики поверки, тестер признiлют непригодlым к применению и да.ltьнейrшrе
операции поверки не щюводrг.

10.4 Опреде.леlrпе дrапазона п абсолютной погрешностш rrзмереппй массы
l0.4. l Опрлеление дliшазопа и абсоrпопrой погр€шности измерний массы прво.щтся

с помощью гирь.
10.4.2 Вк.почить тестер в режиме кал}rбрвки в соответствии с его экспlryатационяой

докуллентацией.
10.4.3 Дождаться завершенЕя процесса :втоматической каJrибровIоr.
1 0.4.4 Обнуrшть покд}ания тестера.
10.4.5 Установитъ гирю на весоизмерите.тьнlто платформу тестера.
10.4.6 Измеревия првод.rть не менее чем в пяти точк.rх, равномерпо рЕrспределенIlьD( в

диtшaвоне измерений, вкJIючiц нижний и верхний предеJш диапaвона измерений.
l0.4.'| Повторить опер щи по п.10.4.6 ещё два раза.
10.4.8 Рассrштать и запести в протокол поверIсr абсоrпотную погрешность

измерний по формуле:

A-i = (m"r"i - ma",;"r"i/l000, мг (5)

где пLзlli - зцёчение массы по тестеру в i-ой тоще нагружения, г;
mаейсйsi - значение массы этilлонной гири в i-ой то.ке нагружения, г.

10.4.9 Принять за окоп.Iательньй рзуrьтат Еaмбольшее по модуJIю знзч9ние Дmil мгl
пол}ценное из расчётов.

10.4.10 Тестер считается пршедшим поверку по данному пункту настоящей мето.щю.r,
есJш значение абсолотной погрешности измерний массы соответствует зЕачениям, }каз:шным
в таблице 1 пастоящей методики поверки.

10.4.1 1 В слуlае несоответствиJt пол}ченЕьD( зпачений, значениям, }тазанньпv в таблице
l настоящей методики поверки, тестер признают непригодlым к применению.

1 1 оФорl\4,IЕtIиЕ рЕзультлтов повЕрки
11.1 Резулътаты поверки зiшосятся в протокол поверки. Форма пртокола

произвольнlш.
11.2 Сведения о резуJIьтатarх поверки передаются в Федеральньй информациоппьй

фонд по обеспечению единстм измерений в соответствии с действующим законодатеJIьством.
11.3 При положrгеJIьньD( результатах поверки, по зalявлению владеJIьца средства

измерений иJш лиц4 представившего средство измерения на поверку, вьцается свидетельство о
поверке устl lовленной формы в соответствии с действующим з:lкоподательством.

1 1.4 В свидЕтельство о поверке в обязательном порядке вписывilют наименовtшие и тип
датIмков сиJIы сжатия, входящю( в состав тестера их диtшазоны измерений и з{lводские номера;

11.5 При отицательньD( результатах поверки по заявлению владельца средства
измерений liJIи лица представившего его на поверку, вьцать извещение о непригодности к
применению средства измереЕий, оформленное в соответствии с действующим
зzжонодательством, и протокол поверки.

Ведущий иIrженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> Е.В. Исаев
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